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Zaklady | O pokynech

1.1 O pokynech

Tyto pokyny poskytuji veSkeré informace a bezpecnostni opatfeni potfebna pro
bezpeény provoz produktu.

1.2 Informace o vyrobku

Oznaéeni vyrobku Cislo dilce
DRO 203 1197250-xx
3 osy

DRO 303 1197251-xx
3 osy s pfipojkou IOB 610/IB 2X/ KT 130

DRO 304 1197251-xx

4 osy s pfipojkou I0B 610/I1B 2X/ KT 130

ID-Stitek je umistén na zadni strané pfistroje.
Priklad:

AN A

= DRO xxx 3
941D _1234567-xx %
SN 12 345 678 x .
ACU-RITE \www.acu-rite.com )
1 Oznaceni vyrobku

2 Cislo dilce
3 Index

Platnost dokumentace

Pfed pouzitim dokumentace a produktu musite ovéfit, zda dokumentace odpovida
produktu.

» Porovnejte Cislo dilu a index uvedeny v dokumentaci s odpovidajicimi udaji na
ID-Stitku produktu

> Pokud se Cislo dilce a indexy shoduji je dokumentace platna

@ Pokud si &islo dilce a indexy neodpovidaji (takze dokumentace neni
platnd) najdete aktualni dokumentaci k produktu v www.acu-rite.com.
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Zaklady | Poznamky ke éteni dokumentace

Poznamky ke €éteni dokumentace

Nize uvedena tabulka uvadi ¢asti dokumentace v poradi podle priority pro ¢teni.

A VAROVANI

Smrtelné nehody, zranéni osob nebo §kody na majetku zptisobené
nerespektovanim dokumentace!

Nerespektovani dokumentace mize mit za nasledek smrtelné nehody, zranéni
osob nebo poskozeni majetku.

> Pedlivé si pfe¢téte dokumentaci od zacatku do konce
» Uschovejte dokumentaci pro pozdéjsi potiebu

Dokumentace Popis

Dodatek Dodatek doplfiuje nebo nahrazuje odpovidajici
obsah Provoznich pokyn( a pfipadné i Pokyna
k instalaci. Pokud je tento dokument soucéas-
ti dodavky, pfectéte si ho dfive, nez budete
pokraCovat. VSechen ostatni obsah dokumenta-
ce si zachovava svoiji platnost.

Instalacni Instala¢ni pokyny obsahuji veSkeré informace a

Pokyny bezpecnostni opatfeni potfebna pro spravnou
montaz a instalaci produktu. Jsou vynatkem z
Navodu k obsluze a jsou soucasti kazdé dodav-
ky. Tento dokument ma druhou nejvyssi prioritu

pro éteni.
Provozni Provozni pokyny obsahuji veskeré informace
Pokyny a bezpecnostni opatfeni potfebna pro sprav-

ny provoz produktu podle zamysleného pouzi-
ti. Tento dokument ma tfeti nejvyssi prioritu pro
¢teni. Tuto dokumentaci si mizete stahnout z
www.acu-rite.com. Provozni pokyny musi byt
vytisknuty pfed uvedenim produktu do provozu.

Dokumentace pfipojenych Tyto dokumenty nejsou obsahem dodavky. Jsou

snimacu a dalSich perifernich ~ dodavany s pfisluSnymi snimadci a perifernimi
zafizeni zafizenimi.
Prejete si néjaké zmény nebo jste nalezli néjaké chyby?

Soustavné usilujeme o zdokonalovani uZivatelské dokumentace. Pomozte nam
prosim odeslanim vasich pozadavkul na nasledujici e-mailovou adresu:

userdoc@acu-rite.de

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019
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Zaklady | Ulozeni a distribuce dokumentace

1.4 Ulozeni a distribuce dokumentace

Navody musi byt uloZeny v bezprostfedni blizkosti pracovisté a musi byt stale
k dispozici vSem zaméstnancum. Provozovatel musi zaméstnance informovat,
kde jsou tyto instrukce ulozeny. Pokud se pokyny stanou necitelnymi, musi
provozovatel ziskat nahradni dokumenty od vyrobce.

Je-li vyrobek pfedan nebo prodan dalSimu uzivateli, musi byt tyto dokumenty
predany novému majiteli:

= Dodatek, pokud byl dodan

® Pokyny k instalaci

= Navod k obsluze

1.5 Cilova skupina navodu
Tyto pokyny musi precist a dodrzovat kazdy, kdo provadi néktery z nasledujicich
ukold:

Montaz

Instalace

Uvedeni do provozu

Nastaveni, programovani a provoz

Servis, Cisténi a udrzba

Odstraniovani zavad

Odstranéni a likvidace
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Zaklady | Poznamky v této dokumentaci

1.6 Poznamky v této dokumentaci

Bezpecénostni opatieni

Dodrzujte vSechna bezpecnostni opatfeni uvedena v téchto pokynech a v
dokumentaci vyrobce vaseho obrabéciho stroje!

Bezpecnostni pokyny varuji pfed nebezpelim pfi manipulaci s produktem a
poskytuji informace o prevenci. Bezpecnostni pokyny se tfidi podle vaznosti rizika
a déli se do téchto skupin:

ANEBEZPECI

Nebezpedi upozorfiuje na rizika pro osoby. Pokud se nebudete Fidit pokyny,
bude mit nebezpedi za nasledek vazné zranéni nebo smrt.

A VAROVANI

Varovani upozornuje na rizika pro osoby. Pokud se nebudete fidit pokyny, mlze
mit nebezpeci za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

APOZOR

Upozornéni uvadi rizika pro osoby. Pokud se nebudete Fidit pokyny, mdze mit
nebezpedi za nasledek zranéni nebo poranéni.

UPOZORNENI

Poznamka upozorriuje na rizika pro material nebo data. Pokud se nebudete Fidit
pokyny, mize mit nebezpeci za nasledek Skody na majetku.
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Zaklady | Poznamky v této dokumentaci

Informativni oznameni

Sledujte informacni oznameni uvedena v téchto pokynech k zajisténi spolehlivého
a u€inného provozu vyrobku.
V téchto pokynech najdete nasledujici informacni oznameni:

Informaéni symbol oznacuje tip.
Tip poskytuje dulezité dodatecné nebo doplrujici informace.

®

Symbol ozubeného kola znamena, ze popsana funkce zalezi na stroji,
napfr.

® Vas$ stroj musi obsahovat urcity software nebo op¢ni hardware

®  Chovani funkce zavisi na konfigurovatelném nastaveni stroje

Symbol knihy predstavuje krizovy odkaz na externi dokumentaci,
napfiklad dokumentaci vyrobce vaseho obrabéciho stroje nebo jiného
dodavatele.
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1.7 Symboly a pisma pouzita k oznaéovani textu

V téchto pokynech se pouzivaji nasledujici symboly a pisma k oznaCovani textu:

Format

Vyznam

>
> ..

Oznacuje akci a vysledek této akce
Priklad:

» Stisknéte tla¢itko Enter.

> Parametry se ulozi a zobrazi se nabidka Nastaveni prace
(Job Setup)

Oznaduje poloZku seznamu
Priklad:

= Nastaveni instalace
= Nastaveni prace (Job Setup)

Oznacuje menu, obrazovky, zobrazeni, tlaCitka a softtlacitka
Priklad:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Zobrazi se Nabidka Konfigurace.

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019
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Bezpeénost | Pfehled

2.1 Prehled

Tato kapitola obsahuje dulezité bezpecnostni informace, potfebné pro spravnou
montaz, instalaci a provoz produktu.

2.2 Obecna bezpecnostni opatreni

Obecné pfijimana bezpecnostni opatfeni, zejména pfislusna opatfeni tykajici se
nakladani s elektrickym zafizenim pod napétim, musi byt za provozu dodrzena.
Nedodrzeni téchto bezpecnostnich opatfeni mize mit za nasledek zranéni nebo
poSkozeni vyrobku.

Bezpecnostni smérnice u jednotlivych spole€nosti se samoziejmé lisi. Dojde-li ke
konfliktu mezi materialem v téchto pokynech a smérnicemi spole¢nosti, ktera tento
systém pouziva, tak plati pfisnéjsi pravidla.

2.3 Zamyslené pouziti

Produkty fad DRO 203 a DRO 300 jsou moderni digitalni indikace pro pouziti

na ru¢né ovladanych obrabécich strojich. V kombinaci s linearnimi a rotaénimi

snimaci uhld digitalni indikace fad DRO 203 a DRO 300 zobrazuji umisténi

nastroje ve vice nez jedné ose a poskytuji dalsi funkce pro praci obrabécich stroja.

Produkty fad DRO 203 a DRO 300:

B musi se pouzivat pouze v komercnich aplikacich a v primyslovém prostredi

®  musi byt namontovany na vhodny podstavec nebo drZz4k k zajisténi spravného
a zamysleného provozu vyrobku

B jsou ureny pro vnitfni pouziti v prostfedi, v némz kontaminace zpUsobena
vlhkosti, Spinou, olejem a mazivem je v souladu s pozadavky specifikaci

@ Produkty fad DRO 203 a DRO 300 podporuji pouzivani Siroké fady
periferii od riznych vyrobct. HEIDENHAIN nemuze vydat Zzadné
prohlaseni o zamys$leném zpUsobu pouzivani téchto zafizeni. Informace
0 jejich zamysleném pouziti, které jsou k dispozici v souvisejici
dokumentaci, musi byt dodrzeny.

24 Nespravné pouziti

Kdyz se produkt pouziva je tfeba zajistit, aby nepredstavoval zadné nebezpedi
pro osoby. Pokud existuje takové nebezpeci, musi provozovatel pfijmout vhodna
opatfeni.

Zejména vyrobek nesmi byt pouzivan v nasledujicich aplikacich:
= Pouzivani a ulozeni mimo dané specifikace

B Venkovni pouziti

® Pouziti v prostfedi s nebezpe&im vybuchu

= Pouziti produktu jako soucasti bezpecnostni funkce
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Bezpecnost | Kvalifikace personalu

2.5 Kvalifikace personalu

Personal pro montaz, instalaci, provoz, servis, udrzbu a odstranéni musi mit
prislusnou kvalifikaci pro tuto praci a musi ziskat dostatecné informace z
dokumentace dodané s produktem a s pfipojenymi perifernimi zafizenimi.

Personal pozadovany pro jednotlivé ¢innosti provadéné na vyrobku je uveden v
pFislusnych kapitolach téchto pokynu.

Pracovni skupiny, které jsou zodpové&dné za montaz, instalaci, provoz, udrzbu a
likvidaci maji riizné kvalifikace a Ukoly, které jsou stanoveny nasledovné.

Operator

Operator pouziva a provozuje produkt v ramci zadaného zamysleného pouZiti.
Je informovan od provozovatele o specialnich Ukolech a potencialnich rizicich
vyplyvajicich z nespravného chovani.

Kvalifikované osoby

Kvalifikované osoby jsou Skolené provozujici spole¢nosti k fizeni slozitého provozu
a parametrizaci. Kvalifikovany personal ma pozadované technické vzdélani,
znalosti a zkuSenosti a zna platné predpisy a je tedy schopen provadét pfidélenou
praci s ohledem na dané pouziti a aktivné identifikovat a vyhnout se potencialnim
rizikam.

Odbornik na elektriku

Odbornik na elektriku ma pozadované technické vzdélani, znalosti a zkuSenosti

a zna platné normy a nafizeni a je tedy schopen provadét praci na elektrickych
systémech a aktivné identifikovat a vyhnout se potencialnim rizikim. Odbornici na
elektriku byli specialné vyskoleni pro prostfedi, ve kterém pracuiji.

Odbornici na elektriku musi dodrzovat ustanoveni platnych pravnich pfedpist o
pfedchazeni nehodam.
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Bezpecnost | Povinnosti provozovatele

Povinnosti provozovatele

Provozujici spolecnost vlastni nebo si najima vyrobek a periferni zafizeni. Je
zodpovédna za dodrzovani zamysleného pouziti.

Provozovatel musi:

B Pfifazovat rizné ukoly, které se maji provést na produktu odpovidajicimu, kvali-
fikovanému a autorizovanému personalu

= Prokazatelné vyskolit zaméstnance pro ukoly, které maji provadét a jak je
provadét

B Poskytnout v8echny materialy a prostfedky pro pracovniky nezbytné k
dokonéeni pfidélenych ukold

m Zaijistit provoz produktu pouze v perfektnim technickém stavu
m Zajistit ochranu produktu proti nepovolenému pouzivani

Obecna bezpecénostni opatieni

o Bezpecnost jakéhokoliv systému, ktery zahrnuje pouzivani tohoto
produktu, je na zodpovédnost montéra nebo instalatora tohoto systému.

@ Produkt podporuje pouziti Siroké skaly perifernich zafizeni od riznych
vyrobcl. HEIDENHAIN nemUze poskytnout Zadné prohlaseni o
konkrétnich bezpe&nostnich opatfenich, ktera maji byt pfijata pro tato
zafizeni. Bezpe&nostni opatieni uvedena v pfislusnych dokumentacich
musi byt dodrzena. Pokud nebyla dodana Zzadna takova informace,
musi se ziskat od pFislusnych vyrobc(.

Specificka bezpeénostni opatfeni poZadovana pro jednotlivé &innosti provadéné na
vyrobku jsou uvedena v pfislusnych kapitolach téchto pokyn.

Symboly v navodech

V této pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly:

Symbol Vyznam
f Oznacuje informaci, které varuje pfed zranénim osob

Oznaduje zafizeni citliva na statickou elektfinu (ESD)

ESD-naramek pro osobni uzemnéni
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Bezpecnost | Obecna bezpeénostni opatieni

2.7.2 Symboly na produktu
K oznaceni produktu sméji byt uzity nasledujici symboly:

Symbol Vyznam
f Dodrzovat bezpe€nostni opatfeni, tykajici se elektriky a pfivodu

energie pfed pfipojenim vyrobku

Svorka uzemnéni podle IEC 60417 - 5017. Dodrzujte pokyny k
instalaci.
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Bezpeénost | Obecna bezpeénostni opatieni

2.7.3 Dodrzujte bezpeénostni instrukce tykajici se elektfiny

A VAROVANI

Nebezpeci dotyku ¢asti pod napétim pfi otevieni produktu.

Mohlo by dojit k urazu elektrickym proudem, popéleni nebo umrti.

» Nikdy kryt neotevirejte
» Pristup do vnitiku vyrobku je povolen pouze vyrobci

A VAROVANI

Riziko nebezpeéného mnozstvi elektfiny prochazejici lidskym télem pfi
pfimém nebo nepfimém kontaktu s elektrickymi ¢astmi pod napétim.

Mohlo by dojit k urazu elektrickym proudem, popaleni nebo umrti.

» Prace na elektrickém systému a elektrickych soucastkach pod napétim musi
provadét pouze kvalifikovany odbornik

» Pro pfipojeni napajeni a vSech spoju rozhrani pouzijte pouze kabely a
konektory, které jsou v souladu s platnymi normami

» Nechte vadné elektrické komponenty okamzité vymeénit u vyrobce

» Pravidelné kontrolujte vdechny pfipojené kabely a v8echny konektory na
vyrobku. Vady, jako jsou uvolnéné spoje nebo opalené kabely, musi byt
okam?Zité odstranény

UPOZORNENI

Poskozeni vnitinich €asti produktu!

Otevieni vyrobku bude mit za nasledek propadnuti zaruky.

» Nikdy kryt neotevirejte
» Pristup do vnitfku vyrobku je povolen pouze vyrobci
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Preprava a skladovani | Piehled

Prehled

Tato kapitola obsahuje vSechny informace nezbytné pro pfepravu a skladovani
vyrobku a poskytuje pfehled dodanych poloZzek a dostupného pfislusenstvi pro
produkt.

3.2 Vybaleni

» Oteviete horni viko krabice
Odeberte obalové materialy
Vybalte obsah

ZKkontrolujte uplnost dodavky
Zkontrolujte poSkozeni dodavky

v vyYwvyy

3.3 Dodané polozky a prislusenstvi

Dodané polozky
S produktem se dodavaji nasledujici polozky:
= Produkt
= Napajeci Sidra (v 1197250-0x, 1197251-0x)
B Pokyny k instalaci
= Pfidavek (nepovinny)
Dalsi informace: "Poznamky ke ¢teni dokumentace”, Stranka 15
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Preprava a skladovani | Dodané polozky a prisluSenstvi

Prislusenstvi

Nasledujici polozky jsou volitelné k dispozici a Ize je objednat u firmy HEIDENHAIN
jako doplfkové pfislusenstvi:

Prislusenstvi Cislo dilce
Jednoduchy stojan 1197273-01
Pro pevné uchyceni, uhel sklonu 20°

Naklopitelny drzak 1197273-02
Pro upevnéni na rameni, plynule naklopitelny a

vykyvny

Montazni ram 1197274-01
Pro montaz do panelu

Kryt 1197275-01
Pro ochranu proti Spiné a nedistoté

KT 130 hleda¢ hran 283273-xx

Pro snimani obrobku (nastaveni vztaznych
bod(l). Kompatibilni pouze s vyrobky DRO 300.

I0B 610 1197271-01
Pro pfepinani vstupni a vystupni funkce.
Kompatibilni pouze s vyrobky DRO 300.

IB 2X 1197271-02
Pro dvé pfidavné osy. Kompatibilni pouze s
vyrobky DRO 300.

Y-kabel 1226398-01
Pro pfipojeni hledace hran KT 130 a IOB 610

nebo IB 2X. Kompatibilni pouze s vyrobky

DRO 300.

Spojovaci kabel 1226509-xx
Pro pfipojeni hledac¢e hran KT 130, 10B 610,

nebo IB 2x. Kompatibilni pouze s vyrobky

DRO 300.

3.4 V pripadé poskozeni pri dopraveé
» Nechte si od dopravce potvrdit poskozeni
» Ponechte si obalové materidly pro kontrolu
» Informujte odesilatele o Skodé
>

S pozadavky na nahradni dily se obratte na svého distributora nebo vyrobce
stroje.

o V pfipadé poskozeni pfi dopravé:
» Ponechte si obalové materialy pro kontrolu
» Kontaktujte fu HEIDENHAIN nebo vyrobce stroje

To plati i tehdy, kdyz doslo k poSkozeni pozadovanych nahradnich dild
bé&hem prepravy.
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Preprava a skladovani | Prebaleni a skladovani

Prebaleni a skladovani
Prebalte a peclivé ulozte produkt v souladu s nize uvedenymi podminkami.

Prebalovani
Prebaleni by mélo odpovidat plivodnimu baleni tak pfesné, jak je to mozné.

> Pfipojte vSechny uchytné dily a ochranné kryty proti prachu na vyrobek nebo je
znovu zabalte stejnym zpuisobem jak byly pivodné dodany z vyroby.

> Zabalte znovu vyrobek tak, aby byl chranén pfed narazy a vibracemi béhem
prepravy

> Zabalte znovu vyrobek tak, aby byl chranén pfed vstupem prachu nebo vihkosti

> Umistéte vSechno pfisluSenstvi, které bylo obsazZeno v originalnim baleni

Dalsi informace: "Dodané polozky a pfisluSenstvi", Stranka 28

> Vcetné Dodatku (pokud byl zafazen do dodanych polozek), Pokynu k instalaci a
Navodu k obsluze

Dalsi informace: "UloZeni a distribuce dokumentace"”, Stranka 16

0 Pokud vracite vyrobek k opravé do servisni agentury:

> Poslete produkt bez pfisluSenstvi, bez snimacu a bez perifernich
zafizeni.

Skladovani produktu
> Zabalte produkt jak je uvedeno vyse.
> Dodrzuijte specifické podminky prostfedi

» Zkontrolujte, zda neni produkt poskozen po jakékoliv dopravé nebo po delsi
dobé skladovani
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Montaz | Piehled

Prehled

Tato kapitola obsahuje veSkeré udaje nezbytné pro montaz produktu,

0 Nasledujici kroky musi provadét pouze kvalifikovany personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23

4.2 Montaz

Obecné informace o uchyceni

Drzak pro montazni varianty je na zadnim panelu. Pfipojeni je kompatibilni s VESA
standardem 100 mm x 100 mm.

|
!
|
|
|
|
|
100

Material pro pfipevnéni montaznich variant na zafizeni je sou¢asti dodavky jako
pFisluSenstvi.

Budete také potfebovat:

= Sroubovéak Torx T20

= Imbusovy kli¢ 2,5 mm

®  Nastrény kli€¢ 7 mm

Material pro upevnéni na opérné plose

0 Produkt musi byt namontovan na podstavec, drzak nebo uchytny
ramecek k zajisténi spravného provozu vyrobku k zamyslenému ucelu.

Vedeni kabell

0 Na obrazcich ukazujicich mozné upevnéni najdete navrhy pro vedeni
kabell po montazi.

Pfi montazi na drzak:
» Spojte kabely dohromady
> Vedte kabely bo¢né ke spojum, jak je ukazano na obrazcich
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Montaz | Uchyceni na jednoduchy stojan

4.3 Uchyceni na jednoduchy stojan

Jednoduchy stojan umozhuje umistit a zajistit produkt na povrchu pod uhlem
sklonu 20°.

Namontujte stojan do hornich otvort se zavitem VESA 100 na zadnim panelu

pfistroje

» Pouzijte Sroubovak Torx T20 k utazeni Sroub(l se zapus$ténou hlavou M4 x 8
ISO 14581, ktery je soucasti dodavky

» Dodrzujte povoleny utahovaci moment 2,6 Nm

Zajistéte vyrobek proti pohybu b&éhem provozu
> Upevnéte dodané samolepici pryzové podlozky na spodni stranu vyrobku

» Pokud produkt nebudete Sroubovat k povrchu, upevnéte dodané samolepici
pryZoveé podloZky na spodni stranu stojanu

0 Pfipevnéte gumové podlozky ke stojanu pouze v pfipadé, ze produkt
nesroubujete k povrchu.
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Montaz | Uchyceni na naklopitelny drzak

Uchyceni na naklopitelny drzak

Namontujte drzak do spodnich otvord VESA 100 se zavitem na zadnim panelu

pfistroje

> Pouzijte Sroubovak Torx T20 k utazeni Sroubl se zapusténou hlavou M4 x 10
ISO 14581, (Cerné), ktery je soucasti dodavky

» DodrZujte povoleny utahovaci moment 2,5 Nm

Muzete si naklonit a otoCit drzak do Uhlu, ktery vam umozni pohodiné zobrazit
indikaci.

DRO 304

Rozmeéry naklopitelného drzaku

o

\‘10$‘<10
iy

204.6+2
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Montaz | Uchyceni na montazni ram

4.5 Uchyceni na montazni ram

Montazni ram vam umozniuje montaz pristroje do panelu.

Namontujte zadni desku ramu do VESA 100 otvor( se zavitem na zadnim panelu

pfistroje

» Pouzijte imbusovy kli¢ 2,5 mm k utazeni Sroub(l se zapusténou hlavou M4 x 6
ISO 7380, ktery je soucasti dodavky

» Dodrzujte povoleny utahovaci moment 2,6 Nm

Namontujte zadni desku a produkt k ¢elni desce ramu

> Pouzijte imbusovy kli¢ 7 mm k utazeni Sroubl M4 ISO 10511, ktery je soucasti
dodavky

» DodrZujte povoleny utahovaci moment 3,5 Nm

Namontujte ram a indikaci do panelu

» DodrZujte montazni pokyny v dokumentaci dodané s montaznim rdmem pro
vyfez v panelu a zpUsob uchyceni

DRO 304

Rozméry montazniho ramu

@4.3 52.8
| —
‘©
©
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338 Md = 3.6 Nm
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Montaz | Montaz krytu

Montaz krytu

Kryt chrani produkt proti Spiné a necistoté.

Nasadte kryt na produkt
» Nasadte kryt pfes produkt
» Srovnejte kryt a produkt na pravé strané, pfi pohledu zepfedu

~

Namontujte k produktu kryt

> Odstrarite kryty lepici pasky z lepicich jazyckl

> Ohnéte lepici jazyCky smérem k vyrobku

> Pritisknéte lepici jazy&ky proti produktu a tim zajistéte jazy&ky na produktu.

Y <

N‘
\ . >
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Instalace | Pfehled

Prehled

Tato kapitola obsahuje veSkeré udaje nezbytné pro instalaci produktu,

0 Nasledujici kroky musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23

5.2 Vseobecné informace

UPOZORNENI

Pripojeni a rozpojeni pripojnych prvki!

Riziko poskozeni vnitfnich komponentu.

» Nezapojujte ani neodpojujte zadné pfipojky, pokud je jednotka pod napétim

UPOZORNENI

Elektrostaticky vyboj (ESD)!

Tento vyrobek obsahuje citlivé komponenty, které se mohou znicit
elektrostatickym vybojem (ESD).

» Je bezpodmine€né nutné dodrzovat bezpecnostni opatfeni pro praci s prvky,
citlivymi na ESD.

» Nikdy se nedotykejte pinl konektoru bez vhodného uzemnéni
» Pfi manipulaci s pfipojkami produktu noste uzemnény ESD-naramek

UPOZORNENI

Nespravné prifazeni pinu!
To muze zpusobit poruchu vyrobku nebo jeho poskozeni.

> Pfifazujte pouze piny nebo vodice, které jsou pouzivany
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Instalace | Pfehled produktu

5.3 Prehled produktu

Pfipojky na zadnim panelu zafizeni jsou chranény krytkami proti prachu pred
znecisténim a poskozenim.

UPOZORNENI

Ke znecisténi nebo poskozeni mize dojit pokud chybi ochranné krytky
proti prachu!

To muze zhorsit spravnou funkci kontaktll nebo je znicit.

> Krytky proti prachu sundavejte pouze pfi pfipojovani senzor(i nebo perifernich
zarizeni

» Pokud odstranite senzor nebo periferii, pfipojte znovu vi¢ko proti prachu k
pfipojce

o Typ a pocet pfipojek se mlze lisit v zavislosti na verzi produktu.

Zadni panel bez krytek proti prachu

(o o)
AN A
DRO 30x
N =
2
Y 1 ol(esssssslo x10
&E ) ol
7 ©
DRO 304
Zadni panel

1 Hlavni vypinag a pfipojeni napajeni
2 Svorka uzemnéni podle IEC 60417 - 5017

3 X31: USB 2.0 Rychlé pripojeni (typ C) pro velkokapacitni USB-flashdisk (pod
ochrannym krytem)

4 X1 az X4: Varianta pfistroje s 9-pinovym D-sub pfipojenim pro kodéry s
TTL-rozhranim

5 X10: 15-pinové D-Sub pfipojeni pro dotykové sondy a pomocna zarizeni
(napf. dotykové sondy HEIDENHAIN, I0B 610, IB 2X). K dispozici pouze na
produktech DRO 300.
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Instalace | PFipojeni kodéru

Pripojeni kodéru

» Sundejte a ulozte krytky proti prachu

> Vedte kabely podle verze uchyceni

DalsSi informace: "Montaz", Stranka 32

> Pripojte pevné kabel kodéru k pfislusné pfipojce

Dalsi informace: "Pfehled produktu", Stranka 39

> Maji-li konektory kabelll zajiStovaci Sroubky, tak je nedotahujte pfilis silné

Usporadani pina X1 az X4

TTL
5 4 3 2 1
O O O O O
98 7 6
0O O O o
1 2 3 4 5 6 7 8 9
NC A+ A- B+ B- GND 5V DC R- R+
(Uzemné-
ni)
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Instalace | Pripojeni prislusenstvi

5.5 Pripojeni prislusenstvi

o K produktu DRO 300 se muze pfipojit nasledujici pfislusenstvi:
= HEIDENHAIN KT 130
= ACU-RITE IOB 610
= ACU-RITE IB 2X
Dalsi informace: "Pfislusenstvi", Stranka 29

o Pro pfipojeni pfislusenstvi k produktu DRO 300 je potfeba kabel.
K dispozici jsou nasledujici kabely:
= Y-kabel
B Spojovaci kabel
Dalsi informace: "PfisluSenstvi", Stranka 29

> Sundejte a ulozte krytky proti prachu
> Vedte kabely podle verze uchyceni

Dalsi informace: "Montaz", Stranka 32

» Pfipojte jeden konec Pfipojného kabelu pevné do konektoru X10 a druhy konec
do pfislusenstvi

» nebo

Y-kabel je pro pfipojeni hledace hran KT 130 a IOB 610 nebo IB 2X k
vyrobku. IOB 610 a IB 2X nelze pfipojit k vyrobku soucasné.

> Pfipojte konec s jednim konektorem Y-kabelu pevné do konektoru X10 a druhy
konec se dvéma konektory do pfisluSenstvi

@ Dalsi informace: Datovy list poskytnuty s pfipojnym kabelem nebo s Y-
kabelem

Dalsi informace: "Pfehled produktu", Stranka 39
» Uchytné Srouby konektoru kabelu utahujte opatrné

Usporadani pint X10

8 7654 321
O O O 0O O 0O O O
1514131211 10 9
O O O O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8
ov Sonda je Signal / / 5V DC oV oV
pfipravena 0 (low)
9 10 1" 12 13 14 15
Signal / / Kontakt Vstup Impulz oV
1 (High) vystupu sondy vystupu
hodnoty hodnoty
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Instalace | Pfipojeni USB-zafizeni

Pripojeni USB-zafizeni

> Otevrit krytku proti prachu

> Pripojit USB-zafizeni k pfislusné pfipojce
Dalsi informace: "Pfehled produktu", Stranka 39

Usporadani pina X31

B12 B1

A1 A2 | A3 | AA | A5 | A6 | A7 | A8 | A9 | A10 | A11 | A12

GND | TX1+| TX1-| VBUS| CC1 D+ D- | SBU1 | VBUS| RX2-| RX2 GND
(Uzemné+ +  |(Uzemné-
ni) ni)

B1 B2 B3 | B4 | B5 | B6 | B7 | B8 | B9 | B10| B11 | B12

GND | TX2+| TX2-|VBUS| CC2 | D+ D- | SBU2 | VBUS| RX1-| RX1 GND
(Uzemné- +  |(Uzemné-
ni) ni)

5.7 Pfripojeni sitového napéti

A VAROVANI

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Nespravné uzemnéni elektrickych pfistroju mize zplsobit vazné zranéni nebo

usmrceni elektrickym proudem.

> Vzdy pouzivejte 3vodicové napajeci Shdry

> Ujistéte se, Ze ochranny vodi€ je spravné pfipojen k uzemnéni
elektroinstalace budovy

A VAROVANI

Pouziti napajeci $iury, ktera nespliuje vnitrostatni pozadavky prislusné
zemé, v niz je vyrobek namontovan znamena riziko pozaru.

Nespravné uzemnéni elektrickych pfistroji muze zplsobit vazné zranéni nebo
usmrceni elektrickym proudem.

> Pouzivejte pouze napajeci $idry, které splnuji alespori vnitrostatni pozadavky
pfislusné zemé, v niz je vyrobek namontovan.

> Pouzijte napajeci Snuru, ktera splfiuje pozadavky na pfipojeni napajeni do
uzemnéné zasuvky se 3 vodiCi
Dalsi informace: "Pfehled produktu", Stranka 39
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Instalace | Pripojeni sitového napéti

Rozlozeni pinG napajeni

L/N

N/L
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Zaklady polohovani | Prehled

Prehled

Tato kapitola popisuje zakladni polohovaci informace.

Podatky
Vykres soucCéastky uréuje urcité body na obrobku (pfiklad: "roh") jako absolutni
pocatek a mozna jeden nebo vice bodu jako relativni nulové body.

Postup nastaveni nulového bodu ur€i tyto body jako po&atek absolutniho nebo
relativniho soufadného systému. Obrobek, ktery je vyrovnan s osami stroje, se
presune do urcité polohy vzhledem k nastroji. Indikace se nastavi na nulu (resetuje
se).

6.3 Aktualni poloha, cilova poloha a zbyvajici vzdalenost

A\
®
Veor

Poloha nastroje v libovolném okamZziku se nazyva Aktualni poloha I, zatimco
poloha do které se ma nastroj pfesunout se nazyva Cilova poloha S. Vzdalenost
od Aktualni polohy do Cilové polohy se nazyva Zbyvajici vzdalenost R.
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Zaklady polohovani | Absolutni polohy obrobku

6.4 Absolutni polohy obrobku

Kazda poloha na obrobku je jednoznaéné uréena svymi absolutnimi soufadnicemi.

ZA

Priklad: Absolutni soufadnice polohy 1:

X =20 mm
Y =10 mm
Z=15mm

Pokud obrobek vrtate nebo frézujete podle vykresu s absolutnimi soufadnicemi, tak
se nastroj pohybuje podle soufadnic.
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Zaklady polohovani | Pririistkové polohy obrobku

6.5 Prirastkové polohy obrobku

Poloha muze byt také vztazena k predchazejici cilové poloze. V tom pfipadé je
relativnim pocCatkem vzdy posledni cilova poloha. Tyto soufadnice jsou oznaCovany
jako pfirastkové, nebo inkrementalni soufadnice (inkrement = pfirGstek). Nazyvaji
se rovnéz inkrementalni, nebo fetézové miry, protoze polohy jsou definovany jako
fetéz rozmérd. Inkrementalni soufadnice jsou oznaceny predponou I.

Priklad: Inkrementalni soufadnice polohy 3 vztazené k poloze 2.

Absolutni soufadnice polohy 2:

X=10 mm

Y =5mm

Z =20 mm

Inkrementalni soufadnice polohy 3:

IX=10 mm

IY =10 mm

IZ =15 mm

Pokud obrobek vrtate nebo frézujete podle vykresu s pfirtstkovymi soufadnicemi,
tak se nastroj pohybuje o velikost soufadnic.
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Zaklady polohovani | Referenéni osa nulového uhlu

6.6 Referenc¢ni osa nulového uhlu

<

Referenéni osa nulového uhlu je poloha 0,0°. Je definovana jako jedna ze dvou
os v roviné otaceni. Nasledujici tabulka definuje nulovy uhel, poloha uhlu je pfitom
nulova pro tfi mozné roviny otaceni.

Pro uhlové polohy jsou definované tyto referencni osy:

Rovina Referenéni osa nulového uhlu
XY +X
Yz +Y
ZX +Z

Kladny smér otaleni je proti sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu na pracovni
rovinu ve sméru zaporné osy nastroje.

Priklad: Uhel v pracovni roving X / Y

Rovina Referenéni osa nulového uhlu
+45° ... pllici ¢ara mezi +X a +Y
+/-180° ... zaporna osa X

-270° ... kladna osa Y
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Zaklady polohovani | Poloha éteci hlavy

Poloha ¢éteci hlavy

ZA

Poloha ¢&teci hlava poskytuje zpétnou vazbu pro produkt, ktery pfevadi pohyb os
stroje na elektrické signaly. Produkt neustale vyhodnocuje tyto signaly, vypocitava
aktualni polohy os stroje a zobrazuje polohy jako €iselnou hodnotu na displeji.
Jestlize dojde k preruseni elektrického napajeni, nebude jiz vypoltena poloha
odpovidat aktualni poloze. Po obnoveni napajeni muzete obnovit tento vztah

s pouzitim referencnich znacek na kodéru. Tento produkt poskytuje funkci
Vyhodnoceni referenénich znacek (REF).
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Zaklady polohovani | Referenéni znacky kodéru

6.8

Referenéni znac¢ky kodéru

Kodéry obvykle obsahuiji jednu nebo vice referencnich znacek, které funkce
Vyhodnoceni referencnich znacek pouziva k obnoveni poloh pocatkd po vypadku
napajeni. Pro referenéni znacky jsou k dispozici dvé moznosti:

B Pevné referenéni znacky
® Rozdilové kédované referenéni znacky

Pevné referenéni znacky

Kodéry, které maji jednu nebo vice znagek v pevnych intervalech, musi spravné
obnovit po¢atky. Je nutné pouzit pfesné stejnou referenéni znacku, b&hem
procedury obnoveni referenénich znacek, ktera byla pouZita pfi prvnim nastaveni
pocatku.

Polohovy Trac (distanéné kédované referenéni znacky)

Kodéry, které maji znacky oddélené specifickym kédovacim vzorem umoziiu;ji
produktu pouzit jakoukoli dvojici znadek v délce kodéru k obnové pfedchozich

pocatku. Tato konfigurace znamenad, Ze budete muset pojizdét pouze méné nez 20

mm kdekoliv podél kodéru k obnoveni po€atku po zapnuti stroje.

o Nastaveny pocatek nelze obnovit v jednotlivych cyklech napajeni, pokud
nebyly referenéni znacky prejety pfed nastavenim pocatku.
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Zakladni provoz | Pfehled

71 Prehled

Tato kapitola popisuje ovladaci prvky produktu a uzivatelské rozhrani, stejné jako
jeho zakladni funkce.

7.2 Predni panel a tlacitka

4
a é
ACU-RITE
1 .
ﬁ 6
]
!
O a
2 -
N
. ) JuJuL_J
3
N
1 Displej
2 Softtlacitka
3 Kontrolka napgjeni LED
4 Osova tlacitka
5 Ciselné klavesy
6 Klavesa vymazani
7 Smérova tlacitka
8 Klavesa Enter
Tlacitka Funkce
Osa Stisknéte tlacitko Osa pro Nastavit nebo Nula osy. Ve

stavovém fadku najdete aktualni stav Nastavit / Nula.

Softtlacitka Popisky softtlacitek uvadi frézovaci nebo soustruznic-
ké funkce. Stisknéte odpovidajici softtlacitko pfimo pod
kazdym popiskem pro vybér funkce.

Ciselny Stisknéte &iselné tlagitko pro zadani pfislusné hodnoty do
polic¢ka
Sipka Stisknéte smérova tlacitka pro pohyb v nabidce

Stisknéte Sipku vlevo a vpravo pro pohyb softtladitka mezi
volitelnymi funkcemi

Enter Stisknéte tlaCitko Enter pro potvrzeni volby a navrat na
pfedchozi obrazovku

C Stisknéte tlacitko C k vynulovani zadani a chybovych hlase-
ni nebo pfechodu na pfedchozi obrazovku
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Zakladni provoz | Zapnuti/Vypnuti

7.3 Zapnuti/Vypnuti

7.31 Zapnuti

0 Pfed pouzitim produktu musite provést jeho uvedeni do provozu. Podle
ucelu pouziti budete mozna muset nakonfigurovat dalSi parametry
nastaveni.

Dalsi informace: "Uvedeni do provozu", Stranka 69

Jak pfistroj zapnout:
» Zapnéte vypinac napajeni
Je umistén na zadni strané.
> P¥istroj se zapne. Chvili pockejte.

> Pokud je to uplné prvni zapnuti pfistroje nebo po obnoveni tovarniho nastaveni,
tak se zobrazi obrazovka prvni konfigurace

> Stisknéte Privodce instalace pro piechod do Privodce instalace
nebo
> Stisknéte jakékoliv tlagitko pro pokraovani

7.3.2 Vypnuti
Jak pfistroj vypnout:
> Vypnéte vypina¢ napajeni
Je umistén na zadni strané
> Pfistroj se vypne
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Zakladni provoz | Uzivatelské rozhrani

7.4 Uzivatelské rozhrani

7.41 Rozlozeni na obrazovce

mm

Inc

Nastavit

Q1

Pocatek

Nastroj

Rychlost posuvu
Stopky

Mérné jednotky
Provozni rezim
Nastavit / Vynulovat
Uzivatel

Softtlacitka

O©CoONOOARALWN-=-

10 Indikator referenénich znacek

11 Popisky os

12 Graficka polohovaci pom(cka

Vlastnost

Funkce

Stavovy rfadek

Zobrazi aktualni datum, nastroj, rychlost posuvu,
Cas stopek, mérné jednotky, stav operacniho
rezimu, zvolené nastaveni/vynulovani a aktualniho
uzivatele

Oblast zobrazeni

Ukaze aktualni polohy vSech os. Zobrazuje rovnéz
formulare, policka, okna s pokyny, chybova hlaseni
a témata napovédy

Popisky os

Oznacuje osu pro pfislusnou klavesu osy

Indikator referenénich
znacek

56

Indikuje aktualni stav Referencni znacky

® Referencni znacky jsou zjisténé. Blikajici indika-
tor znamena ze zjisStovani referenénich znacek

je povoleno, ale referencni znacky dosud nebyly
vyhledany.
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Zakladni provoz | Uzivatelské rozhrani

Vlastnost Funkce

@ Referenéni znacky nejsou zjisténé.

Softtladitka Indikuji rizné funkce podle aktualniho rezimu nebo
menu

Graficka polohovaci Indikuje Zbyvajici vzdalenost

pomiicka
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7.4.2

58

Softtlacitka

Zakladni provoz | Uzivatelské rozhrani

Na vybér je nékolik stranek softtladitek funkci v nékterém provoznim rezimu.
Jak se pohybovat na strankach se softtlagitky:
> Stisknéte smérovou klavesu vlevo nebo vpravo k prochazeni kazdé stranky

Softtlacitko Funkce

Napovéda Stisknéte softklavesu Napovéda k otevieni Navodu k obslu-
ze

Nastroj Stisknéte softklavesu Nastroj k otevieni Tabulka nastroju

Abs/Inc Stisknéte softklavesu Abs/Inc k pfepinani mezi rezimy

Aktualni hodnota (Absolutn&) a Zbyvajici vzdalenost
(PrirGstkoveé)

Nastavit / Vynulo-
vat

Stisknéte softklavesu Nastavit / Vynulovat k prepinani
mezi funkcemi Nastavit a Vynulovat. Pouziva se s klavesa-
mi jednotlivych os.

Nulovy bod

Stisknéte softklavesu Nulovy bod k otevfeni formulare
Nulovy bod a nastaveni po¢atku pro kazdou osu

Preset

Stisknéte softklavesu Preset k otevieni formulafe Preset.
Tento formulaf se pouziva k nastaveni jmenovité polohy.
Toto je (pfirGstkova) funkce zbyvajici vzdalenosti (Distan-
ce-To-Go).

1/2

Stisknutim softtlacitka 1/2 vydélite aktualni polohu dvéma.
Je dostupné pouze v aplikaci Fréza.

Vlastnosti

Stisknéte softklavesu Vlastnosti k volbé tabulky Kruhového
vzoru nebo Pfimkového vzoru

Polomér/primér

Stisknéte softklavesu Polomér/primér k pfepinani mezi
mérenim priiméru a poloméru. Je dostupné pouze v aplika-
ci Soustruzeni.

Nastaveni

Stisknéte softklavesu Nastaveni pro pfistup do menu Konfi-
gurace

Aktiv.ref. (Enable
Ref)

Stisknéte softklavesu Aktiv.ref. (Enable Ref) kdyZ jste
pfipraveni k identifikaci referenCnich znacek

Calc Stisknéte softklavesu Calc (Kalkulator) k otevfeni kalkulato-
ru

Palce/mm Stisknéte softklavesu Palce/mm k pfepinani mérnych
jednotek mezi palci a milimetry

Deaktiv.ref. Stisknéte softklavesu Deaktiv.ref. (Disable Ref) pokud si

(Disable Ref) prejete prejet referenéni znacku a systém ji ma ignorovat

Neni ref. Stisknéte softklavesu Neni ref. k opusténi rutiny vyhodno-
ceni referencnich znacek a pokracujte v praci bez referenc-
nich znaCek

Program Stisknéte softklavesu Program k volbé Rezimu programu

Odeslat pozici

Stisknutim softklavesy Odeslat pozici pfenesete aktualni
pozici pres pfipojeni USB do velkokapacitniho pamétoveho
zarizeni USB nebo pocitace.

Hodnoty polohy budou pfeneseny v reZimu Aktualni hodno-
ta nebo Zbyvajici vzdalenost, podle toho, ktery je aktualné
viditelny.
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743

7.4.4

Graficka polohovaci pomtcka

Pfi polohovani do dalsi jmenovité polohy produkt pomaha zobrazenim zbyvajici
vzdalenosti, stejné jako grafickou polohovaci pomuckou ("dojizdéni do nuly").
Méfitko se zobrazi pod kazdou osou kterou dojizdite do nuly. Graficka polohovaci
pomUcka je maly Ctverecek, ktery symbolizuje osové sané.

2

121X

|
\

1 Graficka polohovaci pomucka (osové sané)
2 Zbytkova draha

Polohovaci pomucka se pohybuje po stupnici, kdyz je osovy suport v rozsahu
jmenovité polohy. Standardni rozsah je £ 5 mm a mlzZe se zménit v menu Graficka
polohovaci pomticka.

Dalsi informace: "Graficka polohovaci pomucka", Stranka 94

Provozni rezimy

Produkt ma dva rezimy:

B Zbyvajici vzdalenost (inkrementalné)
= Aktualni hodnota (absolutné)

Rezim Zbyvajici vzdalenost (inkrementalné)

ReZim Zbyvajici vzdalenost vdm umoziuje pfiblizovat se k cilovym poloham
dojizdénim osou do nuly a pfejizdét do polohy, zaloZzené na jeji vzdalenosti od
vynulované polohy.

mm

Inc

Nastavit

o

Mapovéda Nastroj

1 Rezim Zbyvajici vzdalenost (Inc)
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Rezim Aktualni hodnota (absolutné)
V rezimu Aktualni hodnoty se vZzdy zobrazuje sou¢asna skute¢na poloha nastroje

vzhledem k aktivnimu pocatku. V tomto rezimu probihaji vSechny pohyby
pojezdem, dokud se zobrazeni neshoduje s cilovou polohou, kterou pozadujete.

Mastroj

1 Rezim Aktualni hodnota (Abs)

Zména provozniho rezimu
Jak zménit provozni rezim:
> Stisknutim softtlacitka Abs/Inc mlzete pfepinat mezi provoznimi rezimy

7.4.5  Stopky

Na obrazovce DRO Stopky ukazuji minuty a sekundy do dosazeni 59:59, pak se
zobrazi hodiny a minuty. Stopky ukazuji uplynuly ¢as. Hodiny se spousti od 0:00.

Stopky mohou byt také ovladany v menu Nastaveni prace (Job Setup).
Dalsi informace: "Stopky", Stranka 96

Spousténi a zastavovani Stopky
Jak spustit nebo zastavit Stopky:

> Stisknutim tlacitka . (desetinné tecky) na numerické klavesnici mazete Stopky
spustit nebo zastavit

> Poli¢ko s uplynulym ¢asem ve stavovém fadku ukazuje celkovou
akumulovanou dobu

Resetovani Stopky

Jak resetovat Stopky:

> Stisknéte tlacitko 0 (nula) na €islicové klavesnici pro reset ¢asu Stopky

7.4.6 Kalkulator

Kalkulator je schopen zvladat vée od jednoduché aritmetiky po komplexni
trigonometrii a vypodcty otacek (RPM).
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Jak pouzivat Standard/Trig Kalkulator
Jak otevfit Kalkulator:

> Stisknéte softklavesu Calc

> Stisknéte softklavesu Standard/Trig

Trigonometrické funkce obsahuji vdechny trigonometrické operatory a také
mocniny a odmocniny. Kdykoli po¢itate SIN, COS nebo TAN uhlu tak nejprve
zadejte uhel a pak stisknéte pfisluSnou softklavesu.

Potfebujete-li zadat vice nezZ jeden vypocet do Ciselného poli¢ka, tak kalkulacka
provede nasobeni a déleni pfed scitanim a od¢&itanim.

Priklad Pokud jste zadali 3 + 1 + 8, tak kalkulacka vydéli jedna osmi a pak pfida tfi
s vysledkem 3,125.

o Hodnoty uhlu pouzivaji aktualné vybrany format dhlu v desetinnych
stupnich nebo radianech.

Jak pouzivat RpmKalkulator

Rpm Kalkulator se pouziva k uréeni ot/min (nebo povrchové fezné rychlosti) na
zakladé zadaného priméru nastroje (dilce u soustruznickych aplikaci). Zobrazené
hodnoty jsou pouze pfiklady. V pfiru¢ce vyrobce nastroje ovéfte rozsahy otacek
vietena pro dany nastro;j.

Jak pouzivat RpmKalkulator
> Stisknéte softklavesu Calc
> Stisknéte softklavesu ot/min k otevieni formulafre Rpm Kalkulator.

Rpm Kalkulator vyZaduje nastrojovy Pramér pro aplikaci Fréza. Vychozi hodnota
Pramér bude nastavena na Priimér aktualniho nastroje. Jestlize od zapnuti
jednotky nebyla zadana Zadna hodnota, je vychozi hodnota 0.

» K zadani Primér pouzivejte islicovou klavesnici

> Pokud je vyZadovana Obvodova rychlost zadejte hodnotu na Ciselné klavesnici
Pokud je zadana Obvodova rychlost vypocita se odpovidajici hodnota ot/min.

> Stisknéte softklavesu Jednotky k zobrazeni Jednotky v palcich nebo mm

> Stisknéte tlacitko C k ukonéeni Rpm Kalkulator a uloZeni aktualnich dat
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7.4.7 Napovéda

Integrovany Navod k obsluze nabizi kontextovou Napovéda béhem prace s
produktem.

o Nacteni Navodu k obsluze mlze pfi prvnim otevieni chvili trvat:
®  Po nahrani nového souboru Navodu k obsluze
B Po zméné jazyka uzivatelského rozhrani

Béhem nahravani Navodu k obsluze se zobrazi zprava Nacitani
souboru. Prosim cekejte ....

Jak otevfit Navod k obsluze:
> Stisknéte softklavesu Napovéda

> Navod k obsluze se otevie v &asti, ktera se tyka aktualni vlastnosti nebo funkce,
kterou u pfistroje pouzivate.

V Napovéda jsou k dispozici nasledujici klavesové funkce:

Klavesa Funkce
Prvni osa Stisknéte tlacitko First axis (Prvni osa) k otevieni obsahu
Nahoru Stisknéte smérovou klavesu Nahoru (Up arrow) k pfechodu

zpatky v Navodu k obsluze

Doll Stisknéte smérovou klavesu Dold (Down arrow) k pokrac¢o-
vani v Navodu k obsluze

Doprava Stisknéte klavesu Sipka doprava (Right arrow) k prosvétle-
ni prvniho odkazu na strance

Pokud je odkaz jiz prosvétleny:
Stisknéte klavesu Sipka doprava k prosvétleni dal$iho
odkazu na strance

Doleva Stisknéte smérovou klavesu Doleva (Left arrow) k prosvét-
leni posledniho odkazu na strance

Pokud je odkaz jiz prosvétleny:
Stisknéte smérovou klavesu Doleva k prosvétleni prfedcho-
ziho odkazu na strance

enter Stisknéte klavesu enter k pfechodu na odkaz, ktery je
zvyraznén
C Stisknéte klavesu C ke zruSeni prosvétleni odkazu

Pokud nejsou prosvétlené zadné odkazy:
Stisknéte softklavesu C k opusténi Napovéda
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7.4.8 Formular zadavani dat

Informace pozadované pro rtizné provozni funkce a parametry nastaveni se
zadavaji prostfednictvim formulaf( pro zadavani dat. Tyto formulafe se objevi po
vybéru témat ktera vyzaduji dalsi informace. Kazdy formulaf obsahuje specificka
poli¢ka pro zadani potfebnych informaci.

Potvrzovani zmén
Jak potvrdit zmény:
> Stisknéte klavesu enter k provedeni zvolenych zmén parametr(

Zruseni zmén
Jak zrusit zmény:
> Stisknéte softklavesu C k navratu na pfedchozi obrazovku bez ulozeni zmén

749 Vyhodnoceni referenénich znacek

Funkce Vyhodnoceni referen¢nich zna¢ek automaticky znovu zavadi vztah mezi
polohami sani v osach a zobrazenymi hodnotami, ktery byl naposledy definovan
nastavenim pocatku.

Indikator Referencni znacky se rozblika pro kazdou osu s kodérem, ktery ma
referencni znacky. Indikator pfestane blikat po pfejeti referenénich znacek.

Aktivace referen¢énich znacek

mim

Abs

MNastavit

Q1

Mapovéda Mastroj

1 Referenéni znacky jsou povolené

Jak aktivovat referen¢ni znacky:
> Prejedte pfes referencni znacky v kazdé ose pro aktivaci reference
> Po uspésSném vyhodnoceni referenénich znacek prestane indikator blikat
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Jak pracovat s referenénimi znackami
Pristroj se miize pouzivat také bez prejeti referenénich znacek.

mm

Abs

ERE

Q1

Mapovéda Mastroj Abs/inc Mastavit / Viynulovat |

1 Referenéni znacky nejsou povolené

Jak pracovat bez referenénich znacek:

> Stisknéte softklavesu Neni ref. k opusténi rutiny vyhodnoceni referenénich
znacek, a pokracujte

> Po vyfazeni referenénich zna¢ek bude mit indikator pfes to dopfedné lomitko,
znamenajici ze referen¢ni znacky byly zruSeny

Obnoveni referen¢nich znacek

Referencni znacky muzete povolit kdykoli poté, co byly zakazany

Jak obnovit referenéni znacky:

> Stisknéte softklavesu Aktiv.ref. (Enable Ref) k aktivaci rutiny vyhodnoceni
referen¢nich znacek

0 Je-li kodér nastaven bez referen¢nich znacek, tak se indikator reference
nezobrazi. PoCatek nastaveny v ose bude po vypnuti napajeni ztracen.
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7.4.10 Volba urcité referenéni znacky
Pfistroj poskytuje mozZnost vybrat konkrétni referenéni znacku na kodéru. To je
dllezité pfi pouzivani kodéru s pevnymi referenénimi znackami.
Jak zvolit urCitou referencni znacku:
> Stisknéte softtlacitko Deaktiv.ref. (Disable Ref)

> Rutina vyhodnoceni se pozastavi. VSechny referen¢ni znacky, které jsou prejeté
béhem pohybu kodéru, jsou ignorovany.

Pfejeti nezadoucich referenénich znacek

Stisknéte softtlacitko Aktiv.ref. (Enable Ref)

Vybere se dalSi referenéni znacka, ktera je prejeta.

Prejeti zadouci referenéni znacky

Opakovani tohoto procesu pro vSechny pozadované referenéni znacky

Stisknéte softtlacitko Neni ref. ke zruseni rutiny po zjisténi vSech
pozadovanych os
> Pouze osy, které jsou potfeba, vyzaduji prejezd referencnich znacek. Kdyz

se najdou vSechny referen¢ni znacky, tak se produkt automaticky vrati na
obrazovku DRO.

vV v VvV yYVyy

o Produkt neuklada nulové body, pokud nejsou referenéni znacky prejety.
Vztah mezi polohami sani v osach a zobrazovanymi hodnotami nebude
obnoven po preruseni napdjeni nebo vypnuti.

7.411 Chybova hlaseni
Pokud dojde béhem prace s pfistrojem k chybé, tak se objevi na displeji hlaseni s
vysvétlenim co chybu zpUsobilo.
Dalsi informace: "Co mam délat, kdyz ...", Stranka 239
Jak chybové hlaSeni odstranit:
> Stisknéte tlacitko C
> Chybové hlaseni se smaze a mlze pokrac¢ovat normalni provoz

7.412 Nabidky Nastaveni

PFistroj ma dvé nabidky pro nastaveni provoznich parametru:
® Nastaveni instalace
= Nastaveni prace (Job Setup)

Nastaveni instalace

Menu Nastaveni instalace se pouziva k pFipravé parametrd kodér(i, zobrazeni a
komunikace.

Dalsi informace: "Nastaveni instalace", Stranka 72
Jak se dostat do menu Nastaveni instalace:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Zvolte Nastaveni instalace

> Zobrazi se opce Nastaveni instalace
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Nastaveni prace (Job Setup)

Menu Nastaveni prace (Job Setup) se pouziva k sefizeni specifickych poZadavki
na obrabéni pro kazdou praci.

Dalsi informace: "Nastaveni prace (Job Setup)", Stranka 91
Jak se dostat do menu Nastaveni prace (Job Setup):

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Volba Nastaveni prace (Job Setup)

> Zobrazi se moznosti Nastaveni prace (Job Setup)

Sprava uzivatel(

Menu Sprava uZivatell nabizi Prihlaseni spravce a spravu Nastaveni prace
uzivatele.

7.51 Prihlaseni spravce
Prihlaseni spravce vam umoziuje spravovat uzivatele v menu Sprava uzivatell a
ménit parametry konfigurace v menu Nastaveni instalace.
Dalsi informace: "Nastaveni instalace", Stranka 72
Jak se pfihlasit jako spravce (Supervisor):
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
® Sprava uzivatelQ
B Prihlaseni spravce
» Zadejte Heslo '8891'
> Stisknéte tlacitko Enter.

7.5.2  Nastaveni prace uzivatele
Kdyz jsou konfigurované parametry Nastaveni prace (Job Setup) tak se
automaticky ulozi pod zvolenym uzivatelem.
Dalsi informace: "Nastaveni prace (Job Setup)", Stranka 91

Zvoleni Uzivatel
Jak zvolit Uzivatel:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
® Sprava uzivatelQ
= Nastaveni prace uzivatele

» Pouzijte smérové klavesy Nahoru a Dol k prosvétleni Zatéz pro daného
Uzivatel

» Stisknéte tlacitko Enter.
> Zvoleny Uzivatel se zobrazi ve stavovém fadku
» Stisknéte dvakrat tlacitko C k navratu na obrazovku DRO.
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UloZeni Nastaveni prace uzivatele

Jak ulozit Nastaveni prace uzivatele:

> Zvolte Uzivatel

> Konfigurujte parametry Nastaveni prace (Job Setup) pro uzZivatele
Dalsi informace: "Nastaveni prace (Job Setup)", Stranka 91

> Parametry Nastaveni prace (Job Setup) se automaticky uloZi pro zvoleného
uzivatele.

> Zvolte jiného Uzivatel a tyto kroky opakujte, dokud nejsou vSichni pozadovani
uzivatelé nastaveni

Uroven spravce Nastaveni prace uzivatele

Spravce muze vytvofit vychozi sadu parametri Nastaveni prace (Job Setup) a
pouzit nastaveni k resetu konfigurace uZivatele.

Dalsi informace: "PfihlaSeni spravce", Stranka 66

Vytvoreni vychozi sady parametr(i Nastaveni prace (Job Setup)

Jak vytvofit vychozi Nastaveni prace uzivatele:

> Zvolte Uzivatel-0

» Konfigurujte parametry Nastaveni prace (Job Setup) pro Uzivatel-0

Dalsi informace: "Nastaveni prace (Job Setup)", Stranka 91

> Parametry Nastaveni prace (Job Setup) se automaticky ulozi pro uzivatele

Resetovani Nastaveni prace uzivatele

Jak resetovat individualniho Uzivatel:

> Zvolte Uzivatel

Stisknéte smérovou klavesu Vpravo k otevieni rozbalovaci nabidky
Stisknéte smérovou klavesu Dol k prosvétleni Reset

Stisknéte klavesu Enter pro zvoleni Reset

Stisknéte tlacitko Enter pro reset parametr(i Nastaveni prace (Job Setup)
zvoleného uzivatele do nastaveni Uzivatel-0

Jak resetovat VSichni uzivatelé:
> Zvolte VSichni uzivatelé:

» Stisknéte tlacitko Enter pro reset parametri Nastaveni prace (Job Setup)
v§ech uzivatelll do nastaveni Uzivatel-0

vV vyYvyy
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8.1 Prehled

o Pfed provadénim ¢€innosti popsanych v této ¢asti,si nejdfive preltéte
kapitolu "Zakladni operace". Je nutné, abyste vSe pochopili.
Dalsi informace: "Zakladni provoz", Stranka 53

o Nasledujici kroky musi provadét pouze kvalifikovany personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23

Bé&hem uvadéni do provozu se pfistroj konfiguruje pro pouzivani.

Parametry, které se béhem uvadéni do provozu zméni, Ize resetovat do tovarniho
nastaveni.

Dalsi informace: "Vychozi hodnoty", Stranka 85

Zaloha konfigurace

Konfiguraéni data mohou byt po uvedeni do provozu zalohovana. Konfiguraéni
data mohou byt znovu pouzita pro podobné pfistroje.

Dalsi informace: "Konfiguraéni parametry”, Stranka 72
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8.2 Privodce instalaci

Pfi prvnim zapnuti pfistroje je k dispozici Prlivodce instalaci. Tento pravodce vas
postupné provede obecnymi parametry pro uvedeni do provozu.

Informace o jednotlivych parametrech, které jsou soucasti Priivodce instalaci Ize
nalézt v ¢asti Nastaveni v této pfirucce.

Dalsi informace: "Nastaveni", Stranka 221

Prvni zapnuti. Stisknéte Privodce instalaci nebo pokraéujte ibovolnou kldvesou,

wWww.acu-rite.com

Privodce instalace MNapovéda

Privodce instalaci nabizi moZnosti konfigurace nasledujicich parametru:

5 Jazyk ® Nastaveni snimace = Konfigurace displeje
= Nastaveni vystupu ® Typ snimace B RozliSeni displeje
(Readout) » Rozliseni snimace = Stitek
= Aplikace = Referenéni ® Zobrazit barevné
= Pocet os znacka schéma
® Smér pocitani = Barevny rezim

®  Monitorovani chyb

Otevieni Privodce instalaci

Jak se dostat k Privodce instalaci z prvni spoustéci obrazovky:
> Stisknéte softklavesu Priivodce instalaci

> Otevie se Privodce instalaci

Pohyb v Priivodce instalaci

> Stisknéte smérovou klavesu Vpravo k otevieni rozbalovaci nabidky parametru.
> Stisknéte smérovou klavesu Nahoru nebo Dol k prosvétleni opce parametru.
> Stisknéte klavesu Enter pro zvoleni dané moznosti.

> Stisknéte softtlacitko Dalsi pro prechod na dalSi parametr

nebo

> Stisknéte softtlacitko PFedchozi pro navrat na pfedchozi parametr

> Opakujte tyto kroky, az jsou vSechny parametry nastavené
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8.3 Nastaveni instalace

Dalsi informace: "Nastaveni", Stranka 221

o Parametry Nastaveni instalace musi konfigurovat pouze kvalifikované
osoby.

Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23

Nastaveni instalace Sprava soubori

Sprava souboril Nadtéte spoustéci obrazovku nebo novou

Nataveni snilfiiage aplikaci. Nactéte nebo ulozte konfiguragni

soubory.
Konfigurace displeje

[ | Nastaveni vystupu (Res

W | Diagnostika

WEREWIE Zobrazit barevné schér

"SS Tovarni standard

MNapovéda

Jak se dostat do menu Nastaveni instalace:

Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dold k prosvétleni Nastaveni instalace
> Stisknéte klavesu Vpravo.

> Zobrazi se menu Nastaveni instalace

v

8.3.1 Sprava souborti

Konfigura€ni parametry

Konfiguraci produktu Ize zalohovat jako soubor, aby byla pfistupna po resetovani
na tovarni nastaveni nebo pro instalaci na vice produktech. V pfistroji musi byt pro
tento ucel uloZzen soubor s nasledujicimi vlastnostmi:

B Format souboru: DAT
® Nazev souboru: config.dat
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Import konfiguraénich parametrti
Jak importovat konfiguraéni parametry:

>
>
>

vV VYyy

Vlozte USB-flashdisk obsahujici soubor .dat do konektoru USB

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Oteviete v tomto poradi:

= Nastaveni instalace

® Sprava soubori

= Konfigurace Parametry

Stisknéte softklavesu Import

Stisknéte klavesu Enter pro zahajeni importu konfigura¢nich parametra.
Vystrazné okno vas informuje, ze bude pfepsano aktualni nastaveni parametr(

Stisknéte tlacitko Enter pro import konfiguracnich parametri a navrat do menu
Sprava soubori

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Export konfiguracnich parametra
Jak exportovat konfigurani parametry:

>
>
>

Vlozte USB-flashdisk do USB-portu

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Otevrete sekvenci

= Nastaveni instalace

® Sprava soubor(

®  Konfigurace Parametry

Stisknéte softklavesu Export

Stisknéte klavesu Enter pro zahajeni exportu konfiguracnich parametrd.

Vystrazné okno vas informuje, ze aktualni nastaveni parametrd bude
exportovano na pfipojeny USB-flashdisk

o Soubor config.dat na USB-flashdisku se pfepiSe.

Stisknéte softklavesu enter pro export konfiguraénich parametrd a navrat do
menu Sprava soubor

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Tabulka Segmented LEC

Format souboru: DAT

Nazev souboru: slec_1.dat (osa 1), slec_2.dat (osa 2), slec_3.dat (osa 3),
slec_4.dat (osa 4)
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Importovani Tabulka Segmented LEC
Jak importovat Tabulka Segmented LEC:

>
>
>

v v Vvyy

Vlozte USB-flashdisk obsahujici soubor .dat do konektoru USB

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Otevrete sekvenci

= Nastaveni instalace

B Sprava soubort

= Tabulka Segmented LEC

Stisknéte softklavesu Import

Stisknéte tlacitko Enter pro zahajeni importu tabulky

Pomocné okno vas informuje, ze aktualni tabulka bude pfepsana

Stisknéte tlacitko Enter pro import tabulky a navrat do menu Sprava soubor(

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Exportovani Tabulka Segmented LEC
Jak exportovat Tabulka Segmented LEC:

>
»
»

>
>

>

Vlozte USB-flashdisk do USB-portu

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Otevrete sekvenci

= Nastaveni instalace

m Sprava soubort

= Tabulka Segmented LEC

Stisknéte softklavesu Export

Stisknéte tlacitko Enter pro zahajeni exportu tabulky

Vystrazné okno vas informuje, Zze aktualni tabulka bude exportovana na
pfipojeny USB-flashdisk

Stisknéte tlacitko Enter pro export tabulky a navrat do menu Sprava soubor

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Tabulka nastrojt

Format souboru: DAT

Nazev souboru: tool_mill.dat (aplikace Fréza), tool_turn.dat (aplikace
Soustruzeni)
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Importovani Tabulka nastroju
Jak importovat Tabulka nastroju:

>
>
>

v v yYyy

Vlozte USB-flashdisk obsahujici soubor .dat do konektoru USB

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Otevrete sekvenci

= Nastaveni instalace

B Sprava soubort

= Tabulka nastrojt

Stisknéte softklavesu Import

Stisknéte tlacitko Enter pro zahajeni importu tabulky

Pomocné okno vas informuje, ze aktualni tabulka bude pfepsana

Stisknéte tlacitko Enter pro import tabulky a navrat do menu Sprava soubor(

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Exportovani Tabulka nastroja
Jak exportovat Tabulka nastroju:

>
»
»

>
>

>

Vlozte USB-flashdisk do USB-portu

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Otevrete sekvenci

= Nastaveni instalace

m Sprava soubort

® Tabulka nastroja

Stisknéte softklavesu Export

Stisknéte tlacitko Enter pro zahajeni exportu tabulky

Vystrazné okno vas informuje, Zze aktualni tabulka bude exportovana na
pfipojeny USB-flashdisk

Stisknéte tlacitko Enter pro export tabulky a navrat do menu Sprava soubor

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Navod k obsluze
Navod k obsluze se mize nahrat do produktu a prohlizet s funkci Napovéda.

Navod k obsluze se m{ize nahrat do produktu v riznych jazycich. Produkt
bude hledat Navod v Jazyk zvoleném v menu Nastaveni prace (Job Setup) pfi
nahravani souboru z USB-flashdisku.

o Pokud neni na USB-flashdisku k dispozici navod k pouziti ve zvoleném
Jazyk tak se zobrazi chyba.

Navod k obsluze si mlzete stahnout z www.acu-rite.com.
Do produktu je potfeba nahrat soubor s nasledujicimi viastnostmi:
5 Format souboru: mPub
= Nazev souboru: DRO200_300_xx.mpub®)
1) xx: odpovida kodu ISO 639-1 se dvéma pismeny
Jak nahrat Navod k obsluze:
> Zvolte pozadovany Jazyk pokud je jiny nez aktualné zvoleny jazyk
Dalsi informace: "Jazyk", Stranka 100

> Vlozte USB-flashdisk obsahujici Navod k obsluze jako mPub-soubor do
konektoru USB

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Oteviete sekvenci

= Nastaveni instalace

® Sprava soubori

= Navod k obsluze

Stisknéte softklavesu Nahrat

Stisknéte tlacitko enter pro zahajeni nahrani Navod k obsluze
Pomocné okno vas bude informovat Ze bude nahran Navod k obsluze
Stisknéte klavesu enter k nahrani Navod k obsluze

nebo

» Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

vVVvVvyYyy

Obrazovka po zapnuti

Muzete definovat OEM-specifickou Obrazovka po zapnuti, to znamena Ze po
zapnuti se zobrazi nazev spolec¢nosti nebo logo. V pfistroji musi byt pro tento ucel
uloZzen obrazovy soubor s nasledujicimi vlastnostmi:

B Format souboru: 24bitova bitmapa
= Velikost obrazku: 800 x 480 px
= Nazev souboru: OEM_SplashScreen.bmp
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Import tvodni obrazovky
Postup importu Uvodni obrazovky:

>

vV VYyy

Pfipojte USB-flashdisk, obsahujici soubor OEM_SplashScreen.bmp, k USB-
portu pfistroje

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Oteviete v tomto poradi:

= Nastaveni instalace

® Sprava soubori

B Obrazovka po zapnuti

Stisknéte softklavesu Import

Stisknéte klavesu Enter pro zahajeni nahrani ivodni obrazovky.

Vystrazné okno vas informuje, Ze bude importovana uvodni obrazovka

Stisknéte tlacitko Enter pro import Uvodni obrazovky a navrat do menu Sprava
soubor

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Export ivodni obrazovky
Postup exportu Gvodni obrazovky:

4
4

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Oteviete v tomto poradi:

® Nastaveni instalace

® Sprava soubori

® Obrazovka po zapnuti

Stisknéte softklavesu Export

Stisknéte tlacitko Enter pro zahajeni exportu Gvodni obrazovky

Vystrazné okno vas informuje, Ze aktudlni Uvodni obrazovka bude exportovana
na pfipojeny USB-flashdisk

0 Soubor OEM_SplashScreen.bmp na USB-flashdisku se pfepise.

Stisknéte tlacitko Enter pro export ivodni obrazovky a navrat do menu Sprava
soubor

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Servisni soubor
PFistroj ulozi data udalosti, ktera bude mozné pouzit pro pozdéjsi analyzu. Muzete
byt pozadani, abyste poskytli tato data exportovanim Servisni soubor, pokud
pfistroj vyZzaduje servis.
Exportovani Servisni soubor
Jak exportovat Servisni soubor:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni instalace
B Sprava soubort
B Servisni soubor
> Stisknéte softklavesu Export
> Stisknéte tlacitko Enter pro zahajeni exportu souboru

> Vystrazné okno vas informuje, Zze aktualni soubor bude pfepsan na pfipojeném
USB-flashdisku

> Stisknéte tlacitko Enter pro export souboru a navrat do menu Sprava soubort
nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruseni operace

Mazani dat Servisni soubor

Spole¢nost HEIDENHAIN doporucuje ponechavat maximalni mozné volné misto
v interni paméti vymazanim uloZenych dat po exportu Servisni soubor.

Mazani dat servisniho souboru:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Otevrete v tomto poradi:

= Nastaveni instalace

B Sprava soubort

® Servisni soubor

Stisknéte softklavesu Vymazat

Stisknéte tlaCitko Enter pro zahajeni mazani historie
Vystrazné okno vas informuje, Ze historie bude ztracena
Stisknéte tlacitko Enter pro vymazani dat a navrat do menu Sprava soubort
nebo

> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

vV vV VvyYy
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Software produktu

Jak instalovat aktualizaci Software produktu:

> Vlozte USB-flashdisk obsahujici soubor Software produktu do konektoru USB
> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Otevrete sekvenci

B Nastaveni instalace

B Sprava soubori

® Software produktu

Stisknéte softklavesu Instalace

Stisknéte klavesu Enter pro zahajeni instalace aktualizace softwaru.
Vystrazné okno vas informuje, ze bude instalovana aktualizace softwaru
Stisknéte klavesu Enter pro instalaci aktualizace softwaru

PFistroj se restartuje

nebo

vV v v Vv Y

> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Nastaveni snimace

Parametry Nastaveni snimace slouzi ke konfiguraci vstupu kazdého kodéru.

o Postup sefizeni je stejny pro kaZdou osu. V nasledujici ¢asti je popsana
konfigurace jedné osy. Opakujte tento postup pro kazdou osu.

Jak nastavit kodér:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
= Nastaveni instalace
B Nastaveni snimace
> Zvolte kodér, ktery méa byt nastaven:
= X1
= X2
= X3
= X4
> Zobrazi se parametry Nastaveni snimace pro zvolenou osu
> Zvolte Typ snimace:
E Linearni
® Rotacni
B Rotacni (linearni): Rotac¢ni kodér je pfipojen k vodicimu Sroubu

> Stisknéte softklavesu pm/palce pro volbu poZzadovaného RozliSeni mérnych
jednotek

5 um
® palce
> Zvolte pozadované Rozliseni:

o Rozliseni maze byt také nastaveno pohybem osy v obou smérech.

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Zvolte pozadovany typ Referencni znacka:

Zadné: bez referenéniho signalu

Jednotlivy: jednotliva referenéni znacka

Position Trac: kodér s funkci Position-Trac

P-Trac (ENC 250): kodér ENC 250 s funkci Position-Trac

EverTrack: kodér s funkci EverTrac

LMF: kodér LMF s referenénimi znackami

Kédovano / 2000: Kédovany kodér s 2000 rozestupt referenénich znacek
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Zvolte pozadovany Smér pocitani:
® Zaporny
= Kladny

Kdyz se smér pocitani kodéru shoduje se smérem pocitani operatora, zvolte
Kladny. Kdyz se neshoduji, vyberte Zaporny.

o Smeér pocitani mize byt také nastaven pohybem osy v kladném sméru.
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> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

» Zvolte Zap. nebo Vyp. v parametru Monitorovani chyb pro povoleni nebo
zruSeni chyb pocitani

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Stisknéte tlagitko Enter pro uloZzeni zmény parametrd Nastaveni snimace a
navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruseni operace
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Konfigurace displeje

Parametry Konfigurace displeje slouzi ke konfiguraci zplisobu zobrazeni
informaci o osach na displeji.

o Postup sefizeni je stejny pro zobrazeni kazdé osy. V nasledujici ¢asti
je popsana konfigurace zobrazeni jedné osy. Opakujte tento postup pro
zobrazeni kazdé osy.

Jak konfigurovat zobrazeni osy:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
B Nastaveni instalace
® Konfigurace displeje
» Zvolte zobrazeni osy, které ma byt nastaveno:
= Displej 1
= Displej 2
= Displej 3
= Displej 4
> Zobrazi se parametry Konfigurace displeje pro zobrazeni zvolené osy
> Zvolte poZzadované Rozliseni displeje
RozliSeni displeje se liSi v zavislosti na kodéru, pfipojeném k pfistroji.
» Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
» Zvolte Stitek pro zobrazeni osy nebo Vyp. pro vypnuti zobrazeni zvolené osy:

= Vyp. = A
= X = B
mY = C
= Z =S
= U T
YV = Q
W

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Zvolte Vyp. nebo Zap. pro povoleni nebo zru$eni Dolni index se zobrazenim
nuly za Stitkem osy

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
» Zvolte pozadovany vstup pro zobrazeni osy v parametru Vstup 1:
= X1
= X2
= X3
= X4
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

» Zvolte + nebo - v parametru Spojena operace k propojeni druhého vstupu s
prvnim:
i+

" Vyp.
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> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
» Zvolte pozadovany vstup k propojeni se Vstup 1 v parametru Vstup 2:
® Neni definovano
= X1
= X2
= X3
= X4
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Stisknéte tlacitko Enter pro ulozeni zmény parametrd Konfigurace displeje a
navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

8.34 Nastaveni vystupu (Readout)

Parametry Nastaveni vystupu slouzi k nastaveni Aplikace, os a pozadavkl na
Obnoveni pozice.

Jak konfigurovat vystup:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
® Nastaveni instalace
= Nastaveni vystupu (Readout)
> Zvolte Aplikace
B Fréza
B Soustruzeni
= EDM
> Zvolte Pocet os:
1
2
=3
E 4
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
> Zvolte Zap. nebo Vyp. pro povoleni nebo zruSeni Obnoveni pozice

Obnoveni pozice ulozi posledni polohu kazdé osy pfi vypnuti napajeni, a potom
znovu zobrazi tuto polohu po zapnuti napéjeni.

Kazdy pohyb béhem vypadku napéti je ztraceny. Po kazdém vypnuti
napajeni se doporucuje znovu nastavit nulovy bod obrobku s pouzitim
procedury vyhodnoceni referenénich znacek.

Dalsi informace: "Vyhodnoceni referenénich znacek", Stranka 63

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Stisknéte tlacitko Enter pro ulozeni zmény parametrd Nastaveni vystupu
(Readout) a navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
» Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.3.5 Diagnostika

Funkce Diagnostika poskytuje zpUsob, jak otestovat klavesnici a displej.
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci

B Nastaveni instalace

= Diagnostika

Test klavesnice

Obrazek klavesnice informuje kdy je tlaCitko stisknuto a uvolnéno.
Jak testovat klavesnici:

> Stisknéte kazdé tlacitko k jeho otestovani

> Klavesa, ktera funguje spravné, se zobrazi zelené na obrazovce v Diagnostika
po stisku na klavesnici, a po uvolnéni se barva zméni na Sedou.

> Stisknéte dvakrat tlacitko C pro ukonéeni testu klavesnice

Test displeje
Jak testovat displej:
> Stisknéte tladitko Enter pro pfepinani dostupnych barev

8.3.6 Zobrazit barevné schéma

Parametry Zobrazit barevné schéma se pouzivaji k nastaveni Barevny rezim
pristroje. Zvolte Barevny rezim, ktery umoznuje nejlepsi zobrazeni ve svételnych
podminkach na vasem pracovisti.

Jak zvolit barevné schéma:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
B Nastaveni instalace
® Zobrazit barevné schéma
> Zvolte Barevny rezim:

® Den: Barevné schéma je nastaveno na Den a nem(ize byt zvoleno
uzivatelem

® Noc: Barevné schéma je nastaveno na Noc a nemUze byt zvoleno
uzivatelem

® Volitelné uzivatelem: Barevny rezim muze byt zvolen uzivatelem v menu
Nastaveni prace (Job Setup)

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Stisknéte tlacitko Enter pro ulozeni zmény parametri Zobrazit barevné
schéma a navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.3.7

8.3.8

Vychozi hodnoty

Zmény parametrd provedené v nabidkach Nastaveni prace (Job Setup) a
Nastaveni instalace Ize resetovat do vychoziho tovarniho nastaveni. Budou
resetovany vSechny parametry.

Dalsi informace: "Nastaveni", Stranka 221

Jak obnovit tovarni nastaveni:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Otevrete sekvenci

= Nastaveni instalace

= Tovarni standard

= Reset nastaveni

Stisknéte softklavesu Ano/Ne a zvolte Ano

Stisknéte klavesu Enter pro zahajeni resetovani na vychozi tovarni nastaveni
Zobrazi se okno s vystrahou pro potvrzeni resetovani

> Stisknéte klavesu Enter pro zahajeni resetovani na vychozi tovarni nastaveni
Pristroj se restartuje.

nebo

> Stisknéte tlacitko C ke zrudeni resetovani

v v v

Kompenzace chyby

Vzdalenost po kterou se fezny nastroj pohybuje, namérfena kodérem, se miize
v nékterych pfipadech lisit od skute¢né drahy. Tato chyba muze byt zplsobena
chybou stoupani kulickového Sroubu nebo ohnutim a naklopenim os. Chyby se
mohou zjistit pomoci referenéniho systému méfeni, napfiklad mérkami.

PFistroj poskytuje moznost kompenzovat délkové chyby a kazda osa miize byt
samostatné naprogramovana s pfislusnou kompenzaci.

0 Korekce chyby je k dispozici pouze pfi pouzivani linearnich snimaca.

o Postup sefizeni je stejny pro kazdou osu. V nasledujici ¢asti je popsana
konfigurace jedné osy. Opakujte tento postup pro kazdou osu.
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Konfigurovani korekce linearni chyby

Korekce linearni chyby (LEC) se mlize pouzit, pokud vysledky porovnani s
referenénim standardem ukazuji linearni odchylku v celé méfené délce. V tomto
pfipadé se mlze chyba kompenzovat vypoctem jediného korekéniho koeficientu.

Pro vypocet korekéniho koeficientu pouzijte tuto rovnici:
Korekéni koeficient LEC = ((S — M) / M) x 106 ppm kde:
S = Zmérfena délka referen¢niho standardu
M = Zmérena délka pfistrojem v ose
Priklad:
Pokud jste pouzili standard s délkou 500 mm a naméfena délka v ose X je 499,95,
pak LEC pro osu X je 100 jednotek na milion (ppm).
LEC = ((500 — 499.95) / 499.95) x 106 ppm = 100 ppm (zaokrouhleno na nejbliz§i
celé Cislo).
Jak konfigurovat LEC:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
= Nastaveni instalace
= Kompenzace chyby
> Zvolte vstup, ktery ma byt konfigurovan:
= X1
= X2
= X3
5 X4
> Zadejte koeficient korekce s pouZitim Ciselné klavesnice
» Opakujte tento postup pro kazdou osu kterou chcete konfigurovat

> Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametrd Kompenzace chyby a
navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
» Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Automaticka konfigurace LEC
Korekéni koeficient se muze vypocitat automaticky pomoci standardni méfici
mérky.
Jak konfigurovat LEC automaticky:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Oteviete sekvenci
= Nastaveni instalace
= Kompenzace chyby
> Zvolte vstup, ktery ma byt konfigurovan:
= X1
= X2
= X3
Zvolte Linearni pro konfiguraci LEC na vstupu
Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
Stisknéte softtlacitko Auto Calc pro zahajeni uceni koeficientu LEC
Dotknéte se nastrojem jedné hrany standardu
Stisknéte softklavesu Naucit Hrana 1
Dotknéte se nastrojem protilehlé hrany standardu
Stisknéte softklavesu Naucit Hrana 2
Zadejte délku standardu do poli¢ka Aktualni
Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni zadané hodnoty
Opakujte tento postup pro kazdou osu kterou chcete konfigurovat s korekci
linearni chyby
> Stisknéte tlacitko enter pro uloZzeni zmény parametrd Kompenzace chyby a
navrat do menu Nastaveni instalace
nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

vV vV vV vV vV vV vV vVVvY

Konfigurovani Usekové LEC

Usekovéa LEC by se méla pouzit pokud vysledky porovnani s referenénim
standardem ukazuji stfidavou nebo oscilujici odchylku. Vypoditaji se poZzadované
korekéni hodnoty a jsou zadany do tabulky. PFistroj podporuje az 200 bod( na osu.
Hodnota chyby mezi dvéma zadanymi vedlejSimi korek&nimi body se vypocitava
linearni interpolaci.

o Usekova LEC je k dispozici pouze na méfitkach s referenénimi
znaCkami. Pokud byla definovana usekova LEC, nebude pouZita Zadna
korekce chyb, aZ po prejeti referenénich znadek.
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Nastaveni Usekové LEC

Snimac¢ ma vlastni smér pocitani. To nemusi byt uzivatelem definovany smér a je
pozadovany pouze ke stanoveni Usekové LEC.

o Kodéry s jednoduchymi referenénimi zna¢kami musi pfejizdét stejnou
referenéni znacku pokazdé pfi zapnuti pfistroje.

Ke zjisténi vlastniho sméru pocitani u kteréhokoliv kodéru na dané ose postupuijte
takto:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
® Nastaveni instalace
= Nastaveni snimace
» Zvolte vstup, ktery ma byt konfigurovan:
= X1
= X2
= X3
Zvolte Smér pocitani
Stisknéte softklavesu Pozitivni/Negativni a zvolte Kladny
Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni zadané hodnoty
Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni zmén parametr(
Stisknéte tfikrat tlaCitko C k navratu na hlavni obrazovku

Pfesunte osu, na které je kodér namontovan a poznamenejte si smér pohybu
nutny pro kladny smér

> Tim jste zjistili viastni smér &itani kodéru.

vV vyVvyVvyYyy
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Spusténi tabulky usekové LEC

Jak spustit tabulku usekové LEC:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
» Otevfete sekvenci
= Nastaveni instalace
= Kompenzace chyby
> Zvolte vstup, ktery ma byt konfigurovan:
= X1
" X2
= X3
> Zvolte Segmentovany pro konfiguraci Usekové LEC pro vstup
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
> Stisknéte softklavesu Vytvorit tabulku pro zahajeni vytvareni tabulky
VSechny korekéni body (az 200) jsou rovhomérné rozmistény z vychoziho bodu.
> Zadejte Pocet bodu
> Stisknéte smérovou klavesu Dol

> Zadejte Interval bod

> Stisknéte smérovou klavesu Dola

Startovni bod se méfi od referencniho bodu kodéru.

Pokud je tato vzdalenost znama:

> Zadejte vzdalenost Vychozi bod

nebo

Pokud tato vzdalenost neni znama:

> Prejdéte na misto startovniho bodu

> Stisknéte softklavesu Naucit

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni zadanych hodnot

> Pomocné okno véas bude informovat, Ze vytvofenim nové tabulky se odstrani
jakékoli existujici chybové body

> Stisknéte tladitko enter pro uloZeni tabulky a navrat do menu Kompenzace
chyby

» Opakujte tyto kroky pro kazdou osu kterou chcete konfigurovat s tabulkou
usekové LEC

Konfigurovani tabulky usekové LEC
> Stisknéte softklavesu Upravit tabulku pro nahled zadanych polozek do tabulky

> Stisknéte smérové klavesy Nahoru nebo Dol(i nebo ciselné klavesy pro pohyb
do korekéniho bodu aby se pfidal nebo zménil

Stisknéte klavesu Vpravo.

Zadejte znamou odchylku ktera v tomto bodu existuje

Stisknéte tlacitko Enter.

Opakujte tento postup pro kazdy bod ktery vyzaduje korek&ni bod

Stisknéte tlacitko Enter pro opusténi tabulky a navrat do menu Kompenzace
chyby

vV vYVvyyvwvyy
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Kompenzace mrtvého chodu

PFi pouziti rotacniho snimace ve spojeni s vodicim Sroubem mdze zména sméru
pohybu stolu zpUsobit chybu zobrazené polohy nasledkem vdli v konstrukci
vodiciho Sroubu. Tato vule se nazyva mrtvy chod. Tato chyba se da kompenzovat
zadanim velikosti mrtvého chodu ve vodicim Sroubu do formulafe Kompenzace
mrtvého chodu (Backlash Compensation).

Pokud je rota¢ni snimac pred stolem (zobrazena hodnota je vétsi nez skutec¢na
poloha stolu), hovofime o kladném mrtvém chodu a zadana hodnota velikosti
chyby musi byt kladna.
Zadna kompenzace mrtvého chodu je 0,000.
Jak ur€it vymezeni vule:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevfete v tomto poradi:
® Nastaveni instalace
= Kompenzace mrtvého chodu
» Zvolte vstup, ktery ma byt konfigurovan:
= X1
= X2
= X3
= X4
Stisknéte softklavesu Zap/Vyp a zvolte Zap
Zadejte vymezeni vile
Opakujte tento postup pro vSechny osy které vyzaduji vymezeni mrtvé vile

Stisknéte tlacitko Enter pro ulozeni korekce vule a navrat do menu Nastaveni
instalace

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

vV vyYvyy

Nastaveni vietena

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Moznosti Nastaveni vretena jsou k dispozici b&éhem pfipojeni IOB 610 k DRO 300.
Informace o konfiguraci naleznete v &asti o provozu 10B 610.

Dalsi informace: "Rizeni Otacky vietene", Stranka 172

Spinaci vystupy

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Moznosti Spinaci vystupy jsou k dispozici béhem pfipojeni IOB 610 k DRO 300.
Informace o konfiguraci naleznete v ¢asti o provozu 10B 610.

Dalsi informace: "Nastaveni vystupu", Stranka 169

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019



Uvedeni do provozu | Nastaveni instalace

8.3.12 Nastaveni CSS

0 Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Moznosti Nastaveni CSS jsou k dispozici b€hem pfipojeni IOB 610 k DRO 300.
Informace o konfiguraci naleznete v €asti o provozu 10B 610.

Dalsi informace: "Nastaveni fizeni CSS", Stranka 184

8.4 Nastaveni prace (Job Setup)

Menu Nastaveni prace (Job Setup) se pouziva k nastaveni specifickych
pozadavkl na obrabéni pro kazdou praci.

8.4.1 Jednotky

Parametry Jednotky se pouzivaji k nastaveni vasich zobrazovanych jednotek a
formatu. Mérné jednotky muzete také zvolit stisknutim tlacitka Palce/mm v kazdém
provoznim rezimu.

Jak nastavit mérné jednotky:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Jednotky
> Zvolte Linearni mérné jednotky:
® palce
B mm
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
» Zvolte Uhlovy mé&rné jednotky:
® Desetin. stupné
= Radiany
= DMS: Stupné, minuty, vtefiny
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Stisknéte tlacitko Enter pro uloZzeni zmény parametr( Jednotky a navrat do
menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Koeficient méritka

Koeficient méritka se pouziva pro zménu velikosti dilce. Koeficient méfitka 1,0
vytvori dilec se stejnou velikosti jako ma vytistény vzor. Koeficient méfitka >1 dilec
“zvétsuje”, a <1 dilec “zmensuje”.

o Rozsah nastaveni Koeficient méritka je £0,100 az 100,000

Nastaveni jsou zachovana po zapnuti napéjeni.

Kdyz ma Koeficient méritka hodnotu jinou nez 1, tak symbol méfitka Yje
zobrazen na ose.

Jak nastavit Koeficient méritka:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Otevrete sekvenci

= Nastaveni prace (Job Setup)

®  Koeficient méritka

Zvolte osu pro konfigurovani

Stisknéte softklavesu Zap/Vyp a zvolte Zap.

Zadejte Koeficient méritka

Opakujte tento postup pro vSechny osy které vyzaduji Koeficient méritka

Stisknéte tlacitko Enter pro uloZzeni hodnot a navrat do menu Nastaveni prace
(Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruseni operace

vV vYVvyyvVvyy

Zrcadleni dilce

Koeficient méritka s hodnotou -1.00 vytvofi zrcadlovy obraz sou¢astky. Mizete
soucasné zrcadlit a ménit zvétSeni soucastky.
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8.4.3  Vyhledavac hran

0 Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Parametry Vyhledavac hran se pouzivaji k nastaveni sondy na hledani hran
KT-130.

Pramér a Délkovy offset jsou v Jednotky zvolenych ve formulafi.

Jak nastavit Vyhledavac hran:

>
>

Stisknéte softklavesu Nastaveni
Oteviete v tomto poradi:

= Nastaveni prace (Job Setup)

B Vyhledavac hran

Zadejte Pramér na ¢iselné klavesnici

> Zadejte Délkovy offset na Ciselné klavesnici

Zvolte Jednotky:

= palce

= mm

Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametrti Vyhledavac hran a
navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

8.44  Osy priméru

Parametry Osy priméru slouzi ke konfiguraci které osy mohou zobrazovat pramér

nebo polomeér.
Jak nastavit zobrazeni poloméru nebo priiméru:

»
>

Stisknéte softklavesu Nastaveni
Otevfete sekvenci

= Nastaveni prace (Job Setup)

= Osy pruméru

Zvolte pozadovanou osu k nastaveni

Stisknéte softklavesu Zap/Vyp a zvolte Zap. pro povoleni nebo zruseni
zobrazeni poloméru nebo priméru pro zvolenou osu

Opakujte tento postup pro kazdou osu kterou chcete povolit

Stisknéte tladitko Enter pro ulozeni zmény parametr(i Osy primeéru a navrat do

menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.4.5 Vystup namér. hodnot

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Vystup namér. hodnot se pouziva k povoleni vystupu dat béhem snimani.
Kdyz je povolen Datovy vystup snimani, tak naméfena data jsou na vystupu az po
ukon&eni snimani. Hodnoty naméfrené sondou mohou byt béhem &innosti sondy v
ramci funkce Nastavit nulovy bod odeslany pfes USB-port do USB-flashdisku.
Jak povolit Vystup namér. hodnot:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni prace (Job Setup)
® Vystup namér. hodnot
> Stisknéte softklavesu Zap/Vyp k povoleni Datovy vystup snimani

> Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametrd Vystup namér. hodnot a
navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo

» Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

8.4.6  Graficka polohovaci pomticka

Grafické polohovaci pomucky jsou zobrazeny pod kazdou osu v rezimu Zbyvajici
vzdalenosti (pfiristkové). Kazda osa ma svuj vlastni rozsah, ktery se mize
nastavit.

Dalsi informace: "Graficka polohovaci pomucka", Stranka 59
Jak konfigurovat nastaveni grafické polohovaci pomdacky:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni prace (Job Setup)
® Graficka polohovaci pomucka
> Zvolte pozadovanou osu k nastaveni
Vychozi rozsah nastaveni je 5,000 mm.

> Stisknéte softklavesu Zap/Vyp ke zvoleni Zap a pouZijte vychozi nastaveni
rozsahu

nebo
> Zadejte nastaveni rozsahu s pouzitim Ciselné klavesnice
» Opakujte tento postup pro kazdou osu kterou chcete nastavit

> Stisknéte tlacitko enter pro uloZzeni zmény parametr( Graficka polohovaci
pomtcka a navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.4.7 Nastaveni stavového panelu

Stavovy fadek je délena lista na strané displeje, ktera ukazuje aktualni Nulovy
bod, Nastroj, Rychlost posuvu, Stopky ¢asu, Jednotky, stav provozniho rezimu,
Nastavit / Vynulovat nastaveni, a Aktualni uzivatel.

Jak konfigurovat nastaveni stavového fadku:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Nastaveni stavového panelu
» Zvolte parametr

> Stisknéte softklavesu Zap/Vyp pro povoleni nebo zruseni zobrazeni zvolené
opce ve stavovém fadku

» Opakujte to pro kazdou opci, kterou chcete povolit nebo zakazat

> Stisknéte tlacitko enter pro uloZzeni zmény parametr( Nastaveni stavového
panelu a navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Stopky

Stopky ukazuji hodiny, minuty a sekundy uplynulého ¢asu. Hodiny se spousti od
0:00:00.

Stopky mohou byt také ovladany na DRO-obrazovce s Ciselnou klavesnici.
Dalsi informace: "Stopky", Stranka 60

Pristup k ovladani Stopky
Jak ziskat pfistup k ovladani:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
» Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Stopky

Spousténi a zastavovani Stopky

Jak spustit nebo zastavit Stopky:

> Stisknéte softklavesu Start/Stop pro spusténi nebo zastaveni Stopky
> Poli¢ko Uplynuly ¢as ukazuje celkovou akumulovanou dobu

Resetovani Stopek
Jak resetovat Stopky:
> Stisknéte softklavesu Reset pro resetovani €asu stopek

Kompenzace Sikmé polohy pro Fréza aplikace

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Kompenzace Sikmé polohy vam umozni vrtat otvory na soucastce, bez
vyrovnavani souc¢astky na stroji. Tuto funkci pouzivejte pouze k vrtani otvora.

KdyzZ je aktivovana kompenzace Sikmé polohy, tak se zobrazi vpravo na displeji
osy ikona S.

Jak konfigurovat Kompenzace Sikmé polohy:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
» Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Kompenzace Sikmé polohy
> Stisknéte softklavesu Zap/Vyp k povoleni Kompenzace Sikmé polohy
» Prosvétlete policko Uhel
» Zadejte uhel 8ikmé polohy pomoci Cislicové klavesnice, pokud je znam
nebo

Uhel 8ikmé polohy se zjisti dotykem ve dvou bodech na jedné strané.
Pfi pouziti vyhledavace hran se poloha hrany snima automaticky.

» Dotknéte se bodu na hrané sondou na hledani hran nebo se dotknéte bodu a
stisknéte softklavesu Naucit, pokud snimate s nastrojem

» Dotknéte se druhého bodu na stejné hrané sondou na hledani hran nebo
se dotknéte druhého bodu a stisknéte softklavesu Naucit, pokud snimate s
nastrojem
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8.4.10 Dalkovy spinac

0 Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Dalkovy spina¢ nastavi parametry tak zZe externi spina¢ (zavésny nebo nozni
spinac) se mlze povolit k provadéni nékterych nebo vSech nasledujicich funkci:

Datovy vystup: posle polohovou informaci pfes USB-port na USB-flashdisk po
sepnuti spinace
Nula: vynulovani osy kdyZz spinac sepne

Dalsi: pfechod k dal$i dife ve vzoru dér nebo dalsi krok v programu po sepnuti
spinace

Jak nastavit Dalkovy spinac:

>
>

Stisknéte softklavesu Nastaveni

Otevrete v tomto poradi:

= Nastaveni prace (Job Setup)

= Dalkovy spinac

Stisknéte softklavesu Zap/Vyp a zvolte Zap., k povoleni Datovy vystup

> Prosvétlete policko Nula

Stisknéte osové tlacitko k umoznéni vynulovani osy pfi sepnutém spinaci. Lze
zvolit vice nez jednu osu.

Prosvétlete policko Dalsi

Stisknéte softklavesu Zap/Vyp a zvolte Zap., k umoznéni pfechodu k dalSimu
otvoru ve vzoru dér nebo dalSi krok v programu, pokud je spina¢ sepnuty

Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametrt Dalkovy spinac a navrat
do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo

>

Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.4.11 Nastaveni DRO zobrazeni

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Produkt ma schopnost definovat az tfi konfigurace zobrazeni DRO (nahledy).
Kazdy nahled uréuje, které osy se objevi na displeji pfi jeho volbé.

Se tfemi nahledy k dispozici se mlze jeden nastavit na vSechny dostupné osy, a
ostatni mohou byt podmnozinu os.

o Tlacitka os odpovidaji osam, které se zobrazuji v aktualnim nahledu
indikace. Pokud se zobrazuji pouze dvé osy, ale je tam vice osovych
tlaCitek (3 nebo 4), tak funguji pouze dvé horni tlacitka. Tlacitka, ktera
neodpovidaji jsou ignorovana.

Kdyz jsou konfigurované dva nebo vice DRO nahledl, tak DRO-rezim zahrnuje
softklavesu Nahled ktera se pouziva k pfepinani mezi nahledy DRO 1, DRO 2, a
DRO 3. Aktualni nahled je oznaen na softtlagitku.

Vicenasobné nahledy indikace jsou k dispozici pouze pfi zobrazeni na celou
obrazovku. Na obrazovkach, kde se zobrazuje malé indikace, se ukadZou vSechny
pozice os a vicenasobné nahledy nejsou dostupné.

Pfi zpracovani programu nebo jednoduchého cyklu vzoru pouziva velka indikace
aktualni nahled. Nahled s grafikou a mala indikace ukazou vSechny dostupné osy.

Jak nastavit Nastaveni DRO zobrazeni:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
» Otevfete v tomto poradi:
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Nastaveni DRO zobrazeni
> Prosvétlete policko nahledu DRO které si prejete konfigurovat
® DRO 1
5 DRO 2
= DRO3

> Stisknéte klavesu osy pro pfidani osy do vybraného nahledu. Pokud je stisknuto
tlaCitko osy, ktera je jiz zahrnuta, tak osa bude odstranéna.

> Opakujte oba posledni kroky pro vSechny nahledy, které chcete konfigurovat

> Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametr( Nastaveni DRO
zobrazeni a navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
» Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.4.12 Nastaveni displeje

Parametry Nastaveni displeje slouzi k sefizeni vzhledu displeje.
Jak konfigurovat Nastaveni displeje:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Nastaveni displeje
> Pouzijte smérova tlacitka Vlevo nebo Vpravo k nastaveni Jas displeje

Jas displeje Ize také nastavit pomoci smérovych tlacitek Nahoru a Doll v kazdém
provoznim rezimu pfistroje.

> Zvolte dobu v minutach, kdy bude displej v necinnosti pfed aktivaci Sporic
displeje (min) a displej se poté vypne:
= Vyp.
= 10
= 30
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
> Stisknéte softklavesu Den/Noc k volbé zadaného Barevny rezim:
= Noc
® Den
> Zvolte zpUsob zobrazeni osy, ktera je v pohybu:
= Normal.: VSechny osy se zobrazuji normainé

® Dynamic Zoom: Osa v pohybu se zobrazi vétSi nez osy, které nejsou
v pohybu
B Zvyraznit: V rezimu Den se osy v pohybu zobrazi ¢erné, osy v klidu se

zobrazi Sedivé. V rezimu Noc se osy v pohybu zobrazi bilé, osy v klidu se
zobrazi Sedivé.

Pokud je zvolen Dynamic Zoom nebo Zvyraznit, m(ze se funkce
zapnout Ci vypnout na obrazovce DRO.

Jak funkci pfepnout:
» Stisknéte tlacitko +/-

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

» Do pole Cas.limit zoomu (s) zadejte podet sekund, po které bude moznost
Dynamic Zoom nebo Zvyraznit aktivni po zastaveni pohybu osy

> Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametrii Nastaveni displeje a
navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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8.4.13

8.4.14

100

Uvedeni do provozu | Nastaveni prace (Job Setup)

Systémové informace
Obrazovka Systémové informace dava informace o produktu a softwaru.
Dostupné informace:
Nazev produktu
ID produktu
Sériove cislo
Verze softwaru
Verze spoustéciho zavadéce
Verze FPGA
ID karty
Jak ziskat Systémové informace:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Systémové informace
> Stisknéte tlacitko Enter.
> Zobrazi se obrazovka Systémové informace
> Stisknéte tladitko C k opusténi Systémové informace

Jazyk
Parametr Jazyk se pouziva k vybéru jazyka uzivatelského rozhrani. Vychozi jazyk
je anglictina.
Jak zménit jazyk:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete sekvenci
= Nastaveni prace (Job Setup)
= Jazyk
» Zvolte pozadovany jazyk
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

> Stisknéte tlacitko Enter pro uloZzeni zmény parametru Jazyk a navrat do menu
Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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9.2

102

Specifické frézovaci operace | Pfehled

Prehled

Tato kapitola popisuje operace a funkce softtlacitek specifické pro frézovani.

0 Pfed provadénim ¢€innosti popsanych v této ¢asti,si nejdrive prectéte
kapitolu "Zakladni operace". Je nutné, abyste vSe pochopili.
Dalsi informace: "Zakladni provoz", Stranka 53

Softtlacitko 1/2

Softtlacitko 1/2 je k dispozici kdyZ je produkt nastaven pro frézovani a slouzi k
vyhledani osy (nebo stfedu) mezi dvéma misty podél vybrané osy obrobku. To se
da provadét v rezimu Skute&né hodnoty nebo Zbyvajici vzdalenosti.

0 Tato funkce méni v rezimu Skute¢né hodnoty polohy Pocatku.

Priklad: Hledani stfedu podél zvolené osy

ZA

Rozmér X: X =100 mm

Stfed: 50 mm

Jak najit stfed:

» Presurite nastroj k prvnimu bodu
Softtla¢itko Nastavit / Vynulovat musi byt nastavené na Nula.
Stisknéte tlacitko osy X

Pfejdéte k druhému bodu

Stisknéte softklavesu 1/2

Stisknéte tladitko osy X

Pojizdéjte nastrojem az do dosaZzeni nuly
To je stfed

VvV Vv Vv v yvVvy
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Specifické frézovaci operace | Tabulka nastroja

9.3 Tabulka nastrojti

Tabulka nastrojli se pouziva k uloZeni informace o offsetu priméru a délky
nastrojl

Tabulka nastroji DRO 203 muze obsahovat informace az o 16 nastrojich.
Tabulka nastrojii DRO 300 muze obsahovat informace az o 100 nastrojich.

Tabulka nastrojl

mm

Abs

MNastavit ;2000 L: 0.000 mm Celnifréza Vyp.
Q1

Osa nastroje [£] PouZit Mapovéda

Otevieni Tabulka nastroja
Jak oteviit Tabulka nastroju:
> Stisknéte softklavesu Nastroj

Volba Nastroj

Jak zvolit Nastroj:

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dold k prosvétleni nastroje
nebo

> Zadejte Cislo nastroje s pouzitim &iselné klavesnice

> Stisknéte klavesu Vpravo.

nebo

> Stisknéte tlacitko Enter.

> Zobrazi se formular zvoleného nastroje
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9.3.1

9.3.2

9.3.3

104

Specifické frézovaci operace | Tabulka nastroja

Softtlacitka

Nasleduijici softtlacitka jsou k dispozici ve formulafi Tabulka nastrojl nebo ve
formulafi jednotlivych nastrojovych dat:

Softtlacitko Funkce

Osa nastroje Stisknéte softtlacitko Osa nastroje k prepnuti a vybéru,
kterou osu bude ovlivhovat offset délky nastroje. Hodnoty
priiméru nastroje jsou nasledné pouzity pro offset zbyvaji-

cich dvou os.

Naucit Stisknéte softklavesu Naucit k automatickému zadani délky
offsetu nastroje. Tato klavesa je dostupna pouze v policku
Délka.

Vymazat Stisknéte softklavesu Vymazat pro odstranéni nastroje z
tabulky

Pouzit Stisknéte softklavesu Pouzit pro volbu zvyraznéného

nastroje z tabulky

Napovéda Stisknéte softtlacitko Napovéda pro pfistup do specifické
napovédy Tabulka nastrojul

Import a export

Tabulka nastrojli se miZe importovat z existujiciho souboru nebo exportovat kvuli
zaloze a budoucimu pouziti.

Dalsi informace: "Tabulka nastroju", Stranka 74

Korekce nastroje
Korekce nastroje vam umoznuje zadavat rozmeéry obrobku pfimo z vykresu.

Korekce poloméru

Korekce poloméru nastroje se vypocita na zadkladé hodnoty zadané v polic¢ku
Pramér ve formulafi Nastroj.

R znamena radius nastroje. Zobrazena zbyvajici vzdalenost se automaticky
prodlouZi R+, nebo zkrati R- o hodnotu poloméru nastroje.

Dalsi informace: "Pfedvolba cilové polohy", Stranka 117

Yi
Ro

A
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Specifické frézovaci operace | Tabulka nastroja

Offset délky

Offset délky nastroje se vypocita na zakladé hodnoty zadané v policku Délka ve

formulafi Nastroj. Offset délky Ize zadat jako znamou hodnotu nebo produkt se
mize offset naudit.

Dalsi informace: "Zadavani dat nastroje", Stranka 106

Délka nastroje je rozdil v délce AL mezi nastrojem a referencnim nastrojem.
Délkovy rozdil se indikuje symbolem "A". Referen&ni nastroj je oznacen T1.

B Pokud je nastroj delsSi nez referenéni nastroj: AL > 0 (+)
B Pokud je nastroj kratsi nez referenéni nastroj:AL< 0 (-)

V4
T T2 T3
—
D4 D2 D3
.
AL3<0
D v X
@ AL‘I =0 AL2>0
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Specifické frézovaci operace | Tabulka nastroja

9.3.4 Zadavani dat nastroje

Nastroj (1)
Primer
Délka
Jednotky
L Typ

R Smér vietene

WEHENE  Otacky vietene

Q1

Mapovéda

Jak zadavat data do formulare Nastroj:

> Stisknéte softklavesu Nastroj

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dold k prosvétleni zadaného nastroje
nebo

v

Zadejte Cislo nastroje s pouzitim &iselné klavesnice
Stisknéte tlagitko Enter.

Zobrazi se formulaf zvoleného Nastroj

Zadejte Pramér nastroje

> Zadejte Délka nastroje

nebo

> Stisknéte softklavesu Naucit a postupuijte podle postupu pro Naucéeni offsetu
délky, popsaného v této Easti.

> Zvolte nastrojové Jednotky
= palce
" mm

vV yYy

» Zvolte Typ nastroje

® Neni definovano ® Valcové zahloubeni = Vystruznik

® Kulova fréza = Vrtak ® Hrubovaci fréza
= Vrtaci hlava = Ryci hrot = Celni fréza

® Protahov. trn = Celni fréza ® Specialni freza
m Karbid. fréza B Okruzov. fréza B Zavitnik

® Valcov.zahlub. ® Pilotni vrtak

Pokud bylo instalované Fizeni Otacky vretene jsou potfeba Udaje o vietenu. K
dispozici pouze u DRO 300.

Dalsi informace: "Provadéni Fizeni Otacky vietene", Stranka 178

> Stisknéte tlacitko Enter pro ulozeni zmén nastroje a navrat do Tabulka
nastroju
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Specifické frézovaci operace | Tabulka nastroja

9.3.5

9.4

Nauceni offsetu délky

Je rovnéz mozné nechat pfistroj uréit offset. Tato metoda zahrnuje dotknuti se
spole¢ného referenéniho povrchu hrotem kazdého nastroje. To umozriuje pfistroji
urcit rozdil mezi délkou kazdého nastroje.

o Pouze nastroje nastavené s pouZitim stejného referenéniho povrchu
mohou byt vymé&novany, aniZ by bylo nutné ménit nastaveni po&atku.

o Pokud tabulka nastroju jiz obsahuje nastroje, u kterych byla délka
nastavena, tak by se mél referencni povrch nejdfive zjistit pomoci
jednoho z nich. Pokud ne, tak nebudete moci pfepinat mezi novymi
a existujicimi nastroji aniz by bylo nutné znovu urcit nulovy bod. Pfed
pridanim novych nastroju vyberte jeden nastroj z tabulky nastroja.
Dotknéte se nastrojem referenéniho povrchu a nastavte nulovy bod na 0

Jak naucit Délkovy offset:

> Presurite nastroj az se jeho hrot dotkne referenéniho povrchu

> Stisknéte softklavesu Naucit

> Pristroj vypocte offset vzhledem k referenénimu povrchu

» Opakuijte postup pro kazdy dal8i nastroj s pouzitim stejného referen¢ni povrchu

Vybér nastroje

Pred zahajeni obrabéni vyberte pracovni nastroj z Tabulka nastroj. Pristroj pak
vezme do Uvahy uloZzené Udaje o nastroji pfi praci s korekci nastroje.

Jak zvolit nastroj:

> Stisknéte tladitko Nastroj

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dol k prosvétleni nastroje ktery
chcete zvolit

> Stisknéte softklavesu Pouzit
> Ve stavovém fadku zkontrolujte, zda byl vybran spravny nastroj

Nastaveni pocatku

Nastaveni po€atku definuje vztahy mezi osovymi polohami a indikovanymi
hodnotami.

Nejjednodussi zpusob nastaveni nulového bodu je pouzit funkci dotyku obrobku s
bfitem nastroje.

Nulové body Ize také nastavit dotykem hran obrobku, jedné za druhou, nastrojem a
ruénim zadanim poloh nastroje jako nulovych bodu.

Tabulka po¢atkti mize obsahovat max. 10 po¢ate¢nich bodl. Ve vétsiné pfipadl to
uSetfi pocitani drahy os pfi praci s komplikovanymi vykresy obrobkd, obsahujicimi
nékolik pocatka.
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni poc¢atku

9.4.1 Nastaveni poc¢atku obrobku bez pouziti dotyku

ZA

I

Nulowvy bod

Cislo nulového bodi 0

1.500

1.500

mm 0.000

Abs

LEEIENE  Zadejte novou aktudlni pozici nastroje

nebo stisknéte Sonda (Probe).

Q1

Sonda MNapovéda

®m Pofadi os v tomto pfikladu: X-Y - Z

Jak nastavit nulovy bod bez dotyku:

Stisknéte softklavesuNulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete policko X-osy

Dotknéte se hrany 1 obrobku

Zadeijte polohu stfedu nastroje (X = 1,5 mm)
Prosvétlete poli¢ko Y-osy

Dotknéte se hrany 2 obrobku

Zadeijte polohu stfedu nastroje (Y = 1.5 mm)
Prosvétlete poliCko Z-osy

Dotknéte se povrchu obrobku

Zadejte polohu hrotu nastroje (Z = 0 mm) pro Z-soufadnici nulového bodu
Stisknéte tlacitko Enter.

vV VvV VvV vV VvV VvV VvV VVvVY
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni pocatku

9.4.2 Snimani s nastrojem

K nastaveni nulovych bodu Ize pouzit nastroj nebo neelektricky hleda¢ hran.
K dispozici jsou nasledujici dotykové funkce:

B Hrana obrobku jako poc¢atek: Softtladitko Hrana

B Stfedova ¢ara mezi dvéma hranami obrobku: Softtlacitko Stfedova cara
B Stfed otvoru nebo valce: Softtlacitko Stfed kruhu

Ve v§ech snimacich funkcich produkt bere v Gvahu pramér hrotu aktualniho
nastroje.

ZruSeni funkce snimani
Jak zrusit funkci snimani, kdyz je aktivni:
> Stisknéte tlacitko C
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni poc¢atku

Snimani Hrana s nastrojem

ZA

Nulovy bod Poloha

Cislo nulového bod

mm
Abs

WEEENE  Zvolte funkci shimdni,

Q1

Hrana Stiedova éara Stied kruhu Mapovéda

Jak sejmout hranu s nastrojem:

Nastavte aktivni nastroj na nastroj, ktery pouzijete k nastaveni pocatku
Stisknéte softklavesu Nulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete poli¢ko X-osy

Stisknéte softklavesu Sonda

Stisknéte softklavesu Hrana

Dotknéte se hrany obrobku

Stisknéte softklavesu Naucit

Softtla¢itko Naucit je uzitecné pfi uréovani dat nastroje pomoci dotyku obrobku
v nepfitomnosti vyhledavace hran se zpétnou vazbou. Aby se neztratila hodnota
polohy, kdyz nastroj odjede, stisknéte softklavesuNaucit pro ulozeni hodnoty
bé&hem kontaktu s hranou obrobku. Poloha pfislusné hrany bere v ivahu prdmér
pouzitého nastroje (T:1, 2 ...), a posledni smér, ve kterém se nastroj pohyboval
pred stisknutim softklavesy Naucit.

> Odjezd nastrojem od obrobku
» Zadani polohy hrany obrobku
> Stisknéte tlaCitko Enter.

vV VvV Vv Vv Vv VvYvyy
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni pocatku

Snimani Stfedova cara s nastrojem

ZA

Nulovy bod Poloha

Cislo nulového bod

mim

Abs

LEEENE  Presufite se k prvni hrané nebo

stisknéte Mauéit (Teach).

Q1

Naugit Mapovéda

Jak sejmout stfedovou €aru s nastrojem:

Nastavte aktivni nastroj na nastroj, ktery pouzijete k nastaveni pocatku
Stisknéte softklavesuNulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete poli¢ko X-osy

Stisknéte softklavesu Sonda

Stisknéte softklavesu Stredova cara

Dotknéte se prvni hrany obrobku 1

Stisknéte softklavesu Naucit

Dotknéte se druhé hrany obrobku 2

Stisknéte softklavesu Naucit

Nulovy bod se nastavi na 0,000 a zobrazi se vzdalenost mezi hranami
Odjezd nastrojem od obrobku

Zadejte polohu stfedni osy soucastky

Stisknéte tladitko Enter.

vV vV VV VvV V VvV VvV VvV VvVVvVY
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni poc¢atku

Sejmuti Stfed kruhu s nastrojem

YA

Nulovy bod Poloha

Cislo nulového bod

mim

Abs

LEEENE  Presufite se k prvni hrané nebo

stisknéte Mauéit (Teach).

Q1

Naugit Mapovéda

Jak sejmout Stred kruhu s nastrojem:

Nastavte aktivni nastroj na nastroj, ktery pouzijete k nastaveni pocatku
Stisknéte softklavesuNulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete policko X-osy

Stisknéte softklavesuSonda

Stisknéte softklavesuStred kruhu

Dotknéte se prvni hrany obrobku 1

Stisknéte softklavesu Naucit

Dotknéte se druhé hrany obrobku 2

Stisknéte softklavesu Naucit

Dotknéte se tfeti hrany obrobku 3

Stisknéte softklavesu Naucit

Dotknéte se ¢tvrté hrany obrobku 4

Stisknéte softklavesu Naucit

Nulové body X a Y jsou nastaveny na 0,000 a zobrazi se primér kruhu.
Odjezd nastrojem od obrobku

Zadejte polohu stfedu kruhu v osach X a'Y

Stisknéte tlacitko Enter.

vV V.V V VV VvV VvV VvV VvV VvV VvV vV Vv Vv VvVYvYy Yy
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni pocatku

9.4.3 Snimani sondou na hledani hran

0 Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

K nastaveni nulovych bod( Ize pouzit elektrickou sondu na hledani hran.
K dispozici jsou nasledujici dotykové funkce:

® Hrana obrobku jako poc¢atek: SofttladitkoHrana

®  Stfedova ¢ara mezi dvéma hranami obrobku: SofttlacitkoStfedova cara
®  Stfed otvoru nebo valce: Softtlacitko Stfed kruhu

Ve vSech snimacich funkcich produkt bere v Gvahu pramér hrotu sondy na hledani
hran.

0 K provedeni snimani se musi nejdfive nastavit rozméry sondy.
Dalsi informace: "Vyhledavac hran", Stranka 93
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni poc¢atku

Snimani Hrana sondou na hledani hran

ZA

Nulovy bod Poloha
Cislo nulového bod

mm
Abs

WEEENE  Presufite se k hrang nebo stisknéte
;01 . Mauéit (Teach).

Mapovéda

Jak sejmout Hrana sondou na hledani hran:

> Stisknéte softklavesu Nulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete poliCko X-osy

Stisknéte softklavesu Sonda

Stisknéte softklavesu Hrana

Dotknéte se hrany obrobku

Odjedte sondou na hledani hran od obrobku
Zadani polohy hrany obrobku

Stisknéte tlacitko Enter.

VvV VvV VvV VvV VvVYvYyyYy
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni pocatku

Snimani Stredova cara sondou na hledani hran

Nulovy bod Poloha

LEEENE  Presufite se k prvni hrané nebo

stisknéte Mauéit (Teach).

Q1

Naugit Mapovéda

Jak snimat Stfedova cara sondou na hledani hran:
> Stisknéte softklavesu Nulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete poliCko X-osy

Stisknéte softklavesu Sonda

Stisknéte softklavesu Stredova cara

Dotknéte se prvni hrany obrobku 1

Dotknéte se druhé hrany obrobku 2

Nulovy bod se nastavi na 0,000 a zobrazi se vzdalenost mezi hranami
Odjedte sondou na hledani hran od obrobku
Zadejte polohu stfedni osy soucastky

Stisknéte tlacitko Enter

vV vV VV VvV VvV VvV VvV VY
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Specifické frézovaci operace | Nastaveni poc¢atku

Snimani Stred kruhu sondou na hledani hran

YA

Nulovy bod Poloha

Cislo nulového bod

mim

Abs

LEEENE  Presufite se k prvni hrané nebo

stisknéte Mauéit (Teach).

Q1

Naugit Mapovéda

Jak sejmout Stred kruhu s nastrojem:

> Stisknéte softklavesuNulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete poliCko X-osy

Stisknéte softklavesuSonda

Stisknéte softklavesuStred kruhu

Dotknéte se prvni hrany obrobku 1

Dotknéte se druhé hrany obrobku 2
Dotknéte se tfeti hrany obrobku 3

Dotknéte se ¢tvrté hrany obrobku 4

Nulové body X a Y jsou nastaveny na 0,000 a zobrazi se primér kruhu.
Odjedte sondou na hledani hran od obrobku
Zadejte polohu stfedu kruhu v osach X a 'Y
Stisknéte tlacitko Enter.

VvV vV VYV VvV VYV VvV VVvVY
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Specifické frézovaci operace | Pfedvolba cilové polohy

9.5

Predvolba cilové polohy

Funkce Preset umoZnuje urcit jmenovitou (cilovou) polohu pro pfisti pohyb.
Jakmile je informace o nové cilové poloze zadana, pfepne se displej do rezimu
Zbyvajici vzdalenosti a ukaze vzdalenost mezi aktuélni polohou a jmenovitou
polohou. Nyni vdm staé&i pouze dojet stolem do nuly na displeji a budete v
pozadované jmenovité poloze. Informace o umisténi jmenovité polohy mohou
byt zadavany jako absolutni pohyb z aktualniho nulového bodu nebo jako
inkrementalni pohyb z aktualni polohy.

Pfedvolba rovnéz umozriuje urcit, ktera strana nastroje bude provadét obrabéni ve
jmenovité poloze. Softtladitko R +/- ve formulafi Preset definuje offset, ktery bude
platit behem pohybu. R+ znamena, Ze osa aktualniho nastroje je ve vice kladném
sméru nez bfit nastroje. R- znamena, Ze osa je ve vice zadporném sméru nez bfit
aktualniho nastroje. Pouzitim offsetl R +/- se automaticky nastavuje zbyvajici
vzdalenost v zavislosti na priméru nastroje.

Yi
Ro

<V
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Specifické frézovaci operace | Pfedvolba cilové polohy

9.5.1 Predvolba absolutni vzdalenosti

Priklad
Frézovani nakruzku pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty s pouzitim absolutni
polohy.
Yi
. ® ®

20

Poloha

mim
Abs

Nastavit

Q1

Napovéda

Soufadnice se zadavaji jako absolutni rozméry; poCatkem je nulovy bod obrobku.
Pfi pouziti tohoto obrazku jako pfikladu:

® Roh1:X=0/Y=20

B Roh2:X=30/Y=20
B Roh3:X=30/Y=50
® Roh4:X=60/Y=50

0 Stisknéte softklavesu Preset a pak osové tlacitko pro vyvolani posledni
zadané predvolby pro tuto osu.

Priprava

Zvolte nastroj s vhodnymi vlastnostmi

PFfedpolohujte nastroj do vhodného mista (jako je napfiklad X =Y =-10)
Najedte nastrojem do hloubky frézovani

Stisknéte softklavesu Preset

Stisknéte klavesu osy Y.

v

v vyyYvyy
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Alternativni zptsob 1

>

VvV Vv v vvVvy

v

>

Stisknéte softklavesu Nastavit / Vynulovat abyste se dostali do rezimu
Nastavit

Stisknéte klavesu osy Y.

Zadejte jmenovitou polohu rohu 1:Y = 20

Zvolte R + softtlaCitkem R +/-

Stisknéte tlagitko Enter.

Pojizdéjte v ose Y az se zobrazi nula.

Ctvere&ek v grafické polohovaci pomtcce je nyni ve stfedu mezi dvéma
znackami stfed0.

Stisknéte softklavesu Preset
Stisknéte klavesu osy X

Alternativni zplisob 2

>

vV Vv v v vy

Stisknéte softklavesu Nastavit / Vynulovat abyste se dostali do rezimu
Nastavit

Stisknéte klavesu osy X

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod 2: X = 30

Zvolte R - softtlacitkem R +/-

Stisknéte tlacitko Enter.

Pojizdéjte v ose X az se zobrazi nula

Ctveredek ve vystraze blizkosti nuly je nyni ve stfedu mezi dvéma znackami
stfedd.

Stejnym zpUsobem Ize zadat Preset pro rohy 3 a 4.
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9.5.2 Predvolba inkrementalni vzdalenosti

Priklad
Vrtani dojizdénim do nuly s pfirGstkovym polohovanim.

o Zadejte soufadnice v inkrementalnich rozmérech. Tyto jsou indikovany
jak nasleduje (a na obrazovce) s indexem | (inkrementélné). PoCatkem
je nulovy bod obrobku.

® Otvor1v:X=20/Y=20

® Vzdalenost otvoru 1 od otvoru 2: X1 =30/YI =30
= Hloubka otvoru: Z = -20

= Provozni rezim: Zbyvajici vzdalenost (Ink)

YA

B O

8 .

8“ O

o"’@ T |30| T L
E g e X

Jak predvolit umisténi pro diru 1:

> Stisknéte softklavesu Preset

> Stisknéte klavesu osy X

> Zadejte jmenovitou polohu diry 1: X = 20 a zajistéte aby nebyl aktivni zadny
radius nastroje

VSimnéte si, Ze tyto pfedvolby jsou Absolutni pfedvolby.

Stisknéte smérovou klavesu Dold

Zadejte jmenovitou polohu diry 1: Y = 20

Zajistéte, aby se nezobrazovala zadna korekce poloméru nastroje

Stisknéte smérovou klavesu Dol

Zadejte hodnotu zadané polohy pro hloubku otvoru: Z = -20

Stisknéte tlaCitko Enter.

Vyvrtejte otvor 1: Pojizdéjte v osach X, Y a Z az se zobrazi nula

VvV Vv vV v vV v Vvy

Ctvere&ek v grafické polohovaci pomticce je nyni ve stfedu mezi dvéma
znackami stfedl

> Odtahnéte vrtak

Jak pfedvolit umisténi pro diru 2:

Stisknéte softklavesu Preset

Stisknéte klavesu osy X

Zadejte jmenovitou polohu diry 2: X = 30

Stisknéte softklavesu | k oznaceni vaseho zadani jako pfiristkového rozméru
Stisknéte klavesu osy Y.

Zadejte jmenovitou polohu diry 2: Y = 30

vV VvV Vv VvYVvyy
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Stisknéte softklavesu | k oznaceni vaseho zadani jako pfirGstkového rozméru
Stisknéte tlacitko Enter.
Pojizdéjte v osach X a Y az se zobrazi nula

Ctveredek v grafické polohovaci pomticce je nyni ve stfedu mezi dvéma
znackami stred(

Jak predvolit osu Z:

> Stisknéte softklavesu Preset

Stisknéte klavesu osy Z

Stisknéte klavesu Enter pro pouziti posledni zadané pfedvolby

Vyvrtejte otvor 2: Pojizdéjte v ose Z az se zobrazi nula

Ctveregek ve vystraze blizkosti nuly je nyni ve stfedu mezi dvéma znackami
stfedd.

> Odtahnéte vrtak

vV v vy

Vv v vy

9.6 Vlastnosti

Stisk softklavesy Vlastnosti umozni pfistup k Kruhovy rastr, Linearni rastr,
Diagonalni frézovani, a frézovacim funkcim Frézovani oblouku.

Funkce Kruhovy rastr a Linearni rastr umoznuji vypocet a obrabéni riiznych
vzorQ s otvory. Funkce Diagonalni frézovani a Frézovani oblouku nabizi
moznosti obrabéni plochého diagonalniho povrchu (Diagonalni frézovani), nebo
zakfiveného povrchu (Frézovani oblouku) pfi pouzivani ruéné fizeného stroje.

0 Definované vzory jsou ukladané pro pfipad vypadku sité.

K dispozici jsou nasledujici softtlacitka frézovacich Vlastnosti:

Softtlacitko Funkce

Kruhovy rastr Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr pro pfistup do tabulky
Kruhového vzoru

Linearni rastr Stisknéte softklavesu Linearni rastr pro pfistup do tabulky
Pfimkového vzoru

Diagonalni frézo-  Stisknéte softklavesu Diagonalni frézovani pro pfistup do
vani formulafe Incline Mill (Sklonéné frézovani)

Frézovani oblou-  Stisknéte softklavesu Frézovani oblouku pro pfistup do
ku formulafe Arc Mill (Obloukové frézovani)
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9.6.1 Kruhové a pfimkové vzory

Tato €ast popisuje tabulky kruhovych a pfimkovych vzor( a jejich vlastnosti.
Produkt m{ize ulozit deset uzivatelem definovanych vzor(, jak pro kruh tak i pro
pfimku. Po definovani vzoru jsou tyto zachovany i po vypadku napéti. Mohou se
vyvolavat a zpracovavat z DRO, nebo z programu.

Jak ziskat pfistup do tabulky Kruhovy rastr nebo Linearni rastr:

> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

> Zobrazi se softtlacitka Kruhovy rastr a Linearni rastr

> Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr pro pfistup do tabulky Kruhovy rastr
nebo

> Stisknéte softklavesu Linearni rastr pro pfistup do tabulky Linearni rastr
> Otevre se pfislusna tabulka s rastrem dér

V tabulkach Kruhovy rastr a Linearni rastr jsou k dispozici nasledujici softtlacitka.

Funkce Softtlacitko

Novy Stisknéte softklavesu Novy pro vytvofeni nového kruhoveé-
ho nebo pfimkového rastru

Edit Stisknéte softklavesu Edit pro Upravu existujiciho rastru

Vymazat Stisknéte softklavesu Vymazat pro odstranéni existujiciho
rastru

Spustit Stisknéte softklavesu Spustit k provedeni rastru

Napovéda Stisknéte softklavesu Napovéda pro doplnujici Udaje o
rastru
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Kruhové a pfimkové rastry dér

Pozadované informace o Kruhovy rastr

Kruhowy rastr (1) Poloha

z

Otvory 10

X Stfed 0.000

mm Y Stied 0.000

Abs Polomér 0.000

LEEENE  Pocatedni Uhel 0.0000°

KON Koncovy thel 0.0000°

MNapovéda

= Typ: Typ vzoru, Plny nebo Segment

m Otvory: Pocet otvor( v rastru

m X Stfed: Poloha stfedu rastru dér v ose X

B Y Stfed: Poloha stfedu rastru dér v ose Y

= Polomér: Polomér rastru

® Pocatecni uhel: Uhel mezi osou X a prvni dirou

= Koncovy thel: Uhel mezi osou X a posledni dirou
B ZHloubka: Cilova hloubka vrtani v ose nastroje
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Pozadované informace o Linearni rastr

Linearni rastr (1) Poloha
Typ
X Prvni Otvor
Y Prvni Otvor
s Otvord na fadu 1

Abs Roztede otvorl 0.000

Nastavit BV 0.0000°

RSN 7 Hioubka

MNapovéda

® Typ: Typ vzoru, Pole nebo Ramec

X Prvni Otvor: Poloha v ose X prvni diry rastru

B Y Prvni Otvor: Poloha v ose Y prvni diry rastru

®  Otvort na radu: Pocet dér v kazdé rfadé vzoru

® Roztece otvorl: Vzdalenosti mezi véemi dérami v fadé

= Uhel: Uhel nebo natogeni vzoru

B ZHloubka: Cilova hloubka vrtani v ose nastroje

= Pocet rad: Pocet fad v rastru

B Roztece rad: Roztece mezi v§emi fadami rastru

Tabulka Kruhovy rastr nebo Linearni rastr se pouziva k definovani az deseti

rznych kruhovych vzort dér (Plnych nebo Segmentovych) a deseti riznych
primkovych vzoru dér (Poli nebo Ramu).

Vytvareni a Upravy rastru

Chcete-li vytvofit nebo upravit rastr v tabulce:

> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

> Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr nebo Linearni rastr

> Tabulka rastru ukaze v8echny vzory, které byly jiz dfive definovany

> Stisknéte smérovou klavesu Nahoru nebo Dol k prosvétleni polozky v tabulce
>

Stisknéte softklavesu Novy pro vytvoreni nové polozky nebo stisknéte
softklavesu Edit pro Upravu existujici polozky

nebo

> Stisknéte tlacitko Enter

Otevre se formular rastru

Zadeijte informace pro definovani rastru
Stisknéte tlacitko Enter

Vzor se zada do pfislusné tabulky. Nyni se mize zménit, provést nebo vyvolat z
programu.

v v.v YV

124 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019



Specifické frézovaci operace | Vlastnosti

Vymazani rastru

Chcete-li odstranit rastr z tabulky:

> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

> Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr nebo Linearni rastr

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dol k prosvétleni rastru, ktery chcete
odstranit

> Stisknéte softklavesu Vymazat
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni odstranéni rastru z tabulky

Zpracovani rastru

Poloha

F: @
0:00

mm
Inc

Nastavit

Hit/4

Nahled Pfedchozi Dalsi Konec

Jak provést rastr:
> Stisknéte softklavesu Vlastnosti
> Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr nebo Linearni rastr

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Doll k prosvétleni rastru, ktery chcete
zpracovat

> Stisknéte softklavesu Spustit
> Pristroj vypocita polohy dér a mlze také poskytnout graficky nahled na rastr dér

Nasledujici softtlagitka jsou k dispozici b&hem zpracovani rastru:

Softtlacitko Funkce

Nahled Stisknéte softklavesu Nahled pro volbu grafického nahledu
rastru.

Predchozi Stisknéte softklavesu Predchozi pro volbu pfedchozi diry v
rastru

Dalsi Stisknéte softklavesu Dalsi pro volbu dalSi diry v rastru

Konec Stisknéte softklavesu Konec pro ukonéeni provadéni rastru

o Stisknéte softklavesu Nahled pro prepinani nahledu na Zbyvajici
vzdalenost (Ink) poloh, grafiku a Aktualni polohu (Abs).

0 Pramér aktivniho nastroje se zobrazi v grafickém nahledu.
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Priklad: Zadavani dat a zpracovani kruhového rastru

Kruhowy rastr (1) Poloha

t

Ctvory 4

X Stied 50.000
mim Y Stied 40.000
Abs Polomér 30.000

WEEEN  Pocatedni Ohel 25.0000°

[011 Koncovy uhel 295.0000°

Mapovéda

Zadavani dat:

Stisknéte softklavesu Vlastnosti

Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr

Stisknéte smérovou klavesu Nahoru nebo Doll pro volbu rastru 1
Stisknéte tladitko Enter

Zvolte Piny v poli Typ

Stisknéte smérovou klavesu Dol pro pfechod na dal$i pole
Zadejte 4 do poctu Otvory

Zadejte 50 mm do polohy XStred

Zadejte 40 mm do polohy YStred

Zadejte 125 mm do Polomér kruhového rastru

Zadejte 25° do Pocatecni uhel

Koncovy Uhel je 295° a nelze ho zménit protoze Typ je Plny
Zadejte ZHloubka -10 mm

Hloubka diry je opéni a mlze se nechat nevyplnéna

> Stisknéte tlacitko Enter

> Tabulka kruhovych vzort nyni ukazuje vzor, ktery byl pravé definovan jako

-77.190¢ X

-52.680° Y

vV VvV VvV vV VvV VvV VvV VvV VvVYVvVYy

10.000¢

[ T

|
Nastavit
¢
H:1/4

I I

Nahled Pfedchozi Dalsi Konec
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9.6.2

Zpracovani rastru:

> Stisknéte softklavesu Spustit

» Zobrazi se Zbyvajici vzdalenost

> Presurite se k dife, pojizdéjte v osach X a Y aZ se v nich zobrazi 0.0
>

Vrtani (hloubka Z): Byla-li do vzoru zadana hloubka, pojiZzdéjte v ose Z, az se
zobrazi 0.0, jinak vrtejte do poZadované hloubky

Stisknéte softklavesu Dalsi
Pokracujte ve vrtani zbyvajicich otvord stejnym zplsobem
» Kdyz je rastr dokoncen, stisknéte softklavesu Konec

v Y

Sklonéné a obloukové frézovani

Funkce Incline a Arc milling (sklonéné a obloukové frézovani) nabizi moznosti
obrabéni plochého diagonalniho povrchu (incline milling), nebo zakfiveného
povrchu (arc milling) pfi pouzivani ru¢né fizeného stroje. Produkt muze ulozit deset
uzivatelem definovanych funkci Incline Mill a deset funkci Arc Mill. Po definovani
funkci jsou tyto zachovany i po vypadku napéti. Mohou se vyvolavat a zpracovavat
z DRO, nebo z programu.

Jak ziskat pristup do tabulky Diagonalni frézovani nebo Frézovani oblouku:
> Stisknéte softklavesu Vlastnosti
> Zobrazi se softtlac¢itka Diagonalni frézovani a Frézovani oblouku

> Stisknéte softklavesu Diagonalni frézovani pro pfistup do tabulky Diagonalni
frézovani

nebo

> Stisknéte softklavesu Frézovani oblouku pro pfistup do tabulky Frézovani
oblouku

> Otevre se prislusna tabulka frézovani

V tabulkach Diagonalni frézovani a Frézovani oblouku jsou k dispozici
nasledujici softtlacitka.

Funkce Softtlacitko

Novy Stisknéte softklavesu Novy pro vytvofeni nové funkce
Diagonalni frézovani nebo Frézovani oblouku

Edit Stisknéte softklavesu Edit pro Upravu existujici frézovaci
funkce

Vymazat Stisknéte softklavesu Vymazat pro smazani existujici frézo-
vaci funkce

Spustit Stisknéte softklavesu Spustit k provedeni frézovaci funkce

Napovéda Stisknéte softklavesu Napovéda pro doplnujici Udaje o

frézovaci funkci
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Funkce Incline a Arc milling

Pozadované informace o Diagonalni frézovani

Diagondlni frézovani (1) Poloha

Rovina

X Start

Y Start
LS X Konec
LU Y Konec

MNastavit BS{

ol

MNapovéda

® Rovina: rovina k ofrézovani

m X Start: Poc¢atecni bod v ose X

® Y Start: Po¢atecni bod v ose Y

= X Konec: Koncovy bod v ose X

= Y Konec: Koncovy bod v ose Y

® Krok: Vzdalenost mezi kazdym prlichodem nebo kazdym Krok podél ¢ary

o Velikost Krok je volitelna. Pokud je hodnota nulova, rozhodne
operator béhem chodu, jak daleko jit kazdym Krok.
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Pozadované informace o Frézovani oblouku

Frézovani oblouku (1) Poloha

Rovina

X Stied

Y Stied

LI X Start

GUE Y Start
HEHENE X Konee

RSN Y Konec

MNapovéda

B Rovina: rovina k ofrézovani

m X Stred: Stfedovy bod v ose X
B Y Stred: Stfedovy bod v ose Y
m X Start: Poc¢ate¢ni bod v ose X
® Y Start: PoCateéni bod v ose Y
®m X Konec: Koncovy bod v ose X
= Y Konec: Koncovy bod v ose Y

® Krok: Vzdalenost kolem obvodu oblouku mezi kazdym priichodem nebo Krok
kolem obrysu oblouku

0 Velikost Krok je volitelna. Pokud je hodnota nulova, rozhodne
operator béhem chodu, jak daleko jit kazdym Krok.

Tabulka Diagonalni frézovani nebo Frézovani oblouku se pouziva k definovani az
deseti rdznych frézovacich vzor(.

Vytvareni a upravy frézovaci funkce

Chcete-li vytvofit nebo upravit funkci v tabulce:

> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

> Stisknéte softklavesu Diagonalni frézovani nebo Frézovani oblouku

> Tabulka ukaze vSechny funkce, které byly jiz dfive definovany

> Stisknéte smérovou klavesu Nahoru nebo Dol k prosvétleni polozky v tabulce
>

Stisknéte softklavesu Novy pro vytvoreni nové polozky nebo stisknéte
softklavesu Edit pro Upravu existujici polozky

nebo

> Stisknéte tlacitko Enter

Otevre se formular funkce

Zadeijte informace pro definovani funkce
Stisknéte tlacitko Enter.

Funkce se zada do pfislusné tabulky. Nyni se mize zménit, provést nebo
vyvolat z programu.

v v.v Vv
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Vymazani funkce
Chcete-li odstranit funkci z tabulky:

>
>
>

Stisknéte softklavesu Vlastnosti
Stisknéte softklavesu Diagonalni frézovani nebo Frézovani oblouku

Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dol k prosvétieni funkce, kterou
chcete odstranit

Stisknéte softklavesu Vymazat
Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni odstranéni funkce z tabulky
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Spusténi funkce
D:0 | Poloha
N:1
F: @
0:00
mm
Inc
Nastavit .

. L

Nahled Dalsi Konec

Jak spustit funkci:

> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

Stisknéte softklavesu Diagonalni frézovani nebo Frézovani oblouku

Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Doll k prosvétleni poZadované funkce
Stisknéte softklavesu Spustit

Displej se prepne do pfirlistkového zobrazeni a ukazuje pfirlistek vzdalenosti
od poc&ate€niho bodu

vV v v Vv

Nasledujici softtlacitka jsou k dispozici béhem zpracovani rastru:

Softtlacitko Funkce

Nahled Stisknéte softklavesu Nahled pro volbu pfirGstkové DRO,
nahledu obrysu funkce nebo absolutni DRO

Predchozi Stisknéte softklavesu Predchozi k navratu k pfedchozimu
prichodu

Dalsi Stisknéte softklavesu Dalsi k pfechodu na dal$i prachod

Konec Stisknéte softklavesu Konec k ukon&eni frézovani

Korekce poloméru nastroje se provadi na zakladé poloméru aktualniho nastroje.
Pokud vybér zahrnuje osu nastroje, tak se pfedpoklada Ze hrot nastroje ma kulovy
konec.

> Presurite se do vychoziho bodu a provedte zapichovaci fez nebo prvni priichod
pfes povrch

> Stisknéte softklavesu Dalsi pro pokracovani s dalSim krokem podél obrysu

> Prirastkové zobrazeni ukazuje vzdalenost k dalSimu prichodu podél ¢ary nebo
obrysu oblouku

» Pro sledovani obrysu pohybujte ob&éma osami v malych krocich a udrzujte
polohy X a'Y co mozna nejblize k nule (0.0)

> Neni-li zadana velikost kroku tak ukazuje pfirlistkové zobrazeni vzdalenost od
nejbliz8iho bodu oblouku

> Stisknéte nékolikrat softklavesu Nahled pro prochazeni tfemi dostupnymi
nahledy (inkrementalni DRO, obrys a absolutni DRO)
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Obrysovy nahled ukaze polohu nastroje ve vztahu k frézovanému povrchu. Kdyz je
nitkovy kfizek, pfedstavujici nastroj, na pfimce predstavujici povrch, tak je nastroj
ve své poloze. Nitkovy kFiz zUstava stale ve stfedu grafu. Podle pohybu tabulky se
pohybuje pfimka povrchu.

» Stisknéte softklavesu Konec k odchodu z frézovani

Podle polohy nastroje se aplikuje smér offsetu nastroje (R+ nebo R-).
Obsluha se musi pfiblizovat k povrchu obrysu z vhodného sméru, aby
byla korekce néastroje spravna.

9.7 Propojeni Z/W

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Aplikace Fréza poskytuje rychlou metodu k propojeni poloh v osach Za W v
systému se 4 osami. Zobrazeni se muze propojit budto v zobrazeni Z nebo W.

Zobrazeni propojené polohy v ose Z

Jak propojit osy Z a W, a mit zobrazeny vysledek v indikaci Z:

> Stisknéte a podrzte tlacitko Z po dobu asi 2 sekund

> Vindikaci Z se zobrazi sou¢et Z/W poloh a zobrazeni W bude prazdné

Zobrazeni propojené polohy v ose W

Jak propojit osy Z a W, a mit zobrazeny vysledek v indikaci W:

> Stisknéte a podrzte tlac¢itko W po dobu asi 2 sekund

> Vindikaci W se zobrazi soucet Z/W poloh a zobrazeni Z bude prazdné

Zruseni propojeni ZIW

Jak zrusit propojeni Z/W

> Stisknéte osovou klavesu zobrazeni osy, ktera je prazdna
> Obnovi se indikace poloh jednotlivych os Za W
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Specifické soustruznické operace | Piehled

10.1  Prehled

Tato kapitola popisuje operace a funkce softklaves specifické pro soustruzeni.

0 Pfed provadénim ¢€innosti popsanych v této ¢asti,si nejdrive prectéte
kapitolu "Zakladni operace". Je nutné, abyste vSe pochopili.
Dalsi informace: "Zakladni provoz", Stranka 53

10.2 lkona zobrazeni nastroje

Ikona @ se pouziva k indikaci, Ze zobrazovana hodnota je prGmér. Neni-li vidét
zadna ikona, znamena to Ze je zobrazena hodnota poloméru.

10.3 Tabulka nastroju
DRO 203 muze ulozit rozmérové offsety az pro 16 nastroju. DRO 300 mize ulozit
rozmérové offsety az pro 100 nastroju.

Kdyz zménite obrobek a stanovite novy pocatek, jsou vSechny nastroje
automaticky vztazeny k novému pocatku.

10.3.1 Import a export

Tabulka nastrojli se miiZze importovat z existujiciho souboru nebo exportovat kvuli
zaloze a budoucimu pouziti.

Dalsi informace: "Tabulka nastrojd", Stranka 74

10.3.2 Nastaveni nastrojovych offsett

Abyste mohli pouZivat nastroj, musite nejdfiv zadat jeho offset (polohu bfitu).
Offsety nastroje |ze nastavit s pouzitim vlastnosti Nastroj/Nastavit nebo
Zamknout osu (Lock Axis).
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Nastroj/Nastavit

Vlastnost Nastroj/Nastavit (Nastroj/Nastavit) se mlze pouzit k nastaveni offsetu
nastroje s pouzitim nastroje, pokud je znam prdmér obrobku.

Jak nastavit offset nastroje s pouzitim Nastroj/Nastavit:
Dotknéte se znamého priiméru v ose X 1

Stisknéte tladitko Nastroj

Prosvétlete poZzadovany nastroj

Stisknéte tlacitko Enter

Prosvétlete poliCko X-osy

Zadejte polohu hrotu nastroje, napfiklad X =10

vV Vv Vv VvyYvyy

Nezapomerite zajistit, aby byl pfistroj v rezimu zobrazeni priméru @
pokud je vstupni hodnota priimérem.

Dotknéte se Cela obrobku s nastrojem 2

Prosvétlete policko osy Z

Nastavte indikaci polohy hrotu nastroje na nulu, Z=0
Stisknéte tlacitko Enter

vV vyYvyy
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Zamknout osu (Lock Axis)

Vlastnost Zamknout osu (Lock Axis) (Zamek osy) se mlze pouzit k nastaveni
offsetu nastroje pfi jeho praci a pokud neni znam priimér obrobku.

Vlastnost Zamknout osu (Lock Axis) je uzite€na pfi ur€ovani dat nastroje dotykem
obrobku. Aby se zabranilo ztraté polohy pfi odjezdu nastroje od obrobku, tak se
tato hodnota mize ulozit stiskem softklavesy Zamknout osu (Lock Axis).

Jak nastavit offset nastroje s pouzitim Zamknout osu (Lock Axis):
Stisknéte tlacitko Nastroj

Prosvétlete pozadovany nastroj

Stisknéte tlacitko Enter

Stisknéte klavesu osy X

Presoustruzte primér v ose X

Stisknéte softklavesu Zamknout osu (Lock Axis) béhem obrabéni
Odjedte z aktualni polohy

Zastavte vieteno a zméfte primér obrobku

Zadejte naméreny primér nebo polomér

Nezapomerite zajistit, aby byl pfistroj v rezimu zobrazeni priméru & pokud
zadavate hodnotu prameéru.

» Stisknéte tlacitko Enter

vV VvV VvV VvV VvV VvV VvVYVvyyw

Vybér nastroje

Pred zahajeni obrabéni vyberte pracovni nastroj z Tabulka nastroj. Pristroj pak
vezme do Uvahy uloZzené udaje o nastroji pfi praci s korekci nastroje.

Jak zvolit nastroj:

> Stisknéte tladitko Nastroj

> Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Dol k prosvétleni nastroje ktery
chcete zvolit

> Stisknéte softklavesu Pouzit
> Ve stavovém fadku zkontrolujte, zda byl vybran spravny nastroj
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10.4 Nastaveni pocatku

Nastaveni Pocatku definuje vztahy mezi polohami os a zobrazenymi hodnotami.
Pro vétSinu soustruznickych operaci existuje pouze jeden pocatek v ose X, stfed
skli¢idla, ale muze byt uzite¢né definovat dal$i pocatky pro osu Z.

Tabulka po¢atkti mize obsahovat max. 10 po¢atec¢nich bodu.

Doporugeny zpusob nastaveni po¢atecnich bodu je dotknout se obrobku se
znamym pramérem nebo polohou a pak zadat tento rozmér jako hodnotu, ktera ma
byt zobrazena na displeiji.
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10.4.1 Nastaveni nulového bodu ruéné

Nulovy bod

Cislo nulového bod 0

X 10.000 @

2

mm

W Osoustruzte éelo, pak stisknéte
Zamknout osu (Lock Axis) nebo zadejte

LSRR polohu nastroje.

imknout osu (Lock Ax Mapovéda

Jak nastavit nulovy bod ru¢né:

Stisknéte softklavesuNulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete policko X-osy

Dotknéte se obrobku v bodu 1

Stisknéte softklavesu Zamknout osu (Lock Axis)
nebo

> Zadejte polomér nebo primér obrobku v tomto bodu

vV vYVvyyvyy

Nezapomerite zajistit, aby byl pfistroj v rezimu zobrazeni priméru @
pokud zadavate hodnotu prameéru.

> Prosvétlete policko osy Z

» Dotknéte se povrchu obrobku v bodu 1

> Stisknéte softklavesu Zamknout osu (Lock Axis)

nebo

> Zadejte polohu hrotu nastroje (Z = 0) pro Z-souradnici nulového bodu
> Stisknéte tlacitko Enter
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10.4.2 Nastaveni poc¢atku pomoci funkce Zamknout osu (Lock Axis)

Funkce Zamknout osu (Lock Axis) je uziteCna pro nastaveni nulového bodu pfi
zatizeni nastroje a pokud neni znam priimér obrobku.

Nulovy bod Poloha

Cislo nulového bodt

: ¢
Zo

mm

AR Osoustruzte primér, pak stisknéte
Zamknout osu (Lock Axis) nebo zadejte
polohu nastroje.

Nastavit

imknout osu (Lock Ax Mapovéda

Jak nastavit po¢atek pomoci funkce Zamknout osu (Lock Axis)
Stisknéte softklavesu Nulovy bod

Zadejte Cislo nulového bodu

Prosvétlete poli¢ko X-osy

Presoustruzte priimeér v ose X

Stisknéte softklavesu Zamknout osu (Lock Axis) béhem obrabéni
Odjedte z aktualni polohy

Zastavte vieteno a zméfte prilmér obrobku

Zadejte naméreny priimér, napfiklad 40 mm

Stisknéte tlacitko Enter

vV Vv vV vV v VvYVvyy

10.5 Kalkulator ukosu

Pouzivejte Kalkulator ukosu pro vypocet uhlu kuzele.

Kuzely pocitejte zadanim rozméru z vykresu nebo po dotyku kuzelového obrobku s
nastrojem nebo hleda¢em hran.

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019 139



Specifické soustruznické operace | Kalkulator ukosu

Vypocet kuzele se znamymi priiméry a délkou
Kalkuldtor tkosu Poloha
Primér 1 10.0000

Primér 2 12.0000
Délka 20.0000

mm WS 2.8624°

Abs

Nastavit

ol

Mapovéda

Pozadavky tykajici se vypoctu kuzele s pouzitim pramérd (Pramér 1, Primér 2) a
Délka:

= Pocatecni pramér

5 Koncovy primér

m Délka kuzele

Vypocet kuzele se znamymi prameéry a délkou:

> Stisknéte softklavesu Calc

> Nabidka softtladitek se zméni a zahrnuje funkce pro vypocet kuzele
» Stisknéte softklavesu Ukos: D1/D2/L

> Zadejte prvni pramér do policka Primér 1 a stisknéte klavesu enter
nebo

> Dotknéte se nastrojem jednoho bodu a stisknéte softklavesu Naucit
» Zadejte druhy primér do poli¢ka Primér 2 a stisknéte klavesu enter
nebo

> Dotknéte se nastrojem druhého bodu a stisknéte softklavesu Naucit
Uhel kuZele se vypogita automaticky pfi pouziti softtlacitka Nauéit

> PFi zadavani dat na Ciselné klavesnici zadejte Délka

> Stisknéte tlacitko Enter

> Uhel kuzele se objevi v policku Uhel
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Vypocet kuzele se znamou zménou poloméru a délkou

Kalkulator dkosu Poloha

Zadani 1 1.0000

Zadani 2 8.0000

Pomér 1:8.0000

mm WS 7.1250°

Abs

Nastavit

ol

Mapovéda

Pozadavky na vypocet kuzelovitosti:

= Zména poloméru kuzele

m Délka kuzele

Jak vypocitat kuzel se znamou zménou poloméru a délkou:
Stisknéte softklavesu Calc

Nabidka softtlaCitek se zméni a zahrnuje funkce pro vypocet kuzele
Stisknéte softklavesu Ukos: Pomér

Zadejte zménu poloméru do policka Zadani 1

Prosvétlete policko Zadani 2

Zadejte délku kuzele do policka Zadani 2

Stisknéte tlagitko Enter

Vlypoéitany Pomér a Uhel se zobrazi v pfislusnych poli¢kach

VvV v vV v vV vV VY

10.6 Predvolby (Presets)

Funkce Preset jiz byla v této pfiru¢ce vysvétlena.

DalSi informace: "Pfedvolba cilové polohy", Stranka 117

Vysvétleni a pFiklady na téchto strankach jsou urceny pro frézovaci aplikaci.
Z&klady té&chto vysvétleni jsou stejné i pro soustruznické aplikace, ale se dvéma
vyjimkami; zadani offset(l priméru nastroje (R+/-) a poloméru proti praméru.
Offsety priméru nastroje nemaiji u soustruznickych nastrojli zadny vyznam, takze
tato funkce neni pfi provadéni soustruznickych predvoleb k dispozici.

Vstupni hodnoty mohou byt hodnoty poloméru nebo praméru. Je dulezité, aby
jednotky, které zadavate pro predvolbu, souhlasily se stavem, ktery pravé pouziva
displej. Hodnota priméru se zobrazuje se symbolem @. Stav displeje se mlze
zménit softtlacitkem Polomér/prameér (je k dispozici v obou provoznich rezimech).
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10.7 Méieni priméru a poloméru

Vykresy soustruzenych soucastek obvykle udavaji hodnoty priiméru. Produkt maze
indikovat bud’ pradmér nebo polomér. Kdyz je zobrazen primér, zobrazi se vedle
hodnoty polohy symbol praméru J.

Priklad:
= |ndikace poloméru, poloha 1, X = 20
® Indikace priméru, poloha 1, X = & 40

Aktivace méreni priiméru a poloméru pro osu
Dalsi informace: "Osy priméru", Stranka 93

Prepinani mezi mérenim poloméru a priiméru

0 SofttlagitkoPolomér/pramér je k dispozici pouze kdyz je Aplikace
nastavena na Soustruzeni.
Dalsi informace: "Nastaveni vystupu (Readout)", Stranka 83

Jak pfepinat mezi méfenim priméru a poloméru:
> Stisknéte softklavesu Polomér/primér
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10.8 Vektorizace

Vektorizace rozlozi pohyb sdruzenych os do pfiéné nebo podéiné osy. Kdyz
napfiklad soustruzite zavity, vektorizace vam ukaze priimér zavitu na zobrazeni
osy X, i kdyz pohybujete feznym nastrojem ru¢nim koleckem ve sdruzenych osach.
Pfi povolené vektorizaci mlzete predvolit pozadovany radius nebo priimér v ose X,
takze muzete ,obrabét do nuly*.

o PFi pouzivani vektorizace se musi osovy (sdruzenych os) kodér hornich
sani pfifadit spodnimu zobrazeni osy. PFficny komponent pohybu osy se
pak bude indikovat v hornim zobrazeni osy. Podélny komponent pohybu

osy se pak bude zobrazovat ve stfedni zobrazené ose.

astaveni préce (Job Set Vektorizace

Koeficient méfitka Zap. »
Osy priméru 30.0000°
Vystup méf. hodnoty,

115 | Graficka polohovaci po

AR Nastaveni stavového p

EHEE Stopky

ALl Vektorizace

ZapNyp MNapovéda

Jak povolit vektorizaci:

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

> Otevrete sekvenci
= Nastaveni prace (Job Setup)
B Vektorizace

> Stisknéte softklavesu Zap/Vyp a zvolte Zap pro povoleni Vektorizace

» Prosvétlete politko Uhel

» Zadejte uhel mezi podélnymi sanémi a hornimi sanémi, kde 0° znamena, ze
horni sané se pohybuji rovnobézné s podélnymi sanémi

> Stisknéte tlacitko enter pro uloZzeni zmény parametrt Vektorizace a navrat do
menu Nastaveni prace (Job Setup)

10.9 Propojeni Z

Aplikace Soustruzeni poskytuje rychlou metodu k propojeni poloh Z, a poloh os
Z v systému se 3 nebo 4 osami. Zobrazeni se mdze propojit budto v zobrazeni Z,
nebo Z.

Presun vstupl Z; nebo Z aktualizuje propojenou pozici Z.
| po vypnuti systému se propojeni zachovava.

0 Musi se najit referenni znacka pro oba kodéry, aby se mohl pfi
propojeni vyvolat pfedchozi nulovy bod.
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Zobrazeni propojené polohy na ose Z,

Jak propojit Zy a osu Z, a mit zobrazeny vysledek v indikaci Zy:

> Stisknéte a podrzte tlacitko Zy po dobu asi 2 sekund

> Vindikaci Z, se zobrazi soucet Z poloh a zobrazeni Z bude prazdné

Zobrazeni propojené polohy v ose Z

Jak propojit osy Zy a Z, a mit zobrazeny vysledek v indikaci Z:

> Stisknéte a podrzte tlacitko Z po dobu asi 2 sekund

> Vindikaci Z se zobrazi soucet Z poloh a zobrazeni Z, bude prazdné
Propojeni Z; a poloh os Z se mize také provést z menu Konfigurace displeje.
Dalsi informace: "Konfigurace displeje", Stranka 82

ZruSeni propojeni Z

Jak zrusit propojeni Z:

> Stisknéte osové tlagitko zobrazeni osy, ktera je prazdna

> Obnovi se indikace Zya Z

10.10 Zavitovy cyklus

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

o Funkce Zavitovy Cyklus vyZzaduje rotaéni snimac, ktery je nainstalovan
na vodicim Sroubu soustruhu pro fezani zavitu.

Funkce Zavitovy Cyklus zjednodusuje a zlepSuje fezani zavitd na soustruhu.
Produkt nabizi jeden uzivatelem definovany Zavitovy Cyklus ktery Ize opakované
vyvolavat a spoustét z DRO kdykoliv béhem provozu a ktery je ulozen pro pfipad
vypadku napéjeni.

Nez muzete funkci Zavitovy Cyklus pouzit, musi byt definovana nastaveni
Zavitovy Cyklus.
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Nastaveni snimace

o Chcete-li pouzit funkci Zavitovy Cyklus na systému se 3 osami, musi
byt rotani snimac instalovan na posledni ose. U systému se 4 osami,
musi byt snimag instalovan na tfeti nebo &tvrté ose.

Jak nastavit rotacni snimac:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:

= Nastaveni instalace

® Nastaveni snimace

D0 Nastaveni instalace Nastaveni snimade

| Sprava soubord | X1

£ Ol Nastaveni snimacde

Konfigurace displeje | X3

2| Diagnostika

WEREIE  Zobrazit barevné schér

S8 Tovarni standard

Mapovéda

» Zvolte osu, ke které je rotaéni snimac pfipojen
> Stisknéte klavesu Enter pro zobrazeni formulare k zadani osovych dat

D:0 Nastaveni instalace

M:1 Sprava soubord | Typ snimace Rotadni
Fi 0 |l Nastaveni snimate Rozliseni (fot)

(RS | Konfigurace displeje Referenéni znacka

[ | Nastaveni vystupu (Rez| Smér poéitani

A | Diagnostika Monitorovani chyb

WEREIE  Zobrazit barevné schér

=80 Tovarni standard

Linearni/Rotacni MNapovéda

> Stisknéte softklavesu Linearni/Rotacni pro volbu Rotacni v poli¢ku Typ
snimace

> Definujte zbyvajici parametry Nastaveni snimace

Dalsi informace: "Nastaveni snimace", Stranka 80

> Stisknéte klavesu Enter pro ulozeni nastaveni

> Stisknéte klavesu C k navratu do nabidky Nastaveni instalace
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Nastaveni zavitového cyklu
Jak definovat Nastaveni zavitového cyklu:

D:0
N:1
F: 0

mm
Abs

ERE

&1

Nastaveni instalace
Nastaveni vystupu (Res
Diagnostika
Zobrazit barevné schér
Tovarni standard

Kompenzace chyby

Kompenzace mrivého ¢

Nastaveni zavitoveho .

TPlistoupani

vV VvVvyyvVvyy

nebo

Specifické soustruznické operace | Zavitovy cyklus

Nastaveni zavitoveho cyklu

Vstup x4 3

Vodici$cub TP

Zadejte TPI vadiciho sraubu.

MNapovéda

Zvolte Nastaveni zavitového cyklu v menu Nastaveni instalace
Stisknéte klavesu Enter pro zobrazeni menu Nastaveni zavitového cyklu
Zvolte Vstup osu, ktera byla specifikovana pro rotaéni snimac

Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni

Zadejte pocet zavitu vodiciho Sroubu na palec do poli¢ka Vodici Sroub TPI

> Stisknéte softklavesu TPI/stoupani k zobrazeni policka Vodici Sroub stoupani
a zadejte stoupani vodiciho Sroubu v mm

> Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni
> Stisknéte dvakrat tlacitko C k navratu na obrazovku DRO
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Parametry Zavitovy Cyklus

Kdyz byla definovana osa rota¢niho snimace a dokonéeno Nastaveni zavitového
cyklu, mohou se definovat parametry Zavitovy Cyklus.

Jak definovat parametry Zavitovy Cyklus:

Zavitovy Cyklus

xvychozibod [ REREY © 34,650 0

Zo Vyjchozi bod 0.000 53.265
X Koncovy bod 13.500 @ 0.000

s Zo Koncovy bod -40.000 0.000°

AR Pocet prichodd 3

WEHENY  Zadejte soufadnice poéateéniho bodu,

Q1

Waugit MNapovéda

> Stisknéte softklavesu Zavitovy Cyklus z obrazovky DRO pro otevieni formulare

Zavitovy Cyklus
> Osy budou ve stejném rezimu jako je nastavena relativni osa: Polomér nebo
Prameér
> Zadejte soufadnici X Vychozi bod
> Zadejte soufadnici Z; Vychozi bod
Obvykle je 0,0 normalni startovni poloha
> Zadejte pramér kone¢ného fezu zavitu do policka X Koncovy bod
Toto je menSi OD pro vnéjsi zavit a vétsi ID pro vnitfni zavit
> Zadejte koncovy bod zavitu (délku zavitu) do poli¢ka Z, Koncovy bod
» Zadejte pocet normalnich prachod( do policka Pocet pruchodu
nebo

> Stisknéte softklavesu Pocet/Hloubka a zadejte hloubku normalniho prichodu
do poli¢ka Hloubka prtichodt

> Stisknéte smérovou klavesu Dol
> Zobrazi se dalSi moznosti

» Zadejte hloubku Konecny prtichod, nebo nechte policko prazdné, pokud neni
vyZzadovan zavérec¢ny pruchod

Konecny prichod je navic k poétu zadanych normalnich prichodu a je
zahrnuty do celkové hloubky Fezu

> Zadejte poCet zavitl na palec do policka Zavity TPI

nebo

> Stisknéte softklavesu TPI/stoupani

> Zadejte Zavity stoupani v mm

Policko Strana zavitu ukaze, zda je zavit Vnitfni nebo Vnéjsi.
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> Stisknéte klavesu Enter pro ulozeni nastaveni a odchod z formulafe Zavitovy
Cyklus

> Zobrazi se program Zavitovy Cyklus
» Stisknéte tlagitko C k navratu na obrazovku DRO

Ve formulafi Zavitovy Cyklus jsou k dispozici dalsi softtlacitka:

Funkce Softtlagitko

Naucit Stisknéte softklavesu Naucit k nastaveni startovniho a
koncového bodu

Calc Stisknéte softklavesu Calc k zobrazeni funkci kalkulatoru

Napovéda Stisknéte softklavesu Napovéda pro dalsi informace o

funkci Zavitovy Cyklus
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Program Zavitovy Cyklus

19.985% X
953.2657 2}
. - 0.000:Z].

EREN (X, Ze): Posunuti os do 0.
Priichod 1/4

A1 4

Néhled Prvni prichod Konec

Instruktazni zprava

Cislo praichodu

Oblast zobrazeni Zavitové listy

Graficka polohovaci pomUcka Zavitové listy

A ON-=-

Béhem chodu Zavitovy Cyklus, se zobrazi v oblasti Zavitové listy instruktazni
zprava a pocet Prachod. Graficka polohovaci pomUcka Zavitové liSty zobrazi rotaci
vodiciho Sroubu vzhledem k zjisténé znacce. Tato znacka se zjisti pfi Gvodnim
provedeni Prvni prichod. V8echny dalsi priichody mohou byt nyni provadény
pomoci grafické polohovaci pomucky Zavitové listy, pokud je umisténa na stfedové
znacce.

Nasledujici softtlacitka jsou k dispozici béhem chodu programu Zavitovy Cyklus:

Funkce Softtlacitko

Nahled Stisknéte softklavesu Nahled pro nahled skute¢né polohy
nastroje béhem obrabéni

Prvni prichod Stisknéte softklavesu Prvni priichod ke spusténi prvniho
prichodu

Dalsi prichod Stisknéte softklavesu Dalsi prichod k zobrazeni dal$iho
pokynu

Start priachodu Stisknéte softklavesu Start prichodu ke spusténi dal$iho
priichodu

Predchozi Stisknéte softklavesu Predchozi prichod pro restart

prtichod procedury

Koneény prichod  Stisknéte softklavesu Koneény prichod ke spusténi
posledniho programovaného prachodu

Konec Stisknéte softklavesu Konec pro odchod z programu a
navrat na obrazovku DRO

Jak spustit program Zavitovy Cyklus:

» Spustte vieteno

> Stisknéte softklavesu Zavitovy Cyklus pro otevieni formulare
» Kdyz jsou vSechny udaje definované, stisknéte klavesu Enter
> Zobrazi se hlaseni Posunuti os do 0.
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> Presurite podélnou osu do nuly

» Presurite pfiénou osu do nuly

> Zobrazi se hlaseni Stisknéte Prvni prichod

Jak spustit Prvni priichod

> Stisknéte softklavesu Prvni prichod

> Zobrazi se hlaSeni Pripraveno k zarazeni zavitové paky

Po stisknuti softtla¢itka Prvni priichod nepohybujte suportem. Nechte
aby vodici Sroub posunoval suportem, aby tak mohl pfesné urcit
umisténi vstupu do zavitu.

> Sledujte stupnici stroje a zapnéte paku pro prvni prichod na pfislusném d&isle
» Béhem pohybu suportu nechte ruku na pace

> Podélna osa se bude pohybovat smérem k nule

Provedeni zbyvaijicich prachod

Vypnéte paku a sou€asné odpojte pfi¢ny posuv ve chvili, kdy DRO ukazuje 0.0
Pri vypnuté pace stisknéte softklavesu Dalsi priichod

Presurite osu zpét na zacatek. Presuiite Z do 0.0 a pak presurite X do 0.0
Zobrazi se hlaseni Stisknéte Start prichodu

Kdyz jste pfipraveni, stisknéte softklavesu Start prichodu

Zobrazi se hlaseni Zaradit paku

Sledujte indikator Zavitové listy a zapnéte paku kdyz se ukazatel zbarvi zelené
Postup opakuijte az do dokonéeni véech normalnich prichodu.

Pokud byl vytvofen krok kone¢ného priichodu, tak se zobrazi softtlacitko
Konecny prichod

Jak spustit Kone¢ny prichod

> Stisknéte softklavesu Konecény prlichod a provedte totéZ co pfi pfedchozich
prichodech

> Stisknéte softklavesu Konec pro odchod z programu a navrat na obrazovku
DRO

V VvV vV vV VvV VVvV VY

V pfipadé chybného startu paku vypnéte a souasné odpojte pficny
posuyv. Stisknéte softklavesu Predchozi prichod pro restart procedury
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Programovani | Piehled

11.1  Prehled

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Zakladni obrabéci operace, které jsou k dispozici v rezimu indikace (DRO) (to

je vybér nastroje, pfedvolba, rastry otvor(), se mohou také pouzit k vytvoreni
programu. Program je sekvence jedné nebo vice obrabécich operaci. Programy Ize
provadét vicekrat a ukladat je pro pozdé&jsi pouzivani.

Kazda obrabéci operace je samostatny krok v programu. Program muze mit az
250 instrukci (kroku). Vypis programu ukazuje Cislo kroku a pfifazené obrabéci
operace.

Programy jsou ulozeny do vnitini paméti, kde se neztrati ani kdyz dojde k vypadku
napdjeni. Indikace mlze obsahovat v interni paméti az 10 programu. Programy
se také mohou ukladat do externiho ulozisté na PC s pouzitim funkci Export a
Import.

Program

mm

Abs

Nastavit

Spustit Mapovéda

Otevieni rezimu Program

Jak otevfit rezim Program:

> Stisknéte softklavesu Program

> Zobrazi se vypis Program (nebo prazdny seznam)

11.2  Vytvoreni nového Program

Jak vytvofit novy Program:

Prosvétlete Cislo programu, kde chcete vytvofit novy program
Pokud je Cislo programu volné, zobrazi se softtlaCitko Novy
Stisknéte softklavesu Novy

Zadejte Nazev programu

Stisknéte softklavesu Ulozit

Vytvofi se novy Program a prvni krok v programu se zvyrazni

vV v Vv VvV y
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11.3  Vytvareni vlastnosti v programu

Vlastnosti se vkladaji do Program a pouzivaji se k tvofeni krok( v Program.
Jak ziskat dostupné Vlastnosti:

> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

> Nasledujici Vlastnosti jsou dostupné:

= Nastroj = Poloha
= Nulovy bod = Kruhovy rastr
" Preset = Linearni rastr

> Stisknéte smérovou klavesu vlevo nebo vpravo k prepinani softtlacitek

11.3.1  Vytvoreni kroku s Nastroj
Krok Nastroj se pouziva k volbé nastroje, z Tabulka nastroju, ktery se pouzije v
naslednych krocich v programu.
Jak zvolit Nastroj:
> Stisknéte softklavesu Nastroj
> Prosvétlete pozadovany Nastroj v Tabulka nastroju
> Stisknéte softklavesu Pouzit
> Krok, ktery byl v programu prosvétleny se stane Nastroj krokem

11.3.2 Vytvoreni kroku s Nulovy bod

Krok Nulovy bod se pouziva k volbé nulového bodu, pouzivaného v dal$ich
krocich v programu.

Jak zvolit Nulovy bod:

Stisknéte softklavesu Nulovy bod

> Zadejte pozadované ¢islo Nulovy bod

» Stisknéte tlacitko Enter

> Krok, ktery byl v programu prosvétleny se stane korkem Nulovy bod

v

11.3.3 Vytvoreni kroku s Preset
Krok Preset se pouziva k zadani nominalni (cilové) polohy, kam se ma v programu
dojet.
Jak zadat Preset:
> Stisknéte softklavesu Preset
> Zvolte pozadovanou informaci
> Stisknéte klavesu Enter
> Krok, ktery byl v programu prosvétleny se stane krokem Preset

11.3.4 Vytvoreni kroku s Poloha

Tato vlastnost je dostupna pouze v aplikaci Fréza.

Krok Poloha se pouziva k zadani nominalni (cilové) polohy kam se ma dojet v
programu se “strojnimi a nastrojovymi osami” (X, Y, & 2).

Jak vytvofit Poloha krok:

> Stisknéte softklavesu Poloha

Zadejte nominalni polohy pro strojni osy

Zadejte hloubku pro nastrojové osy (volitelné)

Stisknéte klavesu Enter

Krok, ktery byl v programu prosvétleny se stane Poloha krokem

v v v Y
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11.3.5 Vytvoreni kroku s Kruhovy rastr

Tato vlastnost je dostupna pouze v aplikaci Fréza.

Krok Kruhovy rastr se pouziva k uréeni parametrd kruhového vzoru z programu.
Jak vytvofit krok Kruhovy rastr:

> Stisknéte softklavesu Kruhovy rastr

> Stisknéte smérové tlacitko up (nahoru) nebo down arrow (doll) ke zvoleni
pozadovaného vzoru

> Stisknéte softklavesu Pouzit
> Krok, ktery byl v programu prosvétleny se stane krokem Kruhovy rastr

Zména vzoru

Jak zménit zvoleny vzor:

> Stisknéte klavesu Enter

nebo

> Stisknéte softklavesu Edit

> Zadejte parametry nového vzoru do formulafe Kruhovy rastr
> Stisknéte klavesu Enter

11.3.6  Vytvoreni kroku s Linearni rastr

Tato vlastnost je dostupna pouze v aplikaci Fréza.

Krok Linearni rastr se pouziva k uréeni parametrd pfimkového vzoru z programu.
Jak vytvofit krok Linearni rastr:

> Stisknéte softklavesu Linearni rastr

> Stisknéte sméroveé tlacitko up (nahoru) nebo down arrow (dolt) ke zvoleni
pozadovaného vzoru

> Stisknéte softklavesu Pouzit
> Krok, ktery byl v programu prosvétleny se stane krokem Linearni rastr

Zména vzoru

Jak zménit zvoleny vzor:

> Stisknéte klavesu Enter

nebo

> Stisknéte softklavesu Edit

> Zadejte parametry nového vzoru do formulafe Linearni rastr
» Stisknéte klavesu Enter

11.4  Kroky editovani

Vybér kroku

Jak zvolit urgity krok v programu:

» Pouzijte Ciselnou klavesnici a zadejte pozadované ¢&islo kroku (napf. 5)
> Stisknéte klavesu Enter

> Prosvétleny krok se pfesune do pozadované polohy v programu.

154 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019



Programovani | Kroky editovani

Vlozeni kroku

Jak vloZit krok:

> Prosvétlete krok pod mistem, kam si piejete vlozit novy krok
> Stisknéte softklavesu Vlastnosti

» Zvolte poZadovanou vlastnost
>

Zvyraznény krok a vSechny nasledujici kroky jsou posunuty o jeden krok v
seznam programu doll a na misto zvyraznéného kroku se vlozi novy krok

Editovani kroku

Jak editovat krok:

> Prosvétlete krok, ktery chcete editovat.

> Stisknéte klavesu Enter

» Zobrazi se moznosti prosvétleného kroku a Ize ho editovat

Odstranéni kroku

Jak odstranit krok z programu:

> Prosvétlete krok, ktery chcete odstranit

> Stisknéte softklavesu Vymazat

> Pomocné okno vas informuje, Ze aktualni krok bude z programu odstranén

Kdyz je krok odstranén z programu, vS§echny nasledujici kroky za
odstranénym krokem se posunou v seznamu o krok nahoru

> Stisknéte klavesu Enter pro odstranéni kroku z programu
> nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace

Rozlozeni kroku

Krok Kruhovy rastr nebo Linearni rastr se mize rozlozit na jednotlivé Poloha
kroky.

Jak Rozvinout (Explode) krok:
> Prosvétlete krok Kruhovy rastr nebo Linearni rastr
> Stisknéte softklavesu Rozvinout (Explode)

> Vzor se rozlozi v Program na jednotlivé Poloha kroky. VSechny nasledujici
kroky se v seznamu programu posunou dold.

11.5 Editovani Program

Jak editovat Program:

> Prosvétlete Program ktery chcete editovat

> Stisknéte softklavesu Edit

» Editujte kroky v Program ktery chcete zménit
DalSi informace: "Kroky editovani", Stranka 154
> Zmény se automaticky ulozi do Program
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Programovani | Otevieni grafického nahledu

Otevreni grafického nahledu

Softtlacitko Nahled slouzi k pfepinani mezi seznamem programu s DRO
(absolutnimi) polohami a grafickym nahledem na ¢ast programu.

KdyZ je zvolen reZim Program, tak se nahled standardné pfepne na seznam
programu.

Poloha
1 MNastroj 1 X
2 Nulovy bod 2 Y
; :
mm 4 w
Abs

Nastavit

Néhled Viastnosti Spustit Mapovéda

mm
Abs
Mastavit
003

Néhled Viastnosti Spustit Napovéda

Vlastnosti grafického nahledu:

= Kroky Nulovy bod, Poloha, Kruhovy rastr, a Linearni rastr maji graficky
nahled

B Vlastnosti sou€asti se zvétsi na velikost okna

= Nulovy bod je kreslen jako vertikalni a svisla ¢ara, pfedstavujici po€atek (0,0)
® Poloha a otvory vzoru jsou kreslené jako kruznice

®  Primér naprogramovaného nastroje se pouzije k vykresleni otvoru

Otevieni grafického nahledu
Jak otevfrit graficky nahled:
> Stisknéte softklavesu Nahled
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11.7 Spusténi programu

Jak spustit program:

>

v v vy

Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Doll k prosvétleni kroku programu,
ktery se ma spustit

nebo

PouZijte Eiselné klavesy k volbé kroku programu, ktery se ma spustit
Stisknéte softklavesu Spustit

Zobrazi se nahled Distance-To-Go (Zbyvajici vzdalenost) a softtladitko Spustit.

Ve stavovém fadku se takeé indikuje Cislo aktualni provadéné instrukce.

Nasledujici softtlacitka jsou k dispozici béhem chodu programu:

Softtlacitko Funkce

Nahled Stisknéte softklavesu Nahled pro graficky nahled kruhové-

ho nebo pfimkového vzoru, ktery probiha

Predchozi Stisknéte softklavesu Predchozi pro pfechod na predchozi

krok nebo diru v programu

Dalsi Stisknéte softklavesu Dalsi pro pfechod na dalSi krok nebo

diru v programu

Konec Stisknéte softklavesu Konec pro ukon&eni chodu programu
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Vystup namérené hodnoty | Piehled

121  Prehled

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Dalkovy spinaC (zavésny nebo nozZni spinac) pfenese aktualné zobrazené hodnoty
budto do rezimu Aktualni hodnoty nebo Zbyvajici vzdalenosti, podle toho ktery je
pravé viditelny.

12.2 Vystup dat s pouzitim sondy na hledani hran

V pfistich tfech pfikladech se vystup naméfené hodnoty spusti spinacim signalem
od sondy na hledani hran. Vystup dat na USB-flashdisk muzete zapnout nebo
vypnout v nastaveni Vystup namér. hodnot.

Dalsi informace: "Vystup naméf. hodnot", Stranka 94

Priklad 4
Snimaci funkce Hrana Y = -3674,4498 mm
Y : - 3674 . 4498 R | <CR>| <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
Souradnice osy
(2) Mezery
DvojteCka

+/- znak, nebo Mezery
2 az 7 mist pied desetinnou ¢arkou
Desetinna Carka
1 az 6 mist za desetinnou ¢arkou
Jednotka: mezera pro mm, “ pro palce
R jako polomér, D pro zobrazeni priméru
0 Navrat voziku
1 Prazdny fadek (posun o fadek)

= O 00 NO O A ODN -
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Priklad 5

Snimaci funkce stfedové cary

Soufadnice stfedové ¢ary na ose X, CLX = + 3476,9963 mm (Center Line X =
stfedova ¢ara osy X)

Vzdalenost mezi snimanymi hranami DST = 2853,0012 mm (Distance =
vzdalenost)

CLX : + 3476 . 9 963 R <CR> | <LF>
DST : 2 853 . 0012 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Dvojtecka

2 +/— znak, nebo Mezery

3 2 az 7 mist pfed desetinnou ¢arkou

4 Desetinna ¢arka

5 1 az 6 mist za desetinnou ¢arkou

6 Jednotka: mezera pro mm, “ pro palce

7 R jako Polomér, D pro zobrazeni Priméru

8 Navrat voziku

9 Prazdny fadek (posun o fadek)

Priklad 6

Snimaci funkce stfedu kruhu

Soufadnice prvniho stfedu, napf. CCX = -1 616,3429 mm. Soufadnice druhého
stfedu, napf. CCY = +4 362,9876 mm, (Circle (kruznice) Center (Stfed) X osy,
Circle Center Y osy; soufadnice zavisi na pracovni roving).

Prdmeér kruhu DIA = 1250,0500 mm

CCX : - 1616 . 3429 R <CR> | <LF>
CCY : + 4362 . 9876 R <CR> | <LF>
DIA : 1250 . 0500 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Dvojtecka

2 +/— znak, nebo Mezery

3 2 az 7 mist pfed desetinnou ¢arkou

4 Desetinna ¢arka

5 1 aZ 6 mist za desetinnou &arkou

6 Jednotka: mezera pro mm, “ pro palce

7 R jako Polomér, D pro zobrazeni Priméru

8 Navrat voziku

9 Prazdny fadek (posun o fadek)
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Externi provoz | Externi provoz

13.1  Externi provoz

Produkt Ize ovladat pfes datové rozhrani USB z hostitelské aplikace. K dispozici
jsou specialni pfikazy: <Ctrl>B "Odeslat aktualni pozici', <Ctrl>P 'Odeslat snimek
obrazovky'.

K dispozici jsou nasledujici klavesové prikazy:

Format

<ESC>TXXXX<CR> Klavesa je stisknuta
<ESC>AXXXX<CR> Vystup obsahu obrazovky
<ESC>SXXXX<CR> Specialni funkce
Sekvence prikazt Funkce
<ESC>T0000<CR> 0 klavesa
<ESC>T0001<CR> 1 klavesa
<ESC>T0002<CR> 2 klavesa
<ESC>T0003<CR> 3 klavesa
<ESC>T0004<CR> 4 klavesa
<ESC>T0005<CR> 5 klavesa
<ESC>T0006<CR> 6 klavesa
<ESC>T0007<CR> 7 klavesa
<ESC>T0008<CR> 8 klavesa
<ESC>T0009<CR> 9 klavesa
<ESC>T0100<CR> C klavesa
<ESC>T0101<CR> +/- klavesa
<ESC>T0102<CR> . (desetinna) klavesa
<ESC>T0104<CR> enter klavesa
<ESC>T0109<CR> Tlacitko osy 1
<ESC>T0110<CR> Tlacitko osy 2
<ESC>T0111<CR> Tlagitko osy 3
<ESC>T0112<CR> Tlagitko osy 4 (je k dispozici pouze u DRO 304)
<ESC>T0114<CR> Softtlacitko 1
<ESC>T0115<CR> Softtlacitko 2
<ESC>T0116<CR> Softtlacitko 3
<ESC>T0117<CR> Softtlacitko 4
<ESC>T0135<CR> Leva smérova klavesa
<ESC>T0136<CR> Prava smérova klavesa
<ESC>T0137<CR> Smérova klavesa nahoru
<ESC>T0138<CR> Smeérova klavesa dolu
<ESC>A0000<CR> Odeslani identifikace zafizeni
<ESC>A0200<CR> Odeslani aktualni polohy
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Sekvence prikazt

Funkce

<ESC>S0000<CR> Reset zarizeni
<ESC>S0001<CR> Zamdéeni klavesnice
<ESC>S0002<CR> Odemknuti klavesnice
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14.2

14.2.1

14.2.2
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Prace s IOB 610 | Nastaveni

Nastaveni

Kdyz je relé IOB 610 pfipojeno k zafizeni DRO 300, jsou k dispozici funkce
pro aplikace Fréza nebo funkce Konstantni fezna rychlost CSS pro aplikace
Soustruzeni a EDM.

Konfigurace DRO

> Pripojte IOB 610 k produktu DRO 300

> DRO automaticky rozpozna pfipojeni I0B

DalSi informace: "Pfipojeni pfisluSenstvi", Stranka 41

» Konfigurujte produkt pro aplikace Fréza pro pouzivani opci Nastaveni vietena
a Spinaci vystupy

Dalsi informace: "Nastaveni vystupu (Readout)", Stranka 83

> Menu Nastaveni vietena a Spinaci vystupy se zobrazi pod Nastaveni
instalace

nebo

> Konfigurujte produkt pro aplikace Soustruzeni pro pouzivani opci Nastaveni
CSS a Spinaci vystupy

Dalsi informace: "Nastaveni vystupu (Readout)", Stranka 83

> Menu Nastaveni CSS a Spinaci vystupy se zobrazi pod Nastaveni instalace
nebo

» Konfigurujte produkt pro aplikace EDM

Dalsi informace: "Nastaveni vystupu (Readout)", Stranka 83

> V oblasti pro softtlacitka se zobrazi softtlacitka edm setup, edm on/off a dro/
edm.

Spinaci funkce

o Spinaci vystupy nelze pouzit pro propojené osy nebo osy s kompenzaci
mrtvé vile.

Spinaci vstupy

IOB 610 nabizi Ctyfi vstupy, které se pouzivaji k vynulovani aktualnich hodnot
pfifazené osy. Pfechod low-to-high (nulovy signal na jednotkovy signal) na vstupu
zpusobi, ze hodnoty pro tuto osu, se nastavi na nulu.

Spinaci vystupy

Spinaci vystupy se skladaji z integrovanych relé dostupnych pro generické pouziti.
Pocet vystupu, které jsou k dispozici zavisi na zvolenych moznostech konfigurace:
Aplikace Fréza

m K dispozici je 10 Spinaci vystupy pokud je fizeni Otacky vretene (ot/min)
Zakazano

B K dispozici je 5 Spinaci vystupy pokud jsou ot/minDovolen
Dalsi informace: "Nastaveni fizeni Otacky vietene", Stranka 175
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Aplikace Soustruzeni

m K dispozici je 10 Spinaci vystupy pokud je konstantni fezna rychlost (CSS)
Zakazano

B K dispozici je 5 Spinaci vystupy pokud jsou CSSDovolen
Dalsi informace: "Nastaveni fizeni CSS", Stranka 184
Nastaveni vystupu

Spinaci vystupy Ize nakonfigurovat k aktivaci, kdyz indikace polohy dosahne urcité
hodnoty nebo v zadaném rozsahu od nuly.

Pristup k tabulce Spinaci vystupy

Spinaci vystupy

mm
Abs

Nastavit

ol

Mapovéda

Jak ziskat pfistup k nastaveni Spinaci vystupy:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
» Otevfete postupné:
= Nastaveni instalace
® Spinaci vystupy
> Zobrazi se tabulka Spinaci vystupy ktera obsahuje vystupni konfigurace
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Konfigurace vystupu

D:0 Mastaveni instalace Nastaveni vystupu (1)
VBB Zobrazit barevné schér| Osa
58 Tovarni standard Podminka
iR Kompenzace chyby Bod sepnuti (Abs)
S | Kompenzace mrivého ¢ Typ
AR | Nastaveni zavitového ¢ Reléowy vijstup

\ERIEVE | Nastaveni CSS Rezim relé

A4l Spinaci vystupy

Mapovéda

Jak nastavit nebo zménit konfiguraci vystupu:

> Vyberte vystup pomoci smérovych tlacitek nebo na Ciselné klavesnici
Stisknéte klavesu Enter

Zobrazi se opce Nastaveni vystupu:

Pfifadte Osa k vystupu

Zvolte pozadovanou Podminka pfi které se relé aktivuje:

= Vyp.

" <

vV v yVy

B <=
u >=
" >
> Zvolte Bod sepnuti k uréeni osové polohy stisknutim softklavesy Abs/Inc a
nastavte indikovanou polohu pomoci ciselné klavesnice
B Abs (skutec¢na hodnota)
B Inkr (zbyvajici vzdalenost)
» Zvolte nastaveni Typ:
® Bod na ose
B Rozsah kolem nuly
> Zvolte Reléovy vystup k Zap. nebo Vyp. relé kdyz se podminka sepnuti spini
> Zvolte Rezim relé pro aktivaci cyklu:
= Plynuly
= Pulzy

V rezimu Pulzy je relé aktivovano (Zap. nebo Vyp.) na uréenou dobu. Po uplynuti
tohoto ¢asového intervalu je relé deaktivovano. Dobu impulzu Ize nastavit na 0,1
az 999,9 sekund.

o Casové obdobi zaéina vzdy po pfechodu spinaci podminky z "false" na
"true". Pokud spinaci podminky pfejdou do ,true“ pfed uplynutim doby,
tak Casovac za€ne znovu.
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Rezimy relé

L 1 11T

t t
Rezim Plynuly Rezim Pulzy
Mozné spinaci stavy relé
Bod > 2 Bod <2
\ \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \
2 0 +2 2 0 +2
Rozsah < Rozsah =
2 | L 2
\ |
\ \
2 0 +2 2 0 +2

Vymazani vystupu

Spinaci vystupy

1 X<1.0000 Abs,Bod, Zap., Plynuly

0@ Abs, Rozsah, Zap., 1.0 sec

mm

Abs

Nastavit
Q1

Vymazat Napovéda

Jak vymazat vystup:

> Zvyraznéte spinaci vystupni relé, které ma byt vymazano pomoci smérovych
tlacitek nebo na &iselné klavesnici

> Stisknéte softklavesu Vymazat

> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni

> Nastaveni vystupniho relé se vymazou
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14.3 Rizeni Otacky vietene

o Rizeni Otacky vretene je k dispozici pouze pro frézovaci systémy.
Pokud je DRO 300 konfigurovan pro soustruznicky systém, tak se
Nastaveni vietena nezobrazi.

0 Moznost Nastaveni vietena v Nastaveni instalace se objevi pouze
pokud byl detekovan IOB 610.

Rizeni Otacky vFetene se pouziva pro automatické nastaveni rychlosti vietena u
frézky.
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14.3.1 Nastaveni instalace

o Abyste mohli pouzivat fizeni Otacky vretene, musi byt DRO nastaveno
na Fréza, posledni osa musi byt konfigurovana jako Rotacni kodér,
posledni zobrazeni musi byt nastaveno na Otacky(ot/min), a nastaveni
Stav musi byt nastaveno na Dovolen.

Jak nastavit DRO na Fréza Aplikace, najdete v ¢asti "Konfigurace DRO" navodu.

Dalsi informace: "Nastaveni", Stranka 168

Jak nastavit Typ snimace na Rotacni:

D:0
N:1
F: 0
0:00
mm
Abs

Nastavit

Q1

Nastaveni instalace

Sprava soubord

Nastaveni snimace
Konfigurace displeje
Nastaveni vystupu (Ree
Diagnostika

Zobrazit barevné schér

Tovarni standard

Linearni/R

Typ snimace
Rozligeni (fot)
Referenéni znacka
Smér poéitani
Monitorovani chyb

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

» Oteviete v tomto pofadi:
= Nastaveni instalace
= Nastaveni snimace

Rotacni

MNapovéda

® Posledni kodér
® Typ snimace
> Zvolte Rotacni
> Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni
Jak nastavit Konfigurace displeje na Otacky(ot/min):

D:0 Mastaveni instalace Displej 4

N:1
F: @
0:00
mim
Abs

Nastavit

ol

Sprava souborl
Nastaveni snimace
Konfigurace d
Nastaveni vystupu (Rez
Diagnostika

Zobrazit barevné schér

Tovarni standard

Rozliseni displeje

Stitek

Dolni index

Vstup 1

Spojena operace

Vstup 2

Uhel zobrazeni
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» Navrat na obrazovkuNastaveni instalace
> Otevrete v tomto poradi:
m  Konfigurace displeje
® Posledni zobrazeni
= Uhel zobrazeni
> Zvolte Otacky(ot/min)
> Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni volby
Jak nastavit fizeni Otacky vretene na Dovolen:

D:0 Nastaveni instalace Nastaveni vietena
N:1 Diagnostika Stav Dovolen
SR Zobrazit barevné schér| Ot/min zdroje Snimaé
s Tovarni standard Offset napéti (V)

1[I | Kompenzace chyby Min napéti (nizké)

AR | Kompenzace mrtvého ¢ Zvolte zda povolit nebo zakazat funkénost
vietena (ob/min).

Mastavit || Nastaveni vietena

(Ql | Spinaci vystupy

Mapovéda

» Navrat na obrazovkuNastaveni instalace
> Otevrete v tomto poradi:

= Nastaveni vietena

= Stav
> Zvolte Dovolen
> Stisknéte klavesu Enter pro ulozeni volby
nebo

> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni a navratu na pfedchozi obrazovku bez ulozeni
zmeén
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14.3.2 Nastaveni fizeni Otacky vretene

Jak konfigurovat nastaveni fizeni Otacky vretene:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
B Nastaveni instalace
= Nastaveni vietena
> Stisknéte smérové tlacitko Nahoru nebo Dol pro volbu nastaveni

0 Dal$i nastaveni, ktera nejsou na prvni pohled ve formular Nastaveni
vietena viditelna Ize zpfistupnit smérovym tlacitkem dold.

> Zvolte Stav funkénosti vietena (otacky):
= Dovolen
B Zakazano
> Zvolte Ot/min zdroje:
® Snimac
B Vypocitany: software vypocita rychlost jako nahradu za rotaéni kodér

D:0 Mastaveni instalace Nastaveni vietena

N:1 Diagnostika Stav

SR Zobrazit barevné schér| Ot/min zdroje

s Tovarni standard Offset napéti (V)
1[I | Kompenzace chyby Min napéti (nizké)

AR | Kompenzace mrtvého ¢ Zvolte, zda je rychlost (ot/min) uréena rotaénim
snimacéem nebo se vypoditava interné.

Mastavit || Nastaveni vietena

(Ql | Spinaci vystupy

Mapovéda

> Zadejte Offset napéti ktery se pfida k vypocitanému vystupu DAC pro
zapocteni jakéhokoliv vlastniho offsetu do vystupu DAC.

D0 Nastaveni instalace Nastaveni vietena
M Diagnostika Stav Dovolen b

S Zobrazit barevné schér| Ot/min zdroje Snimaé ’

WO Tovarni standard Offset napéti (V)

il | Kompenzace chyby Min napéti (nizké) 0

AR | Kompenzace mrivého ¢ Mastavte vystup CSS pro eliminaci jakéhokoli
offsetu napéti pfipojenim voltmetru k vystupu
CS3 a stisknutim tlacitka Zvysit nebo SniZit,

| dokud se nepfiblizi 0 V.

Mastavit || Nastaveni vietena

(91 (|| Spinaci vystupy

MNapovéda
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Jak urcit Offset napéti:
> Zméfte voltmetrem skute€né napéti na vystupu DACu

> Zadejte opak skute¢ného napéti do nastaveni Offset napéti pro zapocteni
offsetu a prevedeni vystupu DAC zpatky na 0 V

o Rozsah nastaveni Offset napéti je omezen na -0,2 V az +0,2 V

> Zadejte Min a Max napéti pro stanoveni vztahu mezi vystupnim signalem DAC
(+0 V az + 10 V) a rychlosti vietena pro kazdy pfevodovy stuperi (Nizka a Vyssi)

D0 Nastaveni instalace Nastaveni vietena

\ER Diagnostika Min napéti (nizké)

< Zobrazit barevné schér| Max. napéti (nizké)

GRS, Tovérni standard Min. napéti (vysoke)

US| Kompenzace chyby Max. napéti (vysoke)

w R | Kompenzace mrtvého ¢ Zadejte minimaini vystupni napéti vietena pro

fevod (nizky nebo vysoky).
Mastavit Il Nastaveni vietena P (nizky vysoky)

"SR | Spinaci vystupy

MNapovéda

> Zadejte V - ot/min pro kazdy pfevodovy stupen (Low a High)

> Otacky vietene se pak vypoc&tou pomoci linearniho vztahu vystupu DAC Sg k
uréeni odpovidajiciho vystupniho napéti Vo, pomoci vzorce: Vo, = 10 @ (Soyt -
So) / (S10— So) + Vorrset

D:0 Nastaveni instalace Nastaveni vietena

M:1 Diagnostika 0V - Otimin (nizké)

SR Zobrazit barevné schér| 10V - Ot/min (nizké)

GRS, Tovérni standard 0V - Otimin (vysoke)

1[I | Kompenzace chyby 10V - Ot/min (vysoké) 8999

W | Kompenzace mrtvého ¢ Zadejte oéekavané otacky (ot/min) pro
zobrazené napéti a pfevod (nizky nebo vysoky).

Mastavit || Nastaveni vietena

(Ql {0 | Spinaci vystupy

Napovéda
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Jak uréit V - ot/min:

> Zadejte oCekavanou rychlost (ot/min) pro zobrazené napéti a pfevodovy stuperi
(Low nebo High) pro nastaveni fyzikalnich mezi stroje

> S: policko ve stavovém fadku zobrazi aktualni otaCky vietena v ot/min

> Zadejte Min a Max Run rpm povolené pro kazdy prevodovy stupen (Low a
High)

D:0 Nastaveni instalace Nastaveni vietena

\E Diagnostika Min. ot/min za chodu (nizké
SRR Zobrazit barevné schér| Max. ot/min za chodu (nizké 9999
s Tovarni standard Min. provoz. ot/min (vysoké 0
il | Kompenzace chyby Max. provoz. ot/min (vysok 9999

A | Kompenzace mrtvého ¢ Zadejte minimalni otacky (ot/min) povoleng
béhem chodu,

Mastawit || Nastaveni vietena

(01 (| Spinaci vystupy

MNapovéda

> Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni a odchod z formulare
nebo
» Stisknéte tlacitko C k odchodu bez ulozeni zmén
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14.3.3 Provadéni rizeni Otacky vretene

K provadeéni fizeni Otacky vretene musi byt parametry vietena naprogramované v
menu Tabulka nastroju.

Pfistup k Tabulka nastroju

Jak ziskat pfistup k Tabulka nastrojl a zadat specifikace Nastroj:

> Stisknéte softklavesu Nastroj

» Pouzijte smérové klavesy Nahoru nebo Doll k prosvétleni Zadaného nastroje
nebo

> Pouzijte ¢iselnou klavesnici k zadani Cisla nastroje

Tabulka nastrojl

4500 L: 0.000 mm Celnifréza Dopiedu

mm

Abs
Nastavit 2000 L: 0000 mm Celnifréza Vyp.
A1

Osa nastroje [£] Vymazat PouZit Mapovéda

> Stisknéte klavesu enter pro zobrazeni formulare zvoleného Nastroj

Mastroj (1) Poloha

Primer 0.000

Délka
Jednotky mm »
mm Neni definovano  »

AR Smér vietene Vyp. b

WERENE  Otacky vistene 0

Q1

Napovéda

> Zadejte Pramér nastroje
> Zvolte Smér vietene
= Dopredu
= Reverzni
> Zadejte Otacky vretene
nebo
> Vypoctéte je s pomoci kalkulatoru ot/min
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Vypocet Otacky vretene

Jak automaticky vypocitat Otacky vretene:

> Pouzijte smérové tladitko Dolll k prosvétleni Otacky vietene
> Stisknéte softklavesu ot/min

> Zobrazi se menu kalkulatoru ot/mi

Mastroj (1) Poloha
Pramer
Délka

Jednotky mm

W Typ Celni fréza

AR Smér vietene Dopredu
WERENE  Otacky vistene
Q1

Nauéit otimin

Diameter (mm)

Cbvodova rychlost (m/mil

Otacky vietene (ot/mi)
mm

Abs

Nastavit

ol

Jednotky Mapovéda

Pokud byl Pramér jiz zadany do menu Nastroj, tak se zobrazi tato hodnota. Pokud
Pramér zobrazi hodnotu 0:

» Zadejte Primér nastroje

Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni
Zadejte Obvodova rychlost

Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni

Vypoctou se Otacky vretene a automaticky se nahraji do tabulky nastroji po
odchodu z kalkulatoru ot/min

Kalkulator ot/min opustite stiskem klavesy C
> Zobrazi se formular zvoleného Nastroj
> Stisknéte klavesu enter k navratu do nabidky Tabulka nastrojt

v Vv vy

v
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Pouzivani fizeni Otacky vretene

Jak pouzit fizeni Otacky vretene:

mm

Abs

ERE

Zap/Vyp vieteno

> Definujte vSechny parametry nastroje a parametry vietena v menu Tabulka
nastroju

> Prosvétlete Nastroj ktery se ma pouzit v Tabulka nastrojt

> Stisknéte softklavesu Pouzit

> Prepnéte softtlacitko Zap/Vyp vieteno které je zobrazené na &tvrté strance
menu softtladitka na Zap.

» Upravte Otacky vretene pomoci softtlacitek Otacky + a Otacky -

Pouzivani fizeni Otacky vretene v programu

Rizeni Otacky vFetene se mlze pouzit v programu pro jakykoliv krok programu,
ktery ma definovany nastroj do vietena frézky pro tento krok.

Jak pouzit Fizeni Otacky vretene béhem chodu programu:

> Definujte policka Smér vietene a Otacky vretene pro nastroj

o Pokud nebyla policka Smér vretene a Otacky vretene definovana,
nejsou softtlaCitka fizeni vietene dostupna

» Za chodu programu pouzijte smérové tlacitko vlevo nebo vpravo k zobrazeni
softtlacitka fizeni vietena (Nastavit vieteno a Zap/Vyp vreteno)

> Upravte Otacky vretene pomoci softtlacitek Otacky + a Otacky -

> Pro navrat k softtlacitkim programu z fizeni vietena, stisknéte smérové tlacitko
vlevo nebo vpravo
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14.4 Konstantni fezna rychlost

o Rizeni s konstantni feznou rychlosti (CSS) je k dispozici pouze pro
soustruznické (rota€ni) systémy. Pokud je DRO 300 konfigurovan pro
frézovaci systém, tak se Nastaveni CSS nezobrazi.

o Moznost Nastaveni CSS v Nastaveni instalace se objevi pouze pokud
byl detekovan 10B 610.

Rezim Konstantni Fezné rychlosti (CSS) udrzuje konstantni povrchovou rychlost pfi
fezani na soustruhu.

K dispozici jsou nasledujici funkce:

B Rezim CSS: Vystupni signal DAC poskytuje konstantni reznou rychlost zménou
otacek vietena pfi zméné priiméru (radiusu) obrobku

B Pfimé zadani rychlosti vietena: Vystupni signal DAC nastavi otacky vietena na
zakladé hodnoty zadané na Ciselné klavesnici

®  Omezeni rychlosti: UzZivatel mize nastavit bezpe€ny provozni rozsah (minimalni
a maximalni rychlosti) pro otacky vretena

® Volba pfevodového stupné: Lze urcit Ctyfi prevodové stupné pro riizné poméry
mezi skute€nou rychlosti a vystupnim signalem DAC
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14.4.1 Nastaveni instalace

0 Abyste mohli pouzivat funkce Fizeni CSS, musi byt DRO nastaveno na
Soustruzeni, posledni osa musi byt konfigurovana jako Rotacni kodér a
nastaveni Stav musi byt nastaveno na Dovolen.

Jak nastavit DRO na Soustruzeni Aplikace, najdete v ¢asti "Konfigurace DRO"
navodu.

Dalsi informace: "Nastaveni", Stranka 168
Jak nastavit Typ snimace na Rotacni:
D:0 Nastaveni instalace
N:1 Sprava soubord Typ snimace Rotacni

Ef 0l Nastaveni snimace Rozligeni (/ot)

(RS | Konfigurace displeje Referenéni znatka

[ | Nastaveni vystupu (Rez| Smér poditani

A Diagnostika Monitorovani chyb
WEHEWE  Zobrazit barevné schér

=1 Tovarni standard

Linearni/R i Mapovéda

> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni instalace
= Nastaveni snimace
® Posledni osa kodéru
= Typ snimace
» Zvolte Rotacni
> Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni
Jak nastavit fizeni CSS na Dovolen:

D:0 Nastaveni instalace Nastaveni CSS

{50 Diagnostika
WU Zobrazit barevné schér| Typ Standard ’
GRS | Tovarni standard Rizeni ZAPNVYP Softtlaitko »
[ | Kompenzace chyby Volba pfevodu Ruéni ]
AR | Kompenzace mrtvého ¢ Aktivujte funkei CSS (Constant Surface Speed)

. o ) nastavenim "Stav" na Aktivovano.
L ESENIE | Nastaveni zdvitového ¢

41l Nastaveni CSS

Mapovéda
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v

Navrat na obrazovkuNastaveni instalace
Otevfete v tomto poradi:

= Nastaveni CSS

= Stav

> Zvolte Dovolen

> Stisknéte klavesu Enter pro ulozeni volby
nebo

> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni a navratu na pfedchozi obrazovku bez uloZeni
zmeén

v
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14.4.2 Nastaveni fizeni CSS

Jak konfigurovat Nastaveni CSS:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni instalace
= Nastaveni CSS
> Stisknéte smérové tlacitko Nahoru nebo Dol pro volbu nastaveni

o DalSi nastaveni, ktera nejsou na prvni pohled ve formular Nastaveni
CSS viditelna Ize zptistupnit smérovym tlagitkem dold.

> Zvolte Stav funkénosti CSS:

= Dovolen

B Zakazano

Zvolte Typ nastaveni mezni rychlosti:

B Standard : Umoznuje ruéni nastaveni rychlostniho limitu

B Omezené : Omezuje ru¢ni nastaveni rychlostniho limitu
Zvolte nastaveni Rizeni ZAP/VYP pro uréeni jak je Fizeno CSS:
B Softtlacitko: fidi CSS ze softtlacitek indikace

® Externi signal: Fidi CSS pfes externi hardwarovy signal
Zvolte Volba prevodu pro ur¢eni jak je fizena volba pfevodového stupné:
B Ru¢ni: fidi volbu pfevodu pres formulaFf CSS/Primé ot/min
®  Externi spinac: fidi aktualni pfevod pfes externi spinace

Zadejte Prevod : otacky pro stanoveni vztahu mezi vystupnim signalem DAC a
rychlosti vietena pro kazdy pfevodovy stupen

v

v

v

v

D0 Nastaveni instalace Mastaveni CSS

\ER Diagnostika Prevod 1: otimin pfi 0 V

< Zobrazit barevné schér| Pfevod 1: ot/min pfi 10V 9989

GRS | Tovarni standard Pfevod 2; otimin pfio V 0
LIS | Kompenzace chyby Pievod 2: otimin pfi 10V 0999
AR | Kompenzace mrivého ¢ Pro zadany prevod zadejte otacky vietena

. o ) (ot/min), kdyZ je vystup CSS 0V nebo 10V,
WEETEVI | Nastaveni zavitového ¢

A4l Nastaveni CSS

Naugit Mapovéda
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Jak urcit Prevod : otacky:
» Zadejte rychlost vietena (otacky) pro kazdy prevod kdyz je vystup CSSna 0V a
na 10V

> Pokud je konfigurace zobrazeni posledni osy nastavena na Otacky(ot/min),
tak policka ot/min ve formulafi Nastaveni CSS se mohou nastavit na aktualni
rychlost vietena stiskem softklavesy Naucit

» Pro nastaveni ur€ité rychlosti vietene pouziva vystup DAC Sgt
tento linedrni vztah k uréeni odpovidajiciho vystupniho napéti:
Vout =10 ® (Sout - So) / (S10 - So) + Vorrset

> Zadejte Offset napéti pro zapocteni jakéhokoliv vliastniho offsetu do signalu
DAC

D:0 Nastaveni instalace Mastaveni CSS
M1 Diagnostika Prevod 3: otimin pfi 10 V

SR Zobrazit barevné schér| Pevod 4: otiminpfiOV 0

s | Tovarni standard Pievod 4: otimin pfi 10V 9999

S | Kompenzace chyby Offset napéti (V)

W | Kompenzace mrivého ¢ Mastavte vystup CSS pro eliminaci jakéhokoli
. o offsetu napéti pfipojenim voltmetru k vystupu
LEEEUIE| Nastaveni zavitoveho ¢ 0SS a stisknutim tlacitka Zvyéit nebo SniZit,

r01 S8 Nastaveni CSS dokud se nepfiblizi 0 V.

Mapovéda

Jak urcit Offset napéti:
> Zmérte voltmetrem skute€né napéti na vystupu DACu

» Pro zapocteni jakéhokoliv offsetu, zadejte opak aktualniho napéti do nastaveni
Offset napéti pro prevedeni vystupu DAC zpatky na 0 V. Rozsah offsetu je
omezen na -0,2V az +0,2 V.

> Stisknéte klavesu Enter pro ulozeni nastaveni a odchod z formulare
nebo
> Stisknéte tlacitko C k odchodu bez uloZeni zmén
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14.4.3 Provoz CSS

0 Nastaveni CSS/Primé ot/min bude standardné v poloze Vyp. pfi
kazdém vypnuti/zapnuti indikace a musi byt znovu zvoleno, aby se
aktivovalo. Ani po vypadku napéti nedojde ke ztraté nastaveni.

o Pokud je parametr Volba prevodu v menu Nastaveni CSS nastaven
na Externi spinag, tak policko Volba prevodu v menu CSS/Primé ot/
min bude ukazovat aktualni pfevodovy stuper, zalozeny na externich
vstupech a nelze ho zvolit.

Provozni parametry provozniho reZimu CSS se nastavi ve formulafi CSS/Primé ot/
min.

Jak konfigurovat nastaveni fizeni CSS/PFimé ot/min:
> Stisknéte softklavesu Nastavit CSS pro otevieni formulare CSS/Primé ot/min

CSS/Pfimé ot/min Poloha
Rezim
Ctacky (m/min)
Volba prevodu
S Min. ot/min

LR Max, ot/min

LEEIENIE  Vyberte aktudini pfevod,

Q1

MNapovéda

> Zvolte provozni Rezim:
®  Vyp.: kdyz neni fizeni vietena potfeba
®  CSS (Konstantni fezna rychlost): udrzuje konstantni rychlost pfi fezani ktera

je zadana v policku Otacky. Béhem zmény praméru dilce se méni rychlost
vietena.

B ot/min (Pfimé otacky): nastavuje urcité otacky vietena zadanim rychlosti do
policka Otacky.

> Zadejte Otacky (m/min) pouzitim Ciselné klavesnice kdyz je zvolen CSS Rezim

nebo

> Zadejte Otacky(ot/min) s pouzitim ciselné klavesnice kdyz je zvolen ot/min
RezZim

> Z rozbalovaci nabidky zvolte Volba prevodu pro ruéni volbu ktery provozni
prevodovy stuper se ma pouzit

> Zadejte Min. ot/min a Max. ot/min pomoci Ciselné klavesnice

> Tim se definuji minimalni a maximalni otacky fizeného vietena a DAC vystup
nebude nastaven na rychlosti nad nebo pod t&mito limity

> Stisknéte klavesu Enter pro uloZeni nastaveni a odchod z formulare
nebo
> Stisknéte tlacitko C k odchodu bez uloZzeni zmén

186 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019



Prace s IOB 610 | Konstantni fezna rychlost

14.4.4 Vystup DAC

0 Softtla¢itko CSS Zap/Vyp nebo Otacky zap/vyp které umozriuije fizeni
CSS nebo ot/min se neobjevi kdyz je provozni Rezim nastaven v menu
CSS/Primé ot/min na Vyp..

o Pokud je Rizeni ZAP/VYP v menu Nastaveni CSS nastaveno na
Externi spinac, tak provoz CSS nebo ot/min nelze Fidit softtlacitkem.
Softklavesa bude ukazovat aktualni stav, ale jeji stisk nebude mit Zadny
ucinek.

DAC-vystup k pohonu vietenového stfidace je signal oteviené smycky. Systém
nemonitoruje aktualni rychlost vietena. Vystupni signal je zaloZen vyhradné na
rychlosti vstupu stfidace oproti profilu vstupniho napéti.

5.000& X
0.000¢ Z

Aktivovani DAC-vystupu

- 0.000° Z
i 0.0.. S

4  Nastavit CSS CSS Zap/Vyp Otacky + Otacky -

Po zvoleni provozniho Rezim a zadani jeho parametrd do menu CSS/Primé ot/
min, se musi DAC-vystup povolit aby zacal Fidit vieteno.

Jak aktivovat DAC-vystup:

> V zavislosti na provoznim rezimu prepnéte softtlacitko Otacky zap/vyp nebo
CSS Zap/Vyp na Zap. k povoleni DAC-vystupu

> Kdyz je CSS aktivni, objevi se ikona CSS vedle zobrazeni X-osy

o Pokud nelze udrzet zadanou Feznou rychlost nebo otacky, protoze
jsou mimo rozsah aktualniho pfevodového stupné nebo mimo meze z
formulare CSS/Primé ot/min, objevi se za ikonou CSS Sipka (CSST nebo

CSSY). Smér Sipky udava, zda je rychlost na horni nebo dolni mezi.

> Stisknéte Otacky + nebo Otacky - ke zvySeni nebo snizeni aktualni fezné
rychlosti nebo rychlosti vietena

> Po kazdém stisku softklavesy se hodnota zvysi nebo snizi 0 5 %
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Pripojeni IOB ke stridaci soustruhu

Soustruznicka aplikace 1 - Automatic CSS/POT Control

1 25

> Lo 22

4 | x101-11 0023 26

5 [x102-1 ’_(; 27

6 [x102-2 24 28

7 |x102:3 o%o—

8 | x1024

9 | x102:5 om_o 9 29

10 | x102:6 <_>§§ | 21 |

11 [x1007 om—o A |_ i

12 | x1028 1 § | 30

13 [x1029 om | al/c

14 [x102-10 [ |

15 [ x102-14

16 | x102-13 39
Priklad detekce pfevodu a pfepnuti na ruéni fizeni otacek vretena
1 CSSI/O 12 In 4+ 23 VYP
2 Out789 13 In5- 24 REV
3 Out7 14 In 5+ 25 Inverter
4 Out8 15 DAC Out 26 Dopiedu
5 In1- 16 GND (Uzemnéni) 27 Zpétny chod
6 In1+ 17 Prevod 1 28 Vstup + Spolecny
7 In2- 18 Prevod 2 29 Napajeni analogu
8 In2+ 19 Pievod 3 30 Vstup analogu
9 In3- 20 Pfevod 4 31 Spolecny bod analogu
10 In 3+ 21 Ru¢ni RPM
11 In4- 22 VPRED
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Soustruznicka aplikace 2 - Manual CSS/POT Control

1 24
2 | x101-9
18
3 | xi01-10 -D— 21 -
4 | x101-1 174 022
5 [x1021 19 o— 26
S X102-2 O 20 23 27
. X102-3 ! o T
X102-4 | 28
_l_o/o I
9 | x102-6 | |
10 | x102-6 | |
11 | x102-7 | o : O I 29
1:23 X102-8 : 0
X102-9
14 | x102-10 )1
15 | x102-14
16 | x102-13
Pfiklad pfepnuti na rucni fizeni otaCek vietena
1 CSSI/O 12 In4+ 23 REV
2 OQut789 13 In 5- 24 Inverter
3 Out7 14 In 5+ 25 Dopfedu
4 Out8 15 DAC Out 26 Zpétny chod
5 In1- 16 GND (Uzemnéni) 27 Vstup + Spole¢ny
6 In1+ 17 Strojni POT 28 Vstup analogu
7 In2- 18 Vref+ 29 Spole¢ny bod analogu
8 In2+ 19 Vref-
9 In3- 20 Voli¢ CSS/POT
10 In 3+ 21 VPRED
11 In4- 22 VYP

14.5 Elektrojiskrové obrabéni (EDM)

Zarizeni DRO 300 zajistuje jednoduché fizeni EDM stroje pomoci signalu ze ti
relé IOB 610. Tato relé se aktivuji a deaktivuji na zakladé nastaveni EDM a pohybu
v ose Z.

o Funkce Rizeni otagek vietena a Konstantni fezna rychlost nejsou
podporovany, pokud je polozka Aplikace nastavena na EDM.

Spinaci vystupy jsou po vybéru moznosti EDM omezeny na sedm
vystupu, protoze tfi vystupy jsou pouzity pro relé pro EDM.
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14.51 Relé
K Fizeni EDM se pouzivaiji tfi relé:
= Odjeti
B Prodleva
= PodrZeni polohy
Kdyz je pfipojeno napajeni k systému:
= Vystup odjeti je aktivovan (neprovadét odjeti)
® Vystup relé prodlevy je deaktivovan (neprovadét prodlevu)

= Relé podrzeni polohy je deaktivovano (poloha neni v naprogramované cilové
hloubce nebo pod ni)

V pfipadé vypadku napajeni do vystupu (readout) se vSechny vystupy vrati do
klidového stavu.
Relé odjeti

Relé odjeti indikuje Fizeni, ze péchovadlo dosahlo cilové hloubky. Mizete
definovat, jak daleko péchovadlo odjede od cilové hloubky. Péchovadlo Ize
zvednout na pfedem definovanou Pozice Z-Top nebo pfedem nastavenou
Vzdalenost odjeti od cilové hloubky.

Relé odjeti:

B Zastavi vypalovani a fidi odjeti p&chovadla o specifickou vzdalenost nad
cilovou hloubku
nebo

B Zastavi vypalovani a fidi odjeti na specifické misto v ose Z

= Pokud je detekovana chyba reverzace, relé odjeti se aktivuje na 0,1 sekundy,
aby se zruSil cyklus fezani

Relé prodlevy
Relé prodlevy sdéluje fizeni, aby podrzelo zafizeni na Cilova hloubka pro
dosazeni lepsiho vysledku nebo umoznéni provozu orbiteru. Prodlevu mlzete
nastavit na specifikovanou Doba prodlevy nebo pomoci volitelného detektoru
jisker je mozné ji nastavit na Doba vyjiskrovani.
Relé prodlevy:
® Zpozduje odjeti o urcitou dobu

nebo
® Zpozduje odjeti, dokud nenastane vyjiskfovani pro dosazeni lepsiho vysledku
B Pouziva se k provozu pomocnych zafizeni, napfiklad orbiteru

Relé podrzeni polohy

Relé podrzeni polohy je aktivni, pouze pokud je aktivovano relé prodlevy (ve stavu
Prodleva). Udrzuje relativni polohu péchovadla s ohledem na Cilova hloubka.
Pokud je poloha péchovadla nad Cilova hloubka, relé polohy je deaktivovano
(poloha OK). Pokud se poloha péchovadla posune pod Cilova hloubka, relé polohy
je aktivovano.

Relé podrzeni polohy:
B Brani péchovadlu posunout se pod Cilova hloubka béhem cyklu prodlevy

14.5.2 Nastaveni instalace

Pouziti funkce EDM:

® Moznost Aplikace musi byt nastavena na EDM
® Osa EDM (Z) musi byt nastavena jako Linearni
= Nastaveni EDM musi byt konfigurovano
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Vybér rezimu EDM
0:0 Nastaveni instalace Nastaveni vystupu (Readout)
VB | Sprava soubori Aplikace

5 U Nastaveni snimace Potet os

WHVIE | Konfigurace displeje Obnoveni pozice
Nastaveni vystupu (Re.
Diagnostika

WEREVIS  Zobrazit barevné schér

1 Tovémi standard

Napovéda

Nastaveni zafizeni DRO na rezim EDM:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
= Nastaveni instalace
= Nastaveni vystupu (Readout)
= Aplikace
» Zvolte EDM
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
> Zvolte pfislusné dalsi parametry Nastaveni vystupu (Readout)
Dalsi informace: "Nastaveni vystupu (Readout)", Stranka 83

> Stisknéte tlagitko Enter pro ulozeni zmény parametr(i Nastaveni vystupu
(Readout) a navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruSeni operace
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Vybér typu kodéru

D:0 Nastaveni instalace

B | Sprava soubori Typ snimace
o0 || Nastaveni snimade Resolution (pm) 500
WHIE | Konfigurace displeje Referenéni znacka Position Trac b

Mastaveni vystupu (Rez| Smér poéitani Kladny »

Diagnostika Monitorovani chyb Zap. ¢

WERENIS  Zobrazit barevné schér

S Tovémi standard

Linearni/Rotacni Napovéda

Nastaveni osy EDMTyp snimace na Linearni:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
» Oteviete v tomto poradi:
= Nastaveni instalace
= Nastaveni snimace
= X3
= Typ snimace
> Zvolte Linearni
> Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby
> Zvolte pfislusné dal$i parametry Nastaveni snimace
Dalsi informace: "Nastaveni snimace", Stranka 80

> Stisknéte tlacitko Enter pro uloZzeni zmény parametrd Nastaveni snimace a
navrat do menu Nastaveni instalace

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruseni operace
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14.5.3 Nastaveni EDM

(EEENY  Zadejte cilovou hloubku fezu pied

L1

Konfigurace nastaveni EDM:

>
>

Nastaveni EDM Poloha

Cilova hloubka 0.000
Retract Distance  Vyp.
Pozice Z-Top Vyp.
Chybareverzace  Vyp.

Doba prodlevy Viyp.

prodlevou nebo odjezdem.

Napovéda

Stisknéte softklavesu Nastaveni EDM
Stisknéte smérové tlacitko Nahoru nebo Dol pro volbu nastaveni

0 DalSi nastaveni, ktera nejsou na prvni pohled ve formulafi Nastaveni

EDM viditelna, musite zpfistupnit smérovym tlacitkem dold.

>
>

Zadejte Cilova hloubka fezu pfed prodlevou nebo odjetim.

Zadejte Vzdalenost odjeti nad Cilova hloubka pro odjeti po dokonéeni cyklu
vypalovani

Zadejte Pozice Z-Top pro odjeti po dokonceni cyklu vypalovani nebo stisknéte
softtlacitko Naucit

Zadejte Chyba reverzace, tzn. vzdalenost, o kterou se muze péchovadlo
posunout nad maximalni hloubku vypalovani

Zadejte Doba prodlevy, tzn. dobu prodlevy v Cilova hloubka pred odjetim
Zadejte Doba vyjiskrovani, tzn. dobu prodlevy v Cilova hloubka po zastaveni
vyjiskfovani a pfed odjetim

Stisknéte klavesu Enter pro potvrzeni volby

Stisknéte tlacitko Enter pro ulozeni zmén Nastaveni EDM a odchod z formulare

nebo

>

Stisknéte tladitko C ke zruSeni operace

14.5.4 Provoz EDM

Rizeni relé EDM je aktivni, kdykoli je povolena moznost EDM a systém je v rezimu
zobrazeni DRO nebo EDM.
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Nastaveni pocatku osy Z

Operace relé EDM jsou zakazany v nastaveni pocatku nebo pfednastavenych
operacich, pokud je povolena moznost EDM. Operace relé se znovu povoli pfi
navratu do reZzimu zobrazeni DRO nebo EDM, maximalni hloubka Z se resetuje na
aktualni polohu Z a systém je pfipraven na dalsi cyklus vypalovani.

Poclatek osy Z Ize nastavit v rezimu zobrazeni DRO nebo EDM.

Nastaveni pocatku Z:

Stisknéte softtlaCitko Nastavit / Vynulovat pro vybér moznosti Nastavit
Stisknéte softtlacitko Abs/Inc pro vybér rezimu zobrazeni Abs

Stisknéte tlacitko Osa Z

Otevre se formular Nulovy bod s kurzorem v poli Osa Z.

Zadejte aktualni polohu péchovadla

nebo

Pocatek osy Z Ize nastavit pomoci prvni jiskry pro vynulovani polohy v horni ¢asti
dilu, pokud se pouziva volitelny detektor jisker.

> Stisknéte softklavesu Sonda

> Stisknéte softklavesu Hrana

» Posunte péchovadlo smérem k dilu

> Pocatek se vynuluje v horni ¢asti dilu, kdyZ je detekovana jiskra.

vV vV VvyvVvyy
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Rezim zobrazeni EDM

Rezim zobrazeni EDM ukazuje informace o ose Z na tfech ukazatelich:
= Aktualni absolutni poloha Z

= Maximalni dosazena hloubka Z

m Cilova hloubka Z (odjeti)

Nastavit

Q1

Nastaveni EDM EDM ZapMyp DRO/EDM

1 Aktualni absolutni poloha Z
2 Maximalni dosazena hloubka Z
3 Cilova hloubka Z (odjeti)

Vybér reZimu zobrazeni EDM:

> Stisknéte softtlacitko DRO/EDM pro vybér rezimu zobrazeni EDM, pokud se
nachazite v rezimu zobrazeni DRO

> Opétovnym stisknutim softtlacitka DRO/EDM se vratite zpét do rezimu zobrazeni
DRO

o Maximalni poloha Z se resetuje na aktualni absolutni polohu Z
v nasledujici pfipadech:

= Je povolena moznost EDM

= Na zacatku cyklu vypalovani

® Po nastaveni pocatku Z na Nastavit nebo Preset
® Po vymazani chyby chybného souctu Z

Povoleni a zakazani EDM

Zakazano

Pokud je zakdzana moznost EDM:

B VSechna relé jsou neaktivni

= lkona EDM blika vedle aktualni polohy Z v rezimu zobrazeni EDM

o KdyzZ je moZnost EDM zakézéna, Zadna ikona se nezobrazuje vedle
osy Z v rezimu zobrazeni DRO.
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Povoleno

Pokud je povolena moznost EDM:

= Relé odjeti, prodlevy a podrzeni polohy jsou aktivni

B |kona EDM se zobrazi vedle aktualni polohy Z v rezimu zobrazeni DRO nebo
EDM

Pokud se po prvnim povoleni moznosti EDM osa pohne nahoru, ikona EDM se
zobrazi jako &ervend a signalizuje tak, Ze cyklus vypalovani nebyl spustén.

| 18.000:Z!
| 18.000:Z|
- -25.000¢

EDM Zap/Vyp DRO/EDM

1 Osa se pohybuje nahoru, cyklus vypalovani nebyl spustén

Povoleni nebo zakazani moznosti EDM:
> Stisknéte softtlacitko EDM Zap/Vyp v rezimu zobrazeni DRO nebo EDM

Provozni stavy EDM

Cyklus EDM obrabéni pouziva poradi na zakladé rfady stavu:
= Pfipraven

= Vypalovani

= Prodleva (volitelng)

B Odjeti

Pripraven

Stav Pfipraven signalizuje, Ze systém je pfipraven zahgjit vypalovani. Systém se
nachazi ve stavu PFipraven, pokud je povolena moznost EDM nebo na konci stavu
Odjeti.

Ve stavu Pfipraven:

= Relé odjeti je aktivovano (neprovadét odjeti)

Relé prodlevy je deaktivovano (ne ve stavu Prodleva)

Relé polohy je deaktivovano (ne pod cilovou hloubkou)

Maximalni hloubka navadi pohyb péchovadia doli

Detekce Chyba reverzace neni monitorovana
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Prace s IOB 610 | Elektrojiskrové obrabéni (EDM)

Vypalovani

Systém piejde ze stavu Pfipraven na stav Vypalovani, kdyz je péchovadlo nad
Cilova hloubka a pohybovalo se dolu déle nez 20 impulz( kodéru. Zobrazeni
maximalni hloubky Z se resetuje na aktualni absolutni polohu na za¢atku stavu
Vypalovani.

Ve stavu Vypalovani:

Relé odjeti je aktivovano (neprovadét odjeti)

Relé prodlevy je deaktivovano (ne ve stavu Prodleva)

Relé polohy je deaktivovano (ne pod cilovou hloubkou)

Maximalni hloubka navadi pohyb péchovadla dol(

= Pokud je moznost povolena, je monitorovana detekce Chyba reverzace

Po dosazeni Cilova hloubka systém bud okamzité odjede, nebo ¢eka v dané
hloubce. Pokud jsou povoleny moznosti Doba prodlevy nebo Doba vyjiskrovani
systém piejde do stavu Prodleva. Pokud jsou oba parametry prodlevy zakazany,
systém prejde do stavu Odijeti.

Prodleva (volitelné)

Stav Prodleva se pouziva jako ¢asova prodleva pred stavem Odjeti. Prodleva
muZe byt realizovana jako pevné ¢asové obdobi nebo doba do detekce
vyjiskfovani.

Bé&hem prodlevy se relé polohy pouZiva k podrZeni pé&chovadla v poloze. Relé
polohy je aktivovano, kdyz je Z v Cilova hloubka nebo pod ni. Je deaktivovano,
kdyz je Z nad cilovou hloubkou. Poloha se kontroluje kazdych 20 ms.

Ve stavu Prodleva:
= Relé odjeti je aktivovano (neprovadét odjeti)
m Relé prodlevy je aktivovano (ve stavu Prodleva)

®  Relé polohy osciluje (deaktivovano, kdyZ neni v cilové hloubce nebo pod
ni, a aktivovano, kdyz je v cilové hloubce nebo pod ni), jak se péchovadlo
pohybuje nad nebo pod Cilova hloubka

= Maximalni hloubka navadi pohyb péchovadla dolt

= Pokud je moznost povolena, je sledovana detekce Chyba reverzace
Pokud dojde k situaci Doba prodlevy nebo Doba vyjiskfovani:

® Relé prodlevy je deaktivovano (ne ve stavu Prodleva)

® Relé polohy je deaktivovano (ne pod cilovou hloubkou)

= Po 100ms prodleveé se systém uvede do stavu Odjeti
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Prace s IOB 610 | Elektrojiskrové obrabéni (EDM)

Odjeti
Relé odjeti se pouziva k zastaveni stavu Vypalovani (vypnuti napajeni k elektrodé)
a odjeti péchovadla mimo dil.

Ve stavu Odjeti:

® Relé odjeti je deaktivovano (vypnuti vypalovani a odjeti) po dobu minimalné
100 ms

= Relé prodlevy je aktivovano (ne ve stavu Prodleva)

m Relé polohy je deaktivovano (ne pod cilovou hloubkou)
m Detekce Chyba reverzace neni monitorovana

® Je monitorovana detekce chyby odjeti

= Maximalni hloubka navadi pohyb péchovadla dol

Kdyz péchovadlo odjede o naprogramovanou vzdalenost, dosahne Pozice Z-Top
nebo neni povolen Zadny parametr:

B Systém se uvede do stavu Pfipraven pfi pfipravé na stav Vypalovani
Pokud je detekovana chyba odjeti:

m Stav Odjeti je prerusen

B Systém se uvede do stavu Pfipraven

Detekce chyby

Detekce chyby reverzace

Detekce Chyba reverzace je monitorovana ve stavu Vypalovani a Prodleva, kdyz
je tato moznost povolena v menu Nastaveni EDM. To poskytuje bezpe¢nostni
opatfeni pro prevenci pomalého vysunovani elektrody z lazné pfi vypalovani.

Pokud péchovadlo pomalu vyjede nad maximalni hloubku o vétsi vzdalenost, nez
je definovano v poli Chyba reverzace, je detekovana Chyba reverzace. Relé
odjeti se deaktivuje, aby se prerusil stav Vypalovani a systém se uvede do stavu
Pfipraven.

Detekce chyby odjeti

Detekce chyby odjeti je monitorovana béhem stavu Odjeti. Chyba je generovana,
pokud se zastavi pohyb péchovadla na pfiblizné jednu sekundu pfed dosazenim
mista nebo pfed dokoncenim stavu Odjeti.

Pfi detekci se pferusi stav Odjeti a systém se uvede do stavu Pfipraven.
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14.6 Diagnostika

Kdyz je I0B 610 pfipojen k DRO 300, tak menu Diagnostika pod Nastaveni
instalace poskytuje dal§i moznosti diagnostiky. Dostupné informace zavisi na
konfiguraci systému, spinacich 1/O, a vietenu nebo funkcich CSS.

Jak ziskat pfistup k menu Diagnostika:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni

v v vy

Zvolte Nastaveni instalace
Zvolte Diagnostika
Stisknéte klavesu enter pro zobrazeni menu Diagnostika

Kdyz je aktivované Fizeni Otacky vretene, zobrazi se menu Diagnostika pro

fizeni vietena

D:0
N:1
F: 0
0:00
mm
Abs

MNastavit

Q1

nebo

Mastaveni instalace
Diagnostika
Zobrazit barevné schér
Tovarni standard
Kompenzace chyby
Kompenzace mrivého ¢
Nastaveni vietena

Spinaci vystupy

Diagnostika

Test klavesnice

Test displeje

ika fizeni vietena

Diagnostika Pfepinani 110

MNapovéda

> Kdyz je aktivované CSS, zobrazi se menu Diagnostika pro CSS

D:0
N:1
F: @
0:00
mm
Abs

Nastavit

Q1

Mastaveni instalace
Diagnostika
Zobrazit barevné schér
Tovarni standard
Kompenzace chyby
Kompenzace mrivého ¢
Nastaveni zavitového ¢

Nastaveni CSS

Diagnostika

Test klavesnice

Test displeje

Diagnostika Pfepinani 110

Napovéda
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Pristup k Diagnostika Fizeni vietena
> Zvolte Diagnostika Fizeni vietena v menu Diagnostika
> Stisknéte klavesu enter pro zobrazeni Diagnostika Fizeni vietena:

D:0 Nastaveni instalace
M:1 Diagnostika
(NN Zobrazit barevné schér
Tovarni standard
LS | Kompenzace chyby
A | Kompenzace mrtvého ¢

BRI | Nastaveni vietena

(01 (|| Spinaci vystupy

Prace s IOB 610 | Diagnostika

Diagnostika fizeni vietena

Stav

Vystup DAC (V)
Vstupy

Vystupy

IOB 610
0.000

Napovéda

® Stav: ukaze stav komunikace na sbérnici mezi DRO a IOB. Kdyz poli¢ko ukaze
Nepritomen tak tam neni Zadna komunikace s |0B.

m Vystup DAC (V): ukaze aktualni pfenasené napéti. Hodnota je mezi- 10V a +
10 V u konektoru X101, pin 11.

B Vstupy: ukazuje aktualni stav vstupl
B Vystupy: ukazuje aktualni stav reléovych vystupt

o VSechny aktudlné aktivni vstupni a vystupni relé jsou zobrazena &erné
a v sou€asné dobé neaktivni relé jsou zobrazena Sedé.
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Pristup k Diagnostika CSS
> Zvolte Diagnostika CSS v menu Diagnostika
> Stisknéte klavesu enter pro zobrazeni Diagnostika CSS:

D:0
N:1
F: 0

mm
Abs

ERE

&1

MNastaveni instalace
Diagnostika
Zobrazit barevné schér

Tovéarni standard

Kompenzace chyby

Kompenzace mrivého ¢
Nastaveni zavitového ¢

Nastaveni CSS

Diagnostika CSS
Stav I0B 610
Vystup DAC (V) 0.000
Vstupy T G1

Vystupy

Napovéda

® Stav: ukaze stav komunikace na sbérnici mezi DRO a IOB. Kdyz poli¢ko ukaze
Nepritomen tak tam neni Zadna komunikace s |0B.

m Vystup DAC (V): ukaze aktualni pfenasené napéti. Hodnota je mezi- 10V a +
10 V u konektoru X101, pin 11.

B Vstupy: ukazuje aktualni stav vstupl

B Vystupy: ukazuje aktualni stav reléovych vystupt
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Pristup k Diagnostika Prepinani I/0

> Zvolte Diagnostika Prepinani I/0 v menu Diagnostika

> Stisknéte klavesu enter pro zobrazeni Diagnostika Prepinani 1/0:

D:0
N:1
F: 0

mm
Abs

ERE

&1

Nastaveni instalace
Diagnostika
Zobrazit barevné schér
Tovarni standard
Kompenzace chyby
Kompenzace mrivého ¢
Nastaveni zavitového ¢

Nastaveni CSS

Diagnostika Prepinani 110

IOB 610

2

Napovéda

Prace s IOB 610 | Diagnostika

® Stav: ukaze stav komunikace na sbérnici mezi indikaci polohy a 10B 610. Kdyz

policko ukaze Nepritomen tak tam neni Zadna komunikace s 10B.

B Vstupy: ukazuje aktualni stav vstupl
B Vystupy: ukazuje aktualni stav reléovych vystupt

Stavy vstupl a reléovych vystupl maji nasledujici vyznamy:

Vstupy Vyznam Konektor Piny

EXT (pouze vieteno) Externi spinac€ je aktivni X102 1,2

G1 Spinag pro pfevodovy X102 3,4
stupen 1 je aktivni

G2 Spinac pro pfevodovy X102 56
stupen 2 je aktivni

G3 Spina¢ pro pfevodovy X102 7,8
stupen 3 je aktivni

G4 Spinac pro pfevodovy X102 9,10
stupen 4 je aktivni

EST (pouze rezim Vstup E-Stop je aktivni X102 3,4

Omezené)

GC (pouze rezim Zména pfevodu je aktivni X102 5,6

Omezené)

PLC (pouze rezim Stop vietena je aktivni X102 7,8

Omezené)

Vystupy Vyznam Konektor Pin

POT Relé potenciometru je X101 10
aktivni

DAC Vystupni relé DAC je X101 11

aktivni
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Nastaveni IB 2X | Prehled

15.1  Prehled

o Tato funkce je k dispozici pouze u DRO 300.

Externi jednotka IB 2X poskytuje dvé pfidavna spojeni kodéru, kdyZ je pfipojen ke
kompatibilni digitalni indikaci.

15.2 Nastaveni
Pripojeni k DRO
> PFipojte IB 2X k produktu DRO 300

> DRO automaticky rozpozna pfipojeni 1B 2X
Dalsi informace: "Pfipojeni pfisluSenstvi”, Stranka 41

Konfigurace DRO

Kodéry pfipojené pres pridavné pfipojky na IB 2X se nastavuji v nasledujicich
menu:

B Nastaveni snimace

® Konfigurace displeje

= Nastaveni DRO zobrazeni

Nastaveni snimace

D:0 Nastaveni instalace Nastaveni snimace
S| Sprava soubori

Fo 0l Nastaveni snimace

s | Konfigurace displeje | X3

il | Nastaveni vystupu (Res| X4

W | Diagnostika

WEREIE Zobrazit barevné schér| X6

"OS Tovarni standard

Mapovéda

o Dvé pfidavné pfipojky kodéru, umisténé na IB 2X, se zobrazi jako X5
a X6 v menu Nastaveni snimace , bez ohledu na pocet pfipojek pro
kodéry na DRO.

Dvé pfidavné pfipojky kodéru se zobrazuji v menu Nastaveni snimace.
Dalsi informace: "Nastaveni snimace", Stranka 80
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Nastaveni IB 2X | Nastaveni

Konfigurace displeje

D:0
N:1
F: 0
0:00
mm
Abs

Nastavit

ol

Dva pfidavné displeje jsou k dispozici v menu Konfigurace displeje.

Nastaveni instalace
Sprava souborl
Nastaveni snimace
Kenfigurace displeje
Nastaveni vystupu (Rez
Diagnostika
Zobrazit barevné schér

Tovarni standard

Displej 1
Displej 2
Displej 3
Displej 4

Displej 5

Displej 6

Konfigurace displeje

Mapovéda

Dalsi informace: "Konfigurace displeje", Stranka 82
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Nastaveni IB 2X | Nastaveni

Nastaveni Nahledu indikace

D0 astaveni préace (Job Sett Nastaveni DRO zobrazeni
M:1 Vystup méf. hodnoty. | DRO 1
L Graficka polohovacipo| DRO 2
GRS | Nastaveni stavovéhop | DRO 3
1| Stopky Pro zapnuti & vypnuti tohoto nahledu osy

stisknéte tladitko osy.
AR | Kompenzace Sikmé pol

WEHENE Dalkovy spinat

,01 1 Q Nastaveni DRO zobra:

U / Mapovéda

o Maximalni poCet os k zobrazeni na jednom DRO View je omezen na
Pocet os zvoleny v menu Nastaveni vystupu (Readout).

Dalsi informace: "Nastaveni vystupu (Readout)", Stranka 83

Jak pfidat kodér, pfipojeny k IB 2X, k DRO View:
> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Otevrete v tomto poradi:
® Nastaveni prace (Job Setup)
= Nastaveni DRO zobrazeni
> Prosvétlete policko nahledu DRO které si pfejete konfigurovat
= DRO 1
= DRO 2
= DRO3
» Stisknéte softklavesu spojenou se Stitek pro osu, kterou si prejete pridat do
vybraného nahledu. Pokud je stisknuto softtlaitko osy, ktera je jiz zahrnuta, tak
osa bude odstranéna.
> Opakujte oba posledni kroky pro vSechny nahledy, které chcete konfigurovat

> Stisknéte tlacitko enter pro ulozeni zmény parametri Nastaveni DRO
zobrazeni a navrat do menu Nastaveni prace (Job Setup)

nebo
> Stisknéte tlacitko C ke zruseni operace
Dalsi informace: "Nastaveni DRO zobrazeni", Stranka 98
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikosti vrtakl na desetiny palct

Velikost Palce

1,00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1,05 mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1,10 mm 0,0433
1,15 mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1,20 mm 0,0472
1,25 mm 0,0492
1,30 mm 0,0512
55 0,0520
1,35 mm 0,0531
54 0,0550
1,40 mm 0,0551
1,45 mm 0,0571
1,50 mm 0,0591
53 0,0595
1,55 mm 0,0610
1/16 0,0625
1,60 mm 0,0630
52 0,0635
1,65 mm 0,0650
1,70 mm 0,0669
51 0,0670
1,75 mm 0,0689
50 0,0700
1,80 mm 0,0728
49 0,0730
1,90 mm 0,0748
48 0,0760
1,95 mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2,00 mm 0,0787
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

2,05 mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2,40 mm 0,0827
2,15 mm 0,0846
44 0,0860
2,20 mm 0,0866
2,25 mm 0,0886
43 0,0890
2,30 mm 0,0906
2,35 mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2,40 mm 0,0945
41 0,0960
2,45 mm 0,0965
40 0,0980
2,50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2,60 mm 0,1024
37 0,1040
2,70 mm 0,1063
36 0,1065
2,75 mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2,80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
2,90 mm 0,1142
32 0,1160
3,00 mm 0,1181
31 0,1200
3,10 mm 0,1220
1/8 0,1250
3,20 mm 0,1260
3,25 mm 0,1280
30 0,1285
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

3,30 mm 0,1299
3,40 mm 0,1339
29 0,1360
3,50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3,60 mm 0,1417
27 0,1440
3,70 mm 0,1457
26 0,1470
3,75 mm 0,1476
25 0,1495
3,80 mm 0,1495
24 0,1520
3,90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4,00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
4,10 mm 0,1614
4,20 mm 0,1654
19 0,1660
4,25 mm 0,1673
4,30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4,40 mm 0,1732
16 0,1770
4,50 mm 0,1772
15 0,1800
4,60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4,70 mm 0,1850
4,75 mm 0,1870
3/16 0,1875
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

4,80 mm 0,1890
12 0,1890
11 0,1910
4,90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
5,00 mm 0,1969
8 0,1990
5,10 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
5,20 mm 0,2047
5 0,2055
5,25 mm 0,2067
5,30 mm 0,2087
4 0,2090
5,40 mm 0,2126
3 0,2130
5,50 mm 0,2165
7/32 0,2188
5,60 mm 0,2205
2 0,2211
5,70 mm 0,2244
5,75 mm 0,2264
1 0,2280
5,80 mm 0,2283
5,90 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6,00 mm 0,2362
B 0,2380
6,10 mm 0,2402
C 0,2420
6,20 mm 0,2441
D 0,2460
6,25 mm 0,2461
6,30 mm 0,2480
E 0,2500
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

1/4 0,2500
6,40 mm 0,2520
6,50 mm 0,2559
F 0,2570
6,60 mm 0,2598
G 0,2610
6,70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6,75 mm 0,2657
H 0,2660
6,80 mm 0,2677
6,90 mm 0,2717
I 0,2720
7,00 mm 0,2756
J 0,2770
7,10 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7,20 mm 0,2835
7,25 mm 0,2854
7,30 mm 0,2874
L 0,2900
7,40 mm 0,2913
M 0,2950
7,50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7,60 mm 0,2992
N 0,3020
7,70 mm 0,3031
7,75 mm 0,3051
7,80 mm 0,3071
7,90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8,00 mm 0,3150
O 0,3160
8,10 mm 0,3189
8,20 mm 0,3228
P 0,3230
8,25 mm 0,3248

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019



Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

8,30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8,40 mm 0,3307
Q 0,3320
8,50 mm 0,3346
8,60 mm 0,3386
R 0,3390
8,70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8,75 mm 0,3445
8,80 mm 0,3465
S 0,3480
8,90 mm 0,3504
9,00 mm 0,3546
T 0,3580
9,10 mm 0,3583
23/64 0,3594
9,20 mm 0,3622
9,25 mm 0,3642
9,30 mm 0,3661
u 0,3680
9,40 mm 0,3740
9,50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\ 0,3770
9,60 mm 0,3780
9,70 mm 0,3819
9,75 mm 0,3839
9,80 mm 0,3858
w 0,3860
9,90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10,00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
z 0,4130
10,50 mm 0,4134
27/64 0,4219
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

11,00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11,50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12,00 mm 0,4724
31/64 0,4844
12,50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13,00 mm 0,5118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13,50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14,00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14,50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15,00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15,50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16,00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16,50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17,00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17,50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18,00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18,50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19,00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656
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Referenéni tabulky | Velikosti vrtakd na desetiny palct

Velikost Palce

19,50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20,00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20,50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21,00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21,50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22,00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22,50 mm 0,8858
57/64 0,8906
23,00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23,50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24,00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24,50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25,00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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Referencni tabulky | Velikosti vrtakl pro palcové zavitniky

Velikosti vrtakl pro palcové zavitniky

Zavitnik Vrtak
2-56 50
2-64 50
4-40 43
4-48 42
6-32 36
6-40 33
8-32 29
8-36 29
10-24 26
10-32 21
1/4-20 7
1/4-28 3
5/16-18 F
5/16-24 I
3/8-16 5/16
3/8-24 Q
1/2-13 27/64
1/2-20 29/64
5/8-11 17/32
5/8-18 37/64
3/4-10 21/32
3/4-16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64
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16.3  Velikosti vrtakl pro metrické zavitniky

Metricky Vrtak (mm) ~Vrtak
zavitnik (palce)
M1,5 1,25 -

M2 1,60 52

M3 2,50 40

M4 3,30 30

M5 4,20 19

M6 5,00 9

M8 6,70 17/64
M10 8,50 Q

M12 10,20 Y

M16 14,00 35/64
M20 17,50 11/16
M24 21,00 53/64
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Doporuéena fezna rychlost v palcovych jednotkach

Referenéni tabulky | Doporuéena fezna rychlost v palcovych jednotkach

HSS

Material BHN ft/min
litina

meékka 120-220 100-80
stfedni 190-220 80-60
pevna 220-260 60-30
ocel valcovana za 100-275 110-65
studena a za tepla*

mékka slitina 125-225 100-90
tvrda slitina 225425 100-20
litd ocel 125-300 95-60
hlinik 800-500
mosaz 500-300
bronz 140-80
horé&ik -
*vétSinou nizky a stfedni uhlik

Tvrdokov

Material BHN ft/min
litina

mékka 120-220 400-360
stfedni 190-220 380-240
pevna 220-260 240-120
ocel valcovana za 100-275 440-260
studena a za tepla*

mékka slitina 125-225 400-360
tvrda slitina 225425 400-80
litd ocel 125-300 380240
hlinik 1800-1000
mosaz 1000-600
bronz 275-180
hof¢ik 3000-500

*vétSinou nizky a stfedni uhlik
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16.5 Doporucéena rezna rychlost v metrickych jednotkach

HSS

Material BHN m/min
litina

meékka 120-220 30-25
stfedni 190-220 25-20
pevna 220-260 20-10
ocel valcovana za 100-275 35-20
studena a za tepla*

mékka slitina 125-225 30-28
tvrda slitina 225425 30-6
litd ocel 125-300 29-18
hlinik 240-150
mosaz 150-90
bronz 40-25
horé&ik -

*vétSinou nizky a stfedni uhlik

Tvrdokov

Material BHN m/min
litina

mékka 120-220 120-110
stfedni 190-220 115-70
pevna 220-260 70-40
ocel valcovana za 100-275 135-80
studena a za tepla*

mékka slitina 125-225 120-110
tvrda slitina 225-425 120-25
litd ocel 125-300 115-70
hlinik 545-300
mosaz 300-180
bronz 80-55
hof¢ik 910-150

*vétSinou nizky a stfedni uhlik
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17.1  Prehled

Tato kapitola popisuje moznosti nastaveni a pfislusné parametry pfistroje.

Z&kladni moznosti nastaveni a parametry pro uvedeni do provozu jsou popsany v
pfislusné kapitole:
Dalsi informace: "Uvedeni do provozu", Stranka 69

Funkce Popis

Nastaveni prace (Job Setup) Nastaveni jednotlivych vlastnosti praci
Nastaveni instalace Nastaveni vlastnosti instalace
Aktivace

> Stisknéte softklavesu Nastaveni

17.2 Vychozi tovarni nastaveni

Pokud je potfeba individualni nastaveni, zménéna v priibéhu uvadéni do provozu,
resetovat na vychozi nastaveni, mizete v této kapitole najit vychozi hodnoty pro
kazdy parametr.

Pokud se maji resetovat vSechna nastaveni, mizete pfistroj resetovat na vychozi
nastaveni.

17.3  Nastaveni prace (Job Setup)

17.3.1 Jednotky

Nastaveni Jednotky se pouziva k nastaveni pracovnich jednotek méfeni pro
linearni a uhlové rozméry.

Parametr Vysvétleni

Linearni Jednotky méfeni pro linearni rozmeéry
= palce nebo mm
= Vychozi nastaveni: mm

Uhlovy Jednotky méfeni pro uhly
® Desetin. stupné, Radiany, DMS
B Vychozi nastaveni: Desetin. stupné
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17.3.2 Koeficient méritka
Koeficient méritka se pouziva pro zménu velikosti dilce.

Parametr Vysvétleni

Jakykoliv pfifazeny popisek = Vyp. nebo Zap.
napf. X, Y, nebo Z ® Vychozi nastaveni: Vyp.

17.3.3 Vyhledavac hran

Nastaveni Vyhledavac hran se pouzivaiji k nastaveni Primér, Délkovy offset, a
pracovni mérné jednotky pro pfipojeny Vyhledavac hran. K dispozici pouze pro

produkty DRO 300.

Parametr Vysvétleni

Prameér Nastavit Vyhledavac¢ hran Pramér

Délkovy offset Nastavit Vyhledavac¢ hran Délkovy offset
Jednotky Jednotky méfeni pouZité pro nastaveni Primér a

Délkovy offset
= Nastaveni: palce nebo mm
® Vychozi nastaveni: mm

17.3.4 Osy praméru

NastaveniOsy praméru slouzi ke konfiguraci které zobrazované polohy se mohou
zobrazit jako prameéry.

Parametr Vysvétleni

Jakykoliv pfifazeny popisek ® Vyp. nebo Zap.
napf. X, Y, nebo Z ® Vychozi nastaveni: Vyp.

17.3.5 Vystup namér. hodnot

Nastaveni Vystup namér. hodnot se pouziva pro povoleni nebo zakaz vystupu
naméfenych dat po dokon&eni operace sondy. K dispozici pouze na produktech

DRO 300.
Parametr Vysvétleni
Datovy vystup snimani ® Vyp. nebo Zap.

® Vychozi nastaveni: Vyp.

17.3.6 Graficka polohovaci pomticka

NastaveniGraficka polohovaci pomuicka slouzi k zapnuti nebo vypnuti grafické
polohové indikace, a k nastaveni jejiho rozsahu.

Parametr Vysvétleni

Jakykoliv pfifazeny popisek Zapne nebo vypne grafickou indikaci poloh
napf. X, Y, nebo Z ® Vyp., Zap., nebo zadejte rozsah
B Vychozi nastaveni rozsahu: 5,000 mm
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17.3.7 Nastaveni stavového panelu

Nastaveni stavového panelu slouzi k vybéru funkci, které jsou zobrazeny na
stavovém fadku.

Parametr Vysvétleni

Nulovy bod ® Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Zap.

Nastroj ® Vyp. nebo Zap.
B Vychozi nastaveni: Zap.

Rychlost posuvu Zobrazuje se v palcich/min nebo mm/min v zavis-
losti na vybrané mérné jednotce.

= Vyp. nebo Zap.
B Vychozi nastaveni: Zap.

Stopky E Vyp. nebo Zap.
B Vychozi nastaveni: Zap.

Aktualni uzivatel ® Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Zap.

17.3.8 Stopky

Nastaveni Stopky se pouziva k provozu Stopky.

Parametr Vysvétleni

Stav Zobrazuje aktualni stav
® Nastaveni: Zastaveno nebo Bézi
® Vychozi nastaveni: Zastaveno

Uplynuly cas Zobrazuje uplynulou dobu, po kterou stopky bézely
® Vychozi nastaveni: 00:00:00

17.3.9 Kompenzace Sikmé polohy (pouze pro frézovaci aplikace)

Nastaveni Kompenzace Sikmé polohy se pouziva pro povoleni a nastaveni
Sikmého uhlu obrobku. K dispozici pouze pro produkty DRO 300.

Parametr Vysvétleni
Stav Povoleni nebo zakazani Kompenzace Sikmé
polohy

® Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Vyp.

Uhel Nastavit sikmy Uhel pokud je znam nebo pouzit
funkci Naucit.
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17.3.10 Dalkovy spinac

Nastaveni Dalkovy spinac se pouzivaji pro nastaveni funkci, které se maji
provadét pfi sepnuti Dalkovy spina€. K dispozici pouze pro produkty DRO 300.

Parametr Vysvétleni

Datovy vystup Povoleni nebo zakazani vystupu aktualni polohy do
USB-flashdisku

® Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Vyp.

Nula Povolit nebo zakazat nulovani zobrazovanych
poloh osy

= Nastaveni: Jakykoliv pfifazeny popisek osy Lze
zvolit vice nez jednu osu.

= Vychozi nastaveni: zadny

Dalsi Povoleni nebo zakazani pfechodu na dalsi diru ve
vzoru dér nebo na dalSi krok v programu

® Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Vyp.

17.3.11 Nastaveni DRO zobrazeni

Nastaveni DRO zobrazeni slouzi k nastaveni os, které jsou zobrazeny v kazdém
ze tfi zobrazeni DRO. K dispozici pouze pro produkty DRO 300.

Parametr Vysvétleni

DRO 1 = Nastaveni: Jakykoliv pfifazeny popisek osy Lze
zvolit vice nez jednu osu.
= Vychozi nastaveni: LiSi se v zavislosti na poctu
0s

DRO 2, DRO 3 ®  Nastaveni: Jakykoliv pfifazeny popisek osy Lze
zvolit vice nez jednu osu.

= Vychozi nastaveni: Zadny

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019

225




Nastaveni | Nastaveni prace (Job Setup)

17.3.12 Nastaveni displeje
Nastaveni displeje se pouzivaji pro sefizeni vzhledu displeje

Parametr Vysvétleni

Jas Nastaveni jasnosti displeje
® Rozsah nastaveni: 10 % ... 100 %
B Vychozi nastaveni: 90 %

Sporic displeje (min) Nastaveni jak dlouho muze displej zstat necinny,
v minutach, nez se zapne 3etfi¢ obrazovky
= Nastaveni: Vyp., 10, 30
® Vychozi nastaveni: 30

Barevny rezim Nastaveni barevného rezimu pro rGizné svételné
podminky prostfedi

= Nastaveni: Noc nebo Den
= Vychozi nastaveni: Den

Zobrazeni os Zvolit zplsob zobrazeni osy, ktera je v pohybu
= Vyp.
® Dynamic Zoom: Pravé se pohybuijici osa je na
displeji zvétSena
B Zvyraznit: Pravé se pohybujici osa je na displeji
zvyraznéna. VSechny ostatni osy jsou Sedivé.
B Vychozi nastaveni: Vyp.

Cas.limit zoomu (s) Zadejte Cas v sekundach, po které bude moznost
Dynamic Zoom nebo Zvyraznit aktivni po zastave-
ni pohybu osy
® Rozsah nastaveni: 1 ... 10
= Vychozi hodnota: 1

17.3.13 Vektorizace

Nastaveni Vektorizace se pouziva k povoleni a konfiguraci Vektorizace.

Parametr Vysvétleni

Stav Povoleni nebo zakazani Vektorizace
E Vyp. nebo Zap.
B Vychozi nastaveni: Vyp.

Uhel Nastavi uhel mezi podélnymi sanémi a hornimi
sanémi

5 Rozsah nastaveni: 0°-360°

17.3.14 Jazyk

Nastaveni Jazyk se pouziva k vybéru jazyka uzivatelského rozhrani.

Parametr Vysvétleni

Jazyk B Nastaveni: nékolik jazykud
® Vychozi nastaveni: English
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17.4 Nastaveni instalace

17.4.1 Sprava soubort
MozZnost Sprava soubort se pouziva k importu, exportu a instalaci soubor(i do

pfistroje.

Parametr Vysvétleni

Konfigurace Parametry Import nebo export souboru Konfigurace
Parametry.
= Volby: Import nebo Export

Tabulka Segmented LEC Import nebo export souboru Tabulka Segmented
LEC.
= Moznosti: Import nebo Export

Tabulka nastrojt Import nebo export souboru Tabulka nastroju.
B Moznosti: Import nebo Export

Aktualni program Import nebo export souboru Aktualni program.
K dispozici pouze u produktd DRO 300.
= Moznosti: Import nebo Export

Navod k obsluze Instalace souboru Navod k obsluze
® Opce: Zatéz

Obrazovka po zapnuti Import nebo export souboru Obrazovka po
zapnuti.
B Moznosti: Import nebo Export

Servisni soubor Mazani nebo export Servisni soubor
= Moznosti: Vymazat nebo Export

Software produktu Instalace souboru Software produktu

B Opce: Instalace

17.4.2 Nastaveni snimace

Nastaveni kodéru slouzi ke konfiguraci parametrd kazdého snimace.

Parametr Vysvétleni
Typ snimace = Nastaveni: Linearni, Rotaéni nebo Rotacni
(linearni)
® Vychozi nastaveni: Linearni
Rozliseni = Nastaveni: se li§i v zavislosti na Typ snimace
Referencni znacka = Nastaveni: Zadné, Jednotlivy, Position Trac, P-
Trac (ENC 250), EverTrack, LMF, Kédovano /
2000
B Vychozi nastaveni: se li§i v zavislosti na Typ
snimace
Smér pocitani = Nastaveni: Zaporny nebo Kladny

B Vychozi nastaveni: Kladny

Monitorovani chyb = Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Zap.
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17.4.3 Konfigurace displeje

Nastaveni displeje slouzi ke konfiguraci rozliSeni, popisku a vstupl zobrazovanych
na displeiji.

Parametr Vysvétleni

Rozliseni displeje RozliSeni se méni v zavislosti na kodéru, pfipoje-
ném k pfistroji
Stitek = Nastaveni: Vyp., X, Y, Z,U,V,W, A, B,C,S, T,
Q

® Vychozi nastaveni:
m Displej 1: X
m Displej 2: Y
m Displej 3: Z
m Displej 4: W
Dolni index ® Nastaveni: Vyp. nebo Zap.
= Vychozi nastaveni: Vyp.

Vstup 1 = Nastaveni: X1, X2, X3, X4
B Vychozi nastaveni:
m Displej 1: X1
m Displej 2: X2
m Displej 3: X3
m Displej 4: X4
Spojena operace = Nastaveni: +, -, Vyp.
® Vychozi nastaveni: Vyp.
Vstup 2 = Nastaveni: Neni definovano, X1, X2, X3, X4
B Vychozi nastaveni: Neni definovano
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17.4.4 Nastaveni vystupu (Readout)

Nastaveni vystupu (Readout) se pouziva ke konfiguraci Aplikace, Pocet os, a
Obnoveni pozice.

Parametr Vysvétleni

Aplikace = Nastaveni: Fréza nebo Soustruzeni
B Vychozi nastaveni: Fréza

Pocet os = Nastaveni: 1, 2, 3, 4
= Vychozi nastaveni: 4

Obnoveni pozice = Nastaveni: Vyp. nebo Zap.
B Vychozi nastaveni: Vyp.

17.4.5 Diagnostika

Diagnostika se pouziva pro testovani klavesnice a displeje.
DalSi informace: "Diagnostika”, Stranka 84

17.4.6 Zobrazit barevné schéma

Nastaveni Zobrazit barevné schéma slouzi k volbé Barevny rezim displeje a
nastaveni zda uzivatelé mohou volit Barevny rezim.

Parametr Vysvétleni

Barevny rezim = Nastaveni: Den, Noc, Volitelné uzivatelem
B Vychozi nastaveni: Volitelné uzivatelem

17.4.7 Tovarni standard

Opce Tovarni standard slouZzi k resetovani parametri Nastaveni prace (Job
Setup) a Nastaveni instalace do vychoziho stavu.

Parametr Vysvétleni

Reset nastaveni = Nastaveni: Ne nebo Ano
= Vychozi nastaveni: Ne

17.4.8 Kompenzace chyby

Kompenzace chyby umoziiuje konfigurovat linearni nebo usekovou linearni
kompenzaci chyby pro kazdy kodér.

Parametr Vysvétleni

X1, X2, X3, X4 Nastaveni: Vyp., Linearni, Segmentovany
Vychozi nastaveni: Vyp.

17.4.9 Kompenzace mrtvého chodu

Kompenzace mrtvého chodu se pouziva pro aktivaci kompenzace vile u
rotacnich kodéru.

Parametr Vysvétleni

X1, X2, X3, X4 = Nastaveni: Vyp., Zap.
® Vychozi nastaveni: Vyp.
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17.4.10 Nastaveni vretena

Nastaveni vietena slouzi k nastaveni vystupniho rozsahu DAC a napéti
offsetu pro vieteno. Je k dispozici pouze v aplikaci Fréza na produktu DRO 300
pfipojeném k OB 610.

Parametr Vysvétleni

Stav Povolit nebo zakazat funkce vretena (otacky)
= Nastaveni: Dovolen nebo Zakazano
® Vychozi nastaveni: Zakazano

Ot/min zdroje Vlyberte, zda je rychlost (ot/min) uréena z
rotaCniho kodéru nebo je vypoditana interné

= Nastaveni: Snimac nebo Vypocitany
B Vychozi nastaveni: Snimac

Offset napéti Zadejte napéti offsetu
® Rozsah: -0,200V ... +0,200 V
® Vychozi nastaveni: 0,000

Min napéti (nizké) Zadejte minimalni vystupni napéti vietena pro
nizky pfevod
B Vychozi nastaveni: 0

Max. napéti (nizké) Zadejte maximalni vystupni napéti vietena pro
nizky prevod
® Vychozi nastaveni: 10

Min. napéti (vysoké) Zadejte minimalni vystupni napéti vietena pro
velky pfevod
= Vychozi nastaveni: 0

Max. napéti (vysoké) Zadejte maximalni vystupni napéti vietena pro
velky pfevod
® Vychozi nastaveni: 10

0V - Ot/min (nizké) Zadejte oCekavanou rychlost (otacky) pro nizky
prevod pfi 0 V
® Vychozi nastaveni: 0

10 V - Ot/min (nizké) Zadejte ocekavanou rychlost (otacky) pro nizky
pfevod pfi 10 V

B Vychozi nastaveni: 9999

0V - Ot/min (vysoké) Zadejte o¢ekavanou rychlost (otacky) pro velky
prevod pfi 0 V
= Vychozi nastaveni: 0

10 V - Ot/min (vysoké) Zadejte oCekavanou rychlost (otacky) pro velky
pfevod pfi 10 V

= Vychozi nastaveni: 9999

Min. ot/min za chodu (nizké) Zadejte minimalni rychlost (otacky) povolené pfi
chodu s nizkym pfevodem

® Vychozi nastaveni: 0

Max. ot/min za chodu (nizké) Zadejte maximalni rychlost (otacky) povolené pfi
chodu s nizkym pfevodem

® Vychozi nastaveni: 9999
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Parametr Vysvétleni

Min. provoz. ot/min (vysoké) Zadejte minimalni rychlost (otacky) povolené pfi
chodu s velkym pfevodem

= Vychozi nastaveni: 0

Max. provoz. ot/min (vysoké) Zadejte maximalni rychlost (ota¢ky) povolené pfi
chodu s velkym pfevodem

® Vychozi nastaveni: 9999
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17.4.11 Nastaveni CSS

Nastaveni CSS se pouzivaji ke konfiguraci fizeni vietena. Jsou k dispozici pouze v
aplikaci Soustruzeni na produktu DRO 300 pfipojeném k 10B 610.

Parametr Vysvétleni

Stav Povolit nebo zakazat funkci CSS (Konstantni
feznou rychlost)

= Nastaveni: Dovolen nebo Zakazano
® Vychozi nastaveni: Zakazano

Typ Zvolit ruéni nastaveni mezni rychlosti Typ
® Nastaveni: Standard nebo Omezené
B Vychozi nastaveni: Standard
Rizeni ZAP/VYP Zvolit jako se Fidi rezim CSS
= Nastaveni: Softtladitko nebo Externi signal
® Vychozi nastaveni: Softtlacitko

Volba prevodu Zvolit jak se fidi volba pfevodového stupné
= Nastaveni: Ru¢ni nebo Externi spinac
® Vychozi nastaveni: Ru€ni

Prevod 1: ot/min pri0 VvV Zadejte rychlost vietena (otacky) pro prevod 1 kdyz
je vystupna OV
B Vychozi nastaveni: 0

Prevod 1: ot/min pri 10 V  Zadejte rychlost vietena (otacky) pro pfevod 1 kdyz
je vystupna 10 V

® Vychozi nastaveni: 9999

Prevod 2: ot/min pri0 V Zadejte rychlost vietena (otacky) pro pfevod 2 kdyz
je vystupna OV
B Vychozi nastaveni: 0

Prevod 2: ot/min pri 10 V  Zadejte rychlost vietena (otacky) pro prevod 2 kdyz
je vystup na 10 V

= Vychozi nastaveni: 9999

Prevod 3: ot/min pri 0 V Zadejte rychlost vietena (otacky) pro prevod 3 kdyz
je vystupna 0V
= Vychozi nastaveni: 0

Prevod 3: ot/min pri 10 V  Zadejte rychlost vietena (otacky) pro prfevod 3 kdyz
je vystupna 10 V

B Vychozi nastaveni: 9999

Prevod 4: ot/min prio Vv Zadejte rychlost vietena (otacky) pro prevod 4 kdyz
je vystupna OV
® Vychozi nastaveni: 0

Prevod 4: ot/min pii 10 V  Zadejte rychlost vietena (otacky) pro pfevod 4 kdyz
je vystup na 10 V

B Vychozi nastaveni: 9999

Offset napéti Zadejte offset napéti
® Rozsah:-0,200V ... +0,200 V
= Vychozi nastaveni: 0,000

232 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019



Nastaveni | Nastaveni instalace

17.4.12 Spinaci vystupy

Nastaveni Spinaci vystupy slouzi k nastaveni podminek polohy osy pro spinaci
vystupni relé. Je k dispozici pouze pro DRO 300 pfipojené k 0B 610.

Parametr Vysvétleni

Osa Vyberte osu pro vystup
= Nastaveni: Jakykoliv pfifazeny popisek osy
® Vychozi nastaveni: X

Podminka Zvolte pozadovanou Podminka pro aktivovani
vystupu
= Nastaveni: <, <=, >=, >, nebo Vyp.
® Vychozi nastaveni: Vyp.

Bod sepnuti Zadejte Bod sepnuti a zvolte typ polohy
® Vychozi hodnota Bod sepnuti: 0,000
B Vychozi typ polohy: Abs

Typ Zvolte zda se Podminka vztahuje k Bod na ose
nebo se vztahuje k Rozsah kolem nuly

= Nastaveni: Bod nebo Rozsah
® Vychozi nastaveni: Bod

Reléovy vystup Zvolte operaci relé, které se provede po spinéni
Podminka

= Nastaveni: Zap. nebo Vyp.
= Vychozi nastaveni: Zap.

Rezim relé Zvolte Rezim relé:
= Nastaveni: Plynuly nebo Pulzy
B Vychozi nastaveni: Plynuly
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Servis a udrzba | Prehled

18.1  Prehled

Tato kapitola popisuje obecnou udrzbu pfistroje:

@ Tato kapitola obsahuje popis udrzby pouze pro tento pfistroj.
Dalsi informace: Dokumentace vyrobce pfislusnych perifernich
zafizeni

18.2 Cisténi

UPOZORNENI

Cisténi s ostrymi predméty nebo agresivnimi gisticimi prostredky
Nespravné Cisténi muze zpusobit poskozeni vyrobku.

» Nikdy nepouzivejte brusné Cistici prostfedky ani agresivni &i silné Cisti¢e nebo
fedidla

» NepouzZivejte ostré pfedméty k odstranéni trvalého znecisténi

> K C&isténi vnéjsich povrchill pouzivejte pouze vlhky hadfik a mirny Cistici
prostfedek

> K Cisténi obrazovky pouzivejte hadfik, ktery nepousti viakna a bézny Cistici
prostfedek na sklo

18.3  Plan udrzby

Pristroj je témé&f bez udrzby.

UPOZORNENI

Provoz vadnych pristroju

Provozovani vadného produktu maze vést k vazné nasledné Skodé.

> Pristroj nepouzivejte ani neopravuijte, pokud je poskozen

» Vadny pfistroj okamzité vymérite nebo se obratte na autorizovany servis

o Nasledujici kroky musi provadét pouze odbornik na elektriku.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23
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Pozadavky na personal

Krok udrzby Interval Napravna ¢innost

> Zkontrolujte, zda jsou Roc¢né > Obratte se na autorizovany
vSechny §titky a symboly servis
na pfistroji Citelné

> Zkontrolujte, zda jsou Roc¢né > Vymérite poSkozené kabely.
elektrické pfipojky V pfipadé potfeby se obratte
neposkozené a na autorizovany servis.
zkontrolujte jejich funkci

» Zkontrolujte izolaci a Roc¢né > Vymeérite napajeci $fidry
slaba mista napajecich podle specifikace

Snar

18.4 Obnoveni provozu

Pokud je provoz obnoven, napfiklad kdyZz je produkt pfeinstalovan po opravé
nebo kdyz je pfemistén, tak plati stejné pozadavky na personal jako pro montaz a
instalaci produktu.

DalSi informace: "Montaz", Stranka 31
Dalsi informace: "Instalace", Stranka 37
Béhem pfipojovani perifernich zafizeni (napf. kodérd), musi provozovatel

zajistit bezpecné obnoveni provozu a pfifadit ukol autorizovanym a pfimérené
kvalifikovanym pracovnikim.

Dalsi informace: "Povinnosti provozovatele", Stranka 24

18.5 Resetovani na vychozi nastaveni

V pfipadé potfeby mlzete resetovat nastaveni pfistroje na vychozi tovarni hodnoty.

> Stisknéte softklavesu Nastaveni
> Pouzijte smérové klavesy k vybéru sekvence
= Nastaveni instalace
® Tovarni standard
= Reset nastaveni
= Ano
> Stisknéte tlacitko Enter
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Prehled

Co mam délat, kdyz ... | Prehled

Tato kapitola popisuje pfi¢iny poruch ¢i selhani vyrobku a odpovidajici napravné

¢innosti.

Pfed provadénim ¢€innosti popsanych v této ¢asti,si nejdrive prectéte
kapitolu "Zakladni operace". Je nutné, abyste vSe pochopili.
Dalsi informace: "Zakladni provoz", Stranka 53

Chybna funkce

Pokud nastane porucha nebo zavada, které nejsou v nize uvedené tabulce ,Jak
odstranit poruchu®, tak hledejte v dokumentaci vyrobce stroje nebo se obratte na
autorizované servisni stfedisko.

Odstranovani zavad

Nésledujici kroky k odstranéni zdvad musi provadét pouze personal,
uvedeny v tabulce.

Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23

Porucha Pfi¢ina poruchy Naprava Pracovnici
Po zapnuti nesviti stavova  Neni napajeci > Zkontrolujte napajeci Sidru Odbornik na
LED-kontrolka. napéti elektriku
Vyrobek nefunguje » Obratte se na autorizovany Kvalifikované
spravné servis osoby
Indikace polohy nepocita Nespravné pfipojeni » Opravte pfipojeni Kvalifikované
polohy osy, i kdyZ se kodér  snimace » Obratte se na autorizovany osoby
pohybuje. servis vyrobce kodéru
Indikace polohy pocita Nespravné » Zkontrolujte nastaveni Kvalifikovany
Spatné polohu osy. nastaveni snimace snimace personal
Pfipojeny USB-flashdisk Vadné pfipojeni » Zkontrolujte spravnou polohu  Kvalifikovany
neni detekovan. USB-flashdisku v portu personal
Typ nebo » Pouzijte jiny USB-flashdisk Kvalifikovany

formatovani USB-
flashdisku neni
podporované
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Odstranéni a likvidace | Piehled

20.1 Prehled

Tato kapitola obsahuje informace, potfebné pro odstranéni a likvidaci produktu.
Tato informace obsahuje pozadavky, které musi byt spinény kvili zakonim na
ochranu zivotniho prostredi.

20.2 Odstranéni

0 Odstranéni vyrobku musi provést pouze kvalifikovany personal.
Dalsi informace: "Kvalifikace personalu”, Stranka 23

V zavislosti na pfipojenych periferiich, moZna bude muset odstranéni provést
elektrikar.

Kromé toho musi byt pfijata stejna bezpecnostni opatfeni, ktera plati pro montaz a
instalaci pfislusnych komponentu.

Odstranéni vyrobku

Pfi odstrafiovani produktu provadéjte instalaéni a montazni kroky v opaéném
pofadi.

Dalsi informace: "Instalace", Stranka 37

Dalsi informace: "Montaz", Stranka 31

20.3 Likvidace

UPOZORNENI

Nespravna likvidace pfristroje!

Nespravna likvidace pfistroje mize zpUsobit Skody na zivotnim

prostredi.

» Elektricky odpad a elektronické souc€éasti nevyhazujte do
domaciho odpadu.

» Zabudovanou zélozni baterii zlikvidujte oddélené od pfistroje

> Pristroj a zalohovaci baterii pfedejte v souladu se smérnicemi
pro likvidaci do recyklovani odpadu.

» Prosim, obratte se na autorizovany servis HEIDENAIN, budete-li mit jakékoli
otazky ohledné likvidace pfistroje.

242 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Navod k obsluze | 12/2019






Specifikace | Specifikace vyrobku

21.1  Specifikace vyrobku

Produkt

Pouzdro Hlinikovy odlitek

Rozméry 285 mm x 180 mm x 46 mm

télesa

Systém uchyceni, spojova- VESA MIS-D, 100

Ci rozméry 100 mm x 100 mm

Displej

Vizualni zobrazovaci = LCD Sirokouhly (15: 9)

jednotka barevny displej 17,8 cm (7")
B 800 x 480 pixelt

Uzivatelské rozhrani Uzivatelské grafické rozhrani (GUI) s klavesnici

Elektrické udaje

Napajeni B AC100V ..240V (x10 %)
B 50 Hz ... 60 Hz (x5 %)
= Pfikon max. 30 W

Zalozni baterie Lithiova baterie typu CR2032; 3,0 V

Kategorie prepéti 1

Pocet vstupl kodéru 3 nebo 4

Rozhrani kodéru TTL: Max. proud 300 mA
max. vstupni frekvence 500 kHz

KT 130, IOB 610, IB 2X DC5V (x5 %)
rozhrani

Datové rozhrani USB 2.0Hi-Speed (typ C), max. proud 500 mA

Podminky okolniho prostredi

Provozni 0°C..45°C

teplota

Skladovaci -20°C...70°C

teplota

Relativni vihkost 40 % ... 80 % r.v., bez kondenzace
vzduchu

Nadmofrska vyska <2000 m

VSeobecné informace

Smérnice EMC 2014/30/EU
Smérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Smérnice

Stupen znedisténi 2
Ochrana EN 60529

Pfedni panel a postranni panely: IP 54
Zadni panel: IP 40
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VsSeobecné informace

Hmotnost 1,9 kg
S jednoduchym stojanem: 2,0 kg
S naklopitelnym drzakem: 2,3 kg

S montaznim ramem: 3,3 kg

21.2 Rozmeéry produktu a spojeni

VSechny rozméry v nakresech jsou v mm.
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Rozmeéry produktu s jednoduchym stojanem

ISO 14510-M4x8
Md = 2.6 Nm

180 +1
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Rozmeéry produktu s naklopitelnym drzakem

204.6+2
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Rozmeéry produktu s montaznim ramem

4.3
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