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1.1

1.2

14

Temel Bilgiler | Bu talimatlar hakkinda

Bu talimatlar hakkinda

Bu talimatlarda, triinlin giivenli galismasi igin gerekli tim bilgiler ve glvenlik
onlemleri verilmistir.

Uriinle ilgili bilgiler

Uriin tanilama Parga numarasi
DRO 203 1197250-xx

3 eksenli

DRO 303 1197251-xx

3 eksenli, IOB 610/I1B 2X/KT 130 baglantil

DRO 304 1197251-xx

4 eksenli, IOB 610/IB 2X/KT 130 baglantili

Kimlik etiketi, Grinin arka kisminda yer alir.
Ornek:

AN A

= DRO xxx 3
o__}ID_1234567-xx %
SN 12 345 678 x .
ACU-RITE \www.acu-rite.com )
1 Uriin tanilama

2 Parga numarasi
3 Dizin

Belgenin gegerliligi
Belgeleri ve Grtnu kullanmadan 6nce belgelerin Grinle eslestigini dogrulamaniz
gerekir.

> Belgelerde belirtilen parga numarasini ve dizini, ariinin kimlik etiketinde
belirtilen ilgili verilerle kargilastirin

> Parga numaralari ve dizinler eglesiyorsa belge gecerlidir

@ Parca numaralari ve dizinler eglesmiyorsa ve belge gecerli degilse trin
icin gecerli belgeleri www.acu-rite.com adresinde bulabilirsiniz.
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Temel Bilgiler | Belgeleri okumayla ilgili notlar

1.3 Belgeleri okumayla ilgili notlar

Asagidaki tabloda, belgelerin bilesenleri okuma 6nceligi sirasina gore listelenmisgtir.

AUYARI

Belgelere uyulmamasindan kaynaklanan 6liimciil kazalar, bedensel
yaralanmalar veya maddi hasarlar!

Belgelere uyulmamasi 6limcul kazalarla, bedensel yaralanmalarla veya maddi
hasarla sonuglanabilir.

» Belgeleri bastan sona dikkatli bir sekilde okuyun
> Belgeleri gelecekte referans olarak kullanmak tzere saklayin

Belgeler Aciklama

Ek Ek, Kullanim Talimatlari'ni ve varsa Kurulum
Talimatlar'ni tamamlar veya bu talimatlarin
yerini alir. Bu belge sevkiyata dahil edilmisse
devam etmeden 6nce ilk olarak bunu okuyun.
Belgelerin diger tim icerikleri gegerliligini korur.

Kurulum Kurulum Talimatlarinda, Grinin uygun sekil-

Talimatlar de monte edilmesi ve kurulumu igin gerekli tim
bilgiler ve givenlik 6nlemleri verilmistir. Kulla-
nim Talimatlari'nin bir kismini teskil eder ve
her sevkiyata dahil edilir. Bu belge, okunmasi
gereken ikinci 6ncelikli belgedir.

Kullanim Kullanim Talimatlarinda, Grtindn kullanim
Talimatlar amacina gore uygun sekilde kullaniimasi
icin gerekli tim bilgiler ve guivenlik 6nlem-
leri verilmigtir. Bu belge, okunmasi gereken
Uglincu oncelikli belgedir. Bu belgeler,
www.acu-rite.com adresindeki indirme alanin-
dan indirilebilir. Kullanim Talimatlari, Grtin
hizmete alinmadan énce yazdirilmahdir.

Bagli élgiim cihazlarinin ve Bu belgeler teslimata dahil degildir. ilgili 6lgiim
diger ¢evresel birimlerin belge- cihazlariyla ve gevresel birimlerle birlikte gbnde-
leri rilir.

Degisiklik mi yapmak istiyorsunuz ya da herhangi bir hata mi buldunuz?
Belgelerimizi sizin igin surekli gelistirmeye calisiyoruz. Lutfen asagdidaki e-posta
adresine taleplerinizi gébndererek bize yardimci olun:

userdoc@acu-rite.de
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Temel Bilgiler | Belgelerin saklanmasi ve dagitilmasi

1.4 Belgelerin saklanmasi ve dagitiimasi

Talimatlar her zaman, ¢alisma yerinin hemen yakininda bulundurulmali ve tim
personelce erisilebilir olmalidir. Isletme sirketi, bu talimatlarin nerede saklandigi
konusunda personele bilgi vermelidir. Talimatlar okunaksiz hale geldiyse isletme
sirketi Ureticiden yedek belgeler talep etmelidir.

Uriin bir bagka tarafa verildiginde ya da satildiginda asagidaki belgeler yeni
sahibine devredilmelidir:

= Varsa Ek
5 Kurulum Talimatlar
5 Kullanim Talimatlari

1.5 Talimatlarin hedef kitlesi

Bu talimatlar, asagidaki gorevlerden herhangi birini yapan herkes tarafindan
okunmali ve gozetilmelidir:

Montaj

Kurulum

Hizmete alma

Baslatma, programlama ve galistirma
Servis, temizlik ve bakim

Sorun giderme

Sokme ve bertaraf etme
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Temel Bilgiler | Bu belgelerdeki notlar

1.6

Bu belgelerdeki notlar

Giivenlik onlemleri

Bu talimatlarda ve isleme aletinizin Uretici belgelerinde belirtilen tim gtivenlik
onlemlerine uyun!

Onlem ifadeleri Griintin kullanilimasiyla ilgili tehlikelere karsi uyarir ve bu tehlikeleri
dnlemeye iliskin bilgiler saglar. Onlem ifadeleri, tehlikenin ciddiyet derecesine gére
siniflandinlir ve agagidaki gruplara ayrilir:

A TEHLIKE

Tehlike, kisilere yonelik tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina uymazsaniz
tehlike éliimle ya da ciddi yaralanmayla sonugclanabilir.

A UYARI

Uyari, kisilere yonelik tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina uymazsaniz
tehlike 6liimle ya da agir yaralanmayla sonuglanir.

AIKAZ
Dikkat, kisilere yonelik tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina uymazsaniz
tehlike hafif ya da orta siddette yaralanmayla sonuglanir.

Not, malzemeler veya verilerle ilgili tehlikeleri ifade eder. Kaginma talimatlarina
uymazsaniz tehlike maddi hasar gibi bedensel yaralanma diginda
tehlikelerle sonuglanabilir.
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Temel Bilgiler | Bu belgelerdeki notlar

Bilgilendirici notlar
Uriintin glvenilir ve etkili bir sekilde calismasi igin bu talimatlarda verilen bilgi

notlarina uyun.
Bu talimatlarda asagidaki bilgi notlarini bulacaksiniz:

o Bilgi simgesi, bir ipucuna isaret eder.
ipucu, énemli ek ya da tamamlayici bilgi icerir.

@ Disli simgesi, aciklanan islevin makineye bagh oldugunu gosterir, or.
. Makinenizde belirli bir yazihm ya da donanim segenegi olmalidir
= [slevin davranisi, yapilandirilabilir makine ayarlarina baglidir

@ Kitap simgesi, harici belgelere gapraz referansi temsil eder, 6r. isleme
aletinizin Ureticisinin ya da diger tedarik¢inin belgeleri.
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Temel Bilgiler | Metin igsaretlemek i¢in kullanilan simgeler ve yazi tipleri

1.7 Metin isaretlemek icin kullanilan simgeler ve yazi tipleri

Bu talimatlarda, metin isaretlemek i¢in asagidaki simgeler ve yazi tipleri

kullaniimistir:
Bigim Anlami
> ... Bir eylemi ve bu eylemin sonucunu tanimlar
> Ornek:
» Enter tusuna basin
> Parametreler kaydedilir ve Diizenl. kurulmas1 menisi
goruntulenir
LI Listedeki bir 6geyi tanimlar
. Ornek:
= Kurulum Ayarlar
= is Ayarlama
Koyu Menu, ekran, gosterge, tus ve ekran tuslarini tanimlar

Ornek:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Konfiglirasyon meniisii goruntilenir.
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Giivenlik | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bélimde, trlnidn dizgin bir sekilde montaji, kurulumu ve calistiriimasi igin
gereken 6nemli glvenlik bilgileri verilmistir.

Genel guvenlik onlemleri

Sistemin kullaniimasi sirasinda genel kabul gérmus guvenlik dnlemlerine, dzellikle
de elektrikli ekipmanlarin kullaniimasina iligkin gegerli Snemlere uyulmalidir. Bu
glvenlik 6nlemlerine uyulmamasi, bedensel yaralanmayla ya da Uriin hasariyla
sonuglanabilir.

Givenlik kurallarinin sirketten sirkete degistigi bilinmektedir. Bu talimatlarin igerigi
ile sistemin kullanildigi sirketin kurallari arasinda bir ¢eliski olmasi durumunda,
daha siki kurallar dncelikli olacaktir.

Kullanim amaci

DRO 203 ve DRO 300 serisi Uriinler, manuel olarak kullanilan isleme aletlerinde
kullanim igin tasarlanmis gelismis pozisyon gdstergeleridir. Dogrusal ve acih
kodlayicilarla birlikte DRO 203 ve DRO 300 serisi pozisyon gdstergeleri, aletin
konumunu birden fazla eksende gostererek isleme aletini kullanmak igin ek islevler
saglar.

DRO 203 ve DRO 300 serisi trtnler:

B yalnizca ticari uygulamalarda ve endustriyel ortamda kullaniimalidir

® QUrinin dogru ve amagclandigi gibi calismasi i¢in uygun bir standa ya da
tutucuya yerlestiriimesi gerekir

= nem, kir, yag ve yaglayicilarin neden oldugu kirliligin teknik 6zellik gerekli-

liklerine uygun oldugu bir ortamda kapali mekanlarda kullanima yonelik olarak
tasarlanmigtir

@ DRO 203 ve DRO 300 serisi urtnler farkli Ureticilerin Gretmis oldugu
cok cesitli gevresel cihazlarin kullanimini destekler. HEIDENHAIN
bu cihazlarin kullanim amacina iliskin hi¢bir beyanda bulunamaz.
ilgili belgelerde, kullanim amacina yénelik olarak sagdlanan bilgilere
uyulmalidir.

Uygun olmayan kullanim

Uriin kullanilirken hig kimsenin tehlike altinda olmadigindan emin olunmalidir.
Boyle bir tehlike mevcutsa isletme sirketi tarafindan uygun énlemler alinmalidir.
Uriin, 6zellikle asagidaki kosullarda kullaniimamalidir:

= Teknik dzellikler disinda kullanim ve saklama

= Dis mekanda kullanim

m Patlama potansiyeli olan atmosferlerde kullanim

= UrGinlin bir glivenlik islevinin pargasi olarak kullaniimasi
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Giivenlik | Personel vasiflar

2.5

Personel vasiflari

Montaj, kurulum, isletim, servis, bakim ve sékme personeli, bu is icin gereken
vasiflara sahip olmali ve Uriinle ve bagl cevresel birimlerle birlikte verilen
belgelerden yeterince bilgi edinmis olmalidir.

Uriin tizerinde gerceklestirilecek bagimsiz islemler igin gerekli personel, bu
talimatlarin ilgili bélimlerinde belirtiimistir.

Montajdan, kurulumdan, igletimden, bakimdan ve ¢ikarmadan sorumlu personel
gruplari, agagida belirtildigi sekilde farkli vasiflarina ve gorevlerine sahiptir.

Operator

Operatér, kullanim amaci i¢in belirtilen ¢ergevede Urinu kullanir ve galistirir.
isletme sirketi tarafindan kendisine 6zel gérevleri ve yanls davraniglardan
kaynaklanan potansiyel tehlikeler hakkinda bilgi verilir.

Vasifli personel

Vasifli personel, gelismis islemleri ve parametre ayarlarini yapmak tzere isletme
sirketinden egitim almis personeldir. Vasifli personel gerekli teknik egitime, bilgi
birikimine ve deneyime sahiptir, gecerli mevzuatlari bilir ve dolayisiyla s6z konusu
uygulamaya iliskin kendisine verilen gorevi yerine getirme ve olasi riskleri proaktif
bir sekilde tanimlama ve bu risklerden kaginma becerisine sahiptir.

Elektrik uzmani

Elektrik uzmani gerekli teknik egitime, bilgi birikimine ve deneyime sahiptir, gegerli
standartlari ve mevzuatlar bilir ve dolayisiyla elektrik sistemleri Gizerinde ¢alisma
yapma ve olasi riskleri proaktif bir sekilde tanimlama ve bu risklerden kaginma
becerisine sahiptir. Elektrik uzmanlari, ¢alistiklari ortam igin 6zel olarak egitim
almigtir.

Elektrik uzmanlari, kazalarin 6nlenmesine iliskin gegerli hukuki diizenlemelerinin
hiktdmlerine uymalidir.
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Giivenlik | isletme sirketinin yiikiimliiliikleri

2.6 isletme sirketinin yiikiimliliikleri

isletme sirketi, Griiniin ve cevre birimlerin sahibi ya da kiralayanidir. Kullanim

amacina her zaman uyulmasindan sorumludur.

isletme sirketi:

= Urin Gzerinde gergeklestirilecek farkli gérevleri uygun, vasifli ve yetkili
personele atamalidir

= Personele gergeklestirme yetkisi bulunan gorevler ve bu goérevlerin nasil
gerceklestirilecedi ile ilgili egitim vermelidir

® Personelin kendilerine atanan goérevleri tamamlamasi igin gerekli tim
malzemeleri ve araglari saglamalidir

= Urliniin yalnizca mikemmel teknik kosullarda calistirimasini saglamalidir

= Urlinlin yetkisiz kullanima karsi korunmasini saglamalidir

2.7 Genel guvenlik onlemleri

o Bu Urdintn aksesuar olarak eklendigi sistemlerin guvenligi, s6z
konusu sistemin montajini ya da kurulumunu gergeklestiren kisilerin
sorumlulugu altindadir.

@ Uriin, farkh Greticilerin gok cesitli gevresel cihazlari kullanmalarini
destekler. HEIDENHAIN bu cihazlar igin alinacak belirli glvenlik
dnlemleri hususunda higbir beyanda bulunamaz. ilgili belgelerde
bulunan guvenlik dnlemleri uygulanmalidir. Bu tip bilgiler
saglanmamissa ilgili Greticiden alinmalidir.

Uriin Gzerinde gergeklestirilecek bagimsiz iglemler igin gerekli 6zel giivenlik
onlemleri bu talimatlarin ilgili bélimlerinde belirtiimistir.

2.71 Talimatlardaki semboller

Bu kilavuzda asagidaki glvenlik sembolleri kullaniimistir:

Sembol Anlami

f Bedensel yaralanmaya karsi uyaran bilgileri tanimlar

Elektrostatik hassas cihazlari (ESD) tanimlar

Kisisel topraklama igin ESD bilek bandi
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Guvenlik | Genel giivenlik énlemleri

2.7.2  Uriin iizerindeki semboller

Uriink tanimlamak igin asagidaki semboller kullaniimistir:

Sembol Anlami
Uriini baglamadan énce elektrik ve giig baglantisi ile ilgili
guvenlik énlemlerine uyun
IEC 60417 - 5017'ye uygun topraklama (toprak) terminali.
Kurulum ile ilgili bilgilere uyun.
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Giivenlik | Genel gilivenlik 6nlemleri

273 Elektrik glivenligi talimatlan

A UYARI

Uriinii agarken elektrikli pargalarla temas etme tehlikesi.

Bu; elektrik garpmasina, yaniklara ya da 6lime neden olabilir.

» Muhafazayi asla agmayin
» Uriiniin igine erisme yetkisi yalnizca Ureticiye aittir

A UYARI

Elektrikli parcalarla dogrudan ya da dolayli temas sonucunda insan
bedeninden tehlikeli miktarda elektrik akimi ge¢gmesi tehlikesi mevcuttur.

Bu; elektrik carpmasina, yaniklara ya da 6lime neden olabilir.
» Elektrik sistemleri ve elektrikli pargalar Gzerinde ¢alisma yalnizca egitimli
uzmanlar tarafindan yapilacaktir

» Gilc baglantisi ve tim arabirim baglantilari i¢in yalnizca gecerli standartlara
uygun kablolar ve konnektorler kullanin

» Ureticiden kusurlu elektrik bilegenlerini derhal degistirmesini talep edin

» Tiam bagli kablolari ve Grtn Gzerindeki tim baglantilar diizenli olarak kontrol
edin. Gevsek baglantilar veya yanmis kablolar gibi kusurlu kisimlar derhal
cikariimahdir

BILGI

Uriiniin i¢ kisimlari hasar gérebilir!

Uriiniin agilmasi, garantinin gegersiz hale gelmesine neden olabilir.

» Muhafazayi asla agmayin
» Uriiniin icine erigme yetkisi yalnizca Uriiniin Greticisine aittir
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Genel Bakis

Tasima ve saklama | Genel Bakis

Bu bélimde, Urlnin tasinmasi ve saklanmasi igin gereken tim bilgiler mevcuttur
ve verilen 6geler ile Griin icin mevcut aksesuarlar hakkinda genel bilgi verilmistir.

Ambalaji agma

>

v vyYwvyy

Kutunun Ust kapagini agin

Ambalaj malzemelerini ¢ikarin
icindekileri paketten gikarin

Eksiksiz teslim edildigini kontrol edin
Hasarsiz teslim edildigini kontrol edin

Verilen 6geler ve aksesuarlar

Verilen 6geler
Asagidaki 6geler, teslimata dahildir:

Uriin

Glg¢ kablosu (1197250-0x, 1197251-0x iginde)
Kurulum talimatlari

Ek (istege bagli)

Diger bilgiler: "Belgeleri okumayla ilgili notlar", Sayfa 15
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Tasima ve saklama | Verilen 6geler ve aksesuarlar

Aksesuarlar

Asagidaki 6geler istege bagh olarak sunulur ve HEIDENHAIN'den ek aksesuar
olarak siparis edilebilir:

Aksesuarlar Parca numarasi
Tek konumlu stant 1197273-01
Sabit montaj icin, 20° edim agisi

Cok konumlu tutucu 1197273-02

Sdrekli yatinlabilir ve dondirulebilir bir kola
sabitlemek icin

Montaj ¢ergevesi 1197274-01
Bir panele monte etmek icin

Kapak 1197275-01
Kire ve kalintilara kars1 korumak igin

KT 130 kenar bulucu 283273-xx

is parcasi algilama igin (referans noktalarini
ayarlamak igin). Yalnizca DRO 300 urinleri ile
uyumludur.

I0B 610 1197271-01
Giris ve ¢ikis islevlerini degistirmek icin. Yalniz-
ca DRO 300 urdnleri ile uyumludur.

IB 2X 1197271-02
iki ilave eksen icin. Yalnizca DRO 300 (iriinleri

ile uyumludur.

Y kablosu 1226398-01

Bir KT 130 kenar bulucu ve bir IOB 610 veya
IB 2X'i baglamak igin. Yalnizca DRO 300
artnleri ile uyumludur.

Baglanti kablosu 1226509-xx
Bir KT 130 kenar bulucu ve bir IOB 610 veya

IB 2X'i baglamak igin. Yalnizca DRO 300

artnleri ile uyumludur.

3.4 Tasima sirasinda hasar olugmasi durumunda

» Tasima acentesine hasari dogrulatin

» Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin

> Gonderene hasari bildirin

> Yedek parga igin distribltorle veya makine Ureticisi ile iletisime gegin

o Tasima sirasinda hasar olusmasi durumunda:
» Ambalaj malzemelerini inceleme igin saklayin
» HEIDENHAIN veya makine Ureticisi ile iletisime gegcin

Bu, talep edilen yedek pargalarda tagsima sirasinda olusan hasarlar igin
de gecerlidir.
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Tasima ve saklama | Yeniden ambalajlama ve saklama

Yeniden ambalajlama ve saklama
Uriinii asagida belirtilen kosullara uygun sekilde yeniden ambalajlayin ve saklayin.

Yeniden ambalajlama
Yeniden ambalajlama, orijinal ambalaja mimkun oldugunca yakin olmahdir.

» Tim montaj parcalarini ve toz koruma kapaklarini trline takin veya fabrikadan
orijinal olarak génderildigi sekilde ambalajlayin.

» Uriini, tasima sirasinda darbelere ve titresime karsi korunacak sekilde yeniden
ambalajlayin

» Urlni, toz veya nem girisine karsi korunacak sekilde yeniden ambalajlayin
» Orijinal ambalajda sevkiyata dahil olan tim aksesuarlari yerlestirin

Diger bilgiler: "Verilen 6geler ve aksesuarlar", Sayfa 28

» EK'i (verilen 63elere dahil edilmigse), kurulum talimatlarini ve Kullanim
Talimatlari'ni ekleyin

Diger bilgiler: "Belgelerin saklanmasi ve dagitilmasi”, Sayfa 16

0 Uriinii onarim igin bir servis acentesine iade ediyorsaniz:

» Uriinu aksesuarlar olmadan, élgiim cihazlari olmadan ve gevresel
cihazlar olmadan génderin

Uriiniin saklanmasi
» Urlni yukarida agiklandigi gibi ambalajlayin
» Belirtilen ortam kosullarina uyun

» Tasima sonrasinda veya uzun sure saklandiginda trindn hasar gortp
g6rmedigini kontrol edin
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Genel Bakis

Bu bélimde, Griiniin monte edilmesine iligkin tim bilgiler yer almaktadir.

Montaj | Genel Bakis

0 Asagidaki adimlar nitelikli personel tarafindan gergeklestiriimelidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflar”, Sayfa 23

Montaj

Genel montaj bilgileri

Montaj degiskenlerinin duylari arka panelde yer almaktadir. Baglanti, VESA
standardi olan 100 mm x 100 mm &lgustine uygundur.

\
|
\
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
100

Cihazin Uzerine montaj degiskenlerini takmak i¢in gereken malzemeler Griiniin
aksesuarlarina dahil edilmistir.

Ayrica sunlar gerekir:

® Torx T20 tornavida

B 2,5 mm alyan anahtari

® 7 mm lokma anahtari

® Destek ylzeyine montaj icin malzeme

0 Uriin, dogru ve amaglandidi gibi galismasi igin bir standa, tutucuya ya
da baglanti sasesine yerlestiriimelidir.

Kablolarin yonlendirilmesi

0 Montaj varyantlarinin gosterildigi sekillerde, montaj sonrasinda
kablolarin yénlendiriimesine iligkin éneriler bulabilirsiniz.

Montaj varyantina monte edecekseniz:
» Kablolar birlestirin

» Kablolari resimlerde gosterilen sekilde yanal olarak baglantilara dogru
yonlendirin

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



Montaj | Tek Konumlu standa monte etme

4.3 Tek Konumlu standa monte etme

Tek Konumlu stand, Griinl yizeye 20° egim agisiyla yerlestirmenizi ve
sabitlemenizi saglar.

Standi, Urlnln arka panelindeki tist VESA 100 disli deliklere monte edin

> Teslimata dahil olan M4 x 8 ISO 14581 gdbmme basl vidalari bir Torx T20
tornavida ile sikin

» izin verilen 2,6 Nm sikma torkuna uyun

Uriindi, calisma sirasinda hareket etmemesi igin sabitleyin
» Verilen kendinden yapiskanli lastik tamponlari Grtintin altina yerlestirin

» Uriini bir yiizeye vidalamayacaksaniz standin altina kendinden yapigkanli lastik
tamponlar yerlestirin

0 Lastik tamponlari yalnizca driini bir ylzeye vidalamayacaksaniz
standin altina yerlestirin.

.
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Montaj | Cok Konumlu tutucuya monte etme

Cok Konumlu tutucuya monte etme

Tutucuyu, Urindn arka panelindeki alt VESA 100 disli deliklere monte edin

» Teslimata dahil olan M4 x 10 ISO 14581 (siyah) gdbmme basl vidalari bir Torx
T20 tornavida ile sikin

» izin verilen 2,5 Nm sikma torkuna uyun
Tutucuyu, gostergeyi rahatca gorebileceginiz bir agiya egebilir ve déndirebilirsiniz.

DRO 304

Cok Konumlu tutucunun boyutlar

o

\‘10$‘<10
Ry

204.6+2
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Montaj | Bir montaj cercevesine monte etme

4.5 Bir montaj cercevesine monte etme

Montaj gergevesi, trlind bir panele monte etmenize olanak saglar.

Cercevenin arka plakasini, Grtiintn arka panelindeki VESA 100 disli deliklere monte
edin

> Teslimata dahil olan M4 x 6 ISO 7380 vidalari 2,5 mm alyan anahtari ile sikin

» izin verilen 2,6 Nm sikma torkuna uyun

Arka plakayi ve Urinu, gergevenin 6n plakasina monte edin
» Teslimata dahil olan M4 ISO 10511 somunlari 7 mm lokma anahtari ile sikin
» izin verilen 3,5 Nm sikma torkuna uyun

Cercgeveyi ve gostergeyi panele monte edin

» Panel oyugu ve montaj bilgileri icin montaj gercevesi ile birlikte verilen montaj
talimatlarina bakin

O

e

ep

o

DRO 304

Montaj ¢ergevesinin boyutlari

@4.3 52.8
| —
‘©
©
~(~ ®
NI (o]
AN| XN o
N
L S =
® ® :
® ISO 7380-Mdx6 / '
Md=26Nm_" |
& S— E— &)
T o
318 <10 SO 10511-M4 oo
338 Md = 3.6 Nm
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Montaj | Kapagi monte etme

Kapagi monte etme

Kapak, Uriinii toza ve kalintilara karsi korur.

Kapagi drlne takin
» Kapag Griinin Gzerine takin
» Uriine 6nden baktiginizda kapagi ve (riinii sag tarafta hizalayin

~

Kapagi uriine monte edin

» Yapiskan tirnaklardaki yapigkan serit koruyucularini gikarin

» Yapiskan tirnaklari Grtine dogru katlayin

» Yapiskan tirnaklari Griine dogru bastirarak tirnagdi drtine sabitleyin

Y <

N‘
\ . >
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Kurulum | Genel Bakig

Genel Bakis

Bu bélimde, UrlGindn kurulumuna iligkin tim bilgiler yer almaktadir.

0 Asagidaki adimlar yalnizca vasifli personel tarafindan yerine
getirilmelidir.

Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 23

5.2 Genel bilgiler

Baglanti elemanlarinin takilmasi ve gikariimasi!

ic bilesenlerin hasar gérmesi riski vardir.

> Birime gli¢ verilmis haldeyken higbir baglanti elemanini takip gikarmayin

BILGI

Elektrostatik bogalma (ESD)!

Bu drln, elektrostatik bosalmadan (ESD) hasar gorebilecek elektrostatige karsi
hassas bilesenler icermektedir.

> ESD hassasiyeti olan bilesenler kullanilirken glvenlik talimatlarina uyulmasi
¢ok 6nemlidir

» Uygun topraklamayi saglamadan konektor pimlerine asla dokunmayin

» Urln baglantilarina dokunurken her zaman topraklamali ESD bilek bandi
takin

Yanlig pim hizalamasi!

Bu, urln arizalarina ya da Griintn hasar gérmesine neden olabilir.

» Yalnizca kullanilan pimleri ya da kablolari atayin

38 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



Kurulum | Uriine genel bakis

5.3  Uriine genel bakis

Cihazin arka panelindeki baglantilar, toz koruma kapaklariyla kirlenme ve hasara
karsi korunur.

BILGI

Toz koruma kapaklari yoksa kirlenme ya da hasar olusabilir!

Bu, kontaklarin diizgiin calismasini etkileyebilir ya da kontaklara zarar verebilir.
» Toz koruma kapaklarini, yalnizca dl¢giim cihazlarini ya da ¢evresel birimleri
baglarken ¢ikarin

» Bir 6lcim cihazini ya da ¢evresel birimi ¢ikardiginizda toz koruma kapagini
baglantiya tekrar takin

o Baglanti tiri ve sayisi, Grtin modeline bagli olarak farklilik gésterebilir.

Toz koruma kapaksiz arka panel

=)
‘:w 3
| ‘ X31
- o)
o X4
A 4
i:} ¢ us B
: DRO 30x :
5
X1 a8
2
2| % ofssillo xio
I X I ‘ O \ o 7
| }
DRO 304
Arka panel

1 Gl salteri ve gi¢ baglantisi
2 |EC 60471 - 5017'ye uygun topraklama (toprak) terminali

3 X31: USB yigin depolama cihazi (koruyucu kapagin altindadir) igin USB 2.0
Hi-Speed baglantisi (Tip C)

4 X1 -X4: TTL arabirimli kodlayicilar igin 9 pimli D-sub baglantili cihaz degiske-
ni

5 X10: Dokunmatik proplar ve yardimci cihazlar (6r. HEIDENHAIN dokunma-
tik prop, IOB 610, IB 2X) igin 15 pimli D-sub baglantisi. Yalnizca DRO 300
drGnlerinde mevcuttur.
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Kurulum | Kodlayicinin baglanmasi

Kodlayicinin baglanmasi

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve kaybolmayacak bir yere kaldirin

» Montaj degiskenine bagl olarak kablolari yonlendirin

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 32

» Kodlayici kablosunu ilgili baglantiya sikica baglayin

Diger bilgiler: "Uriine genel bakis", Sayfa 39

» Kablo konektdrleri montaj vidalari iceriyorsa bu vidalari agiri sikmayin

X1 - X4 pim diizeni

TTL

283353
38178
1 2 3 4 5 6 7 8 9
NC A+ A- B+ B- GND | DC5V R- R+
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Kurulum | Aksesuar baglanmasi

5.5 Aksesuar baglanmasi

o DRO 300 irtnltne asagidaki aksesuarlar baglanabilir:
= HEIDENHAIN KT 130
® ACU-RITE IOB 610
= ACU-RITE IB 2X
Diger bilgiler: "Aksesuarlar", Sayfa 29

o Bir DRO 300 driintine aksesuar baglamak igin kablo gerekir.
Asagidaki kablolar kullanilabilir:
® Y kablosu
m Kablo baglanmasi
Diger bilgiler: "Aksesuarlar", Sayfa 29

» Toz koruma kapaklarini gikarin ve kaybolmayacak bir yere kaldirin
» Montaj degiskenine bagl olarak kablolari yonlendirin
Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 32

» Baglanti kablosunun bir ucunu X10 baglantisina, diger ucunu ise aksesuara
sikica baglayin

> veya

Y Kablosu, KT 130 ve IOB 610 veya IB 2X'i tirine baglamak igin
kullanilir. 1I0B 610 ve IB 2X, Uriine ayni anda baglanamaz.

> Y kablosunun tek konektorli ucunu X10 baglantisina ve ¢ift konektorli
uclarindan birini aksesuara sikica baglayin

@ Daha fazla bilgi: Baglanti kablosu veya Y kablosu ile birlikte verilen veri
sayfasi

Diger bilgiler: "Uriine genel bakis", Sayfa 39
» Kablo konektdri montaj vidalarini agiri sikmayin

X10 pim diizeni

87654 3 21
O O O 0O O 0O O O
1514131211 10 9
O O O O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8
ov Prop hazir Sinyal / / DC5V oV oV
disuk
9 10 1" 12 13 14 15
Sinyal / / Deger Prop girisi Deger oV
yuksek cikisl cikisl
kontagi darbesi
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Kurulum | Bir USB cihazi baglama

Bir USB cihazi baglama

» Toz koruma kapagini agin
» USB cihazini ilgili baglantiya baglayin
Diger bilgiler: "Urline genel bakig", Sayfa 39

X31 pim diizeni

B12 B1

A1 A2 A3 A4 | A5 | A6 | A7 | AB | A9 | A10 | A11 | A12

GND | TX1+ | TX1- | VBUS | CC1 D+ D- | SBU1| VBUS| RX2-| RX2+ | GND

B1 B2 B3 B4 | B5 | B6 | B7 | B8 | B9 | B10 | B11 | B12

GND | TX2+ | TX2- | VBUS | CC2 D+ D- | SBU2| VBUS| RX1-| RX1+ | GND

5.7 Hat voltajini baglama

A UYARI

Elektrik garpmasi riski!

Elektrikli cihazlarin diizgin sekilde topraklanmamasi ciddi bedensel
yaralanmaya ya da elektrik carpmasi nedeniyle 6lime yol agabilir.
» Her zaman 3 telli gli¢ kablosu kullanin

» Topraklama kablosunun binanin elektrik tesisatinin topraklamasina dogru
sekilde baglandigindan emin olun

A UYARI

Uriiniin monte edildigi ilgili iilkedeki ulusal gerekliliklere uygun olmayan
gii¢ kablolarinin kullanilmasindan kaynaklanan yangin tehlikesi.

Elektrikli cihazlarin diizguin sekilde topraklanmamasi ciddi bedensel
yaralanmaya ya da elektrik carpmasi nedeniyle 6lime yol agabilir.

» En azindan uriniin monte edildigi ilgili Glkedeki ulusal gerekliliklere uygun bir
glc¢ kablosu kullanin

» Gug baglantisini 3 telli topraklamali bir gi¢ ¢ikisina baglama gerekliliklerini
karsilayan bir gli¢ kablosu kullanin

Diger bilgiler: "Uriine genel bakis", Sayfa 39
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Kurulum | Hat voltajini baglama

Gii¢ baglantisinin pim diizeni

L/N

N/L
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Konumlandirmanin temelleri | Genel Bakig

Genel Bakis

Bu bélimde, temel konumlandirma bilgileri agiklanmistir.

Veriler

is parcasi cizimi, is pargasinin belirli bir noktasini (érn: "bir kbse") mutlak veri
olarak ve muhtemelen bir veya daha fazla bagka noktayi géreceli veriler olarak
tanimlar.

Veri ayarlama yordami, bu noktalari mutlak veya goreceli koordinat sistemlerinin
orijini olarak olusturur. Makine eksenleri ile hizalanan is parcasi, araca goére belirli
bir konuma hareket ettirilir. Gésterge sifira ayarlanir.

6.3 Fiili konum, nominal konum ve Alinacak Mesafe

A\
®
Veor

Aletin belirtilen andaki konumuna Fiili Konum | denir; aletin gitmesi gereken
konuma ise Nominal Konum S adi verilir. Nominal konumdan fiili konuma kadar
olan mesafeye Alinacak Mesafe R denir.
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Konumlandirmanin temelleri | Mutlak is par¢asi konumlari

6.4 Mutlak is parcasi konumlari

is parcasindaki her konum, mutlak koordinatlariyla benzersiz olarak tanimlanir.

ZA

Ornek: Konum 1'in mutlak koordinatlari:

X =20 mm
Y =10 mm
Z=15mm

Bir is parcasini, is pargasi gizimine gore mutlak koordinatlar ile deler veya freze
yaparken, alet koordinat degerlerine hareket eder.
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Konumlandirmanin temelleri | Artirimli is par¢asi konumlari

Artirnmh ig pargcasi konumlari

Konum ayrica, énceki nominal konumla da ilgili olabilir. Bu durumda, goéreceli
veri her zaman en son nominal veridir. Bu gibi koordinatlar Artirrmli Koordinatlar
(artirma = artig) olarak da anilir. Ayrica, konumlar ebatlar zinciri olarak
tanimlandigindan, artirimli veya zincir ebatlar da denir. Artirnmh koordinatlar 1 6n
ekiyle gosterilir.

Ornek: Konum 3'lin konum2'ye iliskin artirimli koordinatlari.

Konum 2'nin mutlak koordinatlari:
X=10 mm

Y =5mm

Z=20mm

Konum 3'Un artinnmli koordinatlari:
IX=10 mm

IY =10 mm

1Z =15 mm

Bir is pargasini, gizime gore artirnmli koordinatlarla deliyor veya freze yapiyorsaniz
aleti koordinat degerlerine gore hareket ettirirsiniz.
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Konumlandirmanin temelleri | Sifir acili referans eksenleri

6.6 Sifir agili referans eksenleri

<

Sifir Agili Referans Eksenleri 0,0° konumudur. Déndiirme yiizeyinde bir veya
iki eksen olarak tanimlanir. Asagdidaki tabloda, ¢ olasi déndirme ylzeyi agl
konumunun sifir oldugu Sifir Agisi tanimlanmaktadir.

Acili konumlarda, asagidaki referans eksenleri belirlenir:

Diizlem Sifir Agili Referans Eksenleri
XY +X
Yz +Y
ZX +Z

Calisma ylzeyi negatif alet ekseni yoniinde goriintileniyorsa dondiirmenin pozitif
yoénu saat yonunun tersi olur.

Ornek: X /Y galisma yiizeyindeki agl

Diizlem Sifir Agili Referans Eksenleri

+45° ... tX ve +Y arasinda iki esit pargaya bolinen gizgi
+/-180° ... hegatif X ekseni

-270° ... pozitif Y ekseni
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Konumlandirmanin temelleri | Okuma ana konumu

Okuma ana konumu

ZA

Okuma ana konumu, makine ekseninin hareketini elektrik sinyallerine dénistiren
urine geri bildirim saglar. Uriin bu sinyalleri siirekli olarak degerlendirir, makine
ekseni fiili konumlarini hesaplar ve ekranda bu konumlari sayisal deger olarak
gosterir.

Gig¢ kesintisi olursa hesaplanan konum fiili konumla ayni olmaz. Gig kesintisi
giderildiginde, kodlayicidaki referans isaretlerini kullanarak bu iligkiyi tekrar
kurabilirsiniz. Bu Uriin, Referans isareti Degerlendirme Ozelligine (REF) sahiptir.
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Konumlandirmanin temelleri | Kodlayici referans isaretleri

6.8

Kodlayici referans igaretleri

Kodlayicilar normalde, Referans Isareti Degerlendirme 6zelligi tarafindan, giic
kesintisi sonrasinda veri konumlarini yeniden olusturmak igin kullanilan bir veya
daha cok referans isareti icerir. Referans isaretleri igin kullanilabilir iki ana segenek
vardir:

B Sabit referans isaretleri

®  Mesafe kodlu referans isaretleri

Sabit referans isaretleri

Sabit araliklarla bir veya daha fazla is@rete sahip olan kodlayicilar, verileri dogru
olarak tekrar olugturmalidir. Referans Isareti Dederlendirme yordami sirasinda, veri
ilk olusturulurken kullanilan referans igaretinin aynisini kullanmak gerekir.

Position Trac (Mesafe kodlamali referans isaretleri)

Belirli bir sifreleme modeliyle ayrilmis isaretler bulunan kodlayicilar, Grtintin énceki
verileri yeniden olusturmak lzere, kodlayici uzunlugu boyunca herhangi iki gift
isareti kullanmasina olanak saglar. Bu yapilandirmaya gére, Urtin yeniden acildigi
zaman verileri yeniden olusturmak igin kodlayici boyunca herhangi bir yerde 20
mm'den kisa bir mesafeyi kat etmeniz yeterli olur.

o Veriler ayarlanmadan 6nce referans isaretlerinden gegilmezse
olusturulan veriler bir gi¢ acip kapatma ¢evriminden bir digerine geri
yuklenemez.
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Temel ¢alistirma | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bélimde, Urlnin galistirma elemanlari, kullanici arabirimi ve temel islevleri
aciklanmigtir.

On panel ve tuslar

4
7 é
ACU-RITE

1 .

) 6
]

K

O 5

2 -

N
( ) L_J [ J J

3

N

1 Ekran

2 Ekran tuslar

3 Gug gostergesi LED lambasi

4 Eksen tuslari

5 Sayisal tuslar

6 Silme tusu

7 Ok tuslari

8 Entertusu

Tuslar Fonksiyon

Eksen Eksen tusuna basarak eksen UGzerinde Sifira veya Sifrl.
islemi gergeklestirin. Mevcut Sifira/Sifrl. durumu igin
Durum Cubuguna basvurun.

Ekran tuslan Ekran tusu etiketleri, freze veya torna iglevlerini gosterir. Bir
islevi secmek icin her etiketin hemen altinda yer alan ilgili
ekran tusuna basin.

Sayisal Bir alana ilgili degeri girmek igin sayisal bir tusa basin

Ok Mendulerde gezinmek icin ok tuglarina basin
Ekran tuslari ile segilebilir islevler arasinda hareket etmek
icin sol ve sag ok tuslarina basin

Giris Bir secimi onaylamak ve dnceki ekrana dénmek icin enter
tusuna basin

C Girigleri ve hata iletilerini temizlemek veya 6nceki ekrana

doénmek igin C tusuna basin
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Temel gcaligtirma | Acma/Kapatma

7.3 Acmal/Kapatma

7.31 Agcma

0 Uriini kullanmadan énce, hizmete alma adimlarini uygulamaniz gerekir.
Kullanim amacina goére, ek ayarlama parametreleri yapilandirmaniz
gerekebilir.

Diger bilgiler: "Hizmete alma", Sayfa 67

UriinGi agmak igin:
» Giug anahtarini agik konumuna getirin
Gu¢ anahtari, birimin arka kismindadir

> Birim galisir. Bu, biraz zaman alabilir.

> Uriin ilk kez agiliyorsa veya fabrika varsayilan ayarlarina sifirlandiktan sonra ilk
yapilandirma ekrani gorinur

» Kurulum yardimi'na gitmek i¢in Kurulum yardimi ekran tusuna basin
veya
» Goruntulemeye devam etmek icin herhangi bir tusa basin

7.3.2 Kapatma
Uriini kapatmak igin:

» Giug anahtarini kapali konumuna getirin
Gu¢ anahtari, birimin arka kismindadir

> Birimin gucu kesilir
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7.4

7.41

56

Kullanici arabirimi

Ekran diizeni

Temel ¢alistirma | Kullanici arabirimi

mm

Ink

Sifira

Q1

Veri

Alet

Besleme hizi
Kronometre
Olgii birimi
isletim modu
Ayar/Sifir
Kullanici

Ekran tuslari
10 Referans isareti gostergesi
11 Eksen etiketleri

O©CoONOOARALWN-=-

Takim Abs./Ink. Ayarlalsi firla

12 Grafik konumlandirma yardimi

Ozellik

Fonksiyon

Durum ¢ubugu

Gegerli verileri, aleti, besleme hizini, kronomet-
re suresini, 6lgU birimini, isletim modu durumunu,
ayar/sifir ayarini ve giincel kullaniciy1 gértntiler

Gosterge alani

Her eksenin gecerli konumunu goésterir. Ayrica
formlari, alanlari, yénerge kutularini, hata iletilerini
ve yardim konularini da gosterir

Eksen etiketleri

ilgili eksen tusunun eksenini gdsterir

Referans isareti goster-
gesi

Gegerli referans isareti durumunu gosterir

® Referans isaretleri belirlenmistir. Yanip sénen
gOsterge, referans isareti algilamanin etkinlestirildi-
gini ancak referans isaretlerinin heniiz belirlenme-
digini gbsterir.

@ Referans isaretleri belirlenmemistir

Ekran tuslari

Mevcut isletim moduna veya meniye gore cesitli
islevleri belirtir

Grafik konumlandirma
yardimi

Alinacak Mesafeyi belirtir
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Temel ¢alistirma | Kullanici arabirimi

7.4.2

Ekran tuglari

isletim modlarindan birindeyken segim yapmak igin birden fazla ekran tusu iglevi

sayfasi vardir.

Ekran tusu sayfalarinda gezinmek igin:
> Sayfalar arasinda hareket etmek icin sol veya sag ok tusuna basin

Ekran tusu Fonksiyon

Yardim Kullanim talimatlarini agmak icin Yardim ekran tusuna
basin

Takim Takim ekran tusuna basarak Alet tablosu 6gesini agin

Abs./Ink. Gergek Deger (Mutlak) ve Alinacak Mesafe (Artimli) modla-

ri arasinda gegis yapmak icin Abs./Ink. ekran tusuna basin

Ayarla/sifirla

Ayar ve Sifir islevleri arasinda gegis yapmak igin Ayarla/
sifirla ekran tusuna basin. Ayri eksen tuslariyla birlikte
kullanihr.

Sifir noktasi

Sifir noktas1 ekran tusuna basarak Sifir noktasi formunu
acin ve her eksen igin verileri ayarlayin

Deger girilmesi

Deger girilmesi ekran tusuna basarak Deger girilme-
si formunu agin. Bu form, nominal konum ayarlamak i¢in
kullanilir. Bu, bir Alinacak Mesafe (Artimlh) islevidir.

1/2 Gegerli konumu ikiye bélmek igin 1/2 ekran tusuna basin.
Yalnizca Freze m. uygulamasinda kullanilir.

Features Dairesel Model veya Dogrusal Model tablosunu se¢mek icin
Features ekran tusuna basin

Yaricap/cap Cap ve yarigap dlgimleri arasinda gegis yapmak igin
Yaricap/¢ap ekran tusuna basin. Yalnizca Dondiirme
uygulamasinda kullanilir.

Ayarlar Yapilandirma menistine gitmek icin Ayarlar ekran tusuna

basin

Ref.etkinlestir

Bir referans isareti belirlemeye hazir oldugunuzda Ref.et-
kinlestir ekran tusuna basin

Hesaplayici

Hesaplayiciyl agmak i¢in Hesaplayici ekran tusuna basin

inc/mm

in¢ ve milimetre dlgii birimleri arasinda gegis yapmak igin
Inc/mm ekran tusuna basin

Ref.devre disi.

Bir referans isaretinin Gzerinden gegmek ve sistemin
referans isaretini gdz ardi etmesini istediginizde Ref.devre
dis1. ekran tusuna basin

Ref. yok Referans isareti degerlendirme yordamindan gikip referans
isaretleri olmadan devam etmek icin Ref. yok ekran tusuna
basin

Program Program Modunu se¢mek icin Program ekran tusuna basin

Pozisyon gonder

Gecerli konumu USB baglantisi Gzerinden bir USB yigin
depolama cihazina veya bilgisayara aktarmak i¢in Pozisyon
gonder yazilim tusuna basin.

Konum degerleri, o anda gorulebilir olan Gergek Deger ya
da Alinacak Mesafe modunda aktarilr.
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Temel ¢alistirma | Kullanici arabirimi

7.43  Grafik konumlandirma yardimi

Bir sonraki nominal konuma konumlandirirken iriin, Alinacak Mesafe ile grafik
konumlandirma yardimini goriintiileyerek size yardimci olur ("sifira hareket
ettirme"). Sifira hareket ettirdiginiz her eksenin alt tarafinda bir 6lgek gosterilir.
Grafik konumlandirma yardimi, eksen kizagini simgeleyen kiiguk bir karedir.

2
[ .

-1.215° X
U

1 Grafik konumlama yardimi (eksen kizagi)
2 Alinacak Mesafe

Eksen kizagi nominal konum araliginda oldugunda konumlandirma yardimi,
Olgek boyunca hareket eder. Varsayilan aralik + 5 mm'dir ve Grafik. poz. yardim
menusinden degistirilebilir.

Diger bilgiler: "Grafik konumlandirma yardimi", Sayfa 92

7.4.4  igletim modlar
Uriindin iki isletim modu vardir:
= Alinacak Mesafe (Artimli)
m Fiili Deger (Mutlak)

Alinacak Mesafe modu (Artimh)

Alinacak Mesafe modu, eksenleri sifirlama ve sifirlanan konumundan mesafesine
gore bir konuma gegme yoluyla nominal konumlara yaklagsmaniza olanak tanir.

mm

Ink

- 0.000

Yardim Takim Abs . fInk. Avarla/sifirla ¥

1 Alinacak Mesafe modu (Art)
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7.4.5

7.4.6

Gergek Deger modu (Mutlak)

Gergek Deger modu, her zaman aletin etkin veriye gore gecerli konumunu gosterir.
Bu modda tim hareketler, ekran gerekli nominal konumla ayni oluncaya kadar
devam ettirilerek gerceklestirilir.

Sifira

o

Yardim Takim Abs.fInk. Avarlasifirla §

1 Gergek Deger modu (Mut)

isletim modunu degistirme
isletim modunu degistirmek igin:
» Isletim modlari arasinda gegis yapmak igin Abs./Ink. ekran tusuna basin

Kronometre

DRO ekraninda Kronometre 59:59'a ulagilana kadar dakika ve saniyeyi, ardindan
saatleri ve dakikalari gOsterir. Kronometre gegen sireyi gosterir. Saat, stre
6lcmeye 0:00 degerinden baslar.

Kronometre, Diizenl. kurulmas1 menlsiinden de galistirilabilir.
Diger bilgiler: "Kronometre", Sayfa 93

Kronometre 6gesini baglatma ve durdurma
Kronometre dgesini baglatmak veya durdurmak igin:

» Sayisal tus takimi Uzerindeki , (ondalik) tusuna basarak Kronometre égesini
baslatin veya durdurun

> Durum ¢gubugunda bulunan gecen sure alani toplam biriken sureyi gosterir

Kronometre 6gesini sifirlama
Kronometre 6gesini sifirlamak igin:

> Sayisal tus takimi Gzerindeki O (sifir) tusuna basarak Kronometre siresini
sifirlayin

Hesaplayic

Hesaplayic1 basit aritmetik islemlerinden karmasik trigonometri ve RPM
hesaplamalarina kadar her seyi yapabilir.
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Standart/Trig Hesaplayici'yi kullanma
Hesaplayict'yl agmak igin:

> Hesaplayici ekran tusuna basin

> Standart/Trig ekran tusuna basin

Trigonometri islevleri, kare ve karekdkin yani sira tim trigonometri islemlerini
icerir. Bir agcinin SIN, COS veya TAN degerini hesaplarken, dnce aglyi girin ve
sonra ilgili ekran tusuna basin.

Bir sayi alanina birden fazla hesaplama girmeniz gerektiginde, hesaplayici toplama
ve ¢ikarma islemlerinden énce carpma ve bélme islemlerini yapar.

Or. 3 + 1 + 8 islemini girerseniz hesaplayici biri sekize béler ve ardindan (g
ekleyerek 3,125 sonucunu bulur.

o Aci de@erlerinde, ondalik acilar veya radyan arasindan yapilan gegerli
acl bigimi segimi kullanilir.

Rpm Hesaplayici'yi kullanma

Rpm Hesaplayici belirtilen bir alet (parca, torna uygulamalari igin) gapina

bagh olarak 1/dak degerini (veya ylizey kesme hizini) belirlemek igin kullanilir.
Gosterilen degerler yalnizca 6rnektir. Her aletin mil hizi araliklarini dogrulamak igin,
alet Ureticisinin kilavuzuna bakin.

Rpm Hesaplayici'yl kullanmak igin:
> Hesaplayici ekran tusuna basin
> 1/dak ekran tuguna basarak Rpm Hesaplayici formunu agin

Rpm HesaplayiciCap uygulamalari igin alet Freze m. gerektirir. Cap degeri, gecerli
aletin Cap igin varsayilan olur. Gug¢ agip kapatma ¢evriminde girilen en son deger
yoksa varsayilan deger O olur.

» Cap degerini girmek igin sayisal tus takimini kullanin

> Kesme hizi degeri gerekli olursa sayisal tus takimini kullanarak degeri girin

Bir Kesme hiz1 degeri girildiginde ilgili 1/dak degeri hesaplanir.

» Ozellikler ekran tusuna basarak Ozellikler ing veya mm olarak gdsterin

» C tusuna basarak Rpm Hesaplayici 6gesini kapatin ve mevcut verileri kaydedin
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7.4.7

7.4.8

Yardim

Entegre kullanim talimatlari Grini kullanirken baglama bagh Yardim saglar.

o Kullanim talimatlarinin yiklenmesi ilk acilista zaman alabilir:
® Yeni bir kullanim talimatlari dosyasi yuklendikten sonra
® Kullanici arabirimi dilini degistirdikten sonra

Kullanim talimatlari yiklenirken Loading file. Please wait ... (Dosya
yukleniyor. Litfen bekleyin ...) mesaji géruntulenir.

Kullanim talimatlarini agmak igin:
» Yardim ekran tusuna basin

> Kullanim talimatlari, tGriinde kullanilan gegerli 6zellik veya fonksiyonu kapsayan
bolime agilacaktir.

Yardim bolimiinde asagidaki 6nemli iglevler mevcuttur:

Tus Fonksiyon

Birinci eksen icindekiler baliimiinii agmak icin Birinci eksen tusuna basin

Yukari ok Kullanim talimatlarinda geri gitmek igin Yukari ok tusuna
basin

Asag ok Kullanim talimatlarinda ileri gitmek igin Asag1 ok tusuna
basin

Sag ok Bir sayfadaki ilk baglantiy! vurgulamak igin Sag ok tusuna
basin

Bir baglanti zaten vurgulanmissa:

Bir sayfada sonraki baglantiyi vurgulamak igin Sag ok
tusuna basin

Sol ok Bir sayfadaki son baglantiyi vurgulamak igin Sol ok tusuna
basin

Bir baglanti zaten vurgulanmigsa:
Bir sayfada onceki baglantiy1 vurgulamak igin Sol ok tusuna

basin
enter Vurgulanmig bir baglantiya gitmek icin enter tusuna basin
C Bir baglantinin vurgusunu kaldirmak igin C tusuna basin

Hicbir baglanti vurgulanmamigsa:
C tusuna basarak Yardim 6desinden gikin

Veri giris formlari

Cesitli calisma iglevleri ve ayar parametreleri icin gerekli bilgiler veri giris
formlarindan girilir. Bu formlar, ek bilgiler gerektiren 6zellikler secildiginde
gorantulenir. Her formda, gerekli bilgileri girmek igin belirli alanlar bulunur.

Degisiklikleri onaylama

Degisiklikleri onaylamak igin:

> Segcili parametre degisikliklerini uygulamak igin enter tusuna basin
Degisiklikleri iptal etme

Degisiklikleri iptal etmek igin:

> Degisiklikleri kaydetmeden bir dnceki ekrana dénmek icin C tusuna basin
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749 Referans isareti degerlendirmesi

Referans Isareti Degerlendirme 6zelligi, en son tanimlanan eksen kizagi konumlari
ile ekran degerleri arasindaki iligkiyi veriyi ayarlayarak otomatik olarak yeniden
kurar.

Referans isareti gostergesi, referans isaretli kodlayicisi olan her eksen igin yanip
soner. Referans isaretlerinin tGzerinden gectikten sonra gostergenin yanip sénmesi
durur.

Referans isaretlerini etkinlestirme

Yardim Takim Abs./Ink. Ayarlalsi firla 4

1 Referans isaretleri etkin

Referans isaretlerini etkinlestirmek igin:
> Referansi etkinlestirmek i¢in her eksenin referans isaretlerinin tGizerinden gegin

> Basarili bir referans isareti degerlendirmesinin ardindan gdstergenin yanip
sénmesi durur
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Referans isaretleri olmadan ¢alisma
Uriin, referans isaretlerinin (izerinden gegilmeden de kullanilabilir.

mm

Abs

Sifira

Q1

Yardim Takim Abs fInk. Ayarla/sifirla

1 Referans isaretleri devre disi

Referans isaretleri olmadan galismak icin:

» Referans isareti degerlendirme yordamindan gikip devam etmek icin Ref. yok
ekran tusuna basin

> Referans igaretleri devre digi birakildiktan sonra, géstergenin izerinde referans
isaretlerinin devre disi birakildigini belirten bir egik ¢izgi olur

Referans isaretlerini yeniden etkinlestirme

Referans isaretlerini devre digi biraktiktan sonra istediginiz zaman
etkinlegtirebilirsiniz

Referans isaretlerini yeniden etkinlestirmek icin:

» Referans isareti degerlendirme yordamini etkinlestirmek igin
Ref.etkinlestir ekran tusuna basin

6 Bir kodlayici referans isaretleri olmadan ayarlandiysa referans
gOstergesi gorintilenmez. Gug kapatildiginda eksenden ayarlanan
veriler kaybolur.
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7.4.10 Belirli bir referans isareti segme
Uriin, bir kodlayici lizerinde belirli bir referans isareti segilmesine olanak saglar.
Sabit referans isaretleri olan kodlayicilari kullanirken bu énemlidir.
Belirli bir referans isareti segmek igin:
> Ref.devre disi. ekran tusuna basin

> Degerlendirme yordami durdurulur. Kodlayici hareketi sirasinda gegilen
referans isaretleri gérmezden gelinir.

istenmeyen referans isaretlerinin tizerinden gegin
Ref.etkinlestir ekran tusuna basin

Gegilen bir sonraki referans isareti segilir.

istenen referans igaretini gegin

Bu iglemi tim istenen referans isaretleri icin tekrarlayin

Tum istenen eksenler belirlendikten sonra yordami iptal etmek igin Ref. yok
ekran tusuna basin
> Yalnizca gerekli eksenler referans isaretlerinin tizerinden gecilmesini gerektirir.

Tum referans isaretleri bulunursa Griin otomatik olarak DRO gériintileme
ekranina doner.

vV v VvV yYVyy

o Referans isaretleri gecilmezse Uriin veri noktalarini depolamaz. Eksen
kizag! pozisyonlari ve ekran de@erleri arasindaki iligki gii¢ kesintisi veya
kapatma isleminden sonra yeniden belirlenmez.

7.4.11 Hata iletileri

Uriinle galisirken bir hata olusursa ekranda hatanin nedenini agiklayan bir ileti
gorundar.

Diger bilgiler: "Su durumda ne yapilir?", Sayfa 239

Hata iletisini silmek igin:

» C tusuna basin

> Hata iletisi silinir ve normal galisma devam edebilir

7.412 Ayar meniileri
Uriinde calisma parametrelerini ayarlamak iizere iki meni bulunur:
= Sistemin kurulmasi
= Diizenl. kurulmasi

Sistemin kurulmasi

Sistemin kurulmasi meniisi kodlayici, ekran ve iletisim parametreleri belirlemek
icin kullanilir.

Diger bilgiler: "Sistemin kurulmasi", Sayfa 70
Sistemin kurulmasi menisiine erigmek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Sistemin kurulmasi 6gesini segin

> Sistemin kurulmasi segenekleri gorintilenir
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Diizenl. kurulmasi

Diizenl. kurulmas1 menisd, her ise yonelik belirli isleme gereksinimlerini yerine
getirmek igin kullanihr.

Diger bilgiler: "is Ayarlama", Sayfa 89
Diizenl. kurulmas1 menusine gitmek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Diizenl. kurulmasi 6gesini segin

> Diizenl. kurulmasi segenekleri goriintilenir

7.5 Kullanic1 yonetimi

Kullanic1 yonetimi menulsu Kurulumcu girisi ve Kullanici ayarlari yonetimi
saglar.

7.51 Kurulumcu girisi

Kurulumcu girisiKullanic1 yonetimi meniisiinden kullanicilari ydénetebilmenize ve
Sistemin kurulmas1 menlsiindeki yapilandirma parametrelerini degistirebilmenize
olanak tanir.

Diger bilgiler: "Sistemin kurulmasi", Sayfa 70

Denetleyici olarak oturum agmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin:

®  Kullanici yonetimi

® Kurulumcu girisi
» Sifre icin "8891" rakamlarini girin
» Enter tusuna basin

7.5.2 Kullanic1 ayarlan

Diizenl. kurulmasi parametreleri yapilandirildiginda, otomatik olarak segili
kullanici igin kaydedilir.

Diger bilgiler: "is Ayarlama", Sayfa 89

Kullanic1 segme
Kullanic1 se¢mek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin:
®  Kullanic1 yonetimi
= Kullanic1 ayarlan
> Yukan ve asagi ok tuslarini kullanarak istenen Yiikle igin Kullanici 6gesini
isaretleyin
» Enter tusuna basin
> Segcilen Kullanici durum gubugunda gorintilenir
» DRO ekranina donmek igin C tusuna iki kez basin
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Kullanic1 ayarlarini kaydetme

Kullanic1 ayarlarini kaydetmek igin:

> Bir Kullanic1 segin

» Kullanici igin Diizenl. kurulmasi parametrelerini yapilandirin

Diger bilgiler: "is Ayarlama", Sayfa 89

> Diizenl. kurulmasi parametreleri segili kullanici igin otomatik olarak kaydedilir.

> Baska bir Kullanici segin ve tim gerekli kullanicilariniz ayarlanana kadar bu
adimlari tekrarlayin

Denetleyici diizeyi Kullanici ayarlan

Bir denetleyici Diizenl. kurulmasi parametreleri igin varsayilan bir ayar olugturabilir
ve kullanici yapilandirmalarini sifirlamak i¢in bu ayarlari kullanir.

Diger bilgiler: "Kurulumcu girisi", Sayfa 65

Diizenl. kurulmas1 parametreleri igin varsayilan bir ayar olusturma
Varsayilan Kullanici ayarlarini olusturmak igin:

» Kullanici-0'i segin

> Su kullanici igin Diizenl. kurulmasi parametrelerini yapilandirin: Kullanici-0
Diger bilgiler: "is Ayarlama", Sayfa 89

> Diizenl. kurulmasi1 parametreleri kullanici icin otomatik olarak kaydedilir

Kullanic1 ayarlarini sifirlama

Tek bir Kullamicr sifirlamak icin:

» Bir Kullanici segin

Acilir meniiyl agmak igin sag ok tusuna basin
Asag1 ok tusuna basarak Sifirla 6gesini isaretleyin
Enter tusuna basarak Sifirla 6gesini segin

Enter tusuna basip secili kullanici igin Diizenl. kurulmasi parametrelerini
sifirlayarak Kullanici-0 ayarlarina getirin

Tiim kullamcilari sifirlamak igin:
» Tiim kullanicilari secin

> Enter tusuna basip tim kullanicilar i¢in Diizenl. kurulmasi parametrelerini
sifirlayarak Kullanic1-0 ayarlarina getirin

vV vyYvyy
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8.1 Genel Bakis

o Bu bdlimde aciklanan etkinlikleri gerceklestirmeden 6nce "Temel
Calistirma" bolimini okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma", Sayfa 53

o Asagidaki adimlar nitelikli personel tarafindan gerceklestiriimelidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflar”, Sayfa 23

Hizmete alma igleminde trin kullanim i¢in yapilandirilir.

Hizmete alma isleminde degistirilen parametreler fabrika varsayilanlarina
sifirlanabilir.

Diger bilgiler: "Fabrika ayarlar”", Sayfa 83

Yapilandirmayi yedekleme

Hizmete almadan sonra yapilandirma verileri yedeklenebilir. Yapilandirma verileri
esdeger drtnlerde yeniden kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Yapilandirma parametreleri", Sayfa 70
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8.2 Installation Guide

Uriinii ilk kez galistirdiginizda Installation Guide saglanir. Bu kilavuz, genel
hizmete alma parametrelerinde size adim adim yol gosterir.

Bu talimatlarin Ayarlar bélimiinde, Installation Guide'na dahil edilen 6zel
parametreler hakkinda bilgi bulabilirsiniz.

Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 221

lik galigtirma. Devam etmek igin kurulum yardimina veya istediginiz tuga basin.

wWww.acu-rite.com

Kurulum yardimi Yardim

Installation Guide'nda asagidaki parametrelerin yapilandirma segenekleri

saglanmistir:
® Language = Olg. cihazimin ayar. m Gosterge konfig.
B Poz.gos. ayarlanmasi B Enkoder tiirii B Ekran ¢oziiniirliigi
= Uygulama ® Olgiim cihaz1 = Eksen tanimi
m Eksen sayisi cozun. B Gost. icin renk sem.
= Ref. isrt. = Color Mode
dgrindrme

= Sayma yonii
® Hata denetimi

Installation Guide'nu agma

ik baslangic ekranindan Installation Guide'na erismek igin:
> Installation Guide ekran tusuna basin

> Installation Guide acilir

Installation Guide'nda gezinme

> Parametre agilan menisini goriintilemek igin sag oka basin

> Bir parametre segenegini vurgulamak igin yukar veya asagi oka basin
> Bir secenek belirlemek icin giris tusuna basin

» Bir sonraki parametreye gegmek icin ileri ekran tusuna basin

veya

» Onceki parametreye dénmek igin Geri ekran tusuna basin

» Bu adimlari, tim parametreler ayarlanana kadar tekrarlayin
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8.3 Sistemin kurulmasi
Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 221

o Sistemin kurulmasi parametreleri yalnizca nitelikli personel tarafindan
yapilandiriimalidir.

Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 23

N:O Sistemin kuruimasi Dosya yonetimi

A Dosya yonetimi Baglangig ekranini veya yeni uygulamay!
N | Olc. cihazinin ayar. yikleyin, Yapilandirma dosyalarin yikleyin veya
kaydedin.

Gosterge konfig.

LS| Poz.gos. ayarlanmasi

G| Teshis

SHUER Gost. icin renk sem.,

"SI Fabrika ayarlari

Yardim

Kurulum Ayarlari menustine erismek igin:

Ayarlar ekran tusuna basin

> Sistemin kurulmasi vurgulamak igin yukar veya asagi ok tusunu kullanin
> Sag ok tusuna basin

> Sistemin kurulmas1 menisi gérintilenir

v

8.3.1 Dosya yonetimi

Yapilandirma parametreleri

Fabrika varsayilan ayarlarina sifirlandiktan sonra veya birden fazla Griinde kurulum
icin kullanilabilmesi amaciyla Urinun yapilandirmasi dosya olarak yedeklenebilir.
Bunun i¢in Urinde asagidaki 6zelliklere sahip bir dosyanin saklanmasi gerekir:

= Dosya bigimi: DAT
B Dosya adi: config.dat
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Yapilandirma parametrelerini ice aktarma
Yapilandirma parametrelerini ige aktarmak igin:
> .dat dosyasini igeren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Agagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
® Dosya yonetimi
® Configuration Parameters
» lice aktar ekran tusuna basin

» Yapilandirma parametrelerini ice aktarma islemini baglatmak i¢in enter tusuna
basin

> Acllan bir uyarida size gecerli parametre ayarlarinin Gzerine yazilacagi bildirilir

» Yapilandirma parametrelerini ice aktarmak icin enter tusuna basin ve Dosya
yonetimi menlsiine donin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin

Yapilandirma parametrelerini digsa aktarma
Yapilandirma parametrelerini disa aktarmak igin:
» USB bellek cihazini USB baglantisina takin
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

® Configuration Parameters
> Disa aktar ekran tusuna basin

» Yapilandirma parametrelerini disa aktarma islemini baslatmak igin enter tusuna
basin

> Agcllan bir uyarida size gegerli parametre ayarlarinin takili USB bellek cihazina
aktarilacag bildirilir

o USB bellek cihazindaki config.dat dosyasinin tzerine yazilir.

» Yapilandirma parametrelerini disa aktarmak i¢in enter tusuna basin ve Dosya
yonetimi meniisiine donin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin

Segmented LEC Table
B Dosya bigimi: DAT

B Dosya adi: slec_1.dat (eksen 1), slec_2.dat (eksen 2), slec_3.dat (eksen 3),
slec_4.dat (eksen 4)
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Bir Segmented LEC Table'nu ige aktarma

Bir Segmented LEC Table'nu ice aktarmak igin:

» .dat dosyasini igeren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
> Ayarlar ekran tusuna basin

» Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

® Dosya yonetimi

= Segmented LEC Table

ice aktar ekran tusuna basin

Tabloyu ige aktarma islemini baglatmak i¢in enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size gegerli tablonun Uzerine yazilacagi bildirilir
Tabloyu ige aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi mendsiine
dénin

veya

> iptal etmek icin C tusuna basin

v v Vvyy

Bir Segmented LEC Table'nu disa aktarma

Bir Segmented LEC Table'nu disa aktarmak igin:

» USB bellek cihazini USB baglantisina takin

> Ayarlar ekran tusuna basin

» Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Dosya yonetimi
= Segmented LEC Table

> Disa aktar ekran tusuna basin

» Tabloyu disa aktarma islemini baslatmak i¢in enter tusuna basin

> Agllan bir uyarida size gegerli tablonun takili USB bellek cihazina aktarilacagi
bildirilir

» Tabloyu disa aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menusine
dénin

veya

> iptal etmek icin C tusuna basin

Alet tablosu
B Dosya bigimi: DAT

B Dosya adi: tool_mill.dat (Freze m. uygulamasi), tool_turn.dat (Dondiirme
uygulamasi)
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Bir Alet tablosu'nu ice aktarma
Bir Alet tablosu'nu ige aktarmak igin:

>
>
>

v v yYyy

.dat dosyasini i¢ceren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

® Dosya yonetimi

= Alet tablosu

ice aktar ekran tusuna basin

Tabloyu ige aktarma islemini baglatmak i¢in enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size gegerli tablonun Uzerine yazilacagi bildirilir

Tabloyu ige aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi mendsiine
dénin

veya

>

iptal etmek igin C tusuna basin

Bir Alet tablosu'nu diga aktarma
Bir Alet tablosu'nu disa aktarmak igin:

>
»
»

USB bellek cihazini USB baglantisina takin

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

= Alet tablosu

Disa aktar ekran tusuna basin

Tabloyu digsa aktarma islemini baslatmak icin enter tusuna basin

Acilan bir uyarida size gecerli tablonun takili USB bellek cihazina aktarilacagi
bildirilir

Tabloyu disa aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menisiine
dénin

veya

>

iptal etmek icin C tusuna basin
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isletim kilavuzu

Urintin isletim kilavuzu Griine yiiklenebilir ve Yardim islevi kullanilarak
géruntulenebilir.

isletim kilavuzu (iriine birden fazla dilde yiiklenebilir. Uriin, dosyay! bir USB bellek

cihazindan yiiklerken Diizenl. kurulmas1 meniisiinde segilen Language igin olan
kullanim talimatlarini arar.

o Secilen Language icin olan kullanim talimatlarit USB bellek cihazinda
bulunamazsa bir hata géruntulenir.

isletim kilavuzu, www.acu-rite.com adresindeki indirme alanindan indirilebilir.
Uriine asagidaki 6zelliklere sahip bir dosyanin yliklenmesi gerekir:
B Dosya bi¢imi: mPub
B Dosya adi: DRO200_300_xx.mpub?)
1) xx: 1ISO 639-1 iki harfli koduna kargilik gelir
isletim kilavuzu'nu yiiklemek igin:
» Su anda segcilen dilden farkli bir dil istiyorsaniz istenen Language ayarini yapin
Diger bilgiler: "Language", Sayfa 98
» lsletim kilavuzu mPub dosyasini igeren bir USB bellek cihazini USB
baglantisina takin
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Agagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
® Dosya yonetimi
= [sletim kilavuzu
> Load ekran tusuna basin
» Enter tusuna basarak isletim kilavuzuni yiikleme islemini baslatin
> Agclilan bir uyarida size isletim kilavuzunin yiiklenecegi bildirilir
» lsletim kilavuzu'nu yilklemek igin enter tusuna basin
veya
> iptal etmek igin C tusuna basin

Power-up Screen

Uriin agildiginda géruntilenecek sirket adi veya logosu gibi OEM'ye 6zgii bir
Power-up Screen tanimlayabilirsiniz. Bunun igin trinde asagidaki 6zelliklere sahip
bir resim dosyas| saklamak gerekir:

= Dosya bigimi: 24 Bit Bitmap
B Resim boyutu: 800 x 480 piksel
B Dosya adi: OEM_SplashScreen.bmp
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Calistirma ekranini ice aktarma
Calistirma ekranini ice aktarmak igin:

>

vV VYyy

Uriinin USB baglanti noktasina OEM_SplashScreen.bmp dosyasini igeren bir
USB yi1gin depolama cihazi baglayin

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

= Sistemin kurulmasi

® Dosya yonetimi

= Power-up Screen

ice aktar ekran tusuna basin

Calistirma ekranini yikleme islemini baslatmak icin enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size ¢alistirma ekraninin ice aktarilacag: bildirilir

Calistirma ekranini igce aktarmak igin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi
menusine dénln

veya

>

iptal etmek icin C tusuna basin

Calistirma ekranini disa aktarma
Calistirma ekranini disa aktarmak igin:

>
>

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

® Dosya yonetimi

= Power-up Screen

Disa aktar ekran tusuna basin

Calistirma ekranini disa aktarma islemini baslatmak igin enter tusuna basin

Acllan bir uyarida size gecerli ¢calistirma ekraninin takili USB bellek cihazina
aktarilacagi bildirilir

USB bellek cihazindaki OEM_SplashScreen.bmp dosyasinin lizerine
yazilir.

Calistirma ekranini disa aktarmak icin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi
menlsine donidn

veya

>

iptal etmek icin C tusuna basin
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Servis dosyasi

Uriin, daha sonra analiz igin kullanilabilecek etkinlik verilerini kaydeder.
UriinGnuiziin servise ihtiyag duymasi halinde, bir Servis dosyas1 disa aktararak bu
verileri saglamaniz istenebilir.

Bir Servis dosyas1 6gesini digsa aktarma

Bir Servis dosyas1 6gesini disa aktarmak igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

» Asagidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
= Dosya yonetimi
® Servis dosyasi

> Disa aktar ekran tusuna basin

» Dosyayi disa aktarma islemini baslatmak igin enter tusuna basin

> Aclilan bir uyarida size dosyanin USB yigin depolama cihazina yazilacagini
bildirilir

» Dosyayi disa aktarmak icin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi menisiine
donin

veya

> iptal etmek icin C tusuna basin

Servis dosyasi verilerini silme

HEIDENHAIN, bir Servis dosyas1 disa aktarma isleminden sonra, kaydedilen
verileri silerek dahili bellekte maksimum kullanilabilir bos alan bulundurmayi tavsiye
eder.

Servis dosyasi verilerini silmek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

» Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

® Dosya yonetimi

® Servis dosyasi

Sil ekran tusuna basin

Gegmisi silme islemini baslatmak icin enter tusuna basin
Agcllan bir uyarida size ge¢misin silinecegi bildirilir
Verileri silmek icin enter tusuna basin ve Dosya yonetimi mentisiine déniin
veya

> iptal etmek icin C tusuna basin

vV vV VvyYy
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Uriin yazilim
Bir Uriin yazilim giincellemesi yiiklemek igin:

>
>
>

vV v v Vv Y

Uriin yazilimi dosyasini igeren bir USB bellek cihazini USB baglantisina takin
Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

= Dosya yonetimi

= Uriin yazihim

Install ekran tusuna basin

Yazihm giincellemesini yikleme islemini baglatmak icin enter tusuna basin
Acllan bir uyarida size yazilim giincellemesinin ylklenecedi bildirilir
Yazilim glincellemesini yiklemek i¢in enter tusuna basin

Uriin yeniden baslatilir

veya

>

iptal etmek icin C tusuna basin
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8.3.2  Olc. cihazimn ayar.

Olc. cihazimin ayar. parametreleri her bir kodlayici girisini yapilandirmak igin
kullanilr.

o Ayarlama prosediru her eksen igin aynidir. Asagdidaki bolimde bir
eksenin yapilandirmasi agiklanmigtir. Bu prosedurl her eksen icin
tekrarlayin.

Kodlayici ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
= Ol¢. cihazinin ayar.
» Ayarlanacak kodlayiclyi segin:
= X1
= X2
= X3
= X4
> Segilen eksen icin Ol¢. cihazinin ayar. parametreleri gériintilenir
> Enkoder tiiriinii segin:
® Dogrusal
5 Aci
B Aci1 (uzunluk): Aktarma vidasina bagh donel bir kodlayici
» um/in¢ ekran tusuna basarak istenen Coziiniirliik 6l¢l birimini segin
E pm
B in¢
» Istediginiz Coziiniirliik segin:

Coziiniirliik, ekseni herhangi bir yénde hareket ettirerek de
belirlenebilir.

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
» Istediginiz Ref. isrt. dgrindrme tiir(inii segin:
B Yok: referans sinyali yok
Bir: tek referans isareti
Position Trac: Position-Trac 6zelligine sahip kodlayici
P-Trac (ENC250): Position-Trac 6zelligine sahip ENC 250 kodlayici
EverTrack: EverTrack 6zelligine sahip kodlayici
LMF: referans isaretleri olan LMF kodlayici
Coded / 2000: 2000 referans isareti bosluklu kodlu bir kodlayici
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
istediginiz Sayma yonii'nii secin:
B Negatif
B Pozitif

Kodlayicinin sayim yéni operatoriin sayim yoniyle ayniysa Pozitif segenegini
belirleyin. Yoénler ayni degdilse Negatif segcenegini belirleyin.
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o Sayma yonii, ekseni pozitif yonde hareket ettirerek de belirlenebilir.

> Segimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

» Hata sayimini izlemeyi etkinlestirmek veya devre digi birakmak igin Hata
denetimi parametresinde A¢ik veya Kapali 6gesini secin

> Segimi onaylamak igin enter tusuna basin

» Olc. cihazinin ayar. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi mendsiine déniin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin
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Gosterge konfig.

Gosterge konfig. parametreleri, eksen bilgilerinin ekranda gosterilme seklini
yapilandirmak igin kullanihr.

o Ayarlama prosediri her eksen gérintusu igin aynidir. Asagidaki

bdlimde bir eksen goérintisi yapilandirmasi agiklanmigtir. Bu
proseduril her eksen goérintisu igin tekrarlayin.

Eksen goruntisiu yapilandirmak igin:

>
>

>
>

Ayarlar ekran tusuna basin
Asagidakileri sirayla agin

® Sistemin kurulmasi

m Gosterge konfig.

Ayarlanacak eksen goéruntlsinu segin:
® Gosterge 1

® Gosterge 2

® Gosterge 3

® Gosterge 4

Secilen eksen gorintisi icin Gosterge konfig. parametreleri goriintilenir
istediginiz Ekran ¢oziiniirliigii secin

Ekran C6zUnrlGgu segenekleri, Urine baglanan kodlayicilara gére degisir.

>
>

Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

Eksen goriintisi icin Eksen tanim secin veya Kapali segenegini belirleyerek
secilen eksen goérintisind kapatin:

= Kapali = A

m X = B

mY = C

mZ =S

s U T

YV = Q

W

Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

Eksen etiketinden sonra sifir indeks gériintiilenmesini etkinlestirmek veya devre
disi birakmak igin Kapali ya da Acik segenegini belirleyin

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

Giris 1 parametresinde eksen goruntisu igin istediginiz girisi segin:
= X1

" X2

= X3

= X4

Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

Birinci girigle ikinci bir girisi birlestirmek icin Couple Operation parametresinde
+ veya - segenegini belirleyin:

" o+

H -

= Kapali

Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
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> Giris 1 ile birlestirmek icin Input 2 parametresinde istediginiz girisi segin:
= Not Defined

X1

X2

X3

X4

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Gosterge konfig. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter tusuna
basin ve Sistemin kurulmas1 menisiine doniin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin

8.34 Poz.gos. ayarlanmasi

Gosterge Ayarlari parametreleri; Uygulama, eksenler ve POS TEKRAR OLUSTURMA
gereksinimlerini belirlemek icin kullanilir.
Gostergeyi yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi

® Poz.gos. ayarlanmasi
» Uygulama 6gesini segin
® Freze m.
® Dondiirme
® Asindirma
> Eksen sayis1 6gesini segin:
=1
=2
=3
=4
» Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Acik veya Kapali secenegini belirleyerek POS TEKRAR OLUSTURMA'yI
etkinlestirin ya da devre disi birakin

POS TEKRAR OLUSTURMA, cihaz kapatildiginda her eksenin son konumunu
kaydeder ve cihaz yeniden acgildiginda bu konumu yeniden goérintdiler.

Cihaz kapaliyken gerceklesen tim hareketler kaybolur. Cihazin her
kapatilisinda, referans isareti degerlendirmesi yordami kullanilarak is
parcasi verisinin yeniden olugturulmasi onerilir.

Diger bilgiler: "Referans isareti degerlendirmesi”, Sayfa 62

> Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

> Poz.gos. ayarlanmasi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi menisiine dénin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019 81



Hizmete alma | Sistemin kurulmasi

8.3.5 Teshis

Teshis 6zelligi, tus takimini ve gostergeyi test etme ydntemi sunar.
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin

u Sistemin kurulmasi

= Teshis

Keypad Test

Tus takimi goruintlsa, tuglarin basildigini ve birakildigini gésterir.
Tus takimini test etmek igin:

» Test amaciyla her tusa basin

> Tus takiminda uygun sekilde galisan bir tusa basildiginda Teshis ekraninda
yesil renk alir ve tus birakildiginda gri renge doner.

> Tus takimi testinden ¢ikmak icin C tusuna iki kez basin

Display Test
Ekrani test etmek igin:
» Mevcut renkler arasinda gegis yapmak igin enter tusuna basin

8.3.6  Gost. icin renk sem.

Gost. icin renk sem. parametreleri Griiniin Color Mode'nu ayarlamak igin kullantlir.
Calisma alaninizin aydinlatma kogullarinda ekrani en kolay sekilde gérmeyi
saglayan Color Mode'nu segin.

Renk dizeni segmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
® Gost. icin renk sem.
> Color Mode'nu segin:
B Giin: Renk diizeni Giin olarak ayarlanmistir ve kullanici tarafindan segilemez

®  Night: Renk dizeni Night olarak ayarlanmistir ve kullanici tarafindan
secilemez

= User Selectable: Renk modu, Diizenl. kurulmasi menisiinden kullanici
tarafindan segcilebilir

» Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Gost. icin renk sem. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi1 menisiine déniin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin
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8.3.7

8.3.8

Fabrika ayarlari
Diizenl. kurulmasi ve Sistemin kurulmasi1 meniilerinde yapilan parametre
degisiklikleri fabrika varsayilan ayarlarina sifirlanabilir. TUm parametreler sifirlanir.
Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 221
Parametreleri fabrika varsayilan ayarlarina sifirlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
® Fabrika ayarlan
B Ayan sifirlama
» Evet/Hayir ekran tusuna basin ve Evet 6gesini segin

» Urlini fabrika varsayilan ayarlarina sifirlama islemini baglatmak icin enter
tusuna basin

> Sifirlamayi onaylamak igin bir uyari penceresi gérinar

» Parametreleri fabrika varsayilan ayarlarina sifirlamak igin enter tusuna basin
Uriin yeniden baslatilir.

veya

» Sifirlamayi iptal etmek i¢in C tusuna basin

Hata kompanzasyonu

Bir kesme aletinin kat ettigi, kodlayiciyla 6lgilen mesafe, bazi durumlarda aletin
fiili hareketinden farklilik gdsterebilir. Bu hata, bilyeli vida kayma hatasindan veya
eksenlerin sapma ve egiminden kaynaklanabilir. Hatalar, dl¢t bloklari gibi bir
referans 6lgiim sistemiyle belirlenebilir.

Uriin dogrusal hatalar igin telafi olanagdi saglar ve her eksen uygun telafiyle ayri
sekilde programlanabilir.

o Hata telafisi yalnizca dogrusal kodlayicilar ile kullanilabilir.

o Ayarlama proseduri her eksen igin aynidir. Asagidaki boliimde bir
eksenin yapilandirmasi agiklanmistir. Bu prosediiri her eksen igin
tekrarlayin.
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Dogrusal Hata Telafisini Yapilandirma

Bir referans standardiyla yapilan karsilastirmanin sonuglari élgiim uzunlugunun
tamami Gzerinde dogrusal bir sapma gdsteriyorsa Dogrusal Hata Telafisi (DHT)
uygulanabilir. Bu durumda hata, tek bir diizeltme faktériiniin hesaplanmasiyla telafi
edilebilir.

Duzeltme faktérini hesaplamak igin bu formala kullanin:
Duzeltme faktérd DHT = ((S — M) / M) x 106 ppm:

S = referans standardiyla 6lgllen uzunluk

M = cihaz eksendeyken oélgllen uzunluk

Ornek:

Kullandiginiz standardin uzunlugu 500 mm ise ve X ekseni boyunca olgllen
uzunluk 499,95 ise X ekseni icin DHT milyonda 100 pargadir (ppm).

LEC = ((500 - 499,95) / 499,95) x 106 ppm = 100 ppm (en yakin tam sayiya
yuvarlanir).

DHT'yi yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
B Sistemin kurulmasi
® Hata kompanzasyonu
» Yapilandirlacak girigi segin:
= X1
" X2
= X3
" X4
> Sayisal tus takimini kullanarak telafi faktdranu girin
» Yapilandirmak istediginiz her eksen icin bu adimlari tekrarlayin

> Hata kompanzasyonu parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi mendsiine déniin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin
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DHT'yi otomatik olarak yapilandirma

Duzeltme faktorl, standart bir 6l¢l bloku kullanilarak otomatik olarak
hesaplanabilir.

DHT'yi otomatik olarak yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Agagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Hata kompanzasyonu
» Yapilandirlacak girigi segin:
= X1
= X2
= X3
Giris icin DHT yapilandirmak Gizere Dogrusal 6gesini segin
Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin
DHT faktoriini 6gretmeye baslamak icin Otom.Hesapl. ekran tusuna basin
Standardin bir kenarina aletle dokunun
isaret 1. Kenar ekran tusuna basin
Standardin kargl kenarina aletle dokunun
isaret 2. Kenar ekran tusuna basin
Gercek deger alanina standardin uzunlugunu girin
Girilen degeri onaylamak i¢in enter tusuna basin

Dogrusal hata telafisi ile yapilandirmak istediginiz her eksen igin bu adimlari
tekrarlayin

» Hata kompanzasyonu parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi menisine dénin

veya
> Iptal etmek icin C tusuna basin

vV vV vV vV vV vV vV vVVvY

Kademeli DHT'yi yapilandirma

Kademeli DHT, bir referans standardiyla yapilan karsilastirmanin sonuglari
degisken veya sallantili sapma gosteriyorsa uygulanmalidir. Gerekli diizeltme

degerleri hesaplanir ve bir tabloya girilir. Urlin, eksen bagina en fazla 200 noktay!

destekler. Girilen iki bitisik diizeltme noktasI arasindaki hata degeri, dogrusal ara
degerle hesaplanir.

o Kademeli DHT yalnizca, referans isaretleri bulunan dlgeklerde
kullanilabilir. Kademeli DHT tanimlanmigsa referans isaretleri
gecilinceye kadar hata telafisi uygulanmaz.
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Kademeli DHT ayarlari

Kodlayici, dogal bir yéne sahiptir. Bu, kullanici tanimli sayim yénunu
yansitmayabilir ve sadece Kademeli DHT'yi belirlemek igin gereklidir.

o Tek referans isaretli kodlayicilar, Grine her gig verildiginde ayni
referans noktasindan ge¢cmelidir.

Belirli bir eksende kurulmus herhangi bir kodlayici igin dogal sayim yonu
olusturmak amaciyla asagidakileri tamamlayin:

> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Ol¢. cihazinin ayar.
» Yapilandirilacak girisi segin:
= X1
= X2
= X3
Sayma yonii 6gesini secgin
Pozitif/Negatif ekran tusuna basin ve Pozitif 6§esini segin
Girilen degeri onaylamak igin enter tusuna basin
Parametre degisikliklerini kaydetmek i¢in enter tusuna basin
Ana ekrana dénmek igin C tusuna ¢ kez basin

Kodlayicinin monte edildidi ekseni hareket ettirin ve pozitif yon icin gereken
hareket yonunu not edin

> Kodlayicinin dogal sayim yonu olusturulmustur.

vV vyVvyVvyYyy
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Bir Kademeli DHT Tablosunu baslatma

Bir Kademeli DHT Tablosunu baslatmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Agagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
= Hata kompanzasyonu
» Yapilandirlacak girisi segin:
= X1
= X2
= X3
> Giris icin Kademeli DHT yapilandirmak lizere Kademeli 6gesini segin
» Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin
> Tabloyu olusturmaya baglamak igin Tab. olusturma ekran tusuna basin

Tum dizeltme noktalari (en ¢ok 200 tane) baslangi¢ noktasindan itibaren esit
aralkli yerlestirilir.

» Number of points degerini girin

> Asagi ok tusuna basin

> Noktalarin mesafesi degerini girin

> Asagi ok tusuna basin

Baslangi¢ noktasi, kodlayicinin referans noktasindan olguldr.

Mesafe biliniyorsa:

> Baslangi¢c noktas1 mesafesini girin

veya

Mesafe bilinmiyorsa:

» Baslangi¢ noktasi konumuna tagiyin

» lIsaret ekran tusuna basin

» Girilen de@erleri onaylamak i¢in enter tusuna basin

> Yeni bir tablo olusturarak tUm mevcut hata noktalarinin silinecegini bildiren bir
uyari acihr

» Enter tusuna basarak tabloyu kaydedin ve Hata kompanzasyonu meniisiine
doéndn

» Kademeli DHT tablosu olusturmak istediginiz her eksen igin bu adimlari
tekrarlayin

Bir Kademeli DHT Tablosunu yapilandirma
> Tablo girislerini goriintilemek igin Tab. diizenleme ekran tusuna basin

> Yukari veya asagi ok tuslarina veya sayi tuslarina basarak eklenecek veya
degistirilecek diizeltme noktasina gelin

Sag ok tusuna basin

Bu noktada var olan bilinen sapmay!i girin

Enter tusuna basin

Duzeltme noktasi gerektiren her nokta i¢in bu adimlari tekrarlayin

Enter tusuna basarak tablodan ¢ikin ve Hata kompanzasyonu mendisiine
doénin

vV vvyyvwvyy
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8.3.9  Bosluk telafisi

Torna milli dénel kodlayici kullanirken tablo yénundeki bir degisiklik, torna mili
mekanizmasindaki agikliklara bagl olarak, gériintilenen konumda hataya neden
olabilir. Bu agiklida bosluk denir. Bu hata, torna milinde bulunan bosluk miktari
Bosluk Telafisi 6zelligine girilerek telafi edilebilir.

Donel kodlayici tablodan ilerideyse (goriintilenen deger tablonun gergek
konumundan bliylkse), buna pozitif bosluk denir ve girilen deger, hata miktarinin
pozitif degeri olmalidir.

Bosluk Telafisi yoksa deger 0,000'dir.

Bosluk telafisini belirlemek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
®  Acik kompanzasyon
» Yapilandirilacak girisi segin:
= X1
= X2
= X3
= X4
Acik/Kapal ekran tusuna basin ve Agik 6gesini segin
Bosluk telafi degerini girin
Bosluk telafisi gerektiren tim eksenler igin bu adimlari tekrarlayin

Enter tusuna basarak bosluk telafisi degerlerini kaydedin ve Sistemin
kurulmasi menistine donin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin

vV vyYvyy

8.3.10 Mil ayarlan

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 trlinlerinde mevcuttur.

Spindle Settings segenekleri bir IOB 610 bir DRO 300 Urlintine baglandiginda
kullanilabilir. Yapilandirma bilgileri icin IOB 610 galistirma bolimine basvurun.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi kontrolU", Sayfa 172

8.3.11 Anahtarlama cikiglari

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 drlnlerinde mevcuttur.

Devre cikislari secenekleri bir IOB 610 bir DRO 300 {rtinine baglandiginda
kullanilabilir. Yapilandirma bilgileri icin I0B 610 galistirma bolimiine basvurun.

Diger bilgiler: "Cikis ayarlar", Sayfa 169

88 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



Hizmete alma | Sistemin kurulmasi

8.3.12 CSS ayarlari

0 Bu 6zellik yalnizca DRO 300 urlnlerinde mevcuttur.

CSS ayarlama secenekleri bir IOB 610 bir DRO 300 Uriintine baglandiginda

kullanilabilir. Yapilandirma bilgileri igin OB 610 galistirma bolimiine basvurun.

Diger bilgiler: "CSS kontroli ayarlan”, Sayfa 184

8.4 is Ayarlama

Diizenl. kurulmas1 mentsu, her ise yonelik belirli isleme gereksinimlerini
belirlemek igin kullanihr.

8.4.1 Ozellikler

Ozellikler parametreleri tercih edilen gériintiileme birimlerini ve bigimini belirtmek

icin kullanilir. Ayrica, isletim modlarindan birinde ing/mm tusuna basarak 6lgii
birimini segebilirsiniz.
Olgli birimini ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
= Diizenl. kurulmasi
= Ozellikler
» Dogrusal 6l¢i birimlerini segin:
B inc
B mm
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
» Ac106lcu birimlerini segin:
= Ondalik deger
B Yay olgiisii
®  GMS: Dereceler, Dakikalar, Saniyeler
» Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

» Enter tusuna basarak Ozellikler parametresindeki degisiklikleri kaydedin ve

Diizenl. kurulmas1 menisiine doniin
veya
> iptal etmek igin C tusuna basin
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8.4.2 Olceklendirme fakt.

Olgceklendirme fakt. bir parcayi yukari veya asagi 6lceklendirmek icin kullanilir.
Olgek faktorl 1,0 olursa bir baskida boyutlandirilan ile tam olarak ayni boyutta
bir parga Uretilir. >1 dlgek faktori pargay! "blyutir", <1 dlgek faktorl parcayi
"klgultar".

o Olceklendirme fakt. ayar araligi +0,100 ile 100.000 arasindadir

Ayarlar gi¢ kapatma ve agma g¢evrimi iginde korunur.

Olceklendirme fakt. 1 disinda bir deger olursa 6lgeklendirme simgesi Yeksen
ekraninda gosterilir.

Olceklendirme fakt. belirlemek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

> Asagidakileri sirayla agin

® Diizenl. kurulmasi

= Olceklendirme fakt.

Yapilandirilacak ekseni segin

Acik/Kapal ekran tusuna basin ve Agik 6gesini segin

Olceklendirme fakt. degerini girin

Olceklendirme fakt. gerektiren tiim eksenler icin bu adimlari tekrarlayin
Enter tusuna basarak degerleri kaydedin ve Diizenl. kurulmasi menistline
doéndn

veya

> iptal etmek igin C tusuna basin

vV vYVvyyvVvyy

Bir pargayi yansitma
-1,00 Olceklendirme fakt., parganin ayna yansimasi gériintiisiinii Uretir. Pargaya
ayni anda hem ayna yansimasi uygulayabilir hem de dlgeklendirebilirsiniz.
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8.4.3

8.44

Kenar sensorii

0 Bu 6zellik yalnizca DRO 300 uriinlerinde mevcuttur.

Kenar sensorii parametreleri KT-130 kenar bulucuyu ayarlamak igin kullanilir.
Cap ve Length Offset degerleri, formda secilen Birim cinsindendir.

Bir Kenar sensorii ayarlamak igin:

>
>

» Sayisal tus takimini kullanarak Cap degerini girin

Ayarlar ekran tusuna basin
Asagidakileri sirayla agin

® Diizenl. kurulmasi

® Kenar sensorii

Sayisal tus takimini kullanarak Length Offset degerini girin

> Birim 6gesini segin:

® ing
" mm
Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

Kenar sensorii parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter tusuna
basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine dénin

veya

>

iptal etmek igin C tusuna basin

Cap eksenleri

Cap eksenleri parametreleri, hangi eksenlerin yarigcap veya ¢ap degerlerini
goruntileyebilecegini belirlemek igin kullanilir.

Yarigap veya ¢ap degerleri goruintisiint ayarlamak igin:

»
>

Ayarlar ekran tusuna basin

Asagidakileri sirayla agin

® Diizenl. kurulmasi

= Cap eksenleri

Ayarlamak istediginiz ekseni secin

Acik/Kapali ekran tusuna basarak segilen eksenin yarigap veya ¢ap
degerlerinin gorintlisini etkinlestirmek icin Agik 6gesini segin
Etkinlestirilecek her eksen i¢in bu adimlari tekrarlayin

Enter tusuna basarak Cap eksenleri parametresindeki degisiklikleri kaydedin
ve Diizenl. kurulmasi mendisiine déniin

veya

>

iptal etmek igin C tusuna basin
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8.4.5 Olciim degeri ciktisi

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 uriinlerinde mevcuttur.

Olciim degeri ciktisi, algilama islemleri sirasinda veri ¢ikisini etkinlestirmek icin
kullanilr.

Data Output Probing etkinlestirildiginde algilama islemi tamamlandiginda 6lgiim
verileri ¢ikisi gergeklesir. Ayarlanan veri iglevi icinde algilama islemleri yaparken
prop Olgim degerleri USB baglanti noktasi tizerinden bir USB yi1gin depolama
cihazina goénderilebilir.
Olciim degeri ciktisi'ni etkinlestirmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin

= Diizenl. kurulmasi

® Olgiim degeri ciktist
> Data Output Probing 6gesini etkinlestirmek igin Agik/Kapali ekran tusuna basin

» Olciim degeri ciktis1 parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine dénin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin

8.4.6  Grafik konumlandirma yardimi
Grafik konumlandirma yardimlari, Alinacak Mesafe (Art.) modunda her eksenin
altinda goruntilenir. Her eksen, kendi ayarlanabilir araligina sahiptir.
Diger bilgiler: "Grafik konumlandirma yardimi", Sayfa 58
Grafik konumlandirma yardimi ayarlarini yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi
B Grafik. poz. yardim
» Ayarlamak istediginiz ekseni segin
Varsayilan ayar araligi 5000 mm'dir.

> Acik/Kapali ekran tusuna basarak Agik 6gesini segin ve varsayilan aralik
ayarini kullanin

veya
> Sayisal tus takimini kullanarak bir aralik ayari girin
» Ayarlamak istediginiz her eksen igin bu islemi tekrarlayin

> Grafik. poz. yardimi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine doniin

veya
> Iptal etmek igin C tusuna basin
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8.4.7  Durum ¢ubugu ayarl.

Durum Cubugdu; ekranin gegerli Ref. nok., Alet, Besleme, Kronometre siiresi,
Birim, isletim modu durumu, Ayarla/sifirla ayari ve Giincel kullanict'yi gésteren
tarafindaki kademeli gubuktur.

Durum ¢ubugu ayarlarini yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi
® Durum c¢ubugu ayarl.
» Bir parametre segin

> Segcilen segenegin durum gubugunda gorintilenmesini etkinlestirmek veya
devre digl birakmak icin Agik/Kapali ekran tusuna basin

> Etkinlestirmek veya devre disi birakmak istediginiz her segenek i¢in bu islemi
tekrarlayin

» Durum cubugu ayarl. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmas1 menisiine déniin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin

8.4.8 Kronometre
Kronometre gecen siireyi saat, dakika ve saniye olarak gosterir. Saat, siire
olcmeye 00:00:00 degerinden baslar.
Kronometre sayisal tus takimi kullanilarak DRO ekranindan da galistirilabilir.
Diger bilgiler: "Kronometre", Sayfa 59

Kronometre kontrollerine erigme
Kontrollere erismek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
B Diizenl. kurulmasi
® Kronometre

Kronometre 6gesini baglatma ve durdurma

Kronometre 6gesini baslatmak veya durdurmak igin:

> Start/Stop ekran tusuna basarak Kronometre 6gesini baslatin veya durdurun
> Gecen siire alani toplam biriken stireyi gosterir

Kronometreyi sifirlama
Kronometre 6gesini sifirlamak igin:
> Kronometre siresini sifirlamak igin Sifirla ekran tusuna basin
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8.49 Freze m. uygulamalari igin Ac1 ofseti komp.

0 Bu 6zellik yalnizca DRO 300 uriinlerinde mevcuttur.

Ac1 ofseti komp., bir is pargasi lizerinde, pargayl makine ile hizalamadan delik
acgabilmenizi saglar. Bu 6zelligi yalnizca delik agmak igin kullanin.

EgJiklik telafisi etkinlestirildiginde, eksen ekraninin sag tarafinda egiklik simgesi S
goruntulenir.

Ac1 ofseti komp. 6gesini yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Agsagidakileri sirayla agin
= Diizenl. kurulmasi
" Acq1 ofseti komp.
> Aci ofseti komp. 6gesini etkinlestirmek icin Acik/Kapali ekran tusuna basin
> Angle alanini vurgulayin
» Biliniyorsa sayisal tus takimini kullanarak egdiklik agisini girin
veya

Egiklik agisi, tek bir taraftaki iki noktanin tanimlanmasi ile 6grenilir.
Kenar bulucu kullanilirken kenarin konumu otomatik olarak alinir.

» Kenar bulucu ile kenarda bir noktaya dokunur_m veya bir aletle algilama
gerceklestiriyorsaniz bir noktaya dokunun ve Isaret ekran tusuna basin
» Kenar bulucu ile ayni kenarda ikinci bir noktaya dokunun veya bir aletle

algilama gergeklestiriyorsaniz ikinci bir noktaya dokunun ve isaret ekran tusuna
basin
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8.4.10 Uzaktan kumanda

0 Bu 6zellik yalnizca DRO 300 uriinlerinde mevcuttur.

Uzak anahtar; parametreleri, dis anahtarin (askili anahtar veya ayak anahtari)
asagidaki igslevlerin herhangi birini veya timunu gerceklestirmek Uzere
etkinlegtirilebilecedi sekilde ayarlar:

B Data Output: Anahtar kapatildiinda USB baglanti noktasi Gzerinden bir USB
y1§in depolama cihazina konum bilgileri gdnderir

® Sifrl.: Anahtar kapatildiginda bir ekseni sifirlar

® Sonraki: Anahtar kapatildiginda bir delik modelinde sonraki delige veya bir
programda sonraki adima gider

Uzaktan kumanda'yi ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin

® Diizenl. kurulmasi

® Uzaktan kumanda

> Acik/Kapali ekran tusuna basin ve Agik 6desini secerek Data Output 6gesini
etkinlestirin

» Zero alanini vurgulayin

» Anahtar kapatildiginda ekseni sifirlamayi etkinlestirmek igin bir eksen tusuna
basin. Birden fazla eksen segilebilir.

» Sonraki alanini vurgulayin

» Acik/Kapali ekran tusuna basin ve Agik 6desini secerek, anahtar kapatildiginda
bir delik modelinde sonraki delige veya bir programda sonraki adima gidin

» Uzaktan kumanda parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter tusuna
basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine donin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin
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8.4.11 Goriiniim ayarlama

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 uriinlerinde mevcuttur.

Uriin, (i¢ adete kadar DRO ekran yapilandirmasi (gériinimii) tanimlayabilir. Her bir
gbranum, secildiginde hangi eksenlerin ekranda goérintilenecedini tanimlar.

Ug gériinim mevcut oldugundan, kullanilabilir gériniimlerden biri bulunan tim
eksenler ve digerleri ise bu eksenlerden bazilari igin ayarlanabilir.

o Eksen tuslari, gegerli DRO goriinimiinde goriintilenen eksenlere
karsilik gelir. Yalnizca iki eksen gorintileniyorsa ve daha fazla eksen
tusu varsa (3 veya 4) yalnizca Ustteki iki tus ¢alisir. Eslesmemis tuslar
g6z ardi edilir.

iki veya daha fazla DRO gériinimi yapilandiriildiginda DRO modunda DRO 1, DRO
2 ve DRO 3 gérunumleri arasinda gecis yapmak i¢in kullanilan bir Goriintim ekran
tusu bulunur. Ekran tusunda, gegerli gériinim gdsterilir.

Birden fazla DRO goériinimi yalnizca, tam ekran DRO goériintiilendiginde
kullanilabilir. Kiigiik DRO'nun gérintilendigi ekranlarda, tim eksen konumlari
goruntilenir ve birden fazla DRO gorinima kullanilamaz.

Bir program veya tek déngi modeli galistirilirken blylik DRO, segilmis olan gegerli
DRO goérinimuni kullanir. Grafikli gérinim ve kigiik DRO, tim kullanilabilir
eksenleri gosterir.

Goriinilim ayarlama'yi ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi
B Goriiniim ayarlama
» Yapilandirmak istediginiz DRO gériinimu alanini vurgulayin
® DRO 1
5 DRO 2
= DRO3

> Ekseni secilen goriinime eklemek igin bir eksen tusuna basin. Zaten dahil olan
bir eksen igin bir eksen tusuna basilirsa eksen kaldirilir.

> Son iki adimi, yapilandirmak istediginiz tim goértnidmler igin tekrarlayin

» Goriiniim ayarlama parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine dénin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin
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8.4.12 Gosterge ayarlama

Gosterge ayarlama parametreleri ekranin gériinimuni ayarlamak igin kullanilir.
Gosterge ayarlama'yi yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi
® GOsterge ayarlama
> Sol veya sag ok tusunu kullanarak ekranin Brightness diizeyini ayarlayin

Ekran parlaklidi Griin herhangi bir isletim modundayken yukan ve asagi ok tuslari
kullanilarak da ayarlanabilir.

» Ekran koruyucusu (dk.) etkinlestirilip ekran kapatilmadan énce ekranin bosta
kalacagi sureyi dakika cinsinden segin:

= Kapali
= 10
= 30
> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin
> Giindiiz/Gece ekran tusuna basarak istediginiz Color Mode 6gesini segin:
= Night
= Giin
» Hareket halindeki eksenin nasil gérintlilenecegdini segin:
B Normal: Tim eksenler normal gorintilenir

B Dynamic Zoom: Hareket eden eksen, hareket etmeyen eksenlerden daha
biylk goéruntulenir

B Highlight: Glin modunda, hareket eden eksenler siyah, hareket etmeyen
eksenler gri renkte goriintllenir. Hareken eden Night modu eksenleri beyaz,
hareket etmeyen eksenler gri renkte gorintilenir.

Dynamic Zoom veya Highlight secilirse bu 6zellik DRO ekranindan
acilip kapatilabilir.

Ozelligi agip kapatmak igin:
» +/- tusuna basin

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

> Sdlreyi Zoom zam. asimi (sn) alanina saniye cinsinden girin; eksen hareketi
durduktan sonra Dynamic Zoom veya Highlight etkin kalir

> Gosterge ayarlama parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter tusuna
basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine dénin

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
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8.4.13 Sistem bilgisi

Sistem bilgisi ekrani Griin ve yazilim bilgisi saglar.
Mevcut bilgiler:
Uriin adh
Uriin kimligi
Seri numarasi
Yazilim siirimii
Bootloader siiriimii
FPGA siiriimii
Levha kimligi
Sistem bilgisi 6gesine erismek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi
® Sistem bilgisi
» Enter tusuna basin
> Sistem bilgisi ekrani gorintilenir
» C tusuna basarak Sistem bilgisi 6gesinden ¢ikin

8.4.14 Language
Language (Dil} parametresi, kullanici arabiriminin dilini segmek igin kullanilir.
Varsayilan dil Ingilizce'dir.
Dili degistirmek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
B Diizenl. kurulmasi
® Language
» Istediginiz dili segin
» Secimi onaylamak i¢in enter tusuna basin

» Language (Dil) parametresindeki degisikligi kaydetmek icin enter tusuna basin
ve Diizenl. kurulmasi menisiine dénin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin
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9.1 Genel Bakis

Bu bélimde, freze uygulamalarina 6zgl operasyonlar ve ekran tusu islevleri
anlatiimaktadir.

0 Bu bélimde aciklanan etkinlikleri gergeklestirmeden énce "Temel
Calistirma" bdlimunl okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma”, Sayfa 53

9.2 1/2 ekran tusu

1/2 ekran tusu, Urlin frezeleme uygulamalari i¢in ayarlandiginda ve bir is
parcasinin segilen ekseni boyunca iki konum arasindaki merkez ¢izgiyi (veya
orta nokta) bulmak icin kullanilir. Bu islem Fiili Deger veya Alinacak Mesafe
modlarindan herhangi birinde gergeklestirilebilir.

0 Fiili Deger modundayken bu 6zellik veri konumlarini degigtirir.

Ornek: Segilen bir eksen boyunca orta noktayi bulma

ZA

X boyutu: X =100 mm

Orta nokta: 50 mm

Orta noktay! bulmak igin:

> Aleti ilk noktaya getirin

Ayarla/sifirla ekran tusu Sifrl. olarak ayarlanmaldir.
X ekseni tusuna basin

ikinci noktaya getirin

1/2 ekran tusuna basin

X ekseni tusuna basin

Sifira ulasincaya kadar aleti hareket ettirin
Burasi orta nokta konumudur

VvV Vv Vv v yvVvy
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9.3 Alet tablosu

Alet tablosu aletler icin gap ve uzunluk ofset bilgilerini saklamak Uzere kullanilir.
DRO 203 Alet tablosu en fazla 16 alet icin bilgi saklayabilir.
DRO 300 Alet tablosu en fazla 100 alet icin bilgi saklayabilir.

Alet tablosu

6 B: 2000 L: 0.000 mm Dizfreze Kapah

7

Alet ekseni [Z] se Yardim

Alet tablosu 6gesini agma
Alet tablosu 6gesini agmak igin:
» Takim ekran tusuna basin

Alet secme

Alet secmek igin:

> Bir aleti vurgulamak igin yukar1 veya asagi ok tusunu kullanin
veya

» Sayisal tus takimini kullanarak alet numarasini girin

> Sag ok tusuna basin

veya

» Enter tusuna basin

> Segilen alet igin alet formu gorintilenir

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019 101



9.3.1

9.3.2

9.3.3

102

Frezelemeye 6zgii islemler | Alet tablosu

Ekran tuglari

Alet tablosu formu veya ayri alet verileri formunda asagidaki ekran tuslar

mevcuttur:

Ekran tusu Fonksiyon

Alet ekseni Gegis yapmak ve alet uzunluk ofsetlerinin hangi ekseni
etkileyecegini se¢cmek icin Alet ekseni ekran tusunu kulla-
nin. Aletin cap degerleri, kalan iki eksenin ofsetini belirle-
mek icin daha sonra kullanilir.

isaret Alet uzunluk ofsetini otomatik olarak girmek igin isaret
ekran tusuna basin. Bu tus yalnizca Uzunluk alaninda
kullanilabilir.

Sil Bir aleti tablodan kaldirmak igin Sil ekran tusuna basin

Use Tabloda vurgulanan aleti segmek i¢in Use ekran tusuna
basin

Yardim Yardim ekran tusuna basarak Alet tablosu 6zel yardima
erisin

ice ve disa aktarma

Alet tablosu mevcut bir dosyadan ige aktarilabilir veya yedekleme ya da gelecekte
kullanim icin disa aktarilabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosu", Sayfa 72

Alet telafisi

Alet telafisi 6zelligi, dogrudan gizimden is pargasi ebatlarini girmenize olanak
saglar.

Yarigap telafisi

Alet yarigapi telafisi, Takim formunda yer alan Cap alanina girilen degere gore
hesaplanir.

R alet yarigapini temsil eder. Goriintlilenen alinacak mesafe, alet yaricapinin
degerine gore otomatik olarak uzatilir R+ veya kisaltilir R-.

Diger bilgiler: "Hedef konuma énayar yapma", Sayfa 115

YA
Ro

<V
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Uzunluk ofseti

Alet uzunluk ofseti, Takim formunda yer alan Uzunluk alanina girilen degere

gore hesaplanir. Uzunluk ofseti, bilinen bir deger olarak girilebilir veya Urun ofseti
Ogretebilir.

Diger bilgiler: "Alet verilerini girme", Sayfa 104

Alet uzunlugu, alet ile referans alet arasindaki AL uzunluk farkidir. Uzunluk farki "A"
sembol ile belirtilir. Referans aleti T1 ile gosterilir.

®  Alet, referans aletten daha uzunsa: AL > 0 (+)

m  Alet referans aletten daha kisaysa:AL <0 (-)

V4
T T T3
=
D, D2 D3
AL3<0
) X
@ AL4=0 AL2>0
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9.3.4  Alet verilerini girme

Pozisyon

Cap
Uzunluk
Birimler

mm L

Abs TR

SER  Mil devir sayisi

Q1

Yardim

Bir Takim formuna veri girmek igin:

» Takim ekran tusuna basin

» Istenen aleti vurgulamak igin yukar veya asag1 ok tusunu kullanin
veya

Sayisal tus takimini kullanarak alet numarasini girin

Enter tusuna basin

Segilen alet igin Takim formu gérintilenir

Alet Cap degderini girin

> Alet Uzunluk degerini girin

veya

» lIsaret ekran tusuna basin ve bu béliimde agiklanan Uzunluk ofsetini 6gretme
prosedurinu izleyin.

> Aletle ilgili Birimler'i segin
" ing¢
" mm

> Aletle ilgili Tur'd secin

v

vV yYy

= Not Defined = Sivri havsa = Rayba

= Bilye frezesi = Delme = Kaba freze
® Delme bashgi ® Oyma ucu = Shell End Mill
= Bosaltma aleti = Diiz freze = Ozel freze

® Sert mtl frzsi m Kesici uc = Disli delicisi
= Counter Bore = Burgu

Mil devir sayisi kontrolii kuruldugunda mil verileri gerekli olur. Yalnizca DRO
300'de mevcuttur.

Diger bilgiler: "Mil devir sayisi kontroliinii galistirma”, Sayfa 178

> Enter tusuna basarak alet degisikliklerini kaydedin ve Alet tablosu 6gesine
dénln
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9.3.5

9.4

Uzunluk ofsetini 6gretme

Uriiniin ofseti belirlemesini saglamak miimkindir. Bu ydntemde, her aletin ucu
ortak bir referans ylizeye dokundurulur. Béylece, trinin her bir aletin uzunlugu
arasindaki farki belirlemesi saglanir.

o Yalnizca, ayni referans yuzey kullanilarak ayarlanan aletler veri
sifirlamasi gerekmeden degistirilebilir.

o Alet tablosunda uzunluk ayari yapilmis aletler varsa 6énce bunlardan
biri kullanilarak referans yiizeyin olusturulmasi gerekir. Bu yapilmazsa
veriyi yeniden olusturmadan yeni aletlerle var olan aletler arasinda gecis
yapamazsiniz. Yeni aletler eklemeden 6nce, alet tablosundaki aletlerden
birini segin. Aleti bir referans ytizeye dokundurun ve veriyi 0 olarak
ayarlayin

Length Offset 6gretmek igin:

» Ucu referans ylizeye temas edinceye kadar aleti hareket ettirin

» lisaret ekran tusuna basin

> Uriin referans yiizey ile ilgili olarak bir ofset hesaplar

» Diger tum aletler icin ayni referans yizeyi kullanarak bu yordami yineleyin

Alet segcme

islemeye baglamadan dnce, Alet tablosu dgesini kullanarak kullanmakta
oldugunuz aleti segin. Alet telafisiyle ¢calistiginizda, Griin saklanan alet verilerini
hesaba katar.

Alet se¢gmek igin:

Takim ekran tusuna basin

> Secmek istediginiz aleti vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuslarini kullanin
» Use ekran tusuna basin

» Durum gubugunda dogru aletin segildigini dogrulayin

v

Veri ayarlama

Veri ayarlari, eksen konumlariyla ekran degerleri arasindaki iligkileri tanimlar.
Veri noktalarini ayarlamanin en kolay yolu, i par¢asini aletin kenariyla algilarken
algilama iglevini kullanmaktir.

Veri noktalari, bir aletle is pargasinin kenarlarina sirayla dokunularak ve aletin
konumlarini veri noktalari olarak elle girerek de ayarlanabilir.

Veri tablosu en fazla 10 veri noktasi saklayabilir. Codu zaman bu sizi, birden
fazla veri iceren karmasik is pargasi gizimleriyle ¢alisirken eksen hareketini
hesaplamaktan kurtarir.
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Algilama iglevini kullanmadan is parcasi verisini ayarlama

ZA

I

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras 0
1.500
1.500

0.000

Aletin yeni gergek pozisyonunu girin veya
Tara 0desine basin.

Probe Hesaplayici Yardim

® Bu drnekteki eksen sirasi: X-Y -Z

Algilama islevi olmadan veri ayarlamak igin:
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numaras1 degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

is pargasina 1 kenarindan dokunun

Alet merkezinin konumunu (X = 1,5 mm) girin
Y ekseni alanini vurgulayin

is pargasina 2 kenarindan dokunun

Alet merkezinin konumunu (Y = 1,5 mm) girin
Z ekseni alanini vurgulayin

is pargas! yiizeyine dokunun

Alet ucunun veri Z koordinati igin konumunu (Z = 0 mm) girin
Enter tusuna basin

vV VvV VvV vV VvV VvV VvV VVvVY
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9.4.2 Aletle algilama
Veri noktalarini ayarlamak igin bir alet veya elektrikli olmayan bir kenar bulucu
kullanilabilir.
Asagidaki algilama iglevleri kullanilabilir:
= Veri olarak is pargasi kenari: Kenar ekran tusu
= ki is parcasi kenari arasindaki orta gizgi: Orta ¢izgi ekran tusu
B Delik veya silindir merkezi: Circle Center ekran tusu
Tam algilama iglevlerinde, triin gegerli aletin ug¢ gapini hesaba katar.

Algilama iglevini iptal etme
Etkin oldugu sirada bir algilama iglevini iptal etmek icin:
» C tusuna basin
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Aletle Kenar algilama

ZA

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras

mim

Abs

=IUER Tarama fonksiyonunu segin,

Q1

Orta gizgi Circle Center Yardim

Bir kenari aletle algilamak igin:

Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Kenar ekran tusuna basin

is parcasinin kenarina temas edin

» lisaret ekran tusuna basin

isaret ekran tusu, geri beslemeli bir kenar bulucu olmadan is pargasini
dokundurarak alet verileri saptanirken yararh olur. Alet geri ¢ekildiginde konum
degerini kaybetmemek igin alet is pargasi kenariyla temas ederken degeri
saklamak amaciyla is,aret ekran tusuna basin. Dokunulan kenarin konumu,
kullanilmakta olan aletin (T:1, 2...) gapini ve isaret ekran tusuna basilmadan énce
aletin hareket ettigi son yonu hesaba katar.

> Aleti is parcasindan c¢ekin
» s pargasi kenarinin konumunu girin
» Enter tusuna basin

vV VvVvVvVvyVwvyywy
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Aletle Orta ¢izgi algilama

ZA

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras

mim

Abs

SEN ik kenara dogru sirdin veya Ogren

ofesine basin.

Q1

Yardim

Bir orta gizgiyi aletle algilamak igin:

Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Orta cizgi ekran tusuna basin

Birinci is parcasi kenari 1'e dokundurun

isaret ekran tusuna basin

ikinci is pargasi kenari 2'ye dokundurun

isaret ekran tusuna basin

Veri 0,000 olarak ayarlanir ve kenarlar arasindaki mesafe géruntilenir
Aleti is parcasindan ¢ekin

is pargasi merkez cizgisinin konumunu girin

Enter tusuna basin

vV vV VV VvV V VvV VvV VvV VvVVvVY
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Aletle Circle Center algilama

YA

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras

mim

Abs

SEN ik kenara dogru sirdin veya Ogren

ofesine basin.

Q1

Yardim

Aletle Circle Center algilamak igin:

Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Circle Center ekran tusuna basin

Birinci is pargasi kenari 1'e dokundurun

isaret ekran tusuna basin

ikinci is pargasi kenari 2'ye dokundurun

isaret ekran tusuna basin

Uglincii is parcasi kenari 3'e dokundurun

isaret ekran tusuna basin

Dérdlnci is pargasinin kenarina dokunun 4

isaret ekran tusuna basin

X ve Y verileri 0,000 olarak ayarlanir ve dairenin ¢capi goruntulenir.
Aleti is pargasindan ¢ekin

Daire merkezinin X ve Y eksen konumunu girin

Enter tusuna basin

vV V.V V VV VvV VvV VvV VvV VvV VvV vV Vv Vv VvVYvYy Yy
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9.4.3 Bir kenar bulucuyla algilama

0 Bu 6zellik yalnizca DRO 300 drlnlerinde mevcuttur.

Veri noktalarini ayarlamak igin bir elektrikli kenar bulucu kullanilabilir.
Asagidaki algilama islevleri kullanilabilir:

® Veriolarak is pargasi kenari: Kenar ekran tusu

= |ki is parcasi kenari arasindaki orta gizgi: Orta cizgi ekran tusu
® Delik veya silindir merkezi: Circle Center ekran tusu

Tam algilama iglevlerinde drtin, kenar bulucunun ug¢ ¢apini hesaba katar.

0 Algilamay gergeklestirmek i¢in 6ncelikle kenar bulucunun boyut
Ozellikleri ayarlanmahdir.

Diger bilgiler: "Kenar sensori"”, Sayfa 91
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Bir kenar bulucuyla Kenar algilama

ZA

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras

mim

Abs

S8 Kenara dogru sirin veya Ogren dgesine

basin.

Q1

Yardim

Bir kenar bulucuyla Kenar algilamak igin:
> Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Kenar ekran tusuna basin

is parcasinin kenarina temas edin
Kenar bulucuyu is par¢asindan ¢ekin
is parcasi kenarinin konumunu girin
Enter tusuna basin

VvV VvV VvV VvV VvVYvYyyYy
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Bir kenar bulucuyla Orta cizgi algilama

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras

mim

Abs

SEN ik kenara dogru sirdin veya Ogren

ofesine basin.

Q1

Yardim

Bir kenar bulucuyla Orta c¢izgi algilamak igin:
> Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numaras1 degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Orta cizgi ekran tusuna basin

Birinci is pargasinin kenarina dokunun 1
ikinci is pargasinin kenarina dokunun 2
Veri 0,000 olarak ayarlanir ve kenarlar arasindaki mesafe gortntilenir
Kenar bulucuyu is pargasindan g¢ekin

is pargasi merkez cizgisinin konumunu girin
Enter tusuna basin

vV vV VV VvV VvV VvV VvV VY
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Bir kenar bulucuyla Circle Center algilama

YA

Sifir noktas Pozisyon

Sifir nokt. numaras

mim

Abs

SEN ik kenara dogru sirdin veya Ogren

ofesine basin.

Q1

Yardim

Aletle Circle Center algilamak igin:

> Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numaras1 degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Probe ekran tusuna basin

Circle Center ekran tusuna basin

Birinci is pargasinin kenarina dokunun 1

ikinci is pargasinin kenarina dokunun 2
Ucglincii is parcasinin kenarina dokunun 3
Dérdlncl is pargasinin kenarina dokunun 4

X ve Y verileri 0,000 olarak ayarlanir ve dairenin ¢api gorintdlenir.
Kenar bulucuyu is par¢asindan ¢ekin

Daire merkezinin X ve Y eksen konumunu girin
Enter tusuna basin

VvV vV VYV VvV VYV VvV VVvVY
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9.5

Hedef konuma 6nayar yapma

Deger girilmesi iglevi, bir sonraki hareket igin nominal (hedef) konumu belirtmenize
olanak saglar. Yeni nominal konum bilgisi girildiginde, ekran Alinacak Mesafe
moduna gecer ve gecerli konum ile nominal konum arasindaki mesafeyi gdsterir.
Artik gereken nominal konuma ulagmak icin ekranda sifir gériiniinceye kadar
tabloyu hareket ettirmeniz yeterlidir. Nominal konumun yeriyle ilgili bilgiler gecerli
veri sifir noktasindan mutlak hareket olarak veya gecerli nominal konumdan artimli
bir hareket olarak girilebilir.

On ayar yapma ayrica, nominal konumda islemeyi aletin hangi tarafinin yapacagini
belirtmenize olanak saglar. Deger girilmesi formundaki R +/- ekran tusu, hareket
sirasinda etkin olacak ofseti tanimlar. R+ gegerli aletin merkez gizgisinin aletin
kenarindan daha pozitif bir ydnde oldugunu gdsterir. R- merkez gizgisinin gecerli
aletin kenarindan daha negatif bir ydnde oldugunu gosterir. R +/- ofsetlerinin
kullanilmasi, alinacak mesafe degerini aletin ¢gapi hesaba katilacak sekilde
otomatik olarak ayarlar.

YA

<V
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9.5.1 Mutlak mesafe 6nayari

Ornek

Mutlak konum kullanarak sifir degeri gosterecek sekilde iki yone hareket ettirerek
dirsek frezeleme.

Yi
o ® ®

14

20

Pozisyon

mm
Abs
Sifira

Q1

Hesaplayici Yardim

Koordinatlar mutlak boyutlar olarak girilir; veri, is parcasi sifir degeridir. Bu sekildeki
ornegi kullanarak:

B Koése1:X=0/Y=20

B Kose2: X=30/Y=20
B Kose 3: X=30/Y =50
B Kbése4: X=60/Y =50

0 Bu eksenle ilgili son girilen 6n ayar degerini geri cagirmak icin Deger
girilmesi ekran tusuna ve ardindan eksen tusuna basin.

Hazirhk

» ligili alet verilerine sahip aleti segin

Uygun bir yerde (6rnegin, X =Y = -10) alet icin 6n konumlama yapin
Aleti frezeleme derinligine getirin

Deger girilmesi ekran tusuna basin

Y ekseni tusuna basin

vV vyyVvyy
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Birinci alternatif yontem

Ayarla/sifirla ekran tusuna basarak Sifira moduna gegin

Y ekseni tusuna basin

Kdse noktasi 1 icin nominal konum dederini girin: Y = 20

R +/- ekran tusuyla R + 6gesini segin

Enter tusuna basin

Gorintilenen deger sifir oluncaya kadar Y eksenini iki yone hareket ettirin

Deger girilmesi ekran tusuna basin
X ekseni tusuna basin

vV VvV Vv VvV Vv VvYVvyy

ikinci alternatif ydntem

> Ayarla/sifirla ekran tusuna basarak Sifira moduna gegin

X ekseni tusuna basin

Kdse noktasi 2 igin nominal konum degerini girin: X = 30

R +/- ekran tusuyla R - 8desini se¢in

Enter tusuna basin

Gorintilenen deger sifir oluncaya kadar X eksenini iki ydne hareket ettirin
Sifira yakin uyarisindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir

Kdse 3 ve 4 icin 6nayarlar da ayni sekilde girilebilir.

VvV Vv v vvVvy
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9.5.2  Artinnmh mesafe 6nayari

Ornek

Artinmh konumlama ile sifir deger gorintileyecek sekilde iki yonde hareket
ettirerek delme.

o Koordinatlari artinmli ebat olarak girin. Bunlar asagida (ve ekranda),
basinda | (Artirnmli) ile g&sterilir. Veri, is parcasi sifir degeridir.

m Delik 1 konumu: X=20/Y =20

m Delik 1'den delik 2'ye olan mesafe: X1 =30/YIl =30
= Delik derinligi: Z = -20

® [sletim modu: Alinacak Mesafe (Art)

YA

B O

8 .

8“ O

o"’@ T |30| T L
E g e X

Delik 1'in yerinin énayarini belirlemek igin:
> Deger girilmesi ekran tusuna basin
> X ekseni tusuna basin

» Delik 1 icin nominal konum degerini girin: X = 20 ve higbir alet yaricapinin etkin
olmamasina dikkat edin

Bu 6nayarlarin Mutlak Onayarlar oldugunu unutmayin.
Asagi ok tusuna basin

Delik 1 i¢cin nominal konum degerini girin: Y = 20

Hicbir alet yarigap telafisi gériinmediginden emin olun
Asag ok tusuna basin

Delik derinligi icin nominal konum degerini girin: Z = -20
Enter tusuna basin

Delik 1'i delin: Géruntulenen deger sifir oluncaya kadar X, Y ve Z eksenlerini her
iki yonde hareket ettirin

> Grafik konumlandirma yardimindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir
» Matkabi geri ¢ekin

Delik 2'in yerinin énayarini belirlemek igin:

Deger girilmesi ekran tusuna basin

X ekseni tusuna basin

Delik 2 i¢in nominal konum degerini girin: X = 30

I ekran tusuna basarak girdinizi artirrmli ebat olarak isaretleyin

Y ekseni tusuna basin

Delik 2 i¢cin nominal konum degerini girin: Y = 30

vV VvV VvVvyYyYyysy

vV VvV Vv VvYVvyy
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>

| ekran tusuna basarak girdinizi artirrmli ebat olarak isaretleyin
Enter tusuna basin

Goruntllenen deger sifir oluncaya kadar X ve Y eksenlerini her iki yonde
hareket ettirin

Grafik konumlandirma yardimindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir

Z ekseninin énayarini belirlemek igin:

>

4
4
4

v

Deger girilmesi ekran tusuna basin
Z ekseni tusuna basin
Son girilen 6nayari kullanmak i¢in enter tusuna basin

Delik 2'i delin: Gériintiilenen deger sifir oluncaya kadar Z eksenini iki yone
hareket ettirin

Sifira yakin uyarisindaki kare, iki daire isareti arasinda ortalanir
Matkabi geri ¢ekin

9.6 Ozellikler

Features ekran tusuna basildiginda Delik cemberi, Delik sirasi, Egik kenar
frezeleme ve Yay frezeleme frezeleme 6zelliklerine erigilir.

Delik cemberi ve Delik siras1 6zellikleri, gesitli delik modellerini hesaplamak
ve bunlari igslemek igin yollar sunar. Egik kenar frezeleme ve Yay frezeleme

oOzellikleri, elle kullanilan bir makine yardimiyla diiz gapraz bir ylizeyi (Egik kenar
frezeleme) veya yuvarlak bir yiizeyi (Yay frezeleme) isleme yontemleri saglar.

0 Tanimlanmig modeller gu¢ kapatilip acildiginda hatirlanir.

Asagidaki frezeleme Features ekran tuslari mevcuttur:

Ekran tusu Fonksiyon

Circle Pattern

tusuna basin

Dairesel Model tablosuna erismek igin Circle Pattern ekran

Delik siras

tusuna basin

Dogrusal Model tablosuna erismek igin Delik siras1 ekran

Egik kenar freze-

leme ekran tusuna basin

Egimli Freze formuna erismek igin Egik kenar frezeleme

Yay frezeleme

tusuna basin
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9.6.1 Dairesel ve dogrusal modeller

Bu bélim dairesel ve dodrusal model tablolarini ve bunlarin olanaklarini

aciklar. Uriin, dairesel ve dogrusal igin her birine on adet kullanici tanimh model
depolama olanagi sunar. Tanimlandiktan sonra modeller, gu¢ kapatilip acildiginda
hatirlanirlar. DRO'dan veya bir programdan tekrar ¢agrilip uygulanabilirler.

Delik cemberi tablosuna veya Delik sirasi tablosuna erigmek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Delik cemberi ve Delik siras1 ekran tuslari gosterilir

> Delik cemberi ekran tusuna basarak Delik ¢emberi tablosuna erisin
veya

> Delik siras1 ekran tusuna basarak Delik siras1 tablosuna erisin

> ligili delik modeli tablosu agilir

Delik cemberi ve Delik sirasi tablolarindayken asagidaki ekran tuslari kullanilabilir.

Fonksiyon Ekran tusu

Yeni Yeni bir dairesel veya dogrusal model olusturmak i¢in Yeni
ekran tusuna basin

Edit Mevcut bir modeli diizenlemek igin Edit ekran tusuna basin

Sil Mevcut bir modeli silmek i¢gin Sil ekran tusuna basin

Run Bir modeli ¢alistirmak i¢cin Run ekran tusuna basin

Yardim Model hakkinda ek bilgi almak i¢in Yardim ekran tusuna
basin
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Dairesel ve dogrusal delik modelleri

Gerekli Delik cemberi bilgisi

Delik gemberi (1) Pozisyon

Delik sayisi 14

X Merkez 0.000

mm Y Merkez 0.000

LR Yarigap 0.000

SIUER Baglangig agisi 0.0000°
KON End Angle 0.0000°

Yardim

® Tip: Model tirQ, Full veya Segment

® Delik sayisi: Modeldeki deliklerin sayisi

B X Merkez: Delik modeli merkezinin X ekseni konumu
B Y Merkez: Delik modeli merkezinin Y ekseni konumu
= Yaricap: modelin yaricapl

= Baslangic acisi: X ekseni ile ilk delik arasindaki agi

® End Angle: X ekseni ile son delik arasindaki agi

® Z Depth: alet ekseninde delme igin hedef derinlik
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Gerekli Delik sirasi bilgisi

Delik sirasi (1) Pozisyon

Tip

X First Hole

Y First Hole

Holes Per How 1

Delik mesafesi 0.000

Agl 0.0000°
Z Depth

Yardim

B Tip: Model tiirli, Matriks veya Frame

® X First Hole: Modeldeki birinci deligin X ekseni konumu

B Y First Hole: Modeldeki birinci deligin Y ekseni konumu

® Holes Per Row: Bir modelin her sirasindaki delik sayisi

® Delik mesafesi: Bir sirada yer alan her delik arasindaki bosluk

" Act: Modelin agisi veya dondirmesi

® Z Depth: alet ekseninde delme igin hedef derinlik

= Sira sayisi: Modeldeki siralarin sayisi

® Row Spacing: Modelin her sirasi arasindaki bosluk

Delik cemberi veya Delik sirasi tablosu, en fazla on farkl dairesel delik modeli

(Tam veya Dilim) ve on farkli dogrusal delik modeli (Dizi veya Cergeve) tanimlamak
icin kullanilr.

Model olusturma ve diizenleme

Tabloda bir model olugturmak veya dizenlemek igin:

> Features ekran tusuna basin

Circle Pattern veya Delik sirasi ekran tusuna basin

Model tablosunda, édnceden tanimlanmig olan modeller gosterilir

Bir tablo girisini vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuslarina basin

Yeni ekran tusuna basarak yeni bir giris olusturun veya Edit ekran tusuna
basarak mevcut bir girisi dizenleyin

veya

» Enter tusuna basin

Model formu acilir

Modeli tanimlamak igin bilgileri girin
Enter tusuna basin

Model uygun tabloya girilecektir. Artik degistirilebilir, uygulanabilir veya bir
programdan ¢agrilabilir.

vV v Vy

>
>
>
>
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Bir modeli silme

Tablodan bir modeli silmek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Circle Pattern veya Delik siras1 ekran tusuna basin

Silmek istedidiniz modeli vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuslarina basin
Sil ekran tusuna basin

Tablodan modeli silmeyi onaylamak igin enter tusuna basin

v vy
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Bir modeli galigtirma

MN:0 e Pozisyon

A
V: 0
0:00
mm

Ink
Sifira
B:1/4

Gorindm Onceki

Bir modeli ¢galistirmak igin:
> Features ekran tusuna basin
> Circle Pattern veya Delik sirasi ekran tusuna basin

> Calistirmak istediginiz modeli vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuglarina
basin

» Run ekran tusuna basin

> Uriin, deliklerin konumunu hesaplar ve ayrica delik modelinin grafik
gorinimund sunabilir

Asagidaki ekran tuslari, bir modeli ¢alistirirken kullanilabilir:

Ekran tusu Fonksiyon

Goriiniim Modelin grafik gériinimuni se¢gmek icin Goriiniim ekran
tusuna basin.

Onceki Modeldeki bir dnceki deligi segmek icin Onceki ekran
tusuna basin

Next Modeldeki bir sonraki deligi segmek icin Next ekran tusuna
basin

Cik Modelin uygulanmasini sonlandirmak igin Cik ekran tusuna
basin

o Gdoruntmleri Alinacak Mesafe (Art.) konumlari, grafik gériunimu ve
Gergek Deger (Mut.) konumlari arasinda degistirmek icin Goriintim
ekran tusuna basin.

o Grafik gorinimindeyken etkin aletin ¢api gorintilenir.
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Ornek: Veri girme ve dairesel model galigtirma

Delik gemberi (1) Pozisyon

Delik sayisi 4

X Merkez 50.000

L Y Merkez 40.000
GUER Yarigap 30.000
SIIER Baslangig agis) 25.0000°

KON End Angle 295.0000°

Yardim

Veri girme:

> Features ekran tusuna basin

> Circle Pattern ekran tusuna basin
> Yukari veya asagi ok tuslarina basarak model 1'i segin
» Enter tusuna basin

» Tip alanindan Full 6gesini segin

> Bir sonraki alana gegmek igin asagi ok tusuna basin

> Delik sayisi igin 4 degerini girin

> X Merkez konumu icin 50 mm degerini girin

> Y Merkez konumu i¢in 40 mm degerini girin

» Dairesel modelin Yaricap degeri icin 125 mm degerini girin

» Baslangic acis1 degeri icin 25° degerini girin

> End Angle 295°'dir ve TipFull oldugu icin degistirilemez

» -10 mm degerinde Z Depth girin

Delik derinligi istege baghdir ve bos birakilabilir

» Enter tusuna basin

> Circle Pattern Table artik az 6nce model 1 olarak tanimlanan modeli gosterir

-77.190¢ X

-02.680° Y

S 10.000:

L1 I 1 |

Sifira
B:1/4

Gordnim Onceki
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Modeli galistirma:

» Run ekran tusuna basin

» Alinacak Mesafe gériinimu géruntilenir

> Delige gidin, ekran degerleri 0,0't gdsterene kadar X ve Y eksenini hareket
ettirin

» Delme (Z derinligi): Model igin derinlik girildiyse ekran degeri 0,01 gosterene
kadar Z eksenini hareket ettirin veya istenen derinlige kadar delin

» Next ekran tusuna basin

» Kalan delikleri de ayni sekilde delmeye devam edin

» Model tamamlandiginda Cik ekran tusuna basin

9.6.2 Egimli ve kavisli frezeleme
Egimli ve kavisli frezeleme 6zellikleri, elle kullanilan bir makine yardimiyla diiz
gapraz bir ylzeyi (egimli frezeleme) veya yuvarlak bir ylzeyi (kavisli frezeleme)
isleme yontemleri saglar. Urlin, kullanici tarafindan tanimlanabilen on Egimli
Freze ve on Kavisli Freze 6zelligi depolama imkani saglar. Tanimlandiktan sonra
oOzellikler, gug¢ kapatilip agildiginda hatirlanir. DRO'dan veya bir programdan tekrar
c¢agrilip uygulanabilir.

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme tablosuna erigsmek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Egik kenar frezeleme ve Yay frezeleme ekran tuslari gosterilir

> Egik kenar frezeleme ekran tusuna basarak Egik kenar frezeleme tablosuna
erisin

veya

> Yay frezeleme ekran tusuna basarak Yay frezeleme tablosuna erigin

> ligili freze modeli tablosu agilir

Egik kenar frezeleme ve Yay frezeleme tablolarindayken asagidaki ekran tuslari

kullanilabilir.

Fonksiyon Ekran tusu

Yeni Yeni bir Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ozelligi
olusturmak icin Yeni ekran tusuna basin

Edit Mevcut bir 6zelligi dizenlemek igin Edit ekran tusuna basin

Sil Mevcut bir 6zelligi silmek icin Sil ekran tusuna basin

Run Bir frezeleme 6zelligini uygulamak i¢in Run ekran tugsuna
basin

Yardim Frezeleme 6zelligi hakkinda ek bilgi almak igin Yardim

ekran tusuna basin

126 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



Frezelemeye 6zgii islemler | Ozellikler

Egimli ve kavisli frezeleme ozellikleri

Gerekli Egik kenar frezeleme bilgisi

Egik kenar frezeleme (1) Pozisyon

Dizlem

X Baglat

Y Baglat
[ X Bitir
GUER Y Bitir

STHIE  Adim

ol

Yardim

B Diizlem: frezelenecek diizlem

= X Baslat: X ekseni baglangi¢ noktasi

B Y Baslat: Y ekseni baslangig noktasi

® X Bitir: X ekseni bitis noktasi

® Y Bitir: Y ekseni bitis noktasi

®  Adim: Cizgi Uzerinde bulunan her gecis veya her Adim arasindaki mesafe

o Adim boyutu istege baglidir. Deger sifirsa her bir Adim arasinda
hareket edilecek mesafenin ne olacagina galisma sirasinda operator
karar verir.
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Gerekli Yay frezeleme bilgisi

Yay frezeleme (1) Pozisyon
Dizlem
XKMP
YKMP

X Baglat

Y Baglat

X Bitir

Y Bitir

Yardim

= Diizlem: frezelenecek diizlem

® X K MP: X ekseni merkez noktasi

® Y KMP: Y ekseni merkez noktasi

m X Baslat: X ekseni baglangi¢ noktasi

B Y Baslat: Y ekseni baslangig noktasi

m X Bitir: X ekseni bitis noktasi

= Y Bitir: Y ekseni bitis noktasi

= Adim: Kavisin konturu boyunca her bir gegis veya Adim arasindaki kavisin
cevresi etrafinda olan mesafe

0 Adim boyutu istege baglidir. Deger sifirsa her bir Adim arasinda
hareket edilecek mesafenin ne olacagina galisma sirasinda operator
karar verir.

Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme tablosu on farkli freze modeli
belirlemek igin kullanilir.

Freze 6zelligi olusturma ve diizenleme

Tabloda bir 6zellik olusturmak veya dizenlemek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ekran tusuna basin
Ozellik tablosunda 6nceden tanimlanmis olan tiim ézellikler gosterilir
Bir tablo girisini vurgulamak icin yukar veya asagi ok tusuna basin

Yeni ekran tusuna basarak yeni bir giris olusturun veya Edit ekran tusuna
basarak mevcut bir girisi dizenleyin

veya

> Enter tusuna basin

> Ozellik formu agilir

» Ozelligi tanimlamak igin bilgileri girin
>

>

vV vV

Enter tusuna basin

Ozellik uygun tabloya girilecektir. Artik degistirilebilir, uygulanabilir veya bir
programdan c¢agrilabilir.
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Ozellik silme

Tablodan bir 6zellik silmek igin:

> Features ekran tusuna basin

> Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ekran tusuna basin

Silmek istediginiz 6zelligi vurgulamak igin yukar1 veya asagi ok tuslarina basin
Sil ekran tusuna basin

v vy

Ozelligi tablodan silmeyi onaylamak igin enter tusuna basin
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Frezelemeye 6zgii islemler | Ozellikler

N:0 Pozisyon
A1
V: 0

0:00

mm

Ink

Sifira

Y

. L

Gorinim

Bir 6zellik galistirmak igin:

>
»
»

Features ekran tusuna basin
Egik kenar frezeleme veya Yay frezeleme ekran tusuna basin

Calistirmak istediginiz 6zelligi vurgulamak icin yukari veya asagi ok tusuna
basin

Run ekran tusuna basin

Ekran, artirrmli DRO gériinimUne gecer ve baslangi¢ noktasindan itibaren
artinmli mesafeyi gosterir

Asagidaki ekran tuslari, bir modeli ¢alistirirken kullanilabilir:

Ekran tusu Fonksiyon

Goriiniim Artirimli DRO'yu, 6zelligin kontur gérinimini veya mutlak
DRO'yu se¢gmek icin Goriiniim ekran tusuna basin

Onceki Onceki gegis ekranina dénmek icin Onceki ekran tusuna
basin

Next Sonraki gegis ekranina ilerlemek igin Next ekran tusuna
basin

Cik Frezeleme islemi uygulanmasini sonlandirmak igin Cik

ekran tusuna basin

Alet yaricapi telafi 6zelligi, gegerli aletin yaricapi temel alinarak uygulanir. Dizlem
secimi alet eksenini de kapsarsa alet ucunun bilye uglu oldugu varsayilir.

>
>
>

Baslangi¢ noktasina gidin ve bir derin kesik atin ya da yuzeyde ilk gegisi yapin
Kontur boyunca bir sonraki adima ge¢mek igin Next ekran tusuna basin

Artinnmli ekran, gizgi veya kavisin konturu boyunca bir sonraki gecise kadar olan
mesafeyi gosterir

Konturu izlemek igin iki ekseni de X ve Y konumlarini sifir (0,0) degerine
mumkin oldugunca yakin tutarak, kiigik adimlarla hareket ettirin

Adim boyutu belirtiimediyse artirimli ekran her zaman kavis Uzerindeki en yakin
noktaya olan mesafeyi gosterir

Mevcut Gi¢ gorinum (artirirmh DRO, kontur ve mutlak DRO) arasinda gegis
yapmak igin Goriiniim ekran tusuna basin
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9.7

Kontur gériinimd, aletin frezeleme ylizeyine gére konumunu goésterir. Aleti temsil
eden arti isareti, ylzeyi temsil eden gizginin Uzerindeyse alet dogru konumda
demektir. Aletin arti isareti, grafigin merkezinde sabit durur. Tablo hareket ettikge
yuzey gizgisi de hareket eder.

> Frezeleme isleminden ¢ikmak igin Cik ekran tusuna basin

Aletin ofset yonu (R+ veya R-), aletin konumu temel alinarak uygulanir.
Alet telafisinin dodru olmasi i¢in operatérin kontur yizeyine dogru
acidan yaklagmasi gerekir.

Z/W kuplaji

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 urtnlerinde mevcuttur.

Freze m. uygulamasi, 4 eksenli bir sistemde Z ve W eksenleri konumunun kuplaji
icin hizli bir ydntem saglar. Ekran, Z veya W ekranlarinda kuplajlanabilir.

Z ekseninde kuplajlanmig konumu gériintiileyin

Z ve W eksenlerini kuplajlamak ve sonucun Z ekraninda géruntilenmesini
saglamak igin:

» Z eksen tusunu yaklasik 2 saniye boyunca basil tutun

> Z ekraninda Z/W konumlarinin toplami gérintilenir, W ekrani ise bostur

W ekseninde kuplajlanmis konumu gériintiileyin

Z ve W eksenlerini kuplajlamak ve sonucun W ekraninda goérintilenmesini
saglamak igin:

> W eksen tusunu yaklasik 2 saniye boyunca basili tutun

> W ekraninda Z/W konumlarinin toplami gorintilenir, Z ekrani ise bostur

Z/W Kuplajinin Devre Digi Birakilmasi

Z/W Kuplajini devre disgI birakmak igin

» Bos olan ekranin eksen tusuna basin

> Zve W ekran konumlari ayri ayri geri yuklenir
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Genel Bakis

Genel Bakis

Bu bélimde, torna uygulamalarina 6zgi operasyonlar ve ekran tusu islevleri
anlatiimaktadir.

0 Bu bélimde aciklanan etkinlikleri gergeklestirmeden énce "Temel
Calistirma" bdlimunl okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma”, Sayfa 53

Alet ekrani simgesi

@ simgesi, goruntilenen degerin ¢ap degeri oldugunu belirtmek igin kullanilir.
Gorunen simge yoksa, ekrandaki deger yaricap degeridir.

Alet tablosu

DRO 203, 16 adede kadar aletin boyut ofsetini saklayabilir. DRO 300, 100 adede
kadar aletin boyut ofsetini saklayabilir.

Bir is parcasini degistirir ve yeni bir veri olusturursaniz, tim aletler igin otomatik
olarak yeni veri referans alinir.

ice ve disa aktarma

Alet tablosu mevcut bir dosyadan ige aktarilabilir veya yedekleme ya da gelecekte
kullanim icin disa aktarilabilir.

Diger bilgiler: "Alet tablosu", Sayfa 72

Alet ofsetlerini ayarlama

Bir aleti kullanabilmeniz icin, dnce ofsetini (kesme kenari konumunu) girmeniz
gerekir. Alet ofsetleri Alet/ayarlama veya Ekseni kilitleme 6zelligi kullanilarak
ayarlanabilir.
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Alet/ayarlama

Alet/ayarlama 6zellidi, is parcasinin ¢api biliniyorsa bir alet kullanarak aletin
ofsetini ayarlamak igin kullanilabilir.

Alet/ayarlama 6zelligini kullanarak alet ofsetini ayarlamak igin:
X ekseni 1'de bilinen ¢gapa dokunun

Takim ekran tusuna basin

istediginiz aleti vurgulayin

Enter tusuna basin

X ekseni alanini vurgulayin

Alet ucunun konumunu girin, 6rnegin X=10

vV Vv Vv VvyYvyy

Girdi, gap degeri ise Uriiniin @ ¢ap gorintileme modunda olmasina
dikkat edin.

is pargasinin yiizeyine alet 2 ile dokunun

Z ekseni alanini vurgulayin

Alet ucu igin konum gérintileme ayarini sifira getirin, Z=0
Enter tusuna basin

vV vyYvyy
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Tornaya 6zgii operasyonlar | Alet tablosu

Ekseni kilitleme

Ekseni kilitleme 6zelligi, bir alet yiik altindaysa ve is pargasinin gapi bilinmiyorsa
aletin ofsetini ayarlamak icin kullanilabilir.

Ekseni kilitl_eme Ozelligi, is parcasina dokunarak alet verileri saptanirken
yararl olur. Is parcasini dlgmek Uzere alet geri ¢ekildiginde konum degerinin
kaybolmamasi igin Ekseni kilitleme ekran tusuna basilarak bu degder saklanabilir.

Ekseni kilitleme 6zelligini kullanarak alet ofsetini ayarlamak igin:
Takim ekran tusuna basin

istediginiz aleti vurgulayin

Enter tusuna basin

X ekseni tusuna basin

Capi X ekseninde déndurin

Alet kesmeye devam ederken Ekseni kilitleme ekran tusuna basin
Gegerli konumdan geri ¢ekin

Mili bosa gevirin ve is pargcasinin ¢apini 6lgiin

» Olgiilen ¢api veya yarigap! girin

Cap degeri girecekseniz trinin & ¢ap goérintileme modunda olmasina dikkat
edin.

» Enter tusuna basin

vV VvV VvV VvV VvV VvVYVvyyYy

Alet segcme

islemeye baglamadan dnce, Alet tablosu dgesini kullanarak kullanmakta
oldugunuz aleti segin. Alet telafisiyle galistiginizda, Griin saklanan alet verilerini
hesaba katar.

Alet se¢cmek igin:

» Takim ekran tusuna basin

> Secmek istediginiz aleti vurgulamak igin yukari veya asagi ok tuslarini kullanin
» Use ekran tusuna basin

» Durum gubugunda dogru aletin secildigini dogrulayin
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10.4 Veri ayarlama

Veri ayarlari, eksen konumlariyla ekran degerleri arasindaki iligkileri tanimlar.
Cogu torna operasyonu igin, aynanin merkezi olmak Uizere yalnizca bir X ekseni
verisi vardir, Z ekseni i¢in ek veri tanimlamak yararli olur.

Veri tablosu en fazla 10 veri noktasi saklayabilir.

Veri noktalari ayarlamanin 6nerilen yolu, bilinen bir gcap veya konumdaki bir is

parcasina dokundurmak ve bu boyutu ekranda goriintiilenmesi gereken deger
olarak girmektir.

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019 137



Tornaya 6zgii operasyonlar | Veri ayarlama

10.4.1 Elle veri ayarlama

Sifir noktas. Pozisyon

Sifir nokt. numaras 0

X 10.000 @

2

Z

On yiizeyi kaziyin ve Ekseni kilitle
ddesine basin veya alet pozisyonunu
girin,

Ekseni kilitleme Hesaplayici Yardim

Elle veri ayarlamak igin:

Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numaras1 degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

is parcasina 1 noktasindan dokunun

Ekseni kilitleme ekran tusuna basin

veya

» Bu noktada, is pargasinin yarigapini veya ¢apini girin

vV vYVvyyvyy

Cap degeri girecekseniz trinun & ¢ap goérintileme modunda olmasina
dikkat edin.

» Z ekseni alanini vurgulayin

» s pargasinin yiizeyine 2 noktasindan dokunun

> Ekseni kilitleme ekran tusuna basin

veya

» Alet ucunun (Z=0) veri Z koordinati igin konumunu girin
» Enter tusuna basin
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10.4.2 Ekseni kilitleme islevini kullanarak veri ayarlama

10.5

Ekseni kilitleme islevi, bir alet yik altindaysa ve is pargasinin ¢api bilinmiyorsa
veri ayarlamada yararli olur.

Sifir noktasi Pozisyon

Sifir nokt. numaras

: ¢
Zo

mm

GUER Capi dondirin ve Ekseni kilitle 6desine

basin veya alet pozisyonunu girin.
Sifira

Q1

Ekseni kilitleme Hesaplayici Yardim

Ekseni kilitleme islevini kullanarak veri ayarlamak igin

Sifir noktasi ekran tusuna basin

Sifir nokt. numarasi degerini girin

X ekseni alanini vurgulayin

Capi X ekseninde donduirin

Alet kesmeye devam ederken Ekseni kilitleme ekran tusuna basin
Gegcerli konumdan geri ¢ekin

Mili bosa cevirin ve is pargasinin gapini 6lgin

Olgiilen capi girin, érnegin 40 mm

Enter tusuna basin

vV Vv vV vV v VvYVvyy

Koni hesaplayici

Koniklik agisini hesaplamak icin Koni hesaplayici 6desini kullanin.

Koniklikleri, baskidan ebatlari girerek ya da konik is pargasina bir alet veya kenar
bulucu ile dokunarak hesaplayin.
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Bilinen ebatlar ve uzunluk ile koniklik hesaplama

Koni hesaplayici Pozisyon
Cap 1 10.0000
Cap2 12.0000

Uzunluk 20.0000

mm [ 2.8624°

Abs
Sifira

ol

Yardim

Gaplar kullanarak koniklik hesaplamak igin gereklilikler (Cap 1, Cap 2) ve Uzunluk:
= Baslangi¢ ¢api

= Bitis capl

® Koniklik uzunlugu

Bilinen c¢aplar ve uzunluk ile koniklik hesaplamak igin:

> Hesaplayici ekran tusuna basin

> Ekran tusu secimleri, koniklik hesaplayici iglevlerini icerecek sekilde degisir
» Koni: D1/D2/L ekran tusuna basin

» Cap 1 alanina birinci ¢gapi girin ve enter tusuna basin

veya

» Aleti bir noktaya degdirin ve isaret ekran tusuna basin

» Cap 2 alanina ikinci ¢api girin ve enter tusuna basin

veya

» Aleti ikinci noktaya degdirin ve isaret ekran tusuna basin

isaret ekran tusunu kullanirken koniklik acisi otomatik olarak hesaplanir

> Sayisal tus takimi ile verileri girerken Uzunluk degerini girin

» Enter tusuna basin

> Koniklik acisi A¢1 alaninda gorunur
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10.6

Yarigap ve uzunlukta bilinen degisiklik ile koniklik hesaplama

Koni hesaplayici Pozisyon

1.0000

8.0000

1:8.0000

mm 7.1250°
Abs

Sifira

ol

Yardim

Koniklik orani hesaplama gereklilikleri:

®  Koniklik yaricapini degistirin

B Koniklik uzunlugu

Koninin yarigcap ve uzunlugundaki degisikligi kullanarak konikligi hesaplama:
Hesaplayici ekran tusuna basin

Ekran tusu secimleri, koniklik hesaplayici islevlerini icerecek sekilde degisir
Koni: Oran ekran tusuna basin

Koni boyunca yarigap degisikligini Girig 1 alanina girin

Entry 2 alanini vurgulayin

Koni boyunca uzunlugu Entry 2 alanina girin

Enter tusuna basin

Hesaplanan Oran ve Agi ilgili alanlarda gorintulenir.

VvV v vV v vV vV VY

Onayarlar

Onayar iglevi bu kilavuzun énceki sayfalarinda agiklanmaktadir.
Diger bilgiler: "Hedef konuma énayar yapma", Sayfa 115

Bu sayfalardaki agiklama ve o6rnekler freze uygulamasiyla ilgilidir. Bu agiklamalarin
temeli, iki istisna disinda torna igin de aynidir; Alet Capi Ofsetleri (R+/-) ve Yarigap
vb. Gap girigleri.

Alet capi ofsetlerinin torna aletlerinde uygulamasi yoktur; bu nedenle, torna
Onayarlari yapilirken bu islevler kullanilamaz.

Girig degerleri gap veya yarigap degerleri olabilir. Onayar igin gireceginiz birimlerin,
ekranda kullaniimakta olan durum i¢in uygun oldugundan emin olmak énemlidir.
Cap degerleri @ simgesiyle gosterilir. Ekranin durumu Yarigcap/¢ap ekran tusu (her
iki isletim modunda da kullanilabilir) kullanilarak degistirilebilir.
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10.7 Cap ve yarigap olgumleri

Torna pargalarinin gizimlerinde genellikle cap degerleri verilir. Urlin, ¢api veya
yarigapi goruntileyebilir. Cap gorintileniyorsa konum degerinin yaninda ¢ap
simgesi (&) gérandr.

Ornek:
= Yaricap goruntuleme, konum 1, X = 20
B Cap goruntileme, konum 1, X = @& 40

Bir eksen igin ¢ap ve yarigap ol¢iimlerini etkinlestirme
Diger bilgiler: "Cap eksenleri", Sayfa 91

Yaricap ve ¢ap Olgiimleri arasinda gegis yapma

0 Yaricap/cap ekran tusu yalnizca Uygulama Dondiirme olarak
ayarlandiginda kullanilabilir.

Diger bilgiler: "Poz.g6s. ayarlanmasi”, Sayfa 81

Yaricap ve cap olcumleri arasinda gegis yapmak igin:
» Yaricap/cap ekran tusuna basin
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10.8 Vektor Belirleme

Vektor belirleme, bitiin eksenin hareketini capraz beslemeli veya boylamsal
eksenlere boler. Ornegin, dis agiyorsaniz vektér belirleme, kesme aletini bitlin
ekseni el garkiyla geviriyor olsaniz bile disin ¢gapini X ekseni goriiniimiinde
gbrmenize olanak saglar. Vektor belirleme etkin oldugunda, X ekseninde istediginiz
yarigapa veya g¢apa Onayarlama yaparak "sifira isleyebilirsiniz".

o Vektor belirleme kullanilirken, Ust kizak (biitlin) ekseni kodlayicinin
alt ekran eksenine atanmasi gerekir. Bu atamanin ardindan, eksen
hareketinin capraz besleme bileseni st ekran ekseninde gdsterilir.

Eksen hareketinin boylamsal bileseni, orta ekran ekseninde gosterilir.

Duzenl. kuruimasi Bilegen gosterimi

Olceklendirme fakt.

(ap eksenleri 30.0000°

Olglm dederi giktisi

US| Grafik. poz. yardim)

SR Durum gubudu ayarl.

S{EN Kronometre

Bilesen gosterimi

Yardim

Vektor belirlemeyi etkinlestirmek icin:

> Ayarlar ekran tusuna basin

» Asagidakileri sirayla agin
= Diizenl. kurulmasi
® Bilesen gosterimi

> Acik/Kapali ekran tusuna basin ve Acgik 6gesini secerek Bilesen gosterimi
ozelligini etkinlestirin

» Aci alanini vurgulayin

» Boylamsal kizak ve Ust kizak arasindaki agiyi 0° olarak girin; bu, Ust kizagin
boylamsal kizaga paralel sekilde hareket ettigini gosterir

> Bilesen gosterimi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter tusuna
basin ve Diizenl. kurulmasi menisiine donin
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10.9 Z kuplaji

Dondiirme uygulamasi 3 veya 4 eksenli bir sistemde Z, ve Z ekseni konumlarini
kuplajlama i¢in hizh bir ydntem saglar. Ekran, Z, veya Z ekranlarinda
kuplajlanabilir.

Zy ya da Z oOlgek girisleri hareket ettirildiginde kuplajli Z konumu gincellenir.

Kuplaj, gl¢ gevrimleri arasinda korunur.

o Bir konum kuplajlandiginda, dnceki verileri cagirmak icin her iki
kodlayicinin referans isaretleri bulunmalidir.

Z, ekseninde kuplajlanmig konumu goériintiileyin

Z,y ve Z eksenlerini kuplajlamak ve sonucun Z;, ekraninda goéruntilenmesini
saglamak igin:

> Zytusunu yaklasik 2 saniye boyunca basili tutun

> Zy ekraninda Z konumlarinin toplami gériintilenir ve Z ekrani bos olur

Z ekseninde kuplajlanmis konumu goériintiileyin

Zy ve Z eksenlerini kuplajlamak ve sonucun Z ekraninda goérintilenmesini
saglamak igin:

> Z tusunu yaklasik 2 saniye boyunca basil tutun

> Z ekraninda Z konumlarinin toplami gérintilenir ve Z, ekrani bos olur

Z, ve Z eksenleri pozisyonlarinin kuplajlanmasi Gosterge konfig. menulsinden de
yapilabilir.
Diger bilgiler: "Gosterge konfig.", Sayfa 80

Z kuplajini devre digi birakma

Z kuplajini devre disI birakmak igin:

» Bos olan ekranin eksen tusuna basin
> Zyve Z ekranlari geri yuklenir

10.10 Disli Dongusi

0 Bu 6zellik yalnizca DRO 300 urlnlerinde mevcuttur.

o Disli dongiisii 6zelligi, dis kesme torna miline déner kodlayici kurulmus
olmasini gerektirir.

Disli dongiisii 6zellidi, bir torna Gzerindeki dis kesme islemini basitlestirir ve
iyilestirir. Uriin, kullanici tarafindan tanimlanabilen ve galisma sirasinda herhangi
bir zamanda DRO'dan tekrar ¢agrilip uygulanabilen ve kapatilip acildijinda
hatirlanan bir adet Disli dongiisii saglar.

Disli dongiisii 6zelligi kullaniimadan once Disli dongiisii ayarlari tanimlanmalidir.
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Olg. cihazinin ayar.

o Disli dongiisii 6zelligini 3 eksenli sistem Uizerinde kullanmak igin en son
eksene doner bir kodlayici takilmalidir. Kodlayici, 4 eksenli sistemde ise
Uclncu veya doérduncl eksene takiimalidir.

Déner kodlayiclyr kurmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin

B Sistemin kurulmasi

= QOl¢. cihazinin ayar.

N:O Sistemin kurulmasi Ol¢. cihazinin ayar.
0| Dosya yonetimi Xt

Ve 0 || Olc. cihazinin ayar.

Gosterge konfig. | X3

L pozgos. ayatemas | [

GUER | Teshis
SIER Gost. icin renk sem,

"SR Fabrika ayarlari

Yardim

» Doner kodlayicinin bagh oldugu ekseni sec¢in
> Eksen verisi giris formunu gorintilemek icin enter tusuna basin

N0 Sistemin kurulmasi

Al Dosya yonetimi | Enkoder tord
Ve 0 || Olc. cihazinin ayar. Cozindrlik (/U)
GRS | Gosterge konfig. Ref. isrt. ddrindrme

i1 | Poz.gbs. ayarlanmas! | Sayma yani Pozitif

GUER | Teshis Hata denetimi Agik

Gost. icin renk sem,

"SR Fabrika ayarlari

UzunlukfAgi Yardim

> Uzunluk/Acg1 ekran tusuna basarak Enkoder tiirii alanindaki A¢1 6gesini secin
» Kalan Ol¢. cihazinin ayar. parametreleri tanimlayin

Diger bilgiler: "Olg. cihazinin ayar.", Sayfa 78

> Ayari kaydetmek icin enter tusuna basin

> Sistemin kurulmasi menisiine donmek igin C tusuna basin
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Disli devr. ayarlyin
Disli devr. ayarlyin 6gesini tanimlamak igin:

N:O Sistemin kuruimasi Digli devr. ayarlyin

Al Poz.gos. ayarlanmasi | Giris x4 »
VN Teshis Anamil TPI
Gost. igin renk sem. Ana mil igin ing (TPI) basina digli gegisini girin.
[ | Fabrika ayarlar
W | Hata kompanzasyonu

SIER | Agik kompanzasyon

(01 1l Disli devr. ayarlyin

TPliartis Yardim

Sistemin kurulmasi mendisunde Disli devr. ayarlyin 6gesini secin

Disli devr. ayarlyin menisina goriintilemek igin enter tusuna basin

Doner kodlayicinin atandidi Giris eksenini segin

Ayari kaydetmek icin enter tusuna basin

Mil diglerini Ana mil TPI alanina ing cinsinden girin

veya

» Ana mil Artis alanini gorintlilemek icin TPI/artis ekran tusuna basin ve mm
cinsinden mil atimini girin

> Ayarlari kaydetmek icin enter tusuna basin

» DRO ekranina dénmek igin iki kez C tusuna basin

vV VvVvyyvVvyy
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Disli dongiisii parametreleri
Doner kodlayici ekseni tanimlandiktan ve Disli devr. ayarlyin tamamlandiktan
sonra Disli dongiisii parametreleri tanimlanabilir.

Disli dongiisii parametrelerini tanimlamak igin:

Disli donguisii Pozisyon
X Baglangig noktas| @ 34.650 @
ZoBaglangig noktas 0.000 53.265
X Son nokta 13.500 @ 0.000
Zo Son nokta -40.000 0.000°

Kesim sayisi 3

Baslangi¢ noktasinin koordinatiarini
girin.

Isaret Hesaplayic Yardim

> Disli dongiisii formunu agmak icin DRO ekranindan Disli dongiisii ekran tusuna
basin

> Eksenler, ilgili eksenin ayarlandigi ile ayni modda olur: Yaricap veya Cap

> X Baslangi¢ noktasi koordinatini girin

> Z, Baslangic noktasi koordinatini girin

Genellikle, 0,0 normal baslangi¢ konumudur

» X Son nokta alanina son kesme dis ¢apini girin

Bu, dis disler icin kiiglik OD, i¢ digler icin ise blyiik ID'dir

> Z o Son nokta alanina disin (dis uzunlugunun) bitis noktasini girin

> Kesim sayisi alanina normal gegislerin sayisini girin

veya

> Sayi/derinlik ekran tusuna basin ve Kesim derinligi alanina normal gegisin
derinligini girin

> Asagi ok tusuna basin

> Ek secenekler goruntulenir

> Perdahlama kesimi derinlidini girin veya son gegis islemi istenmiyorsa bos
birakin

Perdahlama kesimi, girilen normal gegis sayisinin ilavesidir ve toplam
kesim derinligine dahildir

» Dis sayisini in¢ cinsinden Dis TPI alanina girin

veya

» TPIl/artis ekran tusuna basin

» Dis Artis de@erini mm cinsinden girin

Dis kenar1 alani, disin i¢ veya Dis olup olmadigini gdsterir.

» Ayarlar kaydetmek ve Disli dongiisii formundan ¢ikmak icin enter tusuna basin
> Disli dongiisii programi goriintilenir

» DRO ekranina dénmek igin C tusuna basin
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Disli dongiisii formunda kullanilabilir ek ekran tuslari:

Fonksiyon Ekran Tusu

isaret Baslangig ve bitis noktalarini ayarlamak igin isaret ekran
tusuna basin

Hesaplayici Hesaplayici fonksiyonlarini gériintiilemek igcin Hesaplayici
ekran tusuna basin

Yardim Disli dongiisii 6zelligi hakkinda detayli bilgi igin Yardim
ekran tusuna basin
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Disli dongiisii programi

19.985% X
953.2657 2}
- 0.000+Z] .

(X.Zo): Eksenleri 0'a hareket ettirin.
Kesim1/4

Gorindm Ik kesim

Talimat mesaiji

Gegis numarasi

Disli Cubugu goruntileme alani

Gorsel Disli Cubugu konumlandirma yardimi

A ON-=-

Bir Disli dongiisii calistirilirken Disli Cubugu ekran alaninda bir talimat mesaji ve
Kesim sayisi gortinir. Goérsel Disli Cubugu konumlandirma yardimi, milin belirli
bir isarete gére donusiinii gdsterir. Bu isaret, ilk kesim ilk kez calistirildiginda
belirlenir. Daha sonraki gegislerin timu, merkez isaret tGzerinde yer aldijinda
gorsel Disli Cubugu konumlandirma yardimi kullanilarak devreye alinabilir.

Disli dongiisii programi calistirilirken asagidaki ekran tuslari kullanilabilir:

Fonksiyon Ekran Tusu

Goriiniim isleme sirasinda aletin gergek konumunu gérmek icin
Goriiniim ekran tusuna basin

ilk kesim ik gegisi baslatmak igin ilk kesim ekran tusuna basin

Sonraki kesim Siradaki talimati goriintiilemek igin Sonraki kesim ekran
tusuna basin

Kesimi baslat Siradaki gegcisi baslatmak igin Kesimi baslat ekran tusuna
basin

Onceki kesim Prosediirii yeniden baslatmak igin Onceki kesim ekran
tusuna basin

Perdahlama Programlanmis son gegisi baslatmak icin Perdahlama

kesimi kesimi ekran tusuna basin

Cik Programdan ¢ikmak ve DRO ekranina dénmek igin Cik

ekran tusuna basin

Disli dongiisii programini ¢alistirmak icin:

Mili galistirin

Formu agmak icin Disli dongiisii ekran tusuna basin

Tam veriler tanimlandiktan sonra programi baslatmak igin enter tusuna basin
Eksenleri 0'a hareket ettirin. mesaji gérintdlenir

Dikey ekseni sifira getirin

Capraz beslemeli ekseni sifira getirin

> ilk kesim ogesine basin. mesaji goriintiilenir

vV VvV VvV VvyVvyy
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ilk kesim 6gesini calistirma
» ilk kesim ekran tusuna basin
> Kolun sabitlenmesi icin hazir mesaji gérintilenir

ilk kesim ekran tusuna bastiktan sonra tasiyiciyi elle hareket ettirmeyin.
Disin devreye girme konumunun dogru sekilde belirlenebilmesi icin milin
tasiyiciyl hareket ettirmesine izin verin.

» Makine kadranini izleyin ve uygun sayida ilk gecis icin kolu devreye alin
» Taslyici hareket ederken elinizi kolun Gzerinde tutun

> Dikey eksen sifira dogru hareket eder

Kalan gecisleri ¢alistirma

» DRO degeri 0,0 oldugunda es zamanli olarak gapraz beslemeyi geri cekerken
kolu devreden ¢ikarin

Kol devrede degilken Sonraki kesimekran tusuna basin

Eksenleri baslangi¢ konumuna geri getirin. Z'yi 0,0'a, ardindan X'i 0,0'a getirin
Kesimi baslat dgesine basin. mesaji gorintilenir

Hazir oldugunuzda Kesimi baslat ekran tusuna basin

Disli kolunu sabitleyin mesaji goriintilenir

Disli Cubugu Gostergesini izleyin ve gosterge yesil renge dondigtinde kolu
devreye alin

vVvVv vy Vvywyy

» Tum normal gecisler tamamlanana kadar bu proseduru tekrarlayin
> Bir bitirme gegisi adimi olusturulduysa Perdahlama kesimi ekran tusu goérindr
Perdahlama kesimi 6gesini ¢calistirma

> Perdahlama kesimi ekran tusuna basin ve dnceki gegislerde uyguladiklarinizi
uygulayin

» Programdan gikmak ve DRO ekranina donmek igin Cik ekran tusuna basin

Herhangi bir zamanda hatali bir baslangi¢ yapilirsa es zamanl olarak
kolu devreden gikarin ve capraz beslemeyi geri gekin. Proseduri
yeniden baslatmak igin Onceki kesim ekran tusuna basin.
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11.1  Genel Bakis

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 urlnlerinde mevcuttur.

DRO modunda kullanilabilen temel iglemler (yani alet se¢imi, 6n ayar, delik
modelleri), program olusturmak igin de kullanilabilir. Program, bir veya daha fazla
islemden olusan bir sekanstir. Programlar birden fazla kez yurttulebilir ve daha
sonra kullaniimak amaciyla kaydedilebilir.

Her bir igslem, program iginde ayri bir adimdir. Bir programda 250 adede kadar
adim bulunabilir. Program listesi, adim numaralarini ve iligkili islemleri gdsterir.

Programlar, gug¢ kesildiginde kaybolmayan dahili bellege kaydedilir. Gosterge, d?hili
bellekte 10 adede kadar program saklayabilir. Ayrica programlar, Disa aktar ve Ice
aktar islevleri kullanilarak bir bilgisayardaki harici bellege de kaydedilebilir.

Program

mm

Abs

Sifira

Yardim

Program modunu agma

Program modunu agmak igin:

» Program ekran tusuna basin

> Program listesi (veya bos bir liste) goruntilenir

11.2  Yeni bir Program olusturma

Yeni bir Program olusturmak igin:

Yeni bir program yapmak istediginiz yerde program numarasini vurgulayin
Program numarasi kullanilabilir durumdaysa Yeni ekran tusu goruntulenir
Yeni ekran tusuna basin

Bir Program adi girin

Kaydet ekran tusuna basin

vV v Vv VYV Yy

Yeni Program olusturulur ve programdaki ilk adim vurgulanmig olarak gdsterilir
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11.3  Bir programda ozellikler olusturma

Features bir Program'a eklenir ve Program'da adimlar olusturmak icin kullanilir.
Kullanilabilir Features'a erismek icin:

> Features ekran tusuna basin

> Agagidaki Features kullanilabilir:

= Takim = Pozisyon
= Sifir noktasi ® Circle Pattern
® Deger girilmesi = Delik siras

» Ekran tuslari arasinda gegis yapmak igin sol veya sag ok tusuna basin

11.3.1 Takim adimi olusturma
Takim adimi, Alet tablosu'ndan programin ilerleyen adimlarinda kullanilacak aleti
segcmek igin kullanilr.
Takim se¢cmek igin:

Takim ekran tusuna basin

> Alet tablosu'nda istediginiz Takim'i vurgulayin

» Use ekran tusuna basin

> Programda vurgulanmis olan adim bir Takim adimina déntsur

v

11.3.2  Sifir noktas1 adimi olusturma

Sifir noktas1 adimi, programin ilerleyen adimlarinda kullanilacak veriyi segmek igin
kullanilir.

Sifir noktas1 se¢mek igin:

Sifir noktasi ekran tusuna basin

> istediginiz Sifir noktas1 numarasini girin

» Enter tusuna basin

> Programda vurgulanmis olan adim bir Sifir noktasi adimina dénusir

v

11.3.3 Deger girilmesi adimi olusturma
Deger girilmesi adimi, bir program iginden gidilecek nominal (hedef) konumu
girmek icin kullanilir.
Bir Deger girilmesi girmek igin:

Deger girilmesi ekran tusuna basin

> stediginiz bilgiyi segin

» Enter tusuna basin

> Programda vurgulanmig olan adim bir Deger girilmesi adimina dénasur

v

11.3.4 Pozisyon adimi olusturma

Bu 6zellik yalnizca Freze m. uygulamalarinda kullantlir.

Pozisyon adimi, "makine ve alet eksenleri igin" (X, Y ve Z) bir program iginden
gidilecek nominal (hedef) konumu girmek icin kullanilir.

Pozisyon adimi olusturmak igin:

» Pozisyon ekran tusuna basin

Makine eksenlerinin nominal konumlarini girin

Alet ekseninin derinligini girin (istege bagl)

Enter tusuna basin

Programda vurgulanmis olan adim bir Pozisyon adimina dondsur

v v v Y
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11.3.5 Circle Pattern adimi olusturma

Bu 6zellik yalnizca Freze m. uygulamalarinda kullantlir.

Circle Pattern adimi, bir program iginden bir dairesel modelin parametrelerini
belirlemek icin kullanilir.

Circle Pattern adimi olusturmak igin:

> Circle Pattern ekran tusuna basin

» Istenen modeli vurgulamak igin yukari veya asagi ok tusunu kullanin

» Use ekran tusuna basin

> Programda vurgulanmis olan adim bir Circle Pattern adimina dénisur

Bir modeli degistirme

Secilen modeli degistirmek igin:

» Enter tusuna basin

veya

» Edit ekran tusuna basin

> Circle Pattern formuna yeni model parametrelerini girin
» Enter tusuna basin

11.3.6 Delik siras1 adimi olusturma

Bu 6zellik yalnizca Freze m. uygulamalarinda kullantlir.

Delik siras1 adimi, bir program iginden dairesel modelin parametrelerini belirlemek
igin kullanihr.

Delik siras1 adimi olusturmak igin:

> Delik siras1 ekran tusuna basin

» Istenen modeli vurgulamak igin yukari veya asagi ok tusunu kullanin
> Use ekran tusuna basin

> Programda vurgulanmig olan adim Delik siras1 adimina dénisecektir

Bir modeli degistirme

Secilen modeli degistirmek igin:

» Enter tusuna basin

veya

» Edit ekran tusuna basin

> Delik sirasi formuna yeni model parametrelerini girin
» Enter tusuna basin

11.4 Adimlar diizenleme

Bir adimi segcme

Programda belirli bir adimi se¢mek igin:

» Sayisal tus takimini kullanin ve istediginiz adim numarasini girin (6r. 5)
» Enter tusuna basin

> Vurgulanmis olan adim programda istediginiz konuma tasinir
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Bir adim ekleme

Bir adim eklemek igin:

Asagida, yeni adimi eklemek istediginiz adimi vurgulayin

> Features ekran tusuna basin

> Istediginiz dzelligi segin

> Vurgulanan adim ve sonraki tum adimlar, program listesinde bir basamak
asagiya kaydirilir ve yeni adim, vurgulanan adimin tzerine eklenir

v

Bir adimi diizenleme

Bir adimi dizenlemek igin:

» Dulzenlemek istediginiz adimi vurgulayin

» Enter tusuna basin

» Vurgulanan adima yonelik segenekler gortntilenir ve diizenlenebilir

Bir adimi silme

Bir adimi programdan silmek igin:

» Silmek istediginiz adimi vurgulayin

> Sil ekran tusuna basin

> Agcllan bir uyarida size gecerli adimin programdan silinecegi bildirilir

Adim bir program listesinden silindiginde sonraki tim adimlar listede
birer basamak yukariya kaydirilir

» Adimi programdan silmek igin enter tusuna basin
> veya
> iptal etmek icin C tusuna basin

Bir adimi dagitma

Bir Delik cemberi veya Delik siras1 adimi ayri Pozisyon adimlarina genigletilebilir.
Bir adima Explode islemi uygulamak igin:

» Bir Delik cemberi veya Delik sirasi adimini vurgulayin

» Explode ekran tusuna basin

> Model, Program'da ayri Pozisyon adimlarina genigletilir. Sonraki tim adimlar,
program listesinde birer basamak asagi kaydirilir.

11.5 Bir Program'i dizenleme

Bir Program'i diizenlemek igin:

» Diizenlemek istediginiz Program'i vurgulayin

> Edit ekran tusuna basin

» Program'da degistirmek istediginiz adimlari diizenleyin
Diger bilgiler: "Adimlari dizenleme", Sayfa 154

> Degisiklikler Program'a otomatik olarak kaydedilir
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11.6  Grafik gorinimuini agma

Goriiniim ekran tusu, DRO (Mutlak) konumlariyla birlikte gegerli program listesi ve
parca programinin bir grafik gérinimu arasinda gegcis yapmak ic¢in kullanilir.

Program modu segildiginde gérinim, varsayilan olarak program listesi
gérinimune gecger.

Pozisyon
1 Takim 1 X
2 Sifir noktas! 2 Y
 ERE -
mm 4 w
Abs

Sifira

Gorunum Features Yardim

003

Gorindm Features Yardim

Grafik goérinimu ozellikleri:

= Sifir noktasi, Pozisyon, Circle Pattern ve Delik sirasi adimlarinda bir grafik
gorinimu bulunur

B Parcanin Ozellikleri pencere boyutuna gére dlgeklendirilir

= Veri, (0,0) konumunu temsil eden bir dikey ve yatay ¢izgi olarak ¢izilir
= Bir delik modelinin konumu ve delikleri gember olarak gizilir

m Delikleri gizmek i¢in programlanan aletin ¢api kullanilir

Grafik goriinimiinii agma
Grafik gérinimini agmak igin:
» Goriinilim ekran tusuna basin
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11.7  Bir programi ¢aligtirma

Bir programi ¢alistirmak igin:

> Calistirmayi baslatmaya yonelik program adimini vurgulamak igin yukari veya
asag ok tuslarini kullanin

> veya

» Calistirmayi baglatmaya ydnelik program adimini segmek icin sayisal tus
takimini kullanin

» Run ekran tusuna basin

> Alinacak Mesafe goriinimu goérintilenir ve Run ekran tuslari gosterilir.
Yuratilmekte olan adimin numarasi, durum gubugunda da goruntilenir.

Bir program c¢aligirken asagidaki ekran tuslari kullanilabilir:

Ekran tusu Fonksiyon

Goriiniim Calistinimakta olan dairesel veya dogrusal modelin grafik
goriniminl gérmek igin Goriiniim ekran tusuna basin

Onceki Bir programda 6nceki adima veya delige gitmek icin Onceki
ekran tusuna basin

Next Bir programda sonraki adima veya delige gitmek igin Next
ekran tusuna basin

Cik Bir programin galigsmasini sonlandirmak igin Cik ekran
tusuna basin
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121  Genel Bakis

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 urlnlerinde mevcuttur.

Uzak anahtar (askili anahtar veya ayak anahtari), gériintilenmekte olan degerleri,
Gergek Deger veya Alinacak Mesafe modlarindan hangisi gériniyorsa o modda
iletir.

12.2 Kenar bulucu kullanilarak veri ¢ikigi

Asagidaki ti¢ 6rnekte, dlglilen deger ¢ikisi, kenar bulucudan gelen bir anahtarlama
sinyali ile baslatilir. Bir USB yigdin depolama cihazina veri gikigl, Ol¢iim degeri
ciktis1 ayarlarindan agilabilir veya kapatilabilir.

Diger bilgiler: "Olgiim degeri ¢iktis!", Sayfa 92

Ornek 4
Algilama islevi Kenar Y = —-3674,4498 mm

Y : - 3674 . 4498 R | <CR>| <LF>

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

Koordinat ekseni
(2) Bosluk
iki nokta
+/— isareti veya Bosluk
Ondalik basamak éncesinde 2 - 7 hane
Ondalik basamak
Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane
Birim: mm igin bosluk, ing igin "
Yaricap icin R, ¢ap goéruntileme i¢in D
0 Satir basi
1" Bos satir (Satir Besleme)

= O 0O NO O A OODN -
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Ornek 5
Algilama iglevi Merkez Cizgi

X ekseninde merkez ¢izgi koordinati CLX = + 3476,9963 mm (MerkezGCizgiX
ekseni)

Algilanan kenarlar arasindaki mesafe DST = 2853,0012 mm (Mesafe)

CLX : + 3476 . 9963 R <CR> | <LF>
DST : 2853 . 0012 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 iki nokta

2 +/— isareti veya Bosluk

3 Ondalik basamak 6ncesinde 2 - 7 hane

4 Ondalik basamak

5 Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane

6 Birim: mm igin bosluk, ing igin "

7 Yarigap i¢in R, Cap goruntileme igin D

8 Satir basi

9 Bos satir (Satir Besleme)

Ornek 6

Algilama iglevi Daire Merkezi

ilk merkez nokta koordinati, 6rnegin, CCX = —-1616,3429 mm. ikinci merkez nokta
koordinati, 6rnegin, CCY = +4362,9876 mm, (Daire Merkezi X ekseni, Daire
Merkezi Y ekseni; koordinatlar galisma yiizeyine baglidir).

Daire ¢api DIA = 1250,0500 mm

CCX : - 1616 . 3429 R <CR> | <LF>
CCY : + 4362 . 9876 R <CR> | <LF>
DIA : 1250 . 0500 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 iki nokta

2 +/— isareti veya Bosluk

3 Ondalik basamak éncesinde 2 - 7 hane

4 Ondalik basamak

5 Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane

6 Birim: mm igin bosluk, ing igin "

7 Yarigap icin R, Cap goruntileme igin D

8 Satir basi

9 Bos satir (Satir Besleme)
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13.1 Harici kullanim

Uriin, bir ana bilgisayar uygulamasindan USB veri arayiizii Gizerinden galistirilabilir.
Ozel komutlar kullanilabilir: <Ctrl>B ‘Send Current Position’, <Ctrl>P ‘Send Screen
Capture’.

Asagidaki tus komutlari kullanilabilir:

Bigim
<ESC>TXXXX<CR> Tusa basildi
<ESC>AXXXX<CR> Ekran icerigi ¢ikigl
<ESC>SXXXX<CR> Ozel iglevler
Komut sirasi Fonksiyon
<ESC>T0000<CR> 0 tusu
<ESC>T0001<CR> 1 tusu
<ESC>T0002<CR> 2 tusu
<ESC>T0003<CR> 3 tusu
<ESC>T0004<CR> 4 tusu
<ESC>T0005<CR> 5 tusu
<ESC>T0006<CR> 6 tusu
<ESC>T0007<CR> 7 tusu
<ESC>T0008<CR> 8 tusu
<ESC>T0009<CR> 9 tusu
<ESC>T0100<CR> C tusu
<ESC>T0101<CR> +/- tusu
<ESC>T0102<CR> . (ondalik) tus
<ESC>T0104<CR> enter tusu
<ESC>T0109<CR> Eksen Tusu 1
<ESC>T0110<CR> Eksen Tusu 2
<ESC>T0111<CR> Eksen Tusu 3
<ESC>T0112<CR> Eksen Tusu 4 (Yalnizca DRO 304 urinlerinde
mevcuttur)
<ESC>T0114<CR> Ekran tusu 1
<ESC>T0115<CR> Ekran tusu 2
<ESC>T0116<CR> Ekran tusu 3
<ESC>T0117<CR> Ekran tusu 4
<ESC>T0135<CR> Sol ok tusu
<ESC>T0136<CR> Sag ok tusu
<ESC>T0137<CR> Yukari ok tusu
<ESC>T0138<CR> Asagi ok tusu
<ESC>A0000<CR> Cihaz kimligini génder
<ESC>A0200<CR> Gergek konumu génder

164 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



Harici kullanim | Harici kullanim

Komut sirasi Fonksiyon
<ESC>S0000<CR> Cihazi sifirla
<ESC>S0001<CR> Tusg takimini kilitle
<ESC>S0002<CR> Tus takimini serbest birak
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I0OB 610'u calistirma | Ayarlar

Ayarlar

Bir IOB 610 bir DRO 300 Urtintne baglandiginda Freze m. uygulamalarina yonelik
Mil iglevleri, Dondiirme uygulamalarina yonelik Sabit Yizey Hizi CSS islevleri ve
Asindirma iglevleri kullanilabilir.

DRO'yu yapilandirma

» OB 610'u bir DRO 300 Uriintine baglayin

> DRO, IOB'nin baglandigini otomatik olarak algilar
Diger bilgiler: "Aksesuar baglanmasi", Sayfa 41

> Freze m. uygulamalarina yonelik triini Spindle Settings ve Devre cikislar
segeneklerini kullanacak sekilde yapilandirin

Diger bilgiler: "Poz.gds. ayarlanmasi”, Sayfa 81

> Spindle Settings ve Devre cikislart mendileri, Sistemin kurulmasi béliminde
gorantulenir

veya

» Dondiirme uygulamalarina yonelik Grini CSS ayarlama ve Devre cikislar
seceneklerini kullanacak sekilde yapilandirin

Diger bilgiler: "Poz.g0s. ayarlanmasi”, Sayfa 81

> CSS ayarlama ve Devre cikislar1 mendleri, Sistemin kurulmasi béliminde
goruntulenir

veya
> Asindirma uygulamalari igin Griini yapilandirma
Diger bilgiler: "Poz.gds. ayarlanmasi", Sayfa 81

> Ekran tusu alaninda edm setup, edm on/off ve dro/edm ekran tuslari
goruntulenir.

Anahtarlama iglevleri

o Devre cikislari, kuplajlanmis eksenler veya bosluk telafisi olan eksenler
icin kullanilamaz.

Anahtarlama girigleri

IOB 610, atanmis eksenin gercek degerini sifirlamak i¢in kullanilan dort giris saglar.
Giristeki dustkten yiksege gecis, eksen dederinin sifira ayarlanmasina neden olur.

Devre cikislan

Devre cikislari, genel kullanima yonelik entegre rélelerden olusur. Kullanilabilir
cikislarin sayisi, secilen yapilandirma segenegine baghdir:

Freze m. Uygulamasi

B Mil devir sayis1 kontroll (1/dk.) Disabled oldugunda 10 Devre cikislar kulla-
nilabilir

® 1/dk.Etkin oldugunda 5 Devre cikislar kullanilabilir
Diger bilgiler: "Mil devir sayisi kontrolu ayarlar”, Sayfa 175

Dondiirme Uygulamasi

B Sabit ylizey hizi (CSS) Disabled oldugunda 10 Devre c¢ikislar kullanilabilir
®  CSSEtkin oldugunda 5 Devre ¢ikislar1 kullanilabilir

Diger bilgiler: "CSS kontroll ayarlari”, Sayfa 184
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Cikis ayarlan

Devre cikislar, bir pozisyon gostergesi belirli bir degere veya belirli bir sifir
araligina ulastiginda etkinlesecek sekilde yapilandirilabilir.

Devre cikislari tablosuna erisme

Devre gikislari

Yardim

Devre cikislar ayarlarina erismek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin:

B Sistemin kurulmasi

® Devre cikislan

> Cikis yapilandirmalarini saklayan Devre ¢ikislar1 tablosu gérintilenir
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Bir ¢ikisi yapilandirma

N:O Sistemin kurulmasi Qutput Settings (1)

G Gost. icin renk sem. Eksen X
VBRI Fabrika ayarlar Condition Kapal
GRS Hata kompanzasyonu | Anahtarl. nok. (Mes.)
LS| Agik kompanzasyon Type Nokta
AR | Disli devr, ayarlyin Relay Output Agik
SIIER | CSS ayarlama Réle modu Continuous

ALl Devre gikiglan

Yardim

Bir ¢cikisin yapilandirmasini ayarlamak veya degistirmek igin:

> Ok tuslarini veya sayisal tus takimini kullanarak gikisi segin
Enter tusuna basin

Output Settings secenekleri gérintulenir:

Cikisa bir Eksen atayin

Rélenin etkinlestirilmesi igin gereken Condition'l segin:

= Kapali

" <

vV v yVy

B <=
u >=
" >
> Abs./Ink. ekran tusuna basarak eksen belirlemek igin Anahtarl. nok. segin ve
sayisal tus takimini kullanarak pozisyon gostergesi degerini ayarlayin
B Mes. (Gergek Deger)
® Inc (Alinacak Mesafe)
» Type ayarlarini segin:
® Eksen Uzerindeki Nokta
= Sifir civarindaki Alan

> Anahtarlama kosulu karsilandiginda Relay Output'u segerek roleyi A¢ik veya
Kapali konuma getirin

» Bir donguyu etkinlestirmek icin R6le modu'nu segin:
= Continuous
= Darbe

Darbe modunda role, belirli bir streligine etkinlestirilir (A¢ik veya Kapali). Sire
doldugunda réle devre digi birakilir. Darbe zamani 0,1 ila 999,9 saniye arasinda
ayarlanabilir.

o Sire, anahtarlama kosulu "yanlis" durumdan "dogru" duruma gegtiginde
baslar. Siire sona ermeden 6nce, anahtarlama kosulu "dogru" duruma
gecerse zamanlayici yeniden basglatilir.
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Role modlari

[ e FE I FE B B I A

Continuous modu Darbe modu

Rolelerin olasi anahtarlama durumlari

Nokta > 2 Nokta < 2
\ \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \
2 0 +2 2 0 +2
Aralk <2 Aralik = 2
\ \
\ \
2 0 +2 2 0 +2
Bir ¢ikisi silme

Devre cikislari

1 X<1.000@ Mes., Nokta, Agik, Continuous

0@ Mes., Alan, Agik, 1.0 Sn.

Yardim

Bir ¢ikisi silmek igin:

» Ok tuslarini veya sayisal tus takimi kullanilarak silinecek anahtarlama ¢ikisi
rolesini vurgulayin

» Sil ekran tusuna basin
» Onaylamak i¢in enter tusuna basin
> Cikis rolesi ayarlari silinir
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14.3  Mil devir sayisi kontroli

o Mil devir sayisi kontroli yalnizca frezeleme sistemlerinde kullanilabilir.
DRO 300 bir torna sistemi igin yapilandirilirsa Spindle Settings
gorintilenmez.

0 Sistemin kurulmas1 menisiindeki Spindle Settings secenegi yalnizca
IOB 610 algilandiginda gordndir.

Mil devir sayisi kontroll, freze izerindeki mil hizini otomatik olarak ayarlamak igin
kullanilir.
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14.3.1 Sistemin kurulmasi

o Mil devir sayisi kontroliini kullanmak igin DRO'nun Freze m. olarak
ayarlanmasi, son eksenin bir A¢1 kodlayicisi olarak yapilandirilmasi, son
gOstergenin Speed (rpm) olarak ayarlanmasi ve Durum ayarinin Etkin
olarak ayarlanmasi gerekir.

DRO'yu Freze m. Uygulama olarak ayarlamak igin kilavuzdaki "DRO'yu
yapilandirma" bélimune bakin.

Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 168
Enkoder tiirii'ni A¢1 olarak ayarlamak igin:
N:O Sistemin kuruimas
Al Dosya yonetimi Enkoder turd
V' Cozindriak (/U)
Gosterge konfig. Ref. isrt. dirindrme

(| Poz.gos. ayarlanmas! | Sayma yond Poazitif

G Teshis Hata denetimi Acik

SIER Gost, icin renk sem,

"SS B Fabrika ayarlar

Uzunluk/Ag Yardim

> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin:
B Sistemin kurulmasi
= QOl¢. cihazinin ayar.
= Son kodlayici
= Enkoder tiirii
> Ac1 6gesini segin
> Ayari kaydetmek igin enter tusuna basin
Gosterge konfig.'ni Speed (rpm) olarak ayarlamak igin:
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N0 Sistemin kuruimasi Gasterge 4

Al Dosya yonetimi Ekran ¢dzinGriigo

B | Olg. cihazinin ayar. Eksen tanimi s

Indeks Kapali

1| Poz.gds. ayarlanmast | Giris 1 X4

G Teshis Couple Operation Kapali
SIIER Gost, igin renk gem., Input 2 Not Defined
(91 (| Fabrika ayarlar Aci gostergesi Speed (rpm)

Yardim

» Sistemin kurulmasi ekranina geri déniin
» Asagidakileri sirayla agin:
m Gosterge konfig.
® Son gosterge
B Aci gostergesi
> Speed (rpm) 6gesini secin
» Secimi kaydetmek icin enter tusuna basin
Mil devir sayis1 kontroliini Etkin olarak ayarlamak igin:

Sistemin kurulmasi Spindle Settings
Teshis Durum
Gost. icin renk sem, rpm Source

Fabrika ayarlari Voltage Offset (V)

Hata kompanzasyonu | Min. gerilim (LO)

Agik kompanzasyon Select whether to enable or disable the spindle
(rpm) functionality.

Sifira || Spindle Settings

(91 | Devre gikiglar

Yardim

> Sistemin kurulmasi ekranina geri déniin

» Asagidakileri sirayla agin:
B Spindle Settings
® Durum

> Etkin 6gesini secin

> Secimi kaydetmek icin enter tusuna basin

veya

> Degisiklikleri kaydetmeden iptal edip bir dnceki ekrana dénmek icin C tusuna
basin
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14.3.2 Mil devir sayisi kontrolii ayarlar

Mil devir sayisi kontrol ayarlarini yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin:
B Sistemin kurulmasi
® Spindle Settings
> Bir ayar segmek igin yukari veya asagi ok tuslarina basin

0 Spindle Settings formunda basta gériinmeyen ek ayarlara asagi ok tusu
kullanilarak erigilmelidir.

» Milin Durum (rpm) islevini segin:
B Etkin
= Disabled
> rpm Source 6gesini segin:
= Encoder
B Hesaplandi: Yazilim, hizi bir déner kodlayici sistemi yerine hesaplar

N:O Sistemin kurulmas! Spindle Settings

Al Teshis Durum Etkin *

BUCEON Gost. icin renk sem. rpm Source

Fabrika ayarlar Voltage Offset (V) 0.000
LU | Hata kempanzasyonu | Min. gerilim (LO) 0

SRR Acik kompanzasyon Devir sayisinin (1/dak.) bir déner sensdr
tarafindan algilanacadinin veya dahili olarak
Sifira || Spindle Settings hesaplanacaginin segimi.

"SI | Devre gikiglan

Yardim

> DAC cikisinda herhangi bir temel ofseti ayarlamak igin hesaplanan DAC
cikisina eklenen Voltage Offset degerini girin.

N:0 Sistemin kuruimasi Spindle Settings

Al Teshis Durum Etkin »

PUCEE Gost, igin renk gem., rpm Source Encoder 4

Fabrika ayarlar| Voltage Offset (V)

S| Hata kompanzasyonu | Min. gerilim (LO) 0

AR | Acik kompanzasyon S5 cikisindaki ofset gerilimini dengeleme:
— Voltmetreyi CSS gikigina baglayin ve "Yikselt"
Sifirasl Spindle Settings veya "Azalt" ile yakl. 0 V olacak sekilde

S8 B[ Devre gikiglar | dengeleyin.

Yardim
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Voltage Offset'i belirlemek igin:
» Bir voltmetre kullanarak DAC c¢ikisindaki gergek voltaji 6lgtin

» Herhangi bir ofseti ayarlamak ve DAC cikisini tekrar 0 V'a déndirmek igin
Voltage Offset ayarinda gergek voltajin karsitini girin

> Her vites igin (Diisiik ve Yiiksek) DAC cikis sinyali (+0 V ila +10 V) ile mil hizi
arasindaki iligkiyi belilemek amaciyla Min. ve Maks. Voltaji girin

Voltage Offset ayar araligi -0,2 V ila +0,2 V arasi ile sinirhdir

N0 Sistemin kurulmasi

Spindle Settings

G Teshis Min. gerilim (LO)

DIG: 0

Gost. igin renk sem,
Fabrika ayarlari

i[5 | Hata kompanzasyonu
SRR Acik kompanzasyon

Sifira

Q1

Spindle Settings

Devre gikiglan

Maks. gerilim (LO)
Min Yoltage (High)
Max Voltage (High)

Vites (LO veya HI) icin mil grkisindaki minimum
gerilimi girin.

Yardim

> Her vites (Dusik ve Yiksek) icin V - 1/dk. girin
> Daha sonra DAC c¢ikisl Sc,«s dogrusal iligkisi kullanilarak mil hizi hesaplanir ve
asagidaki formdl kullanilarak karsilik gelen gikis voltaji Vg belirlenir: Vg =

N:0 Sistemin kurulmasi

A Teshis
BN Gost. igin renk gem.
Fabrika ayarlar

11118 | Hata kompanzasyonu

AR Acik kompanzasyon

Sifira

Q1

Spindle Settings

Devre gikiglan

176

10 (SQIKI$I - SO) / (810_ SO) + VOfseti

Spindle Settings
0V - Devir sayisi (LO)
10V - Devir sayisi (LO)
0V - rpm (High)
10V - rpm {High)

Enter the expected speed (rpm) for the
displayed voltage and gear (low or high).

Yardim
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V - 1/dk. degerini belirlemek igin:

» Gdsterilen voltaj ve vites (Dusuk ve Yuksek) igin beklenen hizi (rpm) girerek
makinenin fiziksel sinirlarini ayarlayin

> Durum ¢ubugundaki S: alani gecerli mil hizini rpm cinsinden gdsterir

> Her vites (Dusik ve Yiksek) igin izin verilen Min. ve Maks. Calistirma rpm
degerini girin

Sistemin kurulmasi Spindle Settings
Teghis Min Run rpm (Low)
Gost. igin renk gem, Max Run rpm (Low)
Fabrika ayarlari Min isl dev say (HI) 0
Hata kompanzasyonu | Mks isl dev say (HI) 8994

Acik kompanzasyon Enter the minimum speed (rpm) allowed while
running.

Sifira || Spindle Settings

(01 | Devre gikislan

Yardim

» Ayarlar kaydetmek ve formdan ¢ikmak igin enter tusuna basin
veya
» Degisiklikleri kaydetmeden ¢ikmak igin C tusuna basin
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14.3.3 Mil devir sayisi kontroliinii calistirma

Mil devir sayis1 kontrollini ¢alistirmak igin Alet tablosu menisindeki mil
parametreleri programlanmalidir.
Alet tablosu'na erigsme

Alet tablosu'na erismek ve Alet teknik 6zelliklerini girmek igin:
» Takim ekran tusuna basin

» Istenen aleti vurgulamak igin yukar veya asag1 ok tusunu kullanin
veya
» Alet numarasini girmek igin sayisal tus takimini kullanin

Alet tablosu

0.000 mm Dizfreze ileri

6 B: 2000 L 0.000 mm Dizfreze Kapal
7

Alet ekseni [Z] Yardim

> Segcilen aletin Takim formunu goérintilemek igin enter tusuna basin

Pozisyon

Gap 0.000

Uzunluk
Birimler mm

Tur Mot Defined

Mil yéni Kapall

Mil devir sayisi

Yardim

> Aletin Cap degerini girin
> Bir Mil yonii yoni segin
= leri
= Geri
> Mil devir sayis1 degerini girin
veya
> 1/dak hesaplayiciyi kullanarak hesaplayin
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Mil devir sayisi'ni hesaplama
Mil devir sayisi'ni otomatik olarak hesaplamak igin:
> Mil devir sayisi'ni vurgulamak igin asagi ok tusunu kullanin
> 1/dak ekran tusuna basin
> 1/dak hesaplayicl menlsi gorintilenir
Takim (1) Pozisyon
Cap
Uzuniuk
Birimler mm
[ T ir Diz freze

LSRN Mil yoni ileri

SHUER Ml devir sayist

Q1

Isaret Yardim

Pozisyon
Diameter (mm)
Kesme hizi (m/min)

Mil devir sayisi (1/dak)

Ozellikler Yardim

Takim menisiinde daha énce bir Cap girilmigse bu deger goérintilenir. Cap 0
degerini goruntiliyorsa:

> Alet Cap degerini girin

Ayari kaydetmek icin enter tusuna basin
Kesme hizi degerini girin

Ayari kaydetmek i¢in enter tusuna basin

Mil devir sayisi hesaplanir ve 1/dak hesaplayicidan ¢ikarken otomatik olarak
alet tablosuna yuklenir

1/dak hesaplayicidan C tusuna basarak gikin
Segilen alet igin Takim formu goriintilenir
> Alet tablosu menisiine dénmek icin enter tusuna basin

v v vy

Vv Vv
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Mil devir sayis1 kontroliinii kullanma

Mil devir sayis1 kontroliinid kullanmak igin:

mm

Abs

Sifira

lama Mil acikskapah

Alet tablosu meniisiinde tim alet ve mil parametrelerini tanimlayin
Alet tablosu'nda kullanilacak Alet'i vurgulayin
Use ekran tusuna basin

Ekran tusu mendsinin dordiinci sayfasinda gosterilen Mil agik/kapali ekran
tusunu Ac¢ik konuma getirin

> Mil devir sayisi ayarini Devir sayis1 + ve Devir sayisi - ekran tuslarini
kullanarak yapin

vV vyvyy

Mil devir sayisi kontroliinii bir program icinde kullanma

Mil devir sayis1 kontrol(, bir freze mili aleti tanimlanmis herhangi bir program adimi
icin bir program icinde kullanilabilir.

Bir program calistirirken Mil devir sayis1 kontroliini kullanmak igin:
> Aletle ilgili Mil yonii ve Mil devir sayis1 alanlarini tanimlayin

o Mil yonii ve Mil devir sayisi alanlari tanimlanmamigsa mil kontroli
ekran tuslari kullanilamaz

» Program icinde g¢alistirildiginda mil kontroll ekran tuslarini (Mili ayarlama ve
Mil agik/kapali) goriintilemek igin sol veya sag ok tuslarini kullanin

> Mil devir sayisi ayarini Devir sayis1 + ve Devir sayisi - ekran tuslarini
kullanarak yapin

» Mil kontroliinden program ekran tuglarina dénmek igin sol veya sag ok tuslarina
basin
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14.4 Sabit yuzey hizi kontrolu

o Sabit ylizey hizi (CSS) kontroll yalnizca tornalama sistemleri igin
kullanilabilir. DRO 300 bir freze sistemi i¢in yapilandirilirsa CSS
ayarlama goriintilenmez.

o Sistemin kurulmasi mendisiindeki CSS ayarlama segenegi yalnizca 10B
610 algilandiginda goérindar.

Sabit ylizey hizi (CSS) modu bir torna Gzerinde sabit bir ylizey kesme hizini korur.

Asagidaki islevler kullanilabilir:

= CSS modu: DAC cikis sinyali, mil hizini i pargasi degisikliklerinin capina
(yaricap) gore ayarlayarak sabit yuzey hizi saglar

B Mil hizinin dogrudan girisi: DAC ¢ikis sinyali, mil hizini sayisal tus takimiyla
girilen degere gore ayarlar

B Hiz limitleri: Kullanici, mil hizi olarak guvenli bir galisma araligi (minimum ve
maksimum hizlar) ayarlayabilir

m Vites secimi: Gergek hiz ile DAC ¢ikis sinyali arasindaki iligkiyi degistirmek igin
dort farkli vites belirlenebilir
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Kurulum Ayarlari

CSS islevini kullanmak icin DRO'nun Dondiirme olarak ayarlanmasi, son
eksenin bir A¢1 kodlayicisi olarak yapilandiriimasi ve Durum ayarinin
Etkin olarak yapilmasi gerekir.

DRO'yu Dondiirme Uygulama olarak ayarlamak igin kilavuzdaki "DRO'yu
yapilandirma" bélimine bakin.

Diger bilgiler: "Ayarlar", Sayfa 168
Enkoder tiirii'nii A¢1 olarak ayarlamak igin:

N:0 Sistemin kurulmasi

Al
V: 0
0:00

mm

Dosya yonetimi

Olg. cihazinin ayar.

Gosterge konfig.

Poz.gds. ayarlanmasi

Enkoder tord
Cozinariik (/U)
Ref. igrt. dijrindrme

Sayma yonii

GUER Teshis Hata denetimi

Sifira
Q1

Uzunluk/Ag

Gost. icin renk sem,

Fabrika ayarlari

Yardim

» Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin:
® Sistemin kurulmasi
= Olc. cihazinin ayar.
Son kodlayici ekseni
® Enkoder tiirii
> Ac1 6gesini secin
> Ayari kaydetmek icin enter tuguna basin
CSS kontroliini Etkin olarak ayarlamak igin:

N:O Sistemin kurulmasi CSS ayarlama

Standart r

Al Teshis Durum

Gast, igin renk gem, Tip
Fabrika ayarlari

On/Off Control Yazilim tusu

Hata kompanzasyonu | Vitesi belirleyin Manuel

Acik kompanzasyon

CSS (sabit kesim hizi) fonksiyonunu
etkinlestirmek igin durumu "Etkin® olarak
ayarlayn,

Digli devr. ayarlyn

Yardim
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> Sistemin kurulmasi ekranina geri déniin
» Asagidakileri sirayla agin:

m CSS ayarlama

= Durum
> Etkin 6gesini secgin
> Secimi kaydetmek i¢in enter tusuna basin
veya

> Degisiklikleri kaydetmeden iptal edip bir dnceki ekrana dénmek i¢in C tusuna
basin
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14.4.2 CSS kontrolii ayarlari

CSS ayarlama segenegini yapilandirmak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Agsagidakileri sirayla agin:
® Sistemin kurulmasi
m CSS ayarlama
> Bir ayar segmek igin yukari veya asagi ok tuslarina basin

o CSS ayarlama formunda basta gériinmeyen ek ayarlara asagi ok tusu
kullanilarak erisilmelidir.

» CSSiglevi icin Durum segin:
= Etkin
= Disabled
» Hiz limiti ayari i¢in Tip segin:
® Standart: Manuel hiz limiti ayarlarina izin verir
= Limited: Manuel hiz limiti ayarlarini kisitlar
> CSS'nin nasil kontrol edilecegdini belirtmek icin On/Off Control ayarini segin:
B Yazilim tusu: CSS'yi gésterge ekran tuslarindan kontrol eder
®  External Signal: CSS'yi bir harici donanim sinyaliyle kontrol eder
> Vites seciminin nasil kontrol edilecegini belirtmek ici Vitesi belirleyin ayarini
segin:
B Manuel: CSS/Dogrudan 1/dk. formundan vites segimini kontrol eder
® External Switch: Harici anahtarlardan gecerli vitesi secer

» Her vites igin DAC ¢ikis sinyali ile mil hizi arasindaki iliskiyi belirleyen Vites:
rpm'yi girin

N:O Sistemin kurulmasi CSS ayarlama

B Teshis 1. vts: OV dv. say.

Gost. icin renk sem, Gear 1: rpm at 10V

Fabrika ayarlari 2.vts: 0V dv. say. 0
1| Hata kempanzasyonu | Gear 2: rpm at 10V 9999

SRR Acik kompanzasyon For the specified gear enter the spindle speed
(rpm) when the CSS output is at OV or 10V,

SIER | Disli devr, ayarlyin

Q1

Yardim
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Vites: rpm'yi belirlemek igin:
> CSS cikisi 0 V ve 10 V oldugunda her vites i¢in mil hizini (rpm) girin

» Son eksenin ekran yapilandirmasi Sp.eed (rpm) olarak ayarlanmigsa CSS
ayarlama formundaki 1/dk. alanlari, Isaret ekran tusuna basarak gegerli mil
hizina ayarlanabilir

» DAC gikisi S¢g belirli bir mil hizi ayarlamak igin bu dogrusal
iliskiyi kullanarak karsilik gelen ¢ikig voltajini belirler:
Veiks = 10 @ (Scisi - So) / ( S10 - So) *+ Vorseti

» DAC sinyalindeki temel ofsetleri ayarlamak igin Voltage Offset'i girin

N:O Sistemin kurulmasi CSS ayarlama

G Teshis Gear 3: rpm at 10V

BN Gost. igin renk gem. 4. vis: 0V dv. say, 0

GRS | Fabrika ayarlar Gear 4: rpm at 10V 9999
[ | Hata kompanzasyonu | Voltage Offset (V) 0.000

SRR Acik kompanzasyon CSS gikigindaki ofset gerilimini dengeleme;
Voltmetreyi CSS ¢ikisina baglayin ve "Yikselt"
SIERY | Digli devr. ayarlyin veya "Azalt" ile yakl. 0 V olacak sekilde

rDI 1 ’ dengeleyin.

Yardim

Voltage Offset'i belirlemek igin:
» Bir voltmetre kullanarak DAC c¢ikisindaki gergek voltaji 6l¢in

> Ofsetleri ayarlamak ve DAC gikisini tekrar 0 V'a dondiirmek igin Voltage Offset
ayarinda gercek voltajin kargitini girin. Ofset aralidi -0,2 V ile +0,2 V arasinda
sinirhdir.

> Ayarlari kaydetmek ve formdan ¢ikmak igin enter tusuna basin
veya
> Degisiklikleri kaydetmeden ¢ikmak igin C tusuna basin
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14.4.3 CSS'yi ¢calistirma

0 Gosterge guic gevrimi gergeklestiginde CSS/Dogrudan 1/dk. ayari
varsayllan olarak Kapali konumuna ayarlanir ve etkinlestirmek igin
yeniden segilmesi gerekir. Gl¢ gevrimi gergeklestiginde hicbir ayar
kaybolmaz.

o CSS ayarlama menustindeki Vitesi belirleyin parametresi External
Switch olarak ayarlanirsa CSS/Dogrudan 1/dk. menusindeki Disli
kademe sec¢imi alani, harici gikiglara dayanarak segilen gegerli vitesi
gOsterir ve secilemez.

CSS igletim modunun igletim parametreleri CSS/Dogrudan 1/dk. formunda ayarlanir.

CSS/Dogrudan 1/dk. kontrol ayarlarini yapilandirmak igin:
> CSS/Dogrudan 1/dk. formunu agmak igin CSS'yi ayarlama ekran tusuna basin

CSS/Dodrudan 1/dk. Pozisyon

Isletim CsS »

Devir sayisi (m/min) 0
Disli kademe segimi -
LCUB Min. 1/dk. 0
GUER Maks. 1/dk. 9999

SES  Etkin disli kademesi sayisini segin,

Q1

Yardim

> lsletim'i segin:
= Kapali: Mil kontroll gerekli olmadiginda

®  CSS (sabit yuzey hizi): Devir sayisi alanina girilmis bir sabit ylizey hizini
korur. Parca ¢api degistikge mil hizi buna gére ayarlanir.

® 1/dk. (Dogrudan rpm): Hizi Devir sayisi alanina girerek belirli bir mil ayari
yapar

» CSS isletim secildiginde sayisal tus takimini kullanarak Devir sayis1 (m/dk.)
girin

veya

» 1/dk. isletim segildiginde sayisal tus takimini kullanarak Speed (rpm) girin

» Kullanilacak vitesi manuel olarak segmek igin agilir meniiden Disli kademe
secimi yapin

> Sayisal tus takimini kullanarak Min. 1/dk. ve Maks. 1/dk. girin

> Bu, kontrol edilen mil hizinin minimum ve maksimum rpm degerini belirler ve
DAC cikigl, bu limitlerin Gzerinde veya altinda bir hiza ayarlanmaz

> Ayarlari kaydetmek ve formdan ¢ikmak igin enter tusuna basin
veya
> Degisiklikleri kaydetmeden ¢ikmak igin C tusuna basin

186 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



I0B 610'u calistirma | Sabit ylizey hizi kontrolii

14.4.4 DAC cikisi

0 CSS/Dogrudan 1/dk. menisiindeki isletimKapal olarak
ayarlanmamigsa CSS veya 1/dk. kontroliinu etkinlestiren CSS agik/
kapali veya 1/dk. agik/kapali ekran tusu gérinmez.

o CSS ayarlama menisiindeki On/Off ControlExternal Switch olarak
ayarlanirsa CSS veya 1/dk. islemi, ekran tusuyla kontrol edilemez.
Ekran tusu gecerli durumu gdsterir ancak basildiginda bir etkisi olmaz.

Mil invertora suricisine giden DAC cikisi bir agik dongl sinyalidir. Sistem gercek
mil hizini izlemez. Cikis sinyali yalnizca giris voltaji profiline gore invertor hizi

5.000& X
0.000¢ Z

DAC cikisini etkinlestirme

- 0.000° Z
a 0.0.. S

4 (CSSYiayarlama CSS acik/kapal Devir say1si + Devir sayisi-

isletim 6gesini segip parametrelerini CSS/Dogrudan 1/dk. meniisiine girdikten
sonra mili kontrol etmeye baglamak igin DAC c¢ikisi etkinlestiriimelidir.

DAC cikisini etkinlestirmek igin:

> Segcilen isletim moduna bagli olarak DAC ¢ikisini etkinlestirmek igin 1/dk. agik/
kapali veya CSS acik/kapali ekran tusuna basarak A¢ik konuma getirin

> CSS etkinse X ekseni gostergesinin yaninda CSS simgesi ¢ikar

o Hiz gegerli vites araligi digsinda veya CSS/Dogrudan 1/dk.
formundaki limitlerin disinda oldugundan, girilen ylzey hizi veya rpm
korunamiyorsa CSS simgesinden (CSST veya CSSt) simgesinden sonra bir
ok isareti ¢gikar. Okun yon, hizin Gst limitte mi, alt limitte mi oldugunu
gOsterir.

> Gegerli ylizey hizini veya mil hizini artirmak ya da azaltmak igin Devir sayis1 +
veya Devir sayisi - 6gesine basin

> Ekran tusuna her basildiginda deger %5 oraninda artar veya azalir
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IOB'yi bir tornanin invertoriine baglama

Doéndiirme Uygulamasi 1 - Otomatik CSS/POT Kontroli

_1 25
2 | x101-9 -
3 |x101-10
4 | x101-11 © 26
023
5 [x102-1 O 27
6 | x102-2 ’_2:1 28
7 |x102:3 o%o—
8 [ x1024 29
9 | x102:5 om_o 9
10 | x102:6 <_>§§ | 21 |
11 [x1007 om—o A |_ i
12 | x1028 1 § | 30
13 [ X029 om | al/c
14 | x102-10 —
15 | x102-14
16 [ x102-13 39
Vites algilama ve manuel mil hizi kontroliine gegis 6rnegi
1 CSSI/0 12 Girig 4+ 23 KAPALI
2 Cikig 789 13 Girig 5- 24 REV
3 Cikis7 14 Girig 5+ 25 inverter
4 Cikis8 15 DAC Cikigi 26 ileri
5 Girig 1- 16 GND 27 Geri
6 Girig 1+ 17 1. Vites 28 Giris + Ortak
7 Girig 2- 18 2. Vites 29 Analog Besleme
8 Girig 2+ 19 3. Vites 30 Analog Girig
9 Girig 3- 20 4. Vites 31 Analog Ortak
10 Giris 3+ 21 Manuel Devir
11 Girig 4- 22 LR

188 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019



I0B 610'u calistirma | Sabit ylizey hizi kontrolii

Doéndiirme Uygulamasi 2 - Manuel CSS/POT Kontroli

1 24
2 | x1019
18
3 | xi01-10 -D— 21 -
4 | x101-11 17§ 022
5 | x102-1 {19 Oo— 26
S X102-2 O 20 23 27
. X102-3 ! o T
X102-4 ! 28
_l_o/o I
9 | x1025 | |
10 | x1026 | '
11 | x1027 O : I 29
1:23 X102-8 : 4I—O/‘_ )
X102-9
14 | x102-10 )1
15 [x102-14
16 | x102-13
Manuel mil hizi kontroliine gecis 6rnegi
1 CSSI/O 12 Girig 4+ 23 REV
2 Cikig 789 13 Girig 5- 24 inverter
3 Cikis7 14 Girig 5+ 25 ileri
4 Cikis 8 15 DAC Cikisl 26 Geri
5 Girig 1- 16 GND 27 Girig + Ortak
6 Girig 1+ 17 Makine POT'u 28 Analog Girig
7 Girig 2- 18 Vref+ 29 Analog Ortak
8 Girig 2+ 19 Vref-
9 Giris 3- 20 CSS/POT Segici
10 Girig 3+ 21 ILR
11 Girig 4- 22 KAPALI

14.5 Elektrik bosaltimli isleme

DRO 300, l¢ IOB 610 roéle sinyali kullanimi araciligiyla EDM (elektrik bosaltimli
isleme) ekipmanlarinin kolay kontroliinii saglar. EDM ayarlarina ve Z ekseni
hareketine bagli olarak rolelere elektrik verilir veya rolelerin elektrigi kesilir.

o Uygulama, Asindirma olarak ayarlandiginda Mil Hizi Kontrolii ve Sabit

Yizey Hizi desteklenmez.

EDM segiliyken Anahtarlama Cikislar yedi ¢ikis ile sinirlandirilir glinki
Uc ¢ikis EDM roéleleri igin kullanilir.
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14.51 Roleler

EDM kontrolu igin Gg réle kullanilir:

= Geri gekme

® Durma

= Konumda Tutma

Sisteme gli¢ verildiginde:

®  Geri gekme ¢ikisina elektrik verilir (geri gekilmez)
= Durma rolesi gikisinin elektrigi kesilir (durulmaz)

= Konumda Tutma rélesinin elektrigi kesilir (konum, programlanan hedef derinlikte
veya altinda degildir)

Gostergede bir gli¢ arizasi oldugunda, tim ¢ikislar serbest birakilmis duruma
geger.

Geri gcekme rolesi

Geri cekme rolesi, kontrole kolun hedef derinlige ulastigini bildirir. Kolun hedef
derinlikten ne kadar uzaga geri gekilecegini tanimlayabilirsiniz. Kol, 6nceden
belirlenmis Ust Z konumu 6gesine veya hedef derinlikten 6nceden ayarlanmis bir
Doniis mesafesi 6gesine yukseltilebilir.

Geri gekme rolesi:

B Yanmayi durdurur ve kolun hedef derinlikten belirli bir mesafe yukariya geri
cekilmesini kontrol eder

veya
= Yanmay durdurur ve belirli Z ekseni konumuna geri gekmeyi kontrol eder

= Bir ters ¢cevirme arizasi algilanirsa kesme déngusunden ¢ikilmasi icin geri
cekme rélesi 0,1 saniye boyunca etkinlegtirilir

Durma rolesi
Durma rélesi, daha iyi bir bitis elde etmek veya bir mekigin ¢alismasina olanak
saglamak icin kontrole Hedef derinlikte durmasini séyler. Durmayi belirli bir
Bekleme siiresi olarak veya istege bagl bir kivilcim dedektoérd ile ayarlayabilir ya
da bir Zaman asim siiresi icin ayarlayabilirsiniz.
Durma rélesi:
m  Geri gekilmeyi bir sireligine geciktirir
veya
= Daha iyi bir bitis elde etmek icin geri ¢cekilmeyi kivilcim kaybolana kadar
geciktirir
= Mekik gibi yardimci cihazlarin ¢alistiriimasi igin kullanilir

Konumda Tutma rolesi

Konumda Tutma rélesi yalnizca Durma rélesine elektrik verildiginde (durma
durumunda) etkindir. Hedef derinlik karsisinda kolun géreli konumunu korur. Kol
konumu Hedef derinlikten yukaridaysa konum rélesinin elektrigi kesilir (konum
normal). Kol konumu Hedef derinlik altina hareket ederse konum rélesine elektrik
verilir.

Konumda Tutma rélesi:

B Kolun Durma déngisu sirasinda Hedef derinlik altina inmesini engeller
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14.5.2 Sistemin kurulmasi

Asindirma islevini kullanmak igin:

B Uygulama, Asindirma olarak ayarlanmahdir

B Asindirma ekseni (Z), Dogrusal olarak ayarlanmalidir
B Asindirmayi ayarla yapilandiriimahdir

Asindirma modunu segme

N:O Sistemin kurulmasi Poz.gbs. ayarlanmasi

Al Dosya yonetimi Uygulama Asindirma

VB | Olg. cihazinin ayar. Eksen sayis| 3

WHIIE | Gosterge konfig. POS TEKRAR OLUSTURN Kapal
Poz.gos rlanmasi
Teshis

Gost. icin renk sem.

Fabrika ayarlari

Yardim

DRO'yu Asindirma moduna ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
> Asagidakileri sirayla agin
® Sistemin kurulmasi
B Poz.gos. ayarlanmasi
= Uygulama
> Asindirma 6gdesini segin
» Segimi onaylamak i¢in enter tusuna basin
> Uygun ek Poz.gos. ayarlanmas1 parametrelerini segin
Diger bilgiler: "Poz.gds. ayarlanmasi", Sayfa 81

> Poz.g0s. ayarlanmasi parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi mendsiine déniin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin
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Enkoder tiiriinii ayarlama

Sistemin kuruimasi
Dosya yonetimi Enkoder tard Dogrusal
Olg. cihazinin ayar. Resolution (pm)
Gosterge konfig. Ref. isrt. dgrindrme Position Trac

Poz.gbs. ayarlanmas! | Sayma yoni Pozitif

Teshis Hata denetimi Acik

SIHIEN Gost, igin renk gem.

‘SN Fabrika ayariar,

Uzunluk/Ag Yardim

Asindirma Ekseni Enkoder tiiriini Uzunluk olarak ayarlamak igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin:
= Sistemin kurulmasi
= Olg. cihazinin ayar.
= X3
® Enkoder tiirii
» Uzunluk 6gesini segin
» Segimi onaylamak i¢in enter tusuna basin
» Uygun ek Olg. cihazinin ayar. parametrelerini segin
Diger bilgiler: "Olg. cihazinin ayar.", Sayfa 78

» Olg. cihazimin ayar. parametresindeki degisiklikleri kaydetmek igin enter
tusuna basin ve Sistemin kurulmasi mendsiine déniin

veya
> iptal etmek icin C tusuna basin
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14.5.3

14.5.4

EDM Ayari

Asindirmay) ayarla Pozisyon

Hedef derinlik 0.000
Donug mesafesi  Kapall
Ust Z konumu Kapall
Maks. kaldirma yolu Kapall

Bekleme siresi Kapal

Kesimin gecikme stresinden ya da geri
cekilmeden onceki hedef derinligini girin.

Yardim

Asindirma ayarlarini yapilandirmak igin:
» Asindirmayi ayarla ekran tusuna basin
> Bir ayar segmek igin yukari veya asagi ok tuslarina basin

0 Asindirmayi ayarla formunda basta gériinmeyen ek ayarlara asagi ok
tusu kullanilarak erigilebilir.

» Durma veya geri gekmeden dnce kesme icin Hedef derinlik girin

» Yanma dongusu tamamlandiktan sonra geri cekmek icin Doniis mesafesi
degerine Hedef derinlik Gzerinde bir deger girin

» Yanma dongusl tamamlandiktan sonra geri gekilecek Ust Z konumu 6gesini
girin veya lsaret ekran tusuna basin

» Kolun maksimum yanma derinligi GUzerinde hareket edebilecedi mesafe olan
Maks. kaldirma yolu mesafesini girin

> Geri cekmeden 6nce Hedef derinlikte durulacak siire olan Bekleme siiresi
Ogesini girin

» Kivilcim durduktan sonra ve geri gekmeden 6nce Hedef derinlik 6gesinde
durulacak sire olan Zaman asimi siiresi 6gesini girin

> Secimi onaylamak igin enter tusuna basin

» Asindirmayi ayarla parametre degisikliklerini kaydetmek ve formdan ¢ikmak
icin enter tusuna basin

veya
> iptal etmek igin C tusuna basin

EDM'nin galigmasi

Asindirma rolesi kontroli, Asindirma etkinlestirildiginde ve sistem DRO veya
Asindirma ekran modunda oldugunda etkindir.
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Z ekseni verisini ayarlama

Asindirma rolesi operasyonlari, Asindirma etkinlestiriimigken veri ayari veya 6n
ayari operasyonlari sirasinda devre disidir. DRO veya Asindirma ekran moduna
doénduglnizde role operasyonlari yeniden etkinlestirilir, Z maksimum derinligi Z
mevcut konumuna sifirlanir ve sistem bir sonraki yanma déngusu icin hazirlanir.

Z ekseni verisi DRO veya Asindirma ekran modundan ayarlanabilir.
Z verisini ayarlamak igin:

> Ayarla/sifirla ekran tusuna basarak Sifira 6gesini secin
Abs./Ink. ekran tusuna basarak Abs ekran modunu segin

Z ekseni tusuna basin

Sifir noktasi formu, imleg Z ekseni alaninda olacak sekilde agilir.
Kolun mevcut konumunu girin

veya

istege bagh Kivilcim Dedektdrii kullaniliyorsa parganin (st kisminda konumu
sifirlamak igin ilk kivilcim kullanilarak da Z ekseni verisi ayarlanabilir.
Probe ekran tusuna basin

> Kenar ekran tusuna basin

» Kolu pargaya dogru hareket ettirin

> Kivileim algilandiginda parganin Ust kisminda veri sifirlanir.

vVVvVvVYyy

v
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EDM ekran modu

Asindirma ekran modu, Ui¢ ekranda Z Ekseni bilgilerini gosterir:
= Z mevcut mutlak konum

®  Z ulasilan maksimum derinlik

B Z hedef (geri gekme) derinlik

Sifira

Q1

1 Asindirmayi ayarla | Asindir, agik/kapall | DRO/asindirma

1 Z mevcut mutlak konum
2 Z ulasilan maksimum derinlik
3 Z hedef (geri gekme) derinlik

Asindirma ekran modunu segmek igin:

» DRO ekran modundayken Asindirma ekran modunu se¢gmek icin DRO/
asindirma ekran tusuna basin

» DRO ekran moduna geri donmek igin DRO/asindirma ekran tusuna tekrar basin

o Su durumlarda Z Maks. konumu mevcut Z mutlak konumuna sifirlanir:
B Asindirma etkinlegtirilir

B Bir Yanma ddéngustunun baslangici
® Z verisinin Sifira ayarlanmasi veya Deger girilmesi
= Bir Z sayim hatasi silindikten sonra

EDM'yi etkinlestirme veya devre digi1 birakma
Devre disi

Asindirma devre disi birakildiginda:

B TUm réleler devre disidir

B Asindirma ekran modunda Z mevcut konumunun yanindaki Asindirma simgesi
yanip séner

o Asindirma devre disi oldugunda, DRO ekran modunda Z ekseninin
yaninda higbir simge gosterilmez.
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Etkin

Asindirma etkinlestirildiginde:

= Geri Cekme, Durma ve Konumda Tutma roleleri etkindir

® DRO veya Asindirma ekran modunda Z mevcut konumunun yaninda Asindirma
simgesi goruntulenir

Once Asindirma etkinlestirildiginde, eksen yukari hareket ediyorsa yanma
dongusiinin baglamadigini belirtmek icin Asindirma simgesi kirmizi olarak

H 18.000-Z|
18.000: Z|

Asindir. agik’kapal | DRO/asindirma

1 Eksen yukari hareket ediyor, yanma dénglisi baslamadi

Asindirma 6gdesini etkinlestirmek veya devre disi birakmak igin:
> DRO veya Asindirma ekran modundan Asindir. agik/kapali ekran tusuna basin

EDM galisma durumlari

EDM isleme doénguis, bir dizi durumdan gegilmesini igerir:
= Hazir

® Yanma

® Durma (istege bagh)

= Geri gekme

Hazir

Hazir durumu, sistemin bir Yanma durumuna baslamaya hazir oldugunu gdésterir.
Asindirma etkinlestirildiginde veya bir Geri gekme durumunun sonunda sistem
Hazir duruma gelir.

Hazir durumdayken:

®  Geri gekme rolesine elektrik verilir (geri ¢cekilmez)

Durma rélesinin elektrigi kesilir (durma durumunda degildir)
Konum rdlesinin elektridi kesilir (hedefin altinda degildir)
Maksimum derinlik kolun agagi hareketini takip eder

Maks. kaldirma yolu algilamasi izlenmez
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Yanma

Kol Hedef derinlik degerinden yukarida oldugunda ve 20 enkoder titresiminden
uzun sure asaglya dogru hareket ettiginde sistem Hazir durumdan Yanma
durumuna geger. Yanma durumunun basinda maksimum Z derinligi mevcut mutlak
konuma yeniden ayarlanir.

Yanma durumundayken:

Geri cekme rolesine elektrik verilir (geri gekilmez)

Durma rélesinin elektrigi kesilir (durma durumunda degildir)
Konum rdlesinin elektridi kesilir (hedefin altinda degildir)
Maksimum derinlik kolun asagi hareketini takip eder

B Etkinlestiriimis ise Maks. kaldirma yolu algilamasi izlenir

Hedef derinlik seviyesine ulasildiginda sistem aninda geri gekilir veya derinlikte
durur. Bekleme siiresi veya Zaman asimi siiresi etkinlestirilmis ise sistem Durma
durumuna gegis yapar. Her iki durma parametresi de devre disi ise sistem Geri
¢ekme durumuna gegis yapar.

Durma (istege bagh)
Durma durumu, Geri gekme durumunu geciktirmek icin kullanilir. Gecikme belirli bir
sure boyunca ya da kivilcim gegene kadar olabilir.

Durma sirasinda Konum rolesi kolu konumda tutmak icin kullanilir. Z Hedef
derinlik seviyesinde veya altinda oldugunda konuma elektrik verilir. Z hedeften
yukarida oldugunda elektrik kesilir. Konum her 20 ms'de bir kontrol edilir.

Durma durumundayken:
= Geri gekme rolesine elektrik verilir (geri ¢ekilmez)
= Durma rolesine elektrik verilir (durma durumundadir)

m Kol Hedef derinlik seviyesinin yukarisina veya asagisina dogru hareket ettikge
Konum rélesi salinir (hedef derinlikte veya altinda degilken elektrik kesilir, hedef
derinlikte veya altindayken elektrik verilir)

B Maksimum derinlik kolun agsagdi hareketini takip eder

B Etkinlestiriimisse Maks. kaldirma yolu algilamasi izlenir
Durma zaman asimi veya Kivilcim zaman asimi oldugunda:

B Durma rolesinin elektrigi kesilir (durma durumunda degildir)

. Konum rélesinin elektrigi kesilir (hedefin altinda degildir)

® 100 ms gecikmeden sonra sistem Geri gekme durumuna geger
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Geri gekme

Geri cekme rolesi, Yanma durumunu durdurmak (elektroda giden glicii kapatmak)
ve kolu parcanin disina gekmek igin kullanilir.

Geri cekme durumundayken:

®  Geri gekme rolesinin elektrigi en az 100 ms boyunca kesilir (yanma ve geri
¢cekme durur)

= Durma rolesine elektrik verilir (Durma durumunda degildir)
. Konum rélesinin elektrigi kesilir (hedefin altinda degildir)

®  Maks. kaldirma yolu algilamasi izlenmez

B Geri gekme arizasi algilamasi izlenir

®  Maksimum derinlik kolun agagi hareketini takip eder

Kol, programlanan mesafeye geri gekildiginde veya Ust Z konumu 6gesine
ulastiginda ya da higbir geri cekme parametresi etkinlestiriimediginde:

® Sistem, bir sonraki Yanma durumuna hazirlik igin Hazir duruma geger
Bir Geri gekme arizasi algilanirsa:

= Geri cekme durumundan cikilir

® Sistem Hazir duruma getirilir

Ariza algilama

Ters gevirme arizasi algilama

Asindirmay1 ayarla modunda etkinlestirildiginde Yanma ve Durma durumlarinda
Maks. kaldirma yolu algilamasi izlenir. Yanma sirasinda elektrodun kiivetten
yukari ve disar1 gcikmasini 6nlemek icin bir glvenlik dnlemi saglar.

Kol, Maks. kaldirma yolu alaninda belirtilen mesafeden daha fazla maksimum
derinligin yukarisina gikarsa bir Maks. kaldirma yolu algilanir. Yanma durumundan
¢ikmak igin Geri gekme rdlesinin elektrigi kesilir ve sistem Hazir duruma getirilir.

Geri gekme arizasi algilama

Geri Cekme Arizasi algilama, Geri gekme durumunda izlenir. Konuma ulasiimadan
veya Geri gekme durumu tamamlanmadan kol yaklasik bir saniye hareket etmezse
ariza olusturulur.

Bu arizanin algilanmasi halinde Geri gekme durumundan ¢ikilir ve sistem Hazir
duruma getirilir.
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14.6 Teshis

IOB 610, DRO 300'e baglandiginda, Sistemin kurulmasi bélimindeki Teshis
menusu daha fazla ariza teshis olasiligi sunar. Kullanilabilir veriler; sistemin
yapilandirmasina, anahtarlama G/C 6zelligine ve mil ya da CSS islevlerine gore
farkhlik g0sterir.

Teshis menisiine erismek igin:

> Ayarlar ekran tusuna basin
Sistemin kurulmasi dgesini secin
Teshis 6gesini segin
Teshis menlsinu goruntilemek icin enter tusuna basin

Mil devir sayis1 kontrolli etkinlestirildiginde mil kontroll Teshis meniisi

v v vy

gorantulenir

N:0
A
Vi 0

mm
Abs
Sifira

Q1

veya

Sistemin kurulmasi

Gost. icin renk sem,

Fabrika ayarlari

Hata kompanzasyonu
Agik kompanzasyon
Spindle Settings

Devre gikiglan

Teshis
Keypad Test
Display Test

Mil kumandasi teghisi

Anahtarl, girisl /eikisl, tes,

Yardim

> CSS etkinlestirildiginde CSS icin Teshis menlsi goriintilenir

N:0
A
V: @

Sistemin kurulmasi

Gost. igin renk sem,
Fabrika ayarlari

Hata kompanzasyonu
Acik kompanzasyon
Digli devr. ayarlyin

CSS ayarlama

Keypad Test
Display Test

Anahtarl, girisl /eikisl, tes.

Yardim
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Mil kumandasi teshisi 6gesine erigsme
> Teshis menisiinde Mil kumandasi teshisi 6gesini secin
> Mil kumandasi teshisi 6gesini gériintiilemek igin enter tusuna basin:

N:O Sistemin kuruimasi Mil kumandasi teghisi

Al eshis Durum ICB 610
VS Giost. icin renk sem, DAC cikist (V) 0.000
Fabrika ayarlar| Girigler

LU | Hata kompanzasyonu | Gikislar

A | Acik kompanzasyon
SEM | Spindle Settings

(01 | Devre gikiglan

Yardim

® Durum: DRO ile OB arasindaki veriyolu iletisiminin durumunu gosterir. Alanda
Mevcut degil mesaji gosteriliyorsa IOB ile iletisim yoktur.

= DAC cikisi (V): iletilen voltajin gegerli degerini gésterir. Bu deger, X 101
konektord, pim 11'de -10 V ile +10 V arasindadir.

® Girisler: Giriglerin gecerli durumunu gosterir
® Cikislar: Role gikislarinin gegerli durumunu gdsterir

o Halihazirda etkin olan giris ve ¢ikis roleleri siyah renkte, halihazirda
devre digi olanlar gri renkte gosterilir.
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I0B 610'u calistirma | Teshis

CSS teshisi'ne erisme
> Teshis meniisiinde CSS teshisi'ni secin
> CSS teshisi'ni goriintliilemek icin enter tusuna basin:

N:0
A
Vi 0

mm
Abs

Sifira

&1

Sistemin kurulmasi

Gost. igin renk sem,
Fabrika ayarlan
Hata kempanzasyonu

Agik kompanzasyon

Digli devr. ayarlyin

CSS ayarlama

CSS teshisi
Durum I0B 610
DAC cikist (V) 0.000
Girigler T GI
Cikislar

Yardim

® Durum: DRO ile OB arasindaki veriyolu iletisiminin durumunu gosterir. Alanda
Mevcut degil mesaji gosteriliyorsa IOB ile iletisim yoktur.

= DAC cikisi (V): iletilen voltajin gegerli degerini gésterir. Bu deger, X 101
konektord, pim 11'de -10 V ile +10 V arasindadir.

® Girisler: Giriglerin gecerli durumunu gosterir

® Cikislar: Role gikislarinin gegerli durumunu gdsterir
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I0OB 610'u calistirma | Teshis

Anahtarl. girisl./cikisl. tes.'ne erisme
> Teshis menisiinde Anahtarl. girisl./cikisl. tes.'ni segin
> Anahtarl. girisl./cikisl. tes.'ni gériintilemek icin enter tusuna basin:

N:O Sistemin kuruimasi Anahtarl, girisl./gikigl, tes.

A eshis Durum IOB 610

202

VRS Giost, igin renk sem,
Fabrika ayarlan

IS | Hata kompanzasyonu
A | Acik kompanzasyon

Sifira

&1

Digli devr. ayarlyin

CSS ayarlama

® Durum: Pozisyon gostergesi ile IOB 610 arasindaki veriyolu iletisiminin

Girigler
Cikiglar

2

Yardim

durumunu gosterir. Alanda Mevcut degil mesaji gosteriliyorsa IOB ile iletisim

yoktur.

m  Girisler: Giriglerin gecerli durumunu gosterir
® Cikislar: Role gikislarinin gegerli durumunu gésterir

Giriglerin ve ¢ikig rolelerinin durumu asagidaki anlamlara sahiptir:

Girisler Anlami Konektor Pimler

EXT (yalnizca mil) Harici anahtar etkin X102 1,2

G1 1. vites anahtar etkin X102 3,4

G2 2. vites anahtari etkin X102 5,6

G3 3. vites anahtari etkin X102 7,8

G4 4. vites anahtari etkin X102 9,10

EST (yalnizca Limited E-Durdurma girisi etkin X102 3,4

modu)

EST (yalnizca Limited Vites degisikligi etkin X102 56

modu)

EST (yalnizca Limited Mil durdurma etkin X102 7,8

modu)

Cikislar Anlami Konektor Pim

POT Potansiyometre rolesi X101 10
etkin

DAC DAC cikis rolesi etkin X101 11
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IB 2X kurulumu | Genel Bakis

15.1  Genel Bakis

o Bu 6zellik yalnizca DRO 300 drlnlerinde mevcuttur.

IB 2X harici Unite, uygun bir pozisyon gostergesine baglandiginda iki ilave kodlayici
baglanti saglar.

15.2 Ayarlar

DRO'ya baglanma

> IB 2X'i bir DRO 300 Urtniine baglayin

> DRO, IB 2X'in baglandigini otomatik olarak algilar
Diger bilgiler: "Aksesuar baglanmasi", Sayfa 41

DRO'yu yapilandirma

IB 2X tarafindan saglanan ilave baglantilara baglanan kodlayicilar, asagidaki
mendulerde kurulmaldir:

= Olc. cihazinin ayar.
B Gosterge konfig.
B Goriiniim ayarlama

Kodlayici Ayarlari

N:O Sistemin kurulmasi Olg. cihazinin ayar.
Al Dosya yonetimi
V0l Olc. cihazinin ayar.

s | Gosterge konfig. | X3

il | Poz.gos. ayarlanmas| | X4

G| Teshis

SlES] Gost, igin renk gem,

"SI Fabrika ayarlari

Yardim

o IB 2X tarafindan saglanan iki ilave kodlayici baglantisi, DRO'da kag
kodlayici baglantisi bulundugundan bagimsiz olarak Olg. cihazinin
ayar. menisinde X5 ve X6 olarak gorintilenir.

iki ek kodlayici baglantisi Olg. cihazimin ayar. meniisiinde gériintiilenir.
Diger bilgiler: "Olg. cihazinin ayar.", Sayfa 78
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IB 2X kurulumu | Ayarlar

Ekran Yapilandirmasi

N:0
A
V: 0
0:00
mm
Abs
Sifira

ol

Sistemin kurulmasi

Dosya yonetimi

Olg. cihazinin ayar.

Gosterge konfig.
Poz.gos. ayarlanmasi
Teshis

Gost. igin renk sem,

Fabrika ayarlari

Gosterge 1
Gosterge 2
Gosterge 3
Gosterge 4
Gosterge 5

Gosterge 6

Gosterge konfig.

iki ilave ekrana Gosterge konfig. meniisiinden ulagilabilir.

Diger bilgiler: "Gosterge konfig.", Sayfa 80
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IB 2X kurulumu | Ayarlar

DRO Goriiniim Ayarlari

N:O Dazenl. kuruimasi GorinCm ayarlama
LB Olciim dederi giktisi DRO 1
VR Grafik. poz. yardimi DRO 2
GRS | Durum cubudu ayarl. DRO 3
I | Kronometre Eksen tusuyla bu gorinimin eksenini

etkinlestirin veya devre disi birakin.
SR Ac ofseti komp.,

Sl E Uzaktan kumanda

,01 1§ Gorlnim ayarlama

U / Yardim

o Tek bir DRO Goértinimiinde gosterilecek maksimum eksen sayisi
Poz.gos. ayarlanmasi menisiinde segilen Eksen sayisi ile sinirhdir.

Diger bilgiler: "Poz.g06s. ayarlanmasi”, Sayfa 81

DRO Gérunumune bir IB 2X bagh kodlayici eklemek igin:
> Ayarlar ekran tusuna basin
» Asagidakileri sirayla agin
® Diizenl. kurulmasi
B Goriiniim ayarlama
> Yapilandirmak istediginiz DRO goriinimu alanini vurgulayin
= DRO 1
= DRO 2
= DRO 3

> Segcilen goriiniime eklemek istediginiz eksen igin Eksen tanimi ile
iliskilendirilmis ekran tusuna basin. Zaten dahil edilen eksen igin bir ekran
tusuna basilirsa eksen kaldirilir.

» Son iki adimi, yapilandirmak istediginiz tim goértnidmler igin tekrarlayin

» Goriinilim ayarlama parametresindeki degisiklikleri kaydetmek icin enter
tusuna basin ve Diizenl. kurulmasi mendisiine déniin

veya
» Iptal etmek igin C tusuna basin
Diger bilgiler: "Goériinim ayarlama", Sayfa 96

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Kullanim Talimatlari | 12/2019






Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

16.1  Matkap ebatlari ondalik in¢

Boyut ing

1,00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1,05 mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1,10 mm 0,0433
1,15 mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1,20 mm 0,0472
1,25 mm 0,0492
1,30 mm 0,0512
55 0,0520
1,35 mm 0,0531
54 0,0550
1,40 mm 0,0551
1,45 mm 0,0571
1,50 mm 0,0591
53 0,0595
1,55 mm 0,0610
1/16 0,0625
1,60 mm 0,0630
52 0,0635
1,65 mm 0,0650
1,70 mm 0,0669
51 0,0670
1,75 mm 0,0689
50 0,0700
1,80 mm 0,0728
49 0,0730
1,90 mm 0,0748
48 0,0760
1,95 mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2,00 mm 0,0787
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

2,05 mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2,40 mm 0,0827
2,15 mm 0,0846
44 0,0860
2,20 mm 0,0866
2,25 mm 0,0886
43 0,0890
2,30 mm 0,0906
2,35 mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2,40 mm 0,0945
41 0,0960
2,45 mm 0,0965
40 0,0980
2,50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2,60 mm 0,1024
37 0,1040
2,70 mm 0,1063
36 0,1065
2,75 mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2,80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
2,90 mm 0,1142
32 0,1160
3,00 mm 0,1181
31 0,1200
3,10 mm 0,1220
1/8 0,1250
3,20 mm 0,1260
3,25 mm 0,1280
30 0,1285
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Boyut ing

3,30 mm 0,1299
3,40 mm 0,1339
29 0,1360
3,50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3,60 mm 0,1417
27 0,1440
3,70 mm 0,1457
26 0,1470
3,75 mm 0,1476
25 0,1495
3,80 mm 0,1495
24 0,1520
3,90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4,00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
4,10 mm 0,1614
4,20 mm 0,1654
19 0,1660
4,25 mm 0,1673
4,30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4,40 mm 0,1732
16 0,1770
4,50 mm 0,1772
15 0,1800
4,60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4,70 mm 0,1850
4,75 mm 0,1870
3/16 0,1875

Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

4,80 mm 0,1890
12 0,1890
1 0,1910
4,90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
5,00 mm 0,1969
8 0,1990
5,10 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
5,20 mm 0,2047
5 0,2055
5,25 mm 0,2067
5,30 mm 0,2087
4 0,2090
5,40 mm 0,2126
3 0,2130
5,50 mm 0,2165
7/32 0,2188
5,60 mm 0,2205
2 0,2211
5,70 mm 0,2244
5,75 mm 0,2264
1 0,2280
5,80 mm 0,2283
5,90 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6,00 mm 0,2362
B 0,2380
6,10 mm 0,2402
C 0,2420
6,20 mm 0,2441
D 0,2460
6,25 mm 0,2461
6,30 mm 0,2480
E 0,2500
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Boyut ing

1/4 0,2500
6,40 mm 0,2520
6,50 mm 0,2559
F 0,2570
6,60 mm 0,2598
G 0,2610
6,70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6,75 mm 0,2657
H 0,2660
6,80 mm 0,2677
6,90 mm 0,2717
I 0,2720
7,00 mm 0,2756
J 0,2770
7,10 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7,20 mm 0,2835
7,25 mm 0,2854
7,30 mm 0,2874
L 0,2900
7,40 mm 0,2913
M 0,2950
7,50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7,60 mm 0,2992
N 0,3020
7,70 mm 0,3031
7,75 mm 0,3051
7,80 mm 0,3071
7,90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8,00 mm 0,3150
O 0,3160
8,10 mm 0,3189
8,20 mm 0,3228
P 0,3230
8,25 mm 0,3248

Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

8,30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8,40 mm 0,3307
Q 0,3320
8,50 mm 0,3346
8,60 mm 0,3386
R 0,3390
8,70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8,75 mm 0,3445
8,80 mm 0,3465
S 0,3480
8,90 mm 0,3504
9,00 mm 0,3546
T 0,3580
9,10 mm 0,3583
23/64 0,3594
9,20 mm 0,3622
9,25 mm 0,3642
9,30 mm 0,3661
u 0,3680
9,40 mm 0,3740
9,50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\ 0,3770
9,60 mm 0,3780
9,70 mm 0,3819
9,75 mm 0,3839
9,80 mm 0,3858
w 0,3860
9,90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10,00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
z 0,4130
10,50 mm 0,4134
27/64 0,4219
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Boyut ing

11,00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11,50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12,00 mm 0,4724
31/64 0,4844
12,50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13,00 mm 0,5118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13,50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14,00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14,50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15,00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15,50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16,00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16,50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17,00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17,50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18,00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18,50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19,00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656

Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing
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Referans tablolari | Matkap ebatlari ondalik ing

Boyut ing

19,50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20,00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20,50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21,00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21,50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22,00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22,50 mm 0,8858
57164 0,8906
23,00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23,50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24,00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24,50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25,00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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Referans tablolar | ingiliz burgulu matkap ebatlari

16.2 ingiliz burgulu matkap ebatlari

Kilavuz Delme
2-56 50
2-64 50
4-40 43
4-48 42
6-32 36
6-40 33
8-32 29
8-36 29
10-24 26
10-32 21
1/4-20 7
1/4-28 3
5/16-18 F
5/16-24 I
3/8-16 5/16
3/8-24 Q
1/2-13 27/64
1/2-20 29/64
5/8-11 17/32
5/8-18 37/64
3/4-10 21/32
3/4-16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64
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Referans tablolar | Metrik burgulu matkap ebatlari

16.3  Metrik burgulu matkap ebatlari

Metrik burgu- Delme mm ~Delme ing
lu

m1,5 1,25 -

m2 1,60 52
m3 2,50 40
m4 3,30 30
m5 4,20 19
m6 5,00 9

m8 6,70 17/64
m10 8,50 Q
m12 10,20 Y
m16 14,00 35/64
m20 17,50 11/16
m24 21,00 53/64
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16.4

218

Referans tablolari | ingiliz tavsiye edilen yiizey hizlari

ingiliz tavsiye edilen yiizey hizlar

HSS

Malzeme BHN ft/dak
dékme demir

yumusak 120-220 100 - 80
orta 190-220 80 - 60
sert 220-260 60 - 30
crs ve hrs* 100-275 110 - 65
yumusak alagim 125-225 100 - 90
sert alasim 225-425 100 - 20
dokme celik 125-300 95-60
aliminyum 800 - 500
piring 500 - 300
bronz 140 - 80
magnezyum -

*en dislk ve orta karbonlu

Karbiir

Malzeme BHN ft/dak
doékme demir

yumusak 120-220 400 - 360
orta 190-220 380 - 240
sert 220-260 240 -120
crs ve hrs* 100-275 440 - 260
yumusak alagim 125-225 400 - 360
sert alasim 225-425 400 - 80
dokme celik 125-300 380 - 240
aliminyum 1800 - 1000
piring 1000 - 600
bronz 275-180
magnezyum 3000 - 500

*en dislk ve orta karbonlu
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Referans tablolar | Metrik tavsiye edilen ylizey hizlar

16.5 Metrik tavsiye edilen ylizey hizlari

HSS

Malzeme BHN m/dak
dékme demir

yumusak 120-220 30-25
orta 190-220 25-20
sert 220-260 20-10
crs ve hrs* 100-275 35-20
yumusak alagim 125-225 30-28
sert alasim 225-425 30-6
dokme celik 125-300 29-18
aliminyum 240 - 150
piring 150 -90
bronz 40 - 25
magnezyum -

*en dislk ve orta karbonlu

Karbiir

Malzeme BHN m/dak
doékme demir

yumusak 120-220 120 - 110
orta 190-220 115-70
sert 220-260 70-40
crs ve hrs* 100-275 135-80
yumusak alagim 125-225 120 - 110
sert alasim 225-425 120 - 25
dékme celik 125-300 115-70
aliminyum 545 - 300
piring 300 - 180
bronz 80 - 55
magnezyum 910 - 150

*en dislk ve orta karbonlu
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Ayarlar | Genel Bakis

171  Genel Bakis

Bu bélimde, Urlinlin ayar secenekleri ve iligkili parametreler agiklanmistir.

Hizmete almak icin temel ayar secenekleri ve parametreler ilgili b6limde
Ozetlenmisgtir:

Diger bilgiler: "Hizmete alma", Sayfa 67

Fonksiyon Tanim
Diizenl. kurulmasi Tek tek is 6zelliklerini ayarlama
Sistemin kurulmasi Kurulum ayarlari 6zelliklerini ayarlama

Etkinlestirme
> Ayarlar ekran tusuna basin

17.2 Fabrika varsayilan ayarlari

Hizmete alma sirasinda degistirilen ayarlari tek tek varsayilan ayara sifirlamak
gerekiyorsa bu bolimde her ayarlama parametresinin varsayilan degerini
bulabilirsiniz.

Tum ayarlarn sifirlamak gerekiyorsa aracin varsayilan ayarlarini geri
yukleyebilirsiniz.

17.3 Diizenl. kurulmasi

17.3.1  Birim

Birim ayarlari, dogrusal ve agisal boyutlara yénelik calisma 6l¢i birimlerini
ayarlamak icin kullanilir.

Parametre Aciklama

Uzunluk Dogrusal 6lgtimlerde kullanilan 6lgi birimi
® in¢ veya mm
= Varsayilan ayar: mm

A Acisal olgimlerde kullanilan 6l¢u birimi
B Ondalik deger, Yay oOlciisii, GMS
B Varsayilan ayar: Ondalik deger
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Ayarlar | Diizenl. kurulmasi

17.3.2 Olceklendirme fakt.

Olgceklendirme fakt. bir parcayi yukari veya asagi 6lceklendirmek icin kullanilir.

Parametre Aciklama
Herhangi bir atanmis = Kapali veya Acik
gosterge etiket = Varsayilan ayar: Kapah

or. X, Yveya Z

17.3.3 Kenar sensorii

Kenar sensorii ayarlari, Cap, Length Offset ve bagli Kenar sensorii'niin galisma
Olcl birimini ayarlamak i¢in kullanilir. Yalnizca DRO 300 Urlnlerinde mevcuttur.

Parametre Aciklama

Cap Kenar sensorii'ni ayarlayin Cap

Length Offset Kenar sensorii'ni ayarlayin Length Offset

Birim Cap ve Length Offset ayarlari icin kullanilan 6lgi
birimi

B Ayarlar: ing¢ veya mm
® Varsayilan ayar: mm

17.3.4 Cap eksenleri

Cap eksenleri ayarlari, cap degerleri olarak hangi goriintileme pozisyonlarinin
géruntulenebilecegini belirlemek igin kullanilir.

Parametre Aciklama
Herhangi bir atanmis = Kapali veya Acik
gosterge etiketi = Varsayilan ayar: Kapali

or. X, YveyaZ

17.3.5 Olciim degeri ciktis1

Olciim degeri ciktisi ayari, bir algilama calismasi tamamlandiginda dlgiim
verilerinin gikisini etkinlestirmek veya devre disi birakmak igin kullanilir. Yalnizca
DRO 300 urtnlerinde mevcuttur.

Parametre Aciklama

Data Output Probing = Kapali veya Acik
B Varsayilan ayar: Kapah

17.3.6 Grafik. poz. yardim

Grafik. poz. yardim ayarlari, grafik pozisyon gostergelerini agmak veya kapatmak
ve araligini ayarlamak igin kullanilir.

Parametre Aciklama

Herhangi bir atanmis Grafik konumlandirma ekranini agma veya kapat-
gosterge etiketi ma

or. X, YveyaZ ® Kapali, Acik veya aralik girme

= Varsayilan aralik ayari: 5000 mm
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Ayarlar | Diizenl. kurulmasi

17.3.7 Durum cubugu ayarl.

Durum cubugu ayarl. Durum Gubugunda hangi 6zelliklerin gériintiilenecegini
segmek igin kullanilr.

Parametre Aciklama
Ref. nok. = Kapali veya Acik

® Varsayilan ayar: Agik
Alet u Kapali veya Acik

B Varsayilan ayar: Agik
Besleme Segilen 6l¢i birimine bagl olarak ing/dak veya mm/

dak cinsinden gorintulenir.

= Kapali veya Acik

B Varsayilan ayar: Agik
Stop Watch = Kapali veya Acik

B Varsayilan ayar: Agik
Giincel kullanic = Kapali veya Acik

B Varsayilan ayar: Agik

17.3.8 Kronometre

Kronometre ayarlari, Kronometre 6zelligini calistirmak icin kullanilir.

Parametre Aciklama

Durum Mevcut durumu goruntiler
®  Ayarlar: Durduruldu veya Siiriiyor
B Varsayilan ayar: Durduruldu

Gegen siire Kronometre galismaya bagladigindan beri gecen
sureyi gorintuler
® Varsayilan ayar: 00:00:00

17.3.9 Acq1 ofseti komp. (yalnizca frezeleme uygulamalari)

Ac1 ofseti komp. ayarlari bir is parcasiyla ilgili egiklik agisini etkinlestirmek ve
ayarlamak igin kullanilir. Yalnizca DRO 300 Urinlerinde mevcuttur.

Parametre Aciklama
Durum Ac1 ofseti komp. 6zelligini etkinlestirme veya devre
disi birakma

= Kapali veya Acik
B Varsayilan ayar: Kapal

Angle Biliniyorsa egiklik igin Angle degeri girin veya isaret
islevini kullanin.
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17.3.10 Uzaktan kumanda

Uzaktan kumanda ayarlari, Uzaktan kumanda kapatildiginda gergeklestirilecek
islevleri ayarlamak icin kullanilir. Yalnizca DRO 300 Grtinlerinde mevcuttur.

Parametre Aciklama

Data Output Gegerli konumun USB yi1§in depolama cihazina
gonderilmesini etkinlestirin veya devre digi birakin

= Kapali veya Acik
B Varsayilan ayar: Kapah

Zero Eksen gorintileme konumlarinin sifirlanmasini
etkinlestirme veya devre digl birakma

= Ayarlar: Herhangi bir atanmis eksen etiketi.
Birden fazla eksen segilebilir.

B Varsayilan ayar: Yok

Sonraki Bir delik modelinde sonraki delige veya bir
programda sonraki adima gitmeyi etkinlestirin veya
devre digl birakin

= Kapali veya Acik
B Varsayilan ayar: Kapah

17.3.11 Goriiniim ayarlama

Goriiniim ayarlama, (i¢ DRO goérinimundin her birinde gorintilenen eksenleri
ayarlamak icin kullanilir. Yalnizca DRO 300 Grtinlerinde mevcuttur.

Parametre Aciklama

DRO 1 = Ayarlar: Herhangi bir atanmis eksen etiketi.
Birden fazla eksen segilebilir.

B Varsayilan ayar: Eksen sayisina gore farklilik
gOsterir

DRO 2, DRO 3 = Ayarlar: Herhangi bir atanmis eksen etiketi.
Birden fazla eksen segilebilir.

= Varsayilan ayar: Yok
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17.3.12 Gosterge ayarlama

Gosterge ayarlama, gdstergenin gériniimuani ayarlamak igin kullanihr.

Parametre Aciklama

Brightness Ekranin parlakligini ayarlama
B Ayar aralgr: %10 ... %100
B Varsayilan ayar: %90

Ekran koruyucusu (dk.) Ekran koruyucu agilmadan 6nce ekranin etkin
olmadan kalabilecegi streyi dakika olarak ayarlayin

® Ayarlar: Kapali, 10, 30
® Varsayilan ayar: 30

Color Mode Degisen ortam aydinlatmasi kosullari igin renk
modunu ayarlayin

B Ayarlar: Night veya Giin
® Varsaylilan ayar: Giin

Eksenlern gostergesi Hareket halindeki eksenin nasil gértintilenecegini
ayarlama

= Kapali

® Dynamic Zoom: Halihazirda hareket halinde
olan eksen ekranda buyutalir

® Highlight: Halihazirda hareket halinde olan
eksen ekranda vurgulanir. Tim diger eksenler
gri renkte gorintdlenir.

B Varsayilan ayar: Kapal

Zoom zam. asimi (sn) Zamani saniye cinsinden girin; eksen hareketi
durduktan sonra Dynamic Zoom veya Highlight
etkin kalir

= Ayararahgi: 1... 10
= Varsayilan deger: 1

17.3.13 Vektor Belirleme

Bilesen gosterimi ayarlari, Bilesen gosterimi 6zelligini etkinlestirmek ve
yapilandirmak igin kullanihr.

Parametre Aciklama

Durum Bilesen gosterimi 6zelligini etkinlestirme veya
devre digl birakma

= Kapali veya Ac¢ik
B Varsaylilan ayar: Kapal

Ag1 Boylamsal kizak ve Ust kizak arasindaki agiyi
ayarlama

B Ayararahgi: 0° - 360°
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17.3.14 Language
Language ayari, kullanici arabiriminde kullanilan dili segmek icin kullantlir.

Parametre Aciklama

Language = Ayarlar: bircok dil
B Varsayilan ayar: English
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17.4 Sistemin kurulmasi

17.4.1 Dosya yonetimi

Dosya yonetimi secenekleri, Uriin Gzerinde dosya ice aktarma, disa aktarma ve
yukleme islemleri yapmak icin kullanilir.

Parametre Aciklama

Configuration Parameters Configuration Parameters dosyasini ice veya disa
aktarma

= Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

Segmented LEC Table Segmented LEC Table dosyasini ice veya disa
aktarma

= Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

Alet tablosu Alet tablosu dosyasini ice veya disa aktarma
® Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

Etkin program Etkin program dosyasini ice veya disa aktarin.
Yalnizca DRO 300 uriinlerinde mevcuttur.

= Secenekler: ice aktar veya Disa aktar

isletim kilavuzu isletim kilavuzu dosyasini yilkleme
m Secenekler: Yiikle

Power-up Screen Power-up Screen dosyasini ice veya disa aktarma
= Segenekler: ice aktar veya Disa aktar

Servis dosyasi Bir Servis dosyas1 6gesini silme veya disa aktarma
®  Secenekler: Sil veya Disa aktar

Uriin yazihm Uriin yazilimi dosyasini yilkleme
® Secenekler: Install

17.4.2 Olg. cihazinin ayar.
Kodlayici ayarlari, her bir kodlayicinin parametrelerini yapilandirmak icin kullanilir.

Parametre Aciklama

Enkoder tiirii B Ayarlar: Dogrusal, Aci veya A¢1 (uzunluk)
B Varsayilan ayar: Dogrusal

Coziiniirliik B Ayarlar: Enkoder tiirii'ne gore degisir

Ref. isrt. dgrindrme = Ayarlar: Yok, Bir, Position Trac, P-Trac

(ENC250), EverTrack, LMF, Coded / 2000

B Varsayilan ayarlar: Enkoder tiirii 6gesine gore
degisir

Sayma yonii ® Ayarlar: Negatif veya Pozitif
® Varsayilan ayar: Pozitif

Hata denetimi = Kapali veya Acik
B Varsayilan ayar: Agik
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17.4.3 Gosterge konfig.

Ekran ayarlari, ekranda g0osterilen ¢ézinurlik, etiket ve girisleri yapilandirmak igin
kullanilir.

Parametre Aciklama

Ekran ¢oziiniirliigi Ayarlar, Uriine baglanan kodlayiciya gore degisir

Eksen tanim B Ayarlar: Kapall, X, Y, Z, U, V, W, A, B, C, S, T,
Q
B Varsayilan Ayar:
m Ekran 1: X
m Ekran 2: Y
m Ekran 3: Z
m Ekran 4: W
indeks B Ayarlar: Kapali veya Acik

B Varsayilan Ayar: Kapali
Giris 1 B Ayarlar: X1, X2, X3, X4
® Varsayilan Ayar:
m Gosterge 1: X1
m Gosterge 2: X2
m Gosterge 3: X3
m Gosterge 4: X4
Couple Operation B Ayarlar: +, -, Kapalh
B Varsayilan Ayar: Kapah
Input 2 ®  Ayarlar: Not Defined, X1, X2, X3, X4
® Varsayilan Ayar: Not Defined
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Poz.gos. ayarlanmasi

Poz.gos. ayarlanmasi; Uygulama, Eksen sayisi ve POS TEKRAR OLUSTURMA'yi
yapilandirmak igin kullanihr.

Parametre Aciklama

Uygulama B Ayarlar: Freze m. veya Dondiirme
= Varsayilan Ayar: Freze m.

Eksen sayisi B Ayarlar: 1, 2, 3, 4
® Varsayllan Ayar: 4

POS TEKRAR OLUSTURMA  ® Ayarlar: Kapali veya Acik
B Varsayilan Ayar: Kapah

Teshis
Teshis tus takimini ve ekrani test etmek icin kullanilr.
Diger bilgiler: "Teshis", Sayfa 82

Gost. icin renk sem.

Gost. icin renk sem. Ayarlari ekranin Color Mode'nu segmek ve kullanicilarin
Color Mode'nu segip segemeyecegini ayarlamak igin kullanilir.

Parametre Aciklama

Color Mode B Ayarlar: Giin, Night, User Selectable
B Varsayilan Ayar: User Selectable

Fabrika ayarlan

Fabrika ayarlar segenegi, Diizenl. kurulmasi ve Sistemin kurulmasi
parametrelerini varsayilan ayarlara sifirlamak i¢in kullanilir.

Parametre Aciklama

Ayan sifirlama = Ayarlar: Hayir veya Evet
= Varsayilan Ayar: Hayir

Hata kompanzasyonu

Hata kompanzasyonu, her kodlayici igin Dogrusal veya Kademeli Dogrusal Hata
Telafisi yapilandirma yontemi saglar.

Parametre Aciklama

X1, X2, X3, X4 Ayarlar: Kapali, Dogrusal, Kademeli
Varsaylilan ayar: Kapali

Bosluk telafisi

Acik kompanzasyon, donel tip okuyucu sistemleriyle ilgili bosluk telafisini
etkinlestirmek icin kullanilir.

Parametre Aciklama

X1, X2, X3, X4 B Ayarlar: Kapali, Acik
B Varsayilan ayar: Kapal
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17.4.10 Spindle Settings

Spindle Settings ayarlari, DAC c¢ikis araligini ve mil ofset voltajini ayarlamak igin
kullanilir. Yalnizca bir IOB 610'a bagli DRO 300 drlnleri zerindeki Freze m.
uygulamasinda kullanilir.

Parametre Aciklama
Durum Mil (rpm) islevini etkinlestirme veya devre disi
birakma

® Ayarlar: Etkin veya Disabled
® Varsayilan ayar: Disabled

rpm Source Hizin (rpm) bir déner tip okuyucu sisteminden
mi belirlenecegdini yoksa dahili olarak mi
hesaplanacagini segin

B Ayarlar: Encoder veya Hesaplandi
B Varsayilan ayar: Encoder

Voltage Offset Bir voltaj ofseti degeri girin
= Aralk: -0,200V ... +0,200 V
® Varsayilan ayar: 0,000

Min. gerilim (LO) Dusuk vites icin minimum mil ¢ikis voltajini girin
B Varsayilan ayar: 0

Maks. gerilim (LO) Dusuk vites icin maksimum mil ¢ikis voltajini girin
= Varsayilan ayar: 10

Min Voltage (High) Yiiksek vites igin minimum mil ¢ikis voltajini girin
= Varsayilan ayar: 0

Max Voltage (High) Yiksek vites i¢cin maksimum mil ¢ikis voltajini girin
B Varsayilan ayar: 10

0V - Devir sayis1 (LO) 0 V'ta duslk vites igin beklenen hizi (rpm) girin
® Varsayilan ayar: 0

10V - Devir sayis1 (LO) 10 V'ta dusik vites icin beklenen hizi (rpm) girin
® Varsayilan ayar: 9999

0V - rpm (High) 0 V'ta ylksek vites i¢in beklenen hizi (rpm) girin
= Varsayilan ayar: 0

10V - rpm (High) 10 V'ta yuksek vites icin beklenen hizi (rpm) girin
= Varsayilan ayar: 9999

Min Run rpm (Low) Dusuk viteste ¢alisirken izin verilen minimum hizi
(rpm) girin

B Varsayilan ayar: 0

Max Run rpm (Low) Dustk viteste ¢alisirken izin verilen maksimum hizi
(rpm) girin
= Varsayilan ayar: 9999

Min isl dev say (HI) Yuksek viteste caligirken izin verilen minimum hizi
(rpm) girin

B Varsayilan ayar: 0

MKks isl dev say (HI) Yuksek viteste caligirken izin verilen maksimum
hizi (rpm) girin
= Varsayilan ayar: 9999
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17.4.11 CSS ayarlama

CSS ayarlama, mil kontroliini yapilandirmak igin kullanilir. Yalnizca bir IOB 610'a
bagh DRO 300 urlnleri Gizerindeki Dondiirme uygulamasinda kullanilr.

Parametre Aciklama

Durum CSS (Sabit Ylizey Hizi) iglevini etkinlestirme veya
devre disl birakma

® Ayarlar: Etkin veya Disabled
® Varsayilan ayar: Disabled

Tip Bir manuel hiz sinifi ayarlari Tip'i segme
B Ayarlar: Standart veya Limited
B Varsayilan ayar: Standart

On/Off Control CSS modunun nasil kontrol edilecegini segme
®  Ayarlar: Yazilim tusu veya External Signal
® Varsayilan ayar: Yazilim tusu

Vitesi belirleyin Vites segiminin nasil kontrol edilecegini segme
® Ayarlar: Manuel veya External Switch
B Varsayilan ayar: Manuel

1. vts: O V dv. say. Cikis 0 V'tayken 1. vites i¢in mil hizini (rpm) girin
® Varsayllan ayar: 0

Gear 1: rpm at 10V Cikis 10V'tayken 1. vites i¢in mil hizini (rpm) girin
® Varsayilan ayar: 9999

2. vts: O V dv. say. Cikis 0 V'tayken 2. vites igin mil hizini (rpm) girin
B Varsayilan ayar: 0

Gear 2: rpm at 10V Cikis 10V'tayken 2. vites igin mil hizini (rpm) girin
= Varsayilan ayar: 9999

3. vts: 0 V dv. say. Cikis 0 V'tayken 3. vites i¢in mil hizini (rpm) girin
= Varsayilan ayar: 0

Gear 3: rpm at 10V Cikis 10V'tayken 3. vites i¢in mil hizini (rpm) girin
® Varsayilan ayar: 9999

4, vts: 0 V dv. say. Cikis 0 V'tayken 4. vites i¢in mil hizini (rpm) girin
B Varsayilan ayar: 0

Gear 4: rpm at 10V Cikis 10V'tayken 4. vites i¢in mil hizini (rpm) girin
B Varsayilan ayar: 9999

Voltage Offset Bir voltaj ofseti degeri girin
® Aralik: 0,200V ... +0,200 V
= Varsayilan ayar: 0,000
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17.4.12 Devre cikislan

Devre cikislari ayarlari, anahtarlama c¢ikisi roleleriyle ilgili eksen konumu
kosullarini ayarlamak igin kullanihr. Yalnizca bir IOB 610'a bagli DRO 300
Grtnlerinde kullanilir.

Parametre Aciklama

Eksen Cikis icin bir eksen segin
B Ayarlar: Herhangi bir atanmis eksen etiketi
® Varsayilan ayar: X

Condition Cikisi etkinlestirmek igin gereken Condition
secimini yapin
B Ayarlar: <, <=, >=, > veya Kapali
B Varsayilan ayar: Kapah

Anahtarl. nok. Anahtarl. nok. degerini girin ve konum tirini
segin
B Varsayilan Anahtarl. nok. degeri: 0,000
B Varsayilan konum tiri: Mes.

Type Condition 6gesinin eksen Uzerindeki bir Nokta'yi
mi yoksa sifir civarindaki bir Alan't mi ifade edece-
gini segin

B Ayarlar: Nokta veya Alan
B Varsayilan ayar: Nokta

Relay Output Condition karsilandiginda gergeklestirilecek role
islemini segin
®  Ayarlar: Agik veya Kapal
® Varsayilan ayar: Agik

Role modu Role modu'nu segin
B Ayarlar: Continuous veya Darbe
B Varsayilan ayar: Continuous
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18.1  Genel Bakis

Bu bélimde, Uriinde yapilan genel bakim galismasi agiklanmistir:

@ Bu bdlim, yalnizca drine yonelik bakim ¢alismasinin agiklamasini
icermektedir. _
Daha Fazla Bilgi: llgili cevre cihazlari i¢in Ureticinin belgeleri

18.2 Temizlik

BILGI

Sivri uglu nesneler veya agresif temizleme maddeleriyle temizlik
Hatali temizlik, Grinin hasar gérmesine neden olur.

» Higbir zaman asindirici veya agresif temizleyiciler, gl¢lu deterjanlar veya
¢ozuciler kullanmayin

» Inatc kirleri gikarmak igin sivri uglu nesneler kullanmayin

> Dig yuzeyleri temizlemek igin yalnizca suyla nemlendirilmis bir bez ve yumusak
deterjan kullanin

> Ekrani temizlemek igin tlly birakmayan bir bez ve piyasada satilan cam
temizleme maddesi kullanin

18.3 Bakim programi

Uriin genelde bakim gerektirmez.

BILGI

Bozuk liriinleri galigtirma
Bozuk Uridnlerin ¢alistiriimasi ciddi dolayl hasarla sonuglanabilir.

» Hasarliysa urind galistirmayin veya onarmayin
» Bozuk Urinleri hemen degistirin veya yetkili servis temsilcisiyle iletisim kurun

o Asagidaki adimlar yalnizca elektrik uzmanlari tarafindan uygulanmalidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 23
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Personel gereksinimi

Bakim adimi Aralik Diizeltici eylem
» Uriniin Gzerinde Yilda bir > Yetkili servis temsilcisiyle
saglanan tim etiket iletisim kurun

ve simgelerin okunup
okunamadigini kontrol

edin

> Elektrik baglantilarinin Yilda bir » Bozuk kablolari degistirin.
hasarli olup olmadigini Gerekirse yetkili servis
inceleyin ve c¢alisip temsilcisiyle iletisim kurun.
c¢alismadigini kontrol edin

» Giug kablolarinda hatali Yilda bir » Gig kablolarini teknik
yalitim ve zayif nokta Ozelliklerine uygun sekilde
olup olmadigini kontrol degistirin
edin

18.4 Calistirmaya yeniden baslama

Orn. onarimdan sonra riin yeniden takildiginda veya yeniden monte edildiginde
tekrar calistirmaya baslandidinda, trinin monte edilmesi ve takilmasi icin gecerli
6nlem ve personel gereksinimlerinin aynisi uygulanir.

Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 31

Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 37

Cevre cihazlari (6rn. kodlayicilar) baglanirken, isletim sirketi operasyonun guvenli

bir sekilde yeniden baslatilmasini saglamali, bu goérev icin yetkili ve uygun sekilde
vasifli personel atamalidir.

Diger bilgiler: "isletme sirketinin yiikiimliliikleri", Sayfa 24

18.5 Fabrika varsayilanlarina sifirlama

Gerekirse Urundn ayarlarini fabrika varsayilanlarina sifirlayabilirsiniz.

> Ayarlar ekran tusuna basin
> Sirayl segmek igin ok tuslarini kullanin
B Sistemin kurulmasi
= Fabrika ayarlan
®  Ayan sifirlama
" Evet
» Enter tusuna basin
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19.1  Genel Bakis

Bu bélimde, Urlinin hata veya arizalarinin nedenleri ve uygun diizeltme iglemleri
aciklanmigtir.

0 Bu bélimde aciklanan etkinlikleri gergeklestirmeden énce "Temel
Calistirma" bdlimunl okuyup anladiginizdan emin olun.

Diger bilgiler: "Temel galistirma”, Sayfa 53

19.2 Anzalar

Calistirma sirasinda asagidaki "Sorun giderme" tablosunda listelenmeyen hata
veya arizalar olusursa isleme aleti Ureticisinin belgelerine bakin ya da yetkili bir
servis temsilcisiyle iletisim kurun.

19.3 Sorun giderme

o Asagidaki sorun giderme adimlari yalnizca tabloda belirtilen personel
tarafindan uygulanmalidir.

Diger bilgiler: "Personel vasiflar", Sayfa 23

Hata Hata nedeni Hatanin diizeltiimesi Personel
Cihazi ¢alistirdiktan sonra Besleme gerilimi » Giug¢ kablosunu kontrol edin Elektrik
durum LED'i sénuk kaliyor.  yok uzmani
Uriin diizgiin > Yetkili servis temsilcisiyle Vasifli
sekilde galigmiyor iletisim kurun personel
Kodlayici hareket etse Kodlayicinin » Baglantiyi diizeltin Vasifli
de pozisyon gostergeleri yanlig baglantisi » Kodlayici Ureticisinin servis personel
eksen konumunu hesaba yetkilisiyle goriisiin
katmiyor.
Pozisyon gostergeleri Kodlayicinin » Kodlayici ayarlarini kontrol Vasifli
eksen konumunu yanlig yanlis ayarlari edin personel
hesapliyor.

v

Bagli USB yigin depolama  Hatali baglanti Baglanti noktasinda USB Vasifli
cihazi algilanmiyor. yigin depolama cihazinin personel
konumunun dogru olup
olmadigini kontrol edin

USB yigin > Baska bir USB yigin depolama Vasifl
depolama cihazi kullanin personel
cihazinin

turd veya

bigcimlendirmesi
desteklenmiyor
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Sokme ve bertaraf etme | Genel Bakig

Genel Bakis

Bu bélimde, Urlini s6kme ve bertaraf etme hakkinda bilgi saglanmistir. Bu bilgiler,
¢evre koruma yasalariyla ilgili uyulmasi gereken gereksinimleri icermektedir.

Sokme

o Uriin yalnizca vasifli personel tarafindan sokiilmelidir.
Diger bilgiler: "Personel vasiflan”, Sayfa 23

Bagl ¢evre birimlerine gére, sékme islemini elektrik uzmaninin yapmasi gerekebilir.

Ayrica, ilgili bilesenleri monte etme ve takma islemlerinde gecerli glivenlik énlemleri
alinmaldir.

Uriinii s6kme
Uriini sdkmek igin takma ve monte etme adimlarini ters sirayla uygulayin.

Diger bilgiler: "Kurulum", Sayfa 37
Diger bilgiler: "Montaj", Sayfa 31

Bertaraf etme

BILGI

Cihaz yanlis tasfiye edildi!

Cihazin yanlis tasfiye edilmesi cevreye zarar verebilir.

» Elektronik cihaz hurdasini ve elektronik bilesenleri ev ¢opiinde
tasfiye etmeyin

» Takili yedek bataryayi cihazdan ayri olarak imha edin

» Cihazi ve yedek bataryayi geri doniisim kapsamindaki yerel
imha yonetmeliklerine uygun sekilde tasfiye edin

» Urlin{ bertaraf etme konusunda sorulariniz varsa liitten HEIDENHAIN servis
acentesiyle iletisim kurun
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21.1  Uriiniin teknik 6zellikleri

Uriin
Muhafaza Basingli aliminyum dékim
Muhafaza 285 mm x 180 mm x 46 mm
boyutlari
Sabitleyici sistemi, birlestir- VESA MIS-D, 100
me Olglleri 100 mm x 100 mm
Ekran
Gorsel goruntl dnitesi . Genis LCD (15:9)
renkli ekran 17,8 cm (7 ing)
= 800 x 480 piksel
Kullanici arabirimi Klavyeli grafik kullanici arabirimi (GUI)

Elektriksel veriler

Gig kaynagi B AC100V...240V (x%10)
® 50 Hz ... 60 Hz (+%5)
= Maks. giris glici 30 W
Arabellek pili CR2032 tipi 3,0 V lityum pil

Asin gerilim kategorisi I

Kodlayici girisi sayisi 3veya 4

Kodlayici arabirimleri TTL: Maks. akim 300 mA
maks. giris frekansi 500 kHz

KT 130, IOB 610, IB 2X DC 5V (x%5)
arabirimi

Veri arabirimi USB 2.0 Hi-Speed (Tip C), maks. akim 500 mA

Ortam kosullari

Calistirma 0°C ...45°C

sicakligi

Saklama -20°C ... 70°C

sicakhgi

Bagil %40 ... %80 bagil nem, yogusmasiz
nem

Rakim <2000 m

Genel bilgiler

Direktifler ® EMC Direktifi 2014/30/EU

Duasuk Voltaj Direktifi 2014/35/EU

Kirlilik derecesi 2
Koruma EN 60529

On panel ve yan paneller: IP 54
Arka panel: IP 40
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Ozellikler | Uriin boyutlari ve birlestirme boyutlar

Genel bilgiler
Kitle

1,9 kg

Tek Konumlu stant ile: 2,0 kg
Cok Konumlu tutucu ile: 2,3 kg
Montaj gercevesi ile: 3,3 kg

21.2  Uriin boyutlar ve birlestirme boyutlari

Cizimlerdeki tim boyutlar mm cinsindendir.
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Ozellikler | Uriin boyutlar ve birlestirme boyutlari

Tek Konumlu stantla (iriin boyutlari
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Ozellikler | Uriin boyutlari ve birlegtirme boyutlari

Montaj ¢ergevesiyle uiriin boyutlari

52.8
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