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14

Zakladné informacie | Informacie o tychto pokynoch

Informacie o tychto pokynoch

V tychto pokynoch sa uvadzaju vSetky informacie a bezpecnostné opatrenia
potrebné na bezpeéné pouzivanie produktu.

Informacie o produkte

Oznaéenie produktu Cislo dielu
DRO 203 1197250-xx
3 osi

DRO 303 1197251-xx
3 osi s konektorom na pripojenie IOB 610/I1B 2X/KT 130

DRO 304 1197251-xx

4 osi s konektorom na pripojenie I0OB 610/IB 2X/KT 130

Stitok s ID sa nachadza na zadnej strane produktu.
Priklad:

AN A

T DRO xxx 3

2 ID 1234567-xx %eﬂﬁ
SN 12 345 678 x =

ACU-RITE ww.acu-rite.com )

1 Oznacenie produktu
2 Cislo dielu
3 Register

Platnost’ dokumentacie

Pred pouzitim dokumentacie a produktu je potrebné skontrolovat, i sa
dokumentacia vztahuje na dany produkt.

» Porovnajte Cislo dielu a index uvedeny v dokumentacii so zodpovedajucimi
udajmi uvedenymi na Stitku s ID produktu.

> Ak sa Cisla dielu a indexy zhoduju, mate k dispozicii spravnu dokumentaciu.

@ Ak sa Cisla dielov a indexy nezhoduju, nemate k dispozicii spravnu
dokumentaciu. Aktualnu dokumentéciu pre produkt ngjdete na adrese
www.acu-rite.com.
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1.3 Poznamky k €itaniu tejto dokumentacie

V tabulke dalej sa uvadzaju komponenty dokumentacie v poradi podla priority

¢itania.

AVYSTRAHA

Pri nedodrzani pokynov v dokumentacii hrozia smrtel'né urazy, zranenie
osbb, ako aj poskodenie majetku!

V pripade nedodrzania pokynov v dokumentacii hrozia smrtefné urazy, zranenie
0sbb, ako aj poSkodenie majetku.

» Pozorne si precitajte dokumentaciu od zaciatku az do konca.
» Dokumentaciu si odlozte na buduce pouzitie.

Dokumentacia

Popis

Dodatok

Dodatok dopifia alebo nahradza prislus-

ny obsah pokynov na prevadzku, pripadne
pokynov na inStalaciu. Ak je tento dokument
sucastou dodavky, pred akoukolvek dalSou
¢innostou si ho najprv precitajte. Cely zvysny
obsah dokumentacie zostava platny.

Pokyny na
intalaciu

V pokynoch na intalaciu sa uvadzaju vSetky
informacie a bezpenostné opatrenia potreb-
né na spravne upevnenie a instalaciu produktu.
Predstavuju vynatok z pokynov na obsluhu a su
sucCastou kazdej dodavky. Tento dokument ma
druhu najvyssiu prioritu Citania.

Pokyny na
obsluhu

V pokynoch na obsluhu sa uvadzaju vsetky
informacie a bezpenostné opatrenia potreb-
né na spravne pouzivanie produktu v sulade
so zamyslanym pouzitim. Tento dokument ma
tretiu najvyssSiu prioritu €itania. Tato dokumen-
taciu mozno stiahnut z lokality so subormi na
stahovanie na adrese www.acu-rite.com.
Pokyny na obsluhu treba pred uvedenim
produktu do prevadzky vytlacit.

Dokumentacia k pripojenym
meracim zariadeniam a inym
periférnym zariadeniam

Tieto dokumenty nie su suc¢astou dodavky. Su
dodavané s prislusnymi meracimi zariadeniami
a periférnymi zariadeniami.

Chcete navrhnut zmenu alebo ste nasli nejaké chyby?

Nasu dokumentaciu sa snaZime neustale vylepSovat. PombzZte nam a poslite vasu

Ziadost' na nasledujucu e-mailovu adresu:

userdoc@acu-rite.de
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Zakladné informacie | Umiestnenie a distribicia dokumentacie

Umiestnenie a distribucia dokumentacie

Tieto pokyny musia byt umiestnené v bezprostrednej blizkosti pracoviska a
nepretrzite k dispozicii vSetkym pracovnikom. Prevadzkovatel musi pracovnikov
informovat o tom, kde su tieto pokyny umiestnené. Ak uz pokyny nie su Citatelné,
prevadzkovatel musi od vyrobcu zaobstarat’ dalSiu verziu.

Ak je produkt postupeny alebo predany dalSej strane, novému vlastnikovi treba
odovzdat aj nasledujuce dokumenty:

® Dodatok, ak bol suc¢astou balenia
= Pokyny na inStalaciu
= Pokyny na obsluhu

Ciel'ova skupina pre pokyny

Tieto pokyny musia precitat a dodrziavat' vSetky osoby, ktoré vykonavaju niektoru z
nasledujucich uloh:

Upevnenie

InStalécia

Uvedenie do prevadzky

Nastavenie, programovanie a prevadzka

Servis, Cistenie a udrzba

RieSenie problémov

Demontaz a likvidacia
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1.6

Poznamky v tejto dokumentacii

Bezpecnostné opatrenia

Dodrziavajte vietky bezpecnostné opatrenia uvedené v tychto pokynoch a v
dokumentacii od vyrobcu strojovych zariadeni.

Preventivne vyhlasenia obsahuju varovanie pred rizikami pri manipulacii s
produktom a navod, ako im predchadzat. Preventivne vyhlasenia su klasifikované
podla zavaznosti rizika a delia sa do nasledujucich skupin:

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo oznacuje riziko pre osoby. V pripade nedodrzania pokynov
na predchadzanie méze byt nasledkom tohto rizika smrtelné alebo vazne
Zranenie.

AVYSTRAHA

Vystraha oznacuje riziko pre osoby. V pripade nedodrzania pokynov na
predchadzanie méze byt nasledkom tohto rizika smrtelné alebo vazne
zranenie.

A OPATRNE

Upozornenie oznaduje riziko pre osoby. V pripade nedodrZania pokynov na
predchadzanie mdze byt nasledkom tohto rizika Fahké alebo stredne zavazné
Zranenie.

UPOZORNENIE

Oznamenie oznaduje ohrozenie materialu alebo udajov. V pripade nedodrzania
pokynov na predchadzanie mbze byt nasledkom tohto rizika ina ujma ako
zranenie os6b, napriklad poSkodenie majetku.
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Zakladné informacie | Poznamky v tejto dokumentacii

Informaéné poznamky

Dodrziavajte informacné poznamky uvedené v tychto pokynoch, aby ste zaistili
spolahlivu a efektivnu prevadzku produktu.

V tychto pokynoch najdete nasledujuce informaéné poznamky:

o Symbol informacii oznac&uje tip.
Tip uvadza dblezité dodatocné alebo dopinkové informacie.

@ Symbol ozubeného kolesa oznacuje, Ze opisana funkcia zavisi od
stroja, napr.
B Pouzivany stroj musi disponovat urcitym softvérovym alebo
hardvérovym vybavenim.
®  Spravanie tejto funkcie zavisi od konfigurovatelnych nastaveni
stroja.

@ Symbol knihy oznacuje odkaz na externi dokumentaciu, napr. na
dokumentaciu od vyrobcu alebo dodavatela strojovych zariadeni.
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Zakladné informacie | Symboly a typy pisma pouzivané na oznac¢ovanie textu

1.7 Symboly a typy pisma pouzivané na oznac¢ovanie textu

V tychto pokynoch sa na oznacenie textu pouZzivaju nasledujuce symboly a typy

pisma:
Format Vyznam
> .. Identifikuje €innost a vysledok tejto Cinnosti
> Priklad:
» Stlacte tlacidlo Enter
> Parametre sa uloZia a zobrazi sa ponuka Nast. obrabania
LI Identifikuje polozku v zozname
" Priklad:
B Nastavenie inStalacie
= Nastavenie ulohy
Tuéné Identifikuje ponuky, obrazovky, zobrazenia, tlacidla a softvérové
tlacidla
Priklad:

» Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Zobrazi sa polozka Konfiguracné menu.
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Bezpecénost’ | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola obsahuje ddlezité bezpecnostné informacie potrebné na spravnu
montaz, indtalaciu a prevadzku produktu.

VsSeobecné bezpeénostné opatrenia

Pri pouzivani systému je potrebné dodrziavat vdeobecne prijaté bezpecnostné
opatrenia, najma preventivne opatrenia tykajuce sa elektrickych zariadeni pod

prudom. Nedodrzanie tychto bezpe€nostnych opatreni mdze spbsobit zranenie
o0s6b alebo poSkodenie produktu.

Je bezné, Ze pravidla jednotlivych spolocnosti sa liSia. Ak déjde ku konfliktu medzi
obsahom tychto pokynov a pravidlami spoloénosti, ktora pouziva tento systém,
prednost’ maju prisnejSie z tychto pravidiel.

Zamyslané pouzitie

Produkty série DRO 203 a DRO 300 su pokrodilé digitalne zobrazovacie zariadenia
na pouzitie s manualne obsluhovanymi strojovymi zariadeniami. V kombinacii

s linedrnymi a uhlovymi kédovacmi zobrazuju digitalne zobrazovacie zariadenia

radu DRO 203 a DRO 300 polohu nastroja vo viac ako jednej osi a poskytuju
dalSie funkcie na ovladanie strojového zariadenia.

Produkty série DRO 203 a DRO 300:

B sa musia pouzivat' len v komer€nych aplikaciach a v priemyselnom prostredi,

® musia byt nainStalované na vhodnom stojane alebo drziaku, aby sa zabezpecila
spravna a zamySlana prevadzka produktu,

® su ur¢ené na vnutorné pouzitie v prostredi, v ktorom kontaminacia spésobena
vlhkostou, nedistotami, olejom a mazivami splha poziadavky Specifikacii.

@ Produkty série DRO 203 a DRO 300 podporuju pouzivanie irokej Skaly
periférnych zariadeni od réznych vyrobcov. Spolo¢nost HEIDENHAIN
neméze poskytnut Ziadne vyhlasenia o zamyslanom pouziti tychto
zariadeni. Musia sa dodrziavat pokyny na ich zamyslané pouzitie, ktoré
sU uvedené v suvisiacej dokumentacii.

Nevhodné pouzitie

Pri pouzivani produktu treba dbat na to, aby nepredstavovalo ziadne riziko
pre osoby. V pripade vzniku takéhoto rizika musi prevadzkovatel prijat vhodné
opatrenia.

Produkt sa nesmie pouzivat najma v nasledujucich pripadoch:
® pouzivanie a skladovanie mimo Specifikacii,

B pouzivanie v exteriéri,

® pouzivanie v potencialne vybudnych prostrediach,

= pouzivanie produktu ako sucast bezpecnostnej funkcie.
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Bezpecnost’ | Kvalifikacia pracovnikov

2.5

Kvalifikacia pracovnikov

Pracovnici vykonavajuci upevnenie, inStalaciu, prevadzku, servis, udrzbu a
demontaz musia byt na takuto pracu nalezite kvalifikovani a riadne oboznameni
s informaciami z dokumentacie dodanej s produktom a s pripojenymi periférnymi
zariadeniami.

Pracovnici potrebni na vykonanie jednotlivych €innosti na produkte su uvedeni v
prislusnych Castiach tychto pokynov.

Skupiny pracovnikov zodpovedné za upevnenie, inStalaciu, prevadzku, udrzbu
a demontaz maju rézne pracovnikov a ulohy, ktoré su vymedzené nasledujucim
spbdsobom.

Operator

Operator pouziva a obsluhuje produkt v ramci zamysSlaného pouzitia. Bol
informovany prevadzkovatelom o Specialnych ulohach a potencialnych rizikach
vyplyvajucich z nevhodného spravania.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici boli prevadzkovatefom vysSkoleni na vykonavanie
pokrocilych prevadzkovych &innosti a nastavovanie parametrov. Kvalifikovani
pracovnici maju pozadované technické vyskolenie, vedomosti a skusenosti a
poznaju platné normy, vdaka ¢omu su schopni vykonavat zadanu pracu suvisiacu
s prislusnou aplikaciou a aktivne identifikovat potencialne rizika a predchadzat im.

Elektrotechnik

Elektrotechnik ma pozadované technické Skolenie, poznatky a skusenosti a

pozna platné normy a predpisy, vdaka ¢omu je schopny vykonavat prace na
elektrickych systémoch a aktivne identifikovat potencialne rizika a predchadzat im.
Elektrotechnici boli Specialne vyskoleni pre prostredie, v ktorom pracuju.

Elektrotechnici musia dodrziavat’ ustanovenia platnych pravnych predpisov v
oblasti predchadzania nehodam.
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2.6 Povinnosti prevadzkovatela
Prevadzkovatel vlastni alebo si prenajima produkt a periférne zariadenia. Je
zodpovedny za neustaly sulad so zamySlanym pouzitim.
Prevadzkovatel musi:

= Priradovat rézne ulohy, ktoré je potrebné vykonat’ na produkte, vhodnym, kvali-
fikovanym a opravnenym pracovnikom.

= Preukazatelne vySkolit pracovnikov na vykonavanie uloh, ktoré smu vykonavat,
a na spravny spdsob ich vykonavania.

B Poskytnut vietky materialy a prostriedky potrebné na to, aby pracovnici
priradené ulohy dokondili.

®  Zabezpecit, aby bol produkt pouZivany len v dokonalom technickom stave.

® Zaistit ochranu produktu pred neopravnenym pouzitim.

2.7 VsSeobecné bezpeénostné opatrenia

o Bezpecnost vietkych systémov, ktoré vyuzivaju tento produkt, je
zodpovednost osoby, ktora dany systém zostavila alebo nainstalovala.

@ Produkt podporuje pouzitie Sirokej Skaly periférnych zariadeni od
réznych vyrobcov. Spolo¢nost HEIDENHAIN nedokaze poskytnut
Ziadne vyhlasenia suvisiace so Specifickymi bezpe€nostnymi

opatreniami pre tieto zariadenia. Je nevyhnutné dodrziavat
bezpelnostné opatrenia uvedené v prisluSnej dokumentacii. Ak ziadne
takéto informacie neboli poskytnuté, je potrebné ich od prisluSnych
vyrobcov vyziadat.

Specifické bezpe&nostné opatrenia potrebné na vykonanie jednotlivych ginnosti na
produkte su uvedené v prislusnych €astiach tychto pokynov.

2.71 Symboly v pokynoch

V tomto navode sa pouZzivaju nasledujuce bezpecnostné symboly:

Symbol Vyznam

f Oznacuje informacie, ktoré varuju pred zranenim osob.

Oznaduje elektrostaticky citlivé zariadenia.

Remienok pre pracovnikov na uzemnenie elektrostatickych
vybojov
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2.7.2 Symboly na produkte

Na identifikaciu produktu sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Symbol Vyznam
Pred pripojenim produktu venujte pozornost bezpe€nostnym
opatreniam suvisiacim s elektrinou a pripojenim napajania.
Uzemnovaci konektor podla normy IEC 60417 — 5017. DodrzZia-
vajte pokyny na instalaciu.
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2.7.3 Pokyny v oblasti elektrickej bezpe€nosti

AVYSTRAHA

Nebezpecenstvo kontaktu s dielmi pod pradom pri otvoreni produktu.

Désledkom mézZe byt zasah elektrickym pradom, popaleniny alebo usmrtenie.

» Puzdro nikdy neotvarajte.
» Pristup k vnutornym &astiam produktu je povoleny len vyrobcovi.

AVYSTRAHA

Riziko nebezpeéného mnozstva elektriny prechadzajicej cez l'udské telo
pri priamom alebo nepriamom kontakte s elektrickymi dielmi pod pradom.

Désledkom méze byt zasah elektrickym prudom, popaleniny alebo usmrtenie.

» Pracu na elektrickom systéme a na komponentoch pod pradom smu
vykonavat' len vySkoleni odbornici.

» Na pripojenie napajania a prepojenie rozhrani pouzivajte len kable a
konektory, ktoré vyhovuju platnym pravidlam.

» Chybné komponenty nechajte bezodkladne vymenit u vyrobcu.

» Pravidelne kontrolujte v3etky pripojené kable a konektory na produkte.
Nedostatky, ako su napriklad uvolnené konektory alebo spalené kable, treba
okamzite odstranit.

UPOZORNENIE

Poskodenie vnutornych suéasti produktu!

Otvorenie produktu spésobi stratu zaruky.

» Puzdro nikdy neotvarajte.
» Pristup k vnutornym ¢astiam produktu je povoleny len vyrobcovi produktu.
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Prehlad

Tato kapitola obsahuje vSetky informacie potrebné na prepravu a uskladnenie
produktu a poskytuje prehlad dodanych poloziek a dostupného prislusenstva pre
produkt.

Rozbalenie

>

v vyYwvyy

Otvorte horné veko Skatule.

Vyberte obalové materialy.

Rozbalte obsah.

Skontrolujte kompletnost dodavky.
Skontroluje, ¢ dodavka nie je poskodena.

Dodavané polozky a prislusenstvo

Dodavané polozky
V zésielke su zahrnuté nasledujuce polozky:

Produkt

Napajaci kabel (v 1197250-0x, 1197251-0x)
Pokyny na instalaciu

Dodatok (volitefné)

Preprava a uskladnenie | Prehl'ad

Dalsie informacie: "Poznamky k &itaniu tejto dokumentacie", Strana 15
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Prislusenstvo

Nasledujuce polozky su volitefne dostupné a mozno ich objednat’ od spolo¢nosti
HEIDENHAIN ako dalSie prislusenstvo:

Prislusenstvo Cislo dielu
Stojan s jednou polohou 1197273-01
Na pevnu montaz, uhol sklonu 20 °

Drziak s viacerymi polohami 1197273-02
Na upevnenie na rameno, plynule sklopny a

otoény

Montazny ram 1197274-01
Na montaz na panel

Kryt 1197275-01
Na ochranu pred $pinou a nedistotami

Vyhladava€ okrajov KT 130 283273-xx

Na identifikaciu obrobku (na ur€ovanie referenc-
nych bodov). Kompatibilny len s produktmi
DRO 300.

IOB 610 1197271-01
Na prepinanie funkcii vstupu a vystupu. Kompa-
tibilny len s produktmi DRO 300.

IB 2X 1197271-02
Na dve dalSie osi. Kompatibilny len s produktmi

DRO 300.

Y-kabel 1226398-01

Na pripojenie vyhladava&a okrajov KT 130
a lOB 610 alebo IB 2X. Kompatibilny len
s produktmi DRO 300.

Spojovaci kabel 1226509-xx
Na pripojenie vyhladavaca okrajov KT 130

a I0B 610 alebo IB 2x. Kompatibilny len

s produktmi DRO 300.

3.4 V pripade poskodenia po¢as prepravy

Poziadajte prepravcu, aby potvrdil poSkodenie.

» Nechajte si obalové materidly na ucely kontroly.

» Oznamte poSkodenie odosielatelovi.

» Obratte sa na distribUtora alebo vyrobcu stroja a poziadajte o nahradné diely.

v

o V pripade poskodenia poCas prepravy:
» Nechaijte si obalové materidly na ucely kontroly.
> Obratte sa na spolo¢nost HEIDENHAIN alebo na vyrobcu stroja.
Plati to aj v pripade, zZe sa pocas prepravy poskodili vyziadané
nahradné diely.
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Preprava a uskladnenie | Opatovné zabalenie a ulozenie

Opatovné zabalenie a ulozenie

Produkt opatovne zabalte a ulozte v sulade s podmienkami uvedenymi dalej.

Opatovné zabalenie
Opéatovné zabalenie by malo ¢o najlepSie zodpovedat pdvodnému zabaleniu.

» Na produkt pripevnite vSetky montazne diely a protiprachové kryty alebo ich
znova zbalte rovnakym spdsobom, akym boli pévodne zabalené pri dodani zo
zavodu.

» Produkt opatovne zabalte tak, aby bol pocas prepravy chraneny pred narazmi a
vibraciami.

» Produkt opatovne zabalte tak, aby bol chraneny pred preniknutim prachu alebo
vihkosti.

» Zabalte vSetky diely prisluSenstva, ktoré boli su¢astou balenia pri pdvodnej
dodavke.

Dalsie informacie: "Dodavané polozky a prislusenstvo”, Strana 28

» Prilozte aj dodatok (ak bol su¢astou dodanych poloziek), pokyny na inStalaciu a
pokyny na obsluhu.

Dalsie informacie: "Umiestnenie a distriblicia dokumentacie", Strana 16

0 Ak produkt vraciate na opravu servisnej agenture:

» Produkt odoslite bez prislusenstva, bez meracich zariadeni a bez
periférnych zariadeni.

Uskladnenie produktu

» Produkt zabalte podla predtym uvedeného opisu.

» Dodrziavajte stanovené podmienky okolia.

» Po kazdej preprave alebo dlhS§om uskladneni skontrolujte poskodenie produktu.
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Upevnenie | Prehl'ad

Prehlad

Tato kapitola obsahuje vSetky informacie potrebné na upevnenie produktu.

0 Nasledujuce kroky smua vykonat’ len kvalifikovani pracovnici.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23

4.2 Zostavenie

Vseobecné informacie o montazi

Zasuvka pre jednotlivé montazne varianty sa nachadza na zadnom paneli. Tento
spoj je kompatibilny s normou VESA 100 mm x 100 mm.
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Material na pripojenie montaznych variantov na zariadenie je sucastou
prisluSenstva k produktu.

Budete potrebovat nasledujuce polozky:

m Skrutkovac Torx T20

B 2.5 mm imbusovy k¢

® 7 mm nastrény klaé

Material na montaz na podporny povrch

0 Produkt musi byt nainstalovany na vhodnom stojane, drziaku alebo
montaznom rame, aby sa zabezpecila spravna a zamyslana ¢innost
produktu.

Vedenie kablov

0 Na obrazkoch znazorfiujucich montazne varianty najdete navrhy
vedenia kablov po montazi.

Pri montazi na montazny variant:
> Spojte kable dokopy.
» Kable vedte po bokoch spojov, ako je znazornené na obrazkoch.

32 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019



Upevnenie | Montaz na stojan s jednou polohou

4.3 Montaz na stojan s jednou polohou

Stojan s jednou polohou vam umoziiuje umiestnit produkt na povrch so sklonom
20 ° a upevnit produkt k povrchu.

Upevnite stojan k hornym zavitovym otvorom VESA 100 na zadnom paneli
produktu.

» Na dotiahnutie skrutiek so zapustenou hlavou M4 x 8 ISO 14581, ktoré su
sucastou dodavky, pouzite skrutkovac Torx T20.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 2,6 Nm.

Produkt zaistite proti pohybu poc¢as prevadzky.
» Na spodnu stranu produktu pripevnite dodané samolepiace gumené podlozZky.

» Ak produkt nepriskrutkujete k povrchu, pripevnite samolepiace gumené
podloZky na spodnu stranu stojana.

0 Samolepiace gumené podlozky pripevnite na stojan len v pripade, ze
produkt nepriskrutkujete k povrchu.
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DRO 304

Rozmery stojana s jednou polohou
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Upevnenie | Montaz na drziak s viacerymi polohami

Montaz na drziak s viacerymi polohami

Upevnite drziak k spodnym zavitovym otvorom VESA 100 na zadnom paneli

produktu.

» Na dotiahnutie skrutiek so zapustenou hlavou M4 x 10 ISO 14581 (Cierne),
ktoré su sucastou dodavky, pouzite skrutkova¢ Torx T20.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 2,5 Nm.

Drziak mbzete sklopit a otoCit’ do uhla, ktory vam umozni pohodine vidiet na
zobrazovacie zariadenie.

DRO 304

Rozmery stojana s viacerymi polohami

o

\‘10$‘<10
ey

204.6+2
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Upevnenie | Montaz do montazneho ramu

4.5 Montaz do montazneho ramu

Montazny ram vam umoznuje nainstalovat’ produkt do panela.

Upevnite zadnu dosku rdmu k zavitovym otvorom VESA 100 na zadnom paneli
produktu.

» Na dotiahnutie skrutiek M4 x 6 ISO 7380, ktoré su sucastou dodavky, pouzite
2,5 mm skrutkovag.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 2,6 Nm.

Nainstalujte zadnu dosku a produkt na prednu dosku ramu.

» Na dotiahnutie matic M4 1ISO 10511, ktoré su su¢astou dodavky, pouzite 7 mm
nastrény kfug.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 3,5 Nm.

Nainstalujte rdm a zobrazovacie zariadenie do panela.

» Informécie o otvore v paneli a o montazi najdete v pokynoch na montaz
dodanych s montaznym ramom.

DRO 304

Rozmery montazneho ramu
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Upevnenie | Upevnenie krytu

Upevnenie krytu

Kryt chrani produkt pred Spinou a necistotami.

Nasadte kryt na produkt.
» Nasadte kryt na produkt.
» Pri pohlade na produkt spredu zarovnajte kryt s produktom na pravej strane.

~

Nasadenie krytu na produkt

> Odstrante prekrytie lepiacim pasikom z lepiacich ploch.

> ZloZte lepiace plochy smerom k produktu.

> Zatlacte lepiace plochy na produkt a prilepte plochu na produkt.

Y <

N‘
\ . >
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InStalacia | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola obsahuje vSetky informacie potrebné na instalaciu produktu.

0 Nasledujuce kroky smu vykonavat len kvalifikovani pracovnici.

Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23

5.2 Vseobecné informacie

UPOZORNENIE

Pripajanie a odpajanie pripajacich prvkov!
Riziko poskodenia vnutornych komponentov.

> Nepripdjajte ani neodpajajte ziadne pripajacie prvky, kym je zariadenie pod

napatim.
UPOZORNENIE
Elektrostaticky vyboj!

Tento produkt obsahuje elektrostaticky citlivé komponenty, ktoré moze znicit’
elektrostaticky vybo;.

» Je nevyhnutné dodrziavat bezpe¢nostné opatrenia na manipulaciu s
komponentmi citlivymi na elektrostaticky vybo;.

» Nikdy sa nedotykajte kolikov konektorov, ak nie je zaistené spravne
uzemnenie.

» Pri manipulacii s konektormi produktu pouzivajte remienok na zapastie na
uzemnenie elektrostatickych vybojov.

UPOZORNENIE

Nespravne priradenie kolikov!

Méze to spbsobit chyby produktu alebo poskodenie produktu.

» Priradujte len koliky alebo vodice, ktoré sa pouzivaju.
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InStalacia | Prehlad produktu

5.3 Prehlad produktu

Spoje na zadnom paneli zariadenia su chranené protiprachovymi krytmi pred
kontaminaciou a poSkodenim.

UPOZORNENIE

V pripade chybajucich protiprachovych krytov méze déjst’ ku kontaminacii
alebo poskodeniu!

To mdze mat vplyv na spravne fungovanie kontaktov alebo ich to méze znicit'.

» Protiprachové kryty zloZte len pri pripdjani meracich zariadeni alebo
periférnych zariadeni.

» Ak odstranite meracie zariadenie alebo periférne zariadenie, na dany
konektor znova nasadte protiprachovy kryt.

o Typ a pocet konektorov sa méze lisit' v zavislosti od verzie produktu.

Zadny panel bez protiprachovych krytov

(o o)
AN A

c
1 DRO 30x
ID 1234567-xx 3 c €
AN SN 12 345 678 x EE
ACU-RITE www acu-ite.com

2
B | 1 ol(esssssslo x10
I ) ! 7 ojj |
DRO 304
Zadny panel

1 Vypina€ a konektor napjania
2 Uzemnovaci konektor podia normy IEC 60471 — 5017

3 X31: Vysokorychlostny konektor USB 2.0 (typ C) pre velkokapacitné zariade-
nie USB (pod ochrannym krytom)

4 X1 az X4: Variant zariadenia s 9-kolikovymi konektormi D-sub pre kédovace
s rozhranim TTL

5 X10: 15-kolikovy konektor D-sub pre dotykové sondy a pomocné zariade-
nia (napr. dotykova sonda HEIDENHAIN, I0B 610, IB 2X). Dostupné len na
produktoch DRO 300.
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InStalacia | Pripojenie kodovaéa

Pripojenie kédovaca

> Zlozte a uschovaijte protiprachové kryty.

> Vedte kable v zavislosti od montazneho variantu.

Dalsie informacie: "Zostavenie", Strana 32

» Pevne pripojte kabel kddovaca k prisluSnému konektoru.
Dalsie informacie: "Prehlad produktu"”, Strana 39

» Ak su sucastou konektorov montazne skrutky, nedotahujte ich nadmernou
silou.

Rozlozenie kolikov konektorov X1 az X4

TTL
283353
38178
1 2 3 4 5 6 7 8 9
NC A+ A- B+ B- GND | DC5V R- R+
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InStalacia | Pripojenie prislusenstva

5.5 Pripojenie prislusenstva

o K produktu DRO 300 mozno pripojit nasledujuce prislusenstvo:
= HEIDENHAIN KT 130
= ACU-RITE IOB 610
= ACU-RITE IB 2X
Dalsie informacie: "PrisluSenstvo", Strana 29

o Na pripojenie prisluSenstva k produktu DRO 300 je potrebny kabel.
K dispozicii su nasledujuce kable:
= Y-kabel
B Spojovaci kabel
Dalsie informacie: "PrisluSenstvo”, Strana 29

> ZloZte a uschovaijte protiprachoveé kryty.
» Vedte kable v zavislosti od montazneho variantu.
Dalsie informacie: "Zostavenie", Strana 32

» Pevne pripojte jeden koniec spojovacieho kabla ku konektoru X10 a dalsi
koniec k prislusenstvu

» alebo

Y-kabel sluzi na pripojenie jednotky KT 130 a IOB 610 alebo IB 2X
k produktu. Jednotky 10B 610 a IB 2X nemdzu byt k produktu pripojené
sucasne.

> Pevne pripojte samostatny konektor Y-kabla ku konektoru X10 a jeden z dvoch
konektorov na druhom konci k prislusenstvu

@ Dalsie informacie: K spojovaciemu kablu alebo Y-kablu je priloZzena
karta s udajmi

Dalsie informacie: "Prehlad produktu"”, Strana 39
» Skrutky na pripevnenie konektora kabla neutahujte prili§ silno

Rozlozenie kolikov konektora X10

8 7654 321
O O O 0O O 0O O O
1514131211 10 9
O O O O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8
oV Sonda je Nizka / / DC5V oV oV
pripravena | urover
signalu
9 10 1" 12 13 14 15
Vysoka / / Kontakt Vstup Impulz ov
uroven vystupnej | sondy vystupnej
signalu hodnoty hodnoty
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InStalacia | Pripojenie zariadenia USB

Pripojenie zariadenia USB

» Otvorte protiprachovy kryt.
» Pripojte zaradenie USB k prislusnému konektoru.
Dalsie informacie: "Prehlad produktu"”, Strana 39

Rozlozenie kolikov konektora X31

B12 B1

A1 A2 A3 A4 | A5 | A6 | A7 | AB | A9 | A10 | A11 | A12

GND | TX1+ | TX1- | VBUS | CC1 D+ D- | SBU1| VBUS| RX2-| RX2+ | GND

B1 B2 B3 B4 | B5 | B6 | B7 | B8 | B9 | B10 | B11 | B12

GND | TX2+ | TX2- | VBUS | CC2 D+ D- | SBU2| VBUS| RX1-| RX1+ | GND

5.7 Pripojenie napajania

AVYSTRAHA

Riziko zasahu elektrickym pradom!

Nespravne uzemnenie elektrickych zariadeni moze spbsobit vazne zranenie
0s0b az smrtelné zranenie spdsobené zasahom elektrickym priadom.
» Vzdy pouzivajte 3-vodiCové napajacie kable.

» Skontrolujte, &i je uzemnovaci vodi€ spravne pripojeny k uzemneniu v ramci
elektroinstalacie budovy.

AVYSTRAHA

Nebe;peéenstvo poziaru spésobené pouzivanim napajacich kablov, ktoré
nesplnaju narodné poziadavky krajiny, v ktorej je produkt nainstalovany.

Nespravne uzemnenie elektrickych zariadeni moze spbsobit vazne zranenie
0s0b az smrtelné zranenie spdsobené zasahom elektrickym prudom.

» Pouzivajte len napajaci kabel, ktory spifia minimalne narodné poziadavky
krajiny, v ktorej je produkt nainstalovany.

» Pouzite napajaci kabel, ktory spifia prislusné poZiadavky na pripojenie
napdjania k 3-vodiCovej uzemnenej napajacej zasuvke.
Dalsie informacie: "Prehlad produktu"”, Strana 39
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InStalacia | Pripojenie napajania

Rozlozenie kolikov napajacieho konektora

L/N

N/L
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Zaklady umiestnenia | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola popisuje zakladné informacie o umiestneni.

Nulové body

Vykres obrobku identifikuje urcity bod na obrobku (priklad: ,roh“) ako absolutny
nulovy bod a pripadne aj jeden alebo viac dalSich bodov ako relativne nulové body.
Postup nastavenia nulového bodu stanovuje tieto body ako pévod absolutnych
alebo relativnych suradnicovych systémov. Obrobok, ktory je zarovnany s osami
stroja, sa presunie do ur€itej polohy vzhfadom na nastroj. Zobrazenie sa nastavi na
nulu.

6.3 Aktualna poloha, nominalna poloha a vzdialenost’
presunutia

A\
®
Veor

Poloha nastroja v akomkolvek okamihu sa nazyva aktualna poloha I, zatial
¢o poloha, do ktorej sa ma nastroj presunut, sa nazyva nominalna poloha S.
Vzdialenost od nominalnej polohy k aktualnej polohe sa nazyva vzdialenost’
presunutia R.
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Zaklady umiestnenia | Absolutne polohy obrobku

6.4 Absolutne polohy obrobku

Kazda poloha na obrobku je jednoznaéne identifikovana svojimi absoldtnymi
suradnicami.

ZA

Priklad: Absolutne suradnice polohy 1:

X =20 mm
Y =10 mm
Z=15mm

Pri vitani alebo frézovani obrobku podla vykresu obrobku s absolutnymi
suradnicami sa nastroj postva na hodnotu danych suradnic.
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Zaklady umiestnenia | Inkrementalne polohy obrobku

Inkrementalne polohy obrobku

Polohu mozno tiez oznacit vzhladom na predchadzajucu nominalnu polohu. V
tomto pripade je relativny nulovy bod vzdy posledna nominalna poloha. Takéto
suradnice sa oznacuju ako inkrementalne suradnice (inkrement = prirastok). Tiez
sa nazyvaju inkrementalne alebo retazcové rozmery, pretoze polohy su definované
ako retazec rozmerov. Inkrementalne suradnice su oznacené predponou I.

Priklad: Inkrementalne suradnice polohy 3 vzhladom na polohu 2.

Absolutne suradnice polohy 2:
X=10 mm

Y =5mm

Z =20 mm

Inkrementalne suradnice polohy 3:
IX=10 mm

IY =10 mm

IZ=15mm

Pri vitani alebo frézovani obrobku podla vykresu s inkrementalnymi suradnicami sa
nastroj posuva o hodnotu danych suradnic.
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Zaklady umiestnenia | Referenéna os nulového uhla

6.6 Referenc¢na os nulového uhla

<

Referencna os nulového uhla je poloha 0,0°. Tato os je definovana ako jedna z
dvoch osi v rovine rotacie. Nasledujuca tabulka definuje nulovy uhol, kde je poloha
uhla nula pre tri moZné roviny rotacie.

Pre uhlové polohy su definované nasledujuce referenéné osi:

Rovina Referenéna os nulového uhla
XY +X
Yz +Y
ZX +Z

Kladny smer rotacie je proti smeru hodinovych ruciciek pri pohlade na rovinu
obrabania v smere zdpornej osi nastroja.

Priklad: Uhol v rovine obrabania X/Y

Rovina Referenéna os nulového uhla
+45° ... rozdelujuca linia medzi +X a +Y
+/-180° ... zaporna os X

-270° ... kladna os Y
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Zaklady umiestnenia | Poloha ¢itacej hlavy

Poloha c¢itacej hlavy

ZA

Poloha ¢&itacej hlavy poskytuje spatnu vazbu produktu, ktory premiefia pohyb osi
stroja na elektrické signaly. Produkt neustale vyhodnocuje tieto signaly, vypocitava
aktualne polohy osi stroja a zobrazuje tieto polohy ako Ciselnt hodnotu na displeji.
Ak déjde k preruSeniu napajania, vypocitana poloha uz nebude zodpovedat
aktualnej polohe. Po obnoveni napajania mdzete obnovit tento vztah pomocou
referenénych znaciek na kodovaci. Tento produkt pouziva funkciu vyhodnotenia
referencnych znaciek (REF).
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Zaklady umiestnenia | Referenéné znacky kédovaca

6.8 Referenéné znacky kédovaca

Kodovace obvykle obsahuju jednu alebo viac referenénych znaciek, ktoré funkcia
vyhodnotenia referenénych znadiek pouziva na obnovenie poléh nulovych

bodov po preruseni napajania. Pre referenéné znacky su k dispozicii dve hlavné
moznosti:

m Pevné referenéné znacky

® Referenéné znacky oznacené vzdialenostou

Pevné referenéné znacky

Kddovace, ktoré obsahuju jednu alebo viac znaciek v pevnych intervaloch, musia
spravne obnovit nulové body. Po&as rutiny vyhodnotenia referenénych znadiek je
potrebné pouZit rovnaku referenéna znacku, ktora bola pouzita pri prvom stanoveni
nulového bodu.

Position Trac (referenéné znaéky oznacené vzdialenost'ou)

Kodovace, ktoré maju znacky oddelené Specifickym Sifrovacim vzorom, umoZzauju
produktu pouZivat akékolvek dve dvojice znagiek pozdiz snima&a na obnovenie
predchadzajucich nulovych bodov. Tato konfiguracia znamena, Ze stali prejst’
menej ako 20 mm ktorymkolvek smerom pozdiz kédovaga na obnovenie nulovych
bodov po opatovnom zapnuti produktu.

o Stanovené nulové body nemozno obnovit z jedného cyklu napajania
do dalSieho, ak referenéné znacky neboli prekrocené pred nastavenim
nulovych bodov.
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Zakladna prevadzka | Prehlad

71 Prehlad

Tato kapitola popisuje ovladacie prvky produktu a pouzivatel'ské rozhranie, ako aj
jeho zakladné funkcie.

7.2 Predny panel a tlacidla

4
7 é
ACU-RITE
1 .
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. ) JuJuL_J
3
N
1 Displej
2 Softvéroveé tlacidla
3 Kontrolka LED napajania
4 Tlacidla osi
5 Numerické tlacidla
6 Tlacidlo vymazania
7 Tlacgidla so Sipkami
8 Tlacgidlo Enter
Tlacidla Funkcia
Os Stlactetlacidla osia zvolte Nast. alebo vynul.osi. Pozrite si
Stavovy riadok pre aktualne Nast./vynul.stavu.
Softvérove Oznacenia softvérovych tla€idiel zobrazuju funkcie
tlacidla frézovania alebo sustruzenia. Stlacenim prislusného

softvérového tlacidla priamo pod kazdym oznacenim
vyberte funkciu.

Numerické Stlaéenim numerického tlacidla zadajte prislusna hodnotu
do pola
Sipky Stlacenim tlacidiel so Sipkami sa mozete presuvat v

ponuke menu
Stlacenim tlacidiel lavej a pravej Sipky sa mozete
presuvat medzi volitelnymi funkciami softvérovych tlacidiel

Enter Stlacenim tlacidla Enter potvrdite vyber a vratite sa na
predchadzajucu obrazovku

C Stlacenim tlacidla C vymazete zadané hodnoty a chybové
hlasenia alebo sa vratite na predchadzajucu obrazovku
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Zakladna prevadzka | Zapnutie/vypnutie

7.3 Zapnutie/vypnutie

7.31 Zapnutie

0 Pred pouzitim produktu musite vykonat’ kroky uvedenia do prevadzky.
V zavislosti od ucelu pouzitia mdze byt potrebné nakonfigurovat dalSie
parametre nastavenia.

Dalsie informacie: "Uvedenie do prevadzky", Strana 69

Zapnutie produktu:
> Zapnite vypinac

Vypina¢ sa nachadza na zadnej strane jednotky
> Jednotka sa zapne. M6ze to chvilu trvat.

> Pri prvom zapnuti produktu alebo po obnoveni predvolenych vyrobnych
nastaveni sa zobrazi obrazovka Uvodnej konfiguracie

> Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik instalacie prejdite do ¢asti Pomocnik
instalacie
alebo

> Stlacte lubovolné tlaCidlo a pokracujte na zobrazenie

7.3.2  \Vypnutie

Vypnutie produktu:
> Vypnite vypinad

Vypina€ sa nachadza na zadnej strane jednotky
> Jednotka sa vypne
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Zakladna prevadzka | Pouzivatel'ské rozhranie

7.4 Pouzivatel'ské rozhranie

7.41 Rozlozenie displeja

AbsiVrat. Nastavitinuly

Nulovy bod

Nastroj

Rychlost' posunutia
Casovad

Merna jednotka

ReZim prevadzky
Nastavit/Nula

PouZivatefl

Softvérové tlacidla

10 Indikator referencnej znacky
11 Oznacenia osi

12 Graficky pomocnik nastavenia polohy

O©CoONOOARALWN-=-

Prvok Funkcia

Stavovy riadok Zobrazuje aktualny nulovy bod, nastroj, rychlost
posunutia, ¢as ¢asovaca, meraciu jednotku, stav
rezimu prevadzky, nastavenie Nastavit/Nula a
aktualneho pouzivatela

Oblast’ zobrazenia Oznacuje aktualnu polohu kazdej osi. Tiez zobra-
zuje formulare, polia, okna s pokynmi, chybové
hlasenia a témy pomocnika

Oznacenia osi Oznacuju os pre prislusné tlacidlo osi
Indikator referencnej Oznacuje stav aktualnej referencnej znacky
znacky

® Referencné znacky su stanovené. Blikajuca
indikacia znamena, ze detekcia referencénej znacky
je povolena, ale referenéné znacky este neboli
vytvorené.

@ Referencéné znacky nie su stanovené.

Softvérové tlacidla Oznacuje rézne funkcie zalozené na aktualnom
rezime prevadzky alebo ponuke
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Prvok Funkcia

Graficky pomocnik Oznacuje Vzdialenost presunutia
nastavenia polohy
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7.4.2  Softvérové tlacidla

V r6znych reZimoch prevadzky je na vyber niekolko stranok funkcii softvérovych
tlacidiel.

Navigacia na strankach s funkciami softvérovych tlacidiel:

> Stlacte tlacidla lavej alebo pravej Sipky pre navigaciu kazdou strankou

58

Softvérové tlac¢id- Funkcia

lo

Pomocnik Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik otvorite pokyny
na obsluhu

Nastroj Stlacenim softvérového tlacidla Nastroj otvorite Tabulka
nastrojov

Abs/Vrat. Stlacenim softvérového tlacidla Abs/Vrat. mézete prepi-

nat medzi rezimom Aktualnej hodnoty (Absolutny — Abs) a
rezimom Vzdialenosti presunutia (Inkrementalny — Inc)

Nastavit'/nuly

Stlagenim softvérového tladidla Nastavit/nulymézete
prepinat medzi funkciami Nastavit' a Nuly. Pouziva sa s
tlagidlami jednotlivych osi.

Nul. bod

Stlacenim softvérového tlacdidla Nul. bod otvorite Nul. bod
a nastavite data pre kazdu os

Nast. hodnotu

Stlacenim softvérového tlacidlaNast. hodnotu otvorite
Nast. hodnotu. Tento formular sa pouziva na nastavenie
nominalnej polohy. Toto je funkcia Vzdialenost presunutia
(inkrementalny)

1/2 Stlacte softvérové tlacidlo 1/2 na rozdelenie aktualne;j
polohy dvomi. K dispozicii len v rezime Fréz. noz.
Features Stlacte softvérové tlacidlo Features na vyber tabulky

Kruhového vzoru alebo Linearneho vzoru

Polomer/priemer

Stlacenim softvérového tlacidla Polomer/priemer mézete
prepinat medzi meranim priemeru a polomeru. K dispozicii
len v rezime Otocit'.

Nastavenia Stlacenim tlacidla Nastavenia zobrazite ponuku Konfigura-
cia

Akt. ref. Stlacte softvérové tlacidlo Akt. ref., ak ste pripraveni urcit
referenénu znacku.

Pocitac Stlacenim softvérového tlacidla Pocitac otvorite pocitac

palec/mm Stlagenim softvérového tlacidla palec/mm mozete prepinat
medzi palcami a milimetrami ako mernymi jednotkami

Deakt. ref. Stlacte softvérové tlacidlo Deakt. ref., ak chcete prejst cez

referenénu znacku a chcete, aby systém ignoroval referenc-
nua znacku

Ziadna ref.

Stlagenim softvérového tlagidla Ziadna ref. ukongite
program vyhodnotenia referenénych znaciek a budete
pokracovat bez referenénych znaciek

Program

Stlacenim softvérového tlacidla Program vyberiete rezim
Program

Odoslat’ polohu

Stlacenim softvérového tlac¢idla Odoslat’ polohu odoslete
prostrednictvom USB pripojenia aktualnu polohu do uklada-
cieho zariadenia USB alebo do pocitaca.
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Softvérové tlacdid- Funkcia
lo

Hodnoty danej polohy sa odosielaju bud v reZime Aktualnej
hodnoty alebo v reZime Vzdialenosti presunutia, v zavislosti
od toho, €o je prave viditelné.

7.4.3 Graficky pomocnik nastavenia polohy

Pri umiestneni na dalSiu nominalnu polohu vam produkt pomo&zZe zobrazenim

funkcie Vzdialenost presunutia, ako aj grafického pomocnika pre nastavenie

polohy (,prechod na nulu®). Pod kazdou osou, ktorou prejdete na nulu, sa

zobrazuje stupnica. Graficky pomocnik na nastavenie polohy je maly Stvorec, ktory
O . |

symbolizuje posuvanie osi.
|
| H_H l | | L1 1 1 |1
\

1 Pomocnik pre nastavenie polohy (posunutie osi)
2 Vzdialenost presunutia

Pomocnik pre nastavenie polohy sa pohybuje v celej Skale, ked je posunutie osi
v rozmedzi nominalnej polohy. Predvolené nastavenie rozsahu je £ 5 mm a je
mozné ho zmenit v ponuke Graf. poloh. - pomoc.

Dalsie informacie: "Graficky pomocnik nastavenia polohy", Strana 94

744 Rezimy prevadzky

Produkt ma dva rezimy prevadzky:
B Vzdialenost presunutia (inkrementalny)
®  Aktualna hodnota (absolutny)
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Rezim Vzdialenost’ presunutia (inkrementalny)

Rezim Vzdialenost presunutia vam umoznuje presunut sa do nominalnych
poléh vynulovanim osi a prechodom do polohy zalozenej na jej vzdialenosti od
vynulovanej polohy.

| 0.000°

Pomacnik Nastroj Abs/\Vrat, Nastavitinuly ¥

1 Rezim Vzdialenost presunutia (Inc)

Rezim Aktualna hodnota (absolutny)

Rezim Aktualna hodnota vzdy zobrazuje momentalnu aktualnu polohu nastroja
vzhladom na aktivny nulovy bod. V tomto rezime sa vSetky pohyby vykonavaju
posuvanim, kym sa zobrazeny udaj nezhoduje s pozadovanou nominalnou
polohou.

Pomaocnik Nastroj Abs/\Vrat, Nastavitinuly |

1 RezZim Aktualna hodnota (Abs)

Zmena rezimu prevadzky
Ak chcete zmenit rezim prevadzky:
> Stlacenim softvérového tlacidla Abs/Vrat. prepinate medzi rezimami prevadzky
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7.4.5

7.4.6

Casovaé

Na obrazovke DRO zobrazuje Casovaé minGty a sekundy, kym sa nedosiahne
59:59. Potom sa zobrazuju hodiny a minaty. Casovaczobrazuje uplynuty ¢as.
Hodiny zacinaju merat €as od 0:00.

Casovac¢ mozete ovladat z ponuky Nast. obrabania.

Dalsie informacie: "Casovad", Strana 96

Spustenie a zastavenie moznosti Casovac

Spustenie alebo zastavenie moznosti Casovac:

> StlaCenim tlacidla . (desatinné miesto) na Ciselnej klavesnici spustite alebo
zastavite moznost Casovac

> Celkovy akumulovany ¢as sa zobrazuje v poli uplynutého ¢asu v stavovom
riadku

Resetovanie Casovac
Resetovanie Casovac:
» Stladenim tlagidla 0 (nula) na numerickej klavesnici resetujete Casovaé

Poéitac
Pocitac je schopny zvladnut vSetko od jednoduchych aritmetickych vypoctov az po
komplexné trigonometrické kalkulacie a vypocty RPM.

Pouzitie Standard/Trig Pocitac

Otvorenie ponuky Pocitac:

> Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac

» Stladte softvérové tlagidlo Standard/Trig

Trigonometrické funkcie obsahuju vSetky trigonometrické operatory, ako aj
dvojmocniny a odmocniny. Pri vypocte funkcie SIN, COS alebo TAN uhla najprv
zadajte uhol a potom stlacte prislusné softvérové tlacidlo.

Ak potrebujete do Ciselného pola zadat viac ako jeden vypocet, pocita¢ vykona
nasobenie a delenie predtym, ako vykona séitanie a odcCitanie.

Napr. Ak by ste zadali hodnotu 3 + 1 + 8, pocita¢ bude jednotku delit 6smimi a
potom pripogita 3, pricom vysledok bude 3,125.

o Hodnoty velkosti uhlov preberaju vyber aktualneho formatu —
desatinnych stupriov alebo radianov.
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Pouzitie Rpm Pocitac

Rpm Pocitac sa pouziva na uréenie 1/min (alebo rychlost rezania povrchu)
na zaklade priemeru prislusného sustruznickeho nastroja (alebo jeho Casti).
Zobrazené hodnoty su len ilustraéné. Pre overenie rozsahu rychlosti vretena
prislusného nastroja nahliadnite do navodu poskytnutého vyrobcom nastroja.

Pouzitie Rpm Pocitac:
> Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac
> Stlacenim softvérového tlacidla 1/min otvorite formular Rpm Pocitac

Nastavenie Rpm Pocitac si vyzaduje Priemer prislusného nastroja na pouzitie
Fréz. n6z. Hodnota Priemer bude vychodiskovou hodnotou Priemer aktualneho
nastroja. Ak nie je zadana Ziadna hodnota v poslednom cykle napajania,
predvolena hodnota je 0.

> PouZite numericku klavesnicu, aby ste zadali hodnotu Priemer

> Ak je potrebné zadat Rezna rychlost’, zadajte tuto hodnotu prostrednictvom
numerickej klavesnice

Po zadani hodnoty Rezna rychlost’'sa vypocita prislusna hodnota 1/min.

> Stlac¢enim softvérového tlacidla Jednotky zobrazite Jednotky v palcoch alebo
milimetroch

> Stlacenim tlacidla Czatvorite ponuku Rpm Pocitac a ulozite aktualne udaje
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7.4.7

7.4.8

Pomocnik

Integrované pokyny na obsluhu poskytuje kontextovy Pomocnik pri obsluhe
produktu.

o Nacitanie pokynov na obsluhu mdZze pri prvom otvoreni isty &as trvat:
® Po odoslani suboru s novymi pokynmi na obsluhu
B Po zmene jazyka pouzivatelského rozhrania

Poc&as nacitania pokynov na obsluhu sa bude zobrazovat hlasenie
Loading file. Please wait ....

Otvorenie pokynov na obsluhu:
> Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik

> Pokyny na obsluhu sa otvoria do €asti, ktora pokryva aktuélnu vliastnost alebo
funkciu, ktora sa pri produkte pouziva.

V ponuke Pomocnik su k dispozicii nasledujuce funkcie tlacidiel:

Tlacidlo Funkcia

Prva os Stlacenim tlacidlo Prva os otvorite obsah

Horna Sipka Stlacenim tlacidla hornej Sipky prejdete spat v pokynoch
na obsluhu

Dolna Sipka Stlacenim tlacidla dolnej Sipky prejdete dopredu v pokyno-
ch na obsluhu

Prava Sipka Stlacenim tlacidla pravej Sipky oznacite prvé prepojenie na
stranke

Ak je prepojenie uz oznacené:
Stlacenim tlacidla pravej Sipky oznacite nasledujice
prepojenie na stranke

Lava Sipka Stlacenim tlacidla lavej Sipky oznacite posledné prepoje-
nie na stranke

Ak je prepojenie uz oznacené:
Stlacenim tlacidla lavej Sipky oznacite predchadzajuce
prepojenie na stranke

Enter Stlacenim tlagidla Enter prejdete na oznacené prepojenie

C Stlacenim tlacidla C zruSite oznacenie prepojenia
Ak nie su oznaené ziadne prepojenia:
Stlacenim tlacidla C opustite ponuku Pomocnik

Formulare na zadavanie udajov

Informacie potrebné na rézne prevadzkové funkcie a parametre nastavenia sa
zadavaju prostrednictvom formularov na zadavanie udajov. Tieto formulare sa
zobrazia po vybere funkcii, ktoré vyzaduju dodato&né informacie. Kazdy formular
obsahuje Specifické polia na zadanie poZadovanych informacii.

Potvrdenie zmien
Potvrdenie zmien:
» Stlagenim tlacidla Enter pouzijete vybrané zmeny parametrov
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Zrusenie zmien
ZruSenie zmien:

» Stlacenim tlacidla C sa vratite na predchadzajicu obrazovku bez ulozenia
zmien

Vyhodnotenie referenénych zna€iek

Funkcia vyhodnotenia referenénych znaciek automaticky obnovi vztah medzi
posuvnymi polohami osi a zobrazenymi hodnotami, ktoré boli naposledy
definované nastavenim nulového bodu.

Indikator referenénej znacky bude blikat pre kazdu os s kédovaom, ktory ma
referenéné znacky. Indikator prestane blikat’ po prekro€eni referenénych znadciek.

Zapnutie referenénych znaciek

Pomocnik MNastroj Abs/Nrat. Mastavitinuly

1 Referencné znacky su zapnuté

Ak chcete zapnut referencné znacky:
> Prekrocte referenéné znacky pre kazdu os na aktivaciu danej referencie
> Po uspeSnom vyhodnoteni referenénych znadiek indikator prestane blikat
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Praca bez referenénych znaciek
Produkt je mozné pouzivat aj bez prekro€enia referenénych znaciek.

Pomacnik MNastroj Abs/NVrat. Mastavitinuly

1 Referenéné znacky su vypnuté

Ak chcete pracovat bez referencnych znaciek:

» Stladenim softvérového tlagidla Ziadna ref. ukongite rutinu vyhodnotenia
referencnych znaciek a pokracuijte

> Po vypnuti referenénych znadiek bude indikator preciarknuty, o znamena, ze
referencné znacky boli vypnuté

Opatovné zapnutie referenénych znaciek
Referencné znacky je mozné zapnut kedykolvek po ich vypnuti
Ak chcete znova zapnut referenéné znacky:

> Stlacenim softvérového tlacidla Akt. ref. aktivujte rutinu vyhodnotenia
referencnych znaciek

0 Ak je kédovac nastaveny bez referencnych znadiek, indikator
referenénych znaciek sa nezobrazi. Nulovy bod nastaveny z osi sa po
vypnuti napajania strati.
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7.410 Vyber konkrétnej referenénej znacky
Produkt poskytuje mozZnost vyberu konkrétnej referenénej znacky na kédovadi. Je
to dolezité pri pouZiti kddovacov s pevnymi referenénymi znackami.
Vyber konkrétnej referenénej znacky:
> Stlacte softvérové tlacidlo Deakt. ref.
> Vyhodnotenie referenénych znaciek sa zastavi. Akékolvek referenéné znacky,
ktoré krizuju pohyb kédovaca, su ignorované.
Preskocenie neZelanych referenénych znaciek
Stlacte softvérové tlacidlo Akt. ref.
Zobrazi sa dalSia referen¢na znacka, ktora krizuje pohyb kdédovaca.
Preskocte pozadovanu referenéna znacku
Tento postup zopakujte pre vSetky pozadované referenéné znacky
Stlagenim softvérového tlagidla Ziadna ref. zastavite vyhodnotenie
referenénych znaciek po ureni vSetkych poZadovanych osi
> Iba osi, ktoré su potrebné, vyzaduju prechod cez referenéné znacky. Ak sa nasli
vSetky referenéné znacky, produkt sa automaticky vrati na obrazovku DRO.

vV v VvV yYVyy

o Produkt neuloZi datové body, ak nie su prekrizené referenéné znacky.
Vztah medzi posuvnymi polohami osi a zobrazenymi hodnotami sa po
preruseni alebo vypnuti napgjania neobnovi.

7.4.11 Chybové hlasenia
Ak sa pocas prace s produktom vyskytne chyba, na displeji sa zobrazi hlasenie,
ktoré uvadza vysvetlenie toho, ¢o spdsobilo chybu.
Dalsie informacie: "Co robit, ak...", Strana 247
Ak chcete vymazat chybové hlasenie:
> Stlacte tlacidlo C
> Chybové hlasenie sa vymaze a mdzete pokracovat v normalnej prevadzke

7.412 Menu nastavenia
Produkt disponuje dvomi ponukami nastaveni prevadzkovych parametrov:
= Nast. systému
® Nast. obrabania

Nast. systému

Ponuka Nast. systému sa pouziva na stanovenie parametrov kédovaca, displeja a
komunikacie.

Dalsie informacie: "Nast. systému", Strana 72
Otvorenie ponuky Nast. systému:

» Stlacte softvérové tladidlo Nastavenia

> Vyberte ponuku Nast. systému

> Zobrazi sa ponuka Nast. systému
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7.5

7.5.1

7.5.2

Nast. obrabania

Parametre polozky Nast. obrabania sa pouZzivaju na prispésobenie Specifickym
poziadavkam na obrabanie pre jednotlivé ulohy.

Dalsie informacie: "Nastavenie Glohy", Strana 91

Otvorenie ponuky Nast. obrabania:

> Stlacte softvérové tladidlo Nastavenia

> Vyberte Nast. obrabania

> Zobrazi sa ponuka Nast. obrabania

Sprava pouzivatelov

Ponuka Sprava pouzivatelov ponuka spravovanie poloziek Prihl. nastavovaca a
Pouziv. nastavenia

Prihl. nastavovaca

Ponuka Prihl. nastavovaca umozZzfiuje spravovanie pouzivatelov v ponuke Sprava
pouzivatelov a upravit konfiguracné parametre v ponuke Nast. systému

Dalsie informacie: "Nast. systému", Strana 72

Prihlasenie supervizora:
> Stladte softvérové tladidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
® Sprava pouzivatelov
B Prihl. nastavovaca
» Zadajte Heslo '8891'
> Stlacte tlacidlo Enter

Pouziv. nastavenia

Pri konfiguracii parametrov Nast. obrabania sa tieto parametre automaticky ulozia
pod vybranym pouzivatelom.

Dalsie informacie: "Nastavenie tlohy", Strana 91

Vyber polozky Operator
Vyber poloZky Operator:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
B Sprava pouzivatelov
B Pouziv. nastavenia

> Pouzite tla¢idla hornej a dolnej Sipky pre oznacenie polozky Nahrat'a vyberte
polozku Operator

» Stlacte tlacidlo Enter
> Vybrany Operator sa zobrazi v stavovom riadku
» Dvakrat stlacte tlacidlo C pre navrat na obrazovku DRO
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Ulozenie parametrov Pouziv. nastavenia

UloZenie parametrov Pouziv. nastavenia:

> Vyberte polozku Operator

> Nakonfigurujte parametre Nast. obrabania pre zvoleného pouzivatela

Dalsie informéacie: "Nastavenie tlohy", Strana 91

> Parametre Nast. obrabania sa pre zvoleného pouzivatela automaticky ulozia.

> Opatovne vyberte polozku Operator a opakujte tieto kroky pre nastavenie
parametrov pre vSetkych pozadovanych pouzivatelov

Uroven Supervizor Pouziv. nastavenia

Supervizor mdze vytvorit predvoleny subor parametrov v ponuke Nast. obrabania
a pouZit tieto nastavenia na resetovanie pouzivatelskych nastaveni.

Dalsie informacie: "Prihl. nastavovaca", Strana 67

Vytvorenie predvoleného suboru parametrov Nast. obrabania

Vytvorenie predvolenych parametrov Pouziv. nastavenia:

» Vyberte polozku Operator-0

» Nakonfigurujte parametre Nast. obrabania pre Operator-0

Dalsie informacie: "Nastavenie tlohy", Strana 91

> Parametre Nast. obrabania sa automaticky ulozia pre prisluSného pouzivatela

Resetovanie Pouziv. nastavenia

Resetovanie nastaveni pre individualneho Operator:

» Vyberte polozku Operator

Stlacte tlacidlo pravej Sipky na otvorenie rozbalovacej ponuky
Stlacte tlacidlo dolnej Sipky pre zvyraznenie polozky Resetovat’
Stlacte tlaCidlo Enter na vyber moZnosti Resetovat’

Stlacenim tlacidla Enter resetujte parametre Nast. obrabania pre zvolenych
pouzivatelov v ponuke Operator-0

Resetovanie polozky Vsetci operatori:
> Vyberte Vsetci operatori

» Stlacenim tlacidla Enter resetujte parametre Nast. obrabania pre vSetkych
pouzivatelov Operator-0

vV vyYvyy
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8.1 Prehlad

o Pred vykonanim &innosti popisanych v tejto ¢asti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.
Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka", Strana 53

o Nasledujuce kroky smu vykonat’ len kvalifikovani pracovnici.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23

Pocas procesu uvedenia do prevadzky je vyrobok nakonfigurovany na pouzitie.

Parametre, ktoré sa zmenia pocas procesu uvedenia do prevadzky, mozno obnovit
na predvolené vyrobné nastavenia.

Dalsie informacie: "Predvolené vyrobné nastavenia", Strana 85

Zalohovanie konfiguracie

Konfiguraéné udaje mozno po uvedeni do prevadzky zalohovat. Konfiguraéné
Udaje mozno opatovne pouzit pre ekvivalentné produkty.

Dalsie informacie: "Konfiguraéné parametre", Strana 72
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8.2 Installation Guide

Installation Guide sa zobrazi pri prvom zapnuti produktu. Tento sprievodca vas
prevedie beznymi parametrami uvedenia do prevadzky.

Informacie o $pecifickych parametroch zahrnutych v ¢asti Installation Guide
najdete v Casti Nastavenia v tychto pokynoch.

Dalsie informacie: "Nastavenia", Strana 229

& zapnutie. Ma pokracovanie aktivujte pomocnika indtalacie alebo stlaéte lubovolné tladi

wWww.acu-rite.com

Pomocnik in: Pomocnik

Installation Guide poskytuje moznosti konfiguracie pre nasledujuce parametre:

® Language ® Nast. merac. pristr. m Konfig. displeja
B Nast. Citania ® Encoder Type ® Rozlisenie
= Pouzitie = Rozlis. mer. pristr. obrazovky
= Pocet osi ® Vyhodn. refer. = Oznacenie osi
znac. = Fareb.schéma zobraz.
® Smer pocitania = Color Mode
® Monitorovanie
chyb

Otvorenie ¢asti Installation Guide

Pristup k Casti Installation Guide z obrazovky prvého spustenia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Installation Guide

> Zobrazi sa Cast Installation Guide

Navigacia v ¢asti Installation Guide

> Stlacte tlacidlo pravej Sipky na otvorenie rozbalovacej ponuky parametra

> Stlacte tlacidlo hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie moznosti parametra
> Stlacte tlacidlo Enter na vyber moznosti

> Stlacte softvérové tlacidlo Nasledujuci na prechod na nasledujici parameter
alebo

> Stlacte tlaCidlo Predchadzajuci na navrat na predchadzajuci parameter

> Opakujte tieto kroky, kym nebudu nastavené vsetky parametre
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8.3 Nast. systému

Dalsie informacie: "Nastavenia", Strana 229

o Parametre Nast. systému smie konfigurovat' len kvalifikovany personal.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23

Nast, systému Sprava stborov

Sprava siiborov Nahrajte Uvodnu obrazovku alebo nowvi aplikdciu,

Nast. merac. pristr, Nahraijte alebo uloZte konfiguraéné subory,

Konfig. displeja

Nast, éitania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Pomocnik

Pristup k ponuke Nastavenie instalacie:

Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia

> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte poloZku Nast. systému
> Stlacte tlacidlo pravej Sipky

> Zobrazi sa ponuka Nast. systému

v

8.3.1 Sprava suborov

Konfiguraéné parametre

Konfiguraciu produktu mézete zalohovat ako subor, ktory bude k dispozicii po
obnoveni predvolenych vyrobnych nastaveni alebo na inStalaciu do viacerych
produktov. Na tento ucel je potrebné v produkte uloZit subor s nasledujucimi
vlastnostami:

B Format suboru: DAT
. Nazov suboru: config.dat
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Importovanie konfiguraénych parametrov
Import konfiguraénych parametrov:

>
>
>

Do USB portu vlozte pamatové zariadenie USB obsahujuce subor .dat
Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Sprava suborov

® Configuration Parameters

Stlacte softvérové tlacidlo Import

Stlacte tlaCidlo Enter na spustenie importu konfiguracnych parametrov
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualne nastavenia parametrov
budu prepisané

Stlacte tlaCidlo Enter na importovanie konfiguraénych parametrov a navrat do
ponuky Sprava suborov

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Exportovanie konfiguraénych parametrov
Ak chcete exportovat konfiguraéné parametre:

>
>
>

>

Vlozte pamatové zariadenie USB do USB portu

Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Sprava suborov

® Configuration Parameters

Stlacte softvérové tlacidlo Export

Stlacte tlacidlo Enter na spustenie exportu konfiguraénych parametrov

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualne nastavenia parametrov
budu exportované na pripojené pamatové zariadenie USB

Subor config.dat, ktory sa nachadza na paméatovom zariadeni USB,
bude prepisany.

Stlacte tlacidlo Enter na exportovanie konfiguraCnych parametrov a navrat do
ponuky Sprava suborov

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Segmented LEC Table

. Nazov suboru: slec_1.dat (os 1), slec_2.dat (os 2), slec_3.dat (os 3), slec_4.dat

Format suboru: DAT

(os 4)
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Importovanie Segmented LEC Table

Import Segmented LEC Table:

» Do USB portu vloZte pamatové zariadenie USB obsahujuce subor .dat

> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce €asti
® Nast. systému
= Sprava suborov
= Segmented LEC Table

> Stlacte softvérové tlacidlo Import

> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie importu parametrov tabulky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu prepisané

» Stlacte tlacidlo Enter na importovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zru$enie tohto postupu

Exportovanie Segmented LEC Table
Export Segmented LEC Table:
> Vlozte pamatové zariadenie USB do USB portu
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
® Sprava suborov
= Segmented LEC Table
> Stlacte softvéroveé tlacidlo Export
> Stlacte tlacidlo enter na spustenie exportu parametrov tabulky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu exportované na pripojené pamatové zariadenie USB

» Stlacte tlaCidlo Enter na exportovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Tabulka nastrojov
= Format suboru: DAT
B Nazov suboru: tool_mill.dat (rezim Fréz. n6z), tool_turn.dat (polozka Otocit’)
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Importovanie Tabulka nastrojov
Import Tabulka nastrojov:

>
>
>

Do USB portu vlozte pamatové zariadenie USB obsahujuce subor .dat
Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

® Nast. systému

® Sprava suborov

= Tabulka nastrojov

Stlacte softvérové tlacidlo Import

> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie importu parametrov tabulky

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu prepisané

Stlacte tlacidlo Enter na importovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Exportovanie Tabulka nastrojov
Export Tabulka nastrojov:

>
>
>

Vlozte pamatové zariadenie USB do USB portu

Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

® Nast. systému

® Sprava suborov

® Tabulka nastrojov

Stlacte softvérové tlacidlo Export

Stlacte tlacidlo Enter na spustenie exportu parametrov tabulky

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu exportované na pripojené pamatové zariadenie USB

Stlacte tlacidlo Enter na exportovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Navod na obsluhu

Subor Navod na obsluhu k produktu je mozné nacitat na produkt a zobrazit
pomocou funkcie Pomocnik.

Subor Navod na obsluhu je mozné nacitat na produkt vo viacerych jazykoch.
Produkt vyhlada pokyny na obsluhu pri naditani suboru z pamatového zariadenia
USB v jazyku nastavenom v polozke Language v ponuke Nast. obrabania.

o Ak sa nenajdu pokyny na obsluhu na pamatovom zariadeni USB
v jazyku nastavenom v polozke Language, zobrazi sa chyba.

Subor Navod na obsluhu mozno stiahnut z lokality so sibormi na stahovanie na
adrese www.acu-rite.com.

Na produkt je potrebné nadcitat subor s nasledujucimi vlastnostami:
= Format suboru: mPub
5 Nazov suboru: DRO200_300_xx.mpub™)
1) xx: zodpoveda dvojpismenovému kodu 1ISO 639-1
Nacitanie suboru Navod na obsluhu:

> Vyberte poZadovany jazyk v poloZzke Language, ak sa liSi od aktualne
zvoleného jazyka

Dalsie informacie: "Language", Strana 101

» Do USB portu viozte paméatové zariadenie USB so suborom mPub Navod na
obsluhu

Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti
B Nast. systému

A 4

= Sprava suborov
= Navod na obsluhu
> Stlacte softvérové tlacidlo Nahraj
> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie nacitania Navod na obsluhu
> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze sa nacita Navod na obsluhu
» Stlacenim tlacidla Enter sa nacita subor Navod na obsluhu
alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Power-up Screen

Mbézete definovat osobité zobrazenie Power-up Screen vyrobcu originalneho
vybavenia, t.j. mdzete zadat nazov spolo¢nosti alebo logo, ktoré sa zobrazia pri
zapnuti produktu. Na tento ucel je potrebné v produkte ulozit obrazovy subor s
nasledujucimi vlastnostami:

= Format suboru: 24-bitova bitova mapa
® Velkost obrazka: 800 x 480 px
= Nazov suboru;: OEM_SplashScreen.bmp
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Importovanie tvodnej obrazovky
Importovanie uvodnej obrazovky:

>

Zapojte velkokapacitné ulozné zariadenie USB obsahujuce subor
OEM_SplashScreen.bmp do portu USB produktu.

Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Sprava suborov

= Power-up Screen

> Stlacte softvérové tlaCidlo Import.

> Stlacenim tladidla enter spustite nacitanie Uvodnej obrazovky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze sa naimportuje Uvodna obrazovka.

> Stlacenim tlacidla enter sa naimportuje Uvodna obrazovka a zobrazenie sa
vrati do ponuky Sprava suborov

alebo

» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Exportovanie uvodnej obrazovky
Exportovanie uvodnej obrazovky:

4
4

Stlacte softvérove tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Sprava suborov

® Power-up Screen

Stlacte softvérove tlacidlo Export.

Stlacenim tlacidla enter spustite exportovanie Uvodnej obrazovky

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualna uvodna obrazovka bude
exportovana do pripojeného pamatového zariadenia USB.

Subor OEM_SplashScreen.bmp v pamatovom zariadeni USB sa
prepise.

Stlacenim tlaCidla enter sa vyexportuje Uvodna obrazovka a zobrazenie sa vrati
do ponuky Sprava suborov

alebo

»

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Servisny subor

Produkt uklada udaje o udalostiach, ktoré sa neskér mézu pouzit na analyzu. Ak
si vas produkt bude vyzadovat servis, mdze vas technik poziadat’ o poskytnutie
tychto udajov exportovanim do suboru Servisny subor.

Exportovanie suboru Servisny stbor
Exportovanie suboru Servisny subor:
> Stladte softvérové tladidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. systému
= Sprava suborov
® Servisny subor
> Stlacte softvérové tlacidlo Export.
> Stlacenim tlacidla enter spustite export suboru

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze sa subor zapiSe do pamatového
zariadenia USB.

> Stlagenim tlacidla enter sa vyexportuje subor a zobrazenie sa vrati do ponuky
Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Vymazanie udajov suboru Servisny subor

Spoloénost HEIDENHAIN odporuc¢a zachovat maximalny dostupny volny priestor
v internej pamati tym, Ze po exportovani suboru Servisny sibor vymazete ulozené
udaje.

Vymazanie udajov servisného suboru:

> Stlacte softvérove tlacidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Sprava suborov

® Servisny subor

Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat'.

Stlacenim tlacidla enter spustite vymazavanie historie.

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze sa histéria vymaZze.

Stla¢enim tlaCidla enter sa vymaZzu Udaje a zobrazenie sa vrati do ponuky
Sprava suborov.

alebo
» Stlacte tlac€idlo C na zruSenie tohto postupu

vVvVvyYyy
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Softvér vyrobku
InStalacia aktualizacie Softvér vyrobku:

>
>
>

vV v v Vv Y

Do USB portu viozte paméatové zariadenie USB obsahujuce Softvér vyrobku
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

® Sprava suborov

® Softvér vyrobku

Stlacte softvérove tlacidlo Install

Stlacte tlac¢idlo Enter na spustenie inStalacie aktualizacie softvéru
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze sa nainstaluje aktualizacia softvéru
Stlacte tlacidlo Enter na inStalaciu aktualizacie softvéru

Produkt sa restartuje

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.3.2 Nast. merac. pristr.

Parametre Nast. merac. pristr. sa pouzivaju na konfiguraciu kazdého vstupu
kodovaca.

o Postup nastavenia je pre kaZzdu os rovnaky. Nasledujuca Cast popisuje
konfiguraciu jednej osi. Zopakujte tento postup pre kazdu os.

Nastavenie kddovaca:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
B Nast. systému
= Nast. merac. pristr.
> Vyberte kddovad, ktory chcete nastavit’:
= X1
= X2
= X3
= X4
> Zobrazia sa parametre Nast. merac. pristr. pre zvolenu os
> Vyberte polozku Encoder Type:
B Linearne
=5 Uhol
= Uhol (dizka): rotaény kédovaé pripojeny k vodiacej skrutke
> Stlacte softvérové tlac¢idlo um/palec a vyberte pozadované nastavenie mernej
jednotky polozky Rozlisenie

|| pm
= pal.
> Vyberte poZadované nastavenie polozky RozliSenie:

Nastavenie polozky RozliSenie moze byt zadané aj posunutim osi v
niektorom smere.

» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
» Vyberte pozadovany typ pre moznost Vyhodn. refer. znac.:
= Ziadne: Ziadny referenény signal
B Jedna: jedna referen¢na znacka
® Position Trac: kddovac s funkciou Position-Trac
= P-Trac (ENC250): kddova€ ENC 250 s funkciou Position-Trac
® EverTrack: kodovac s funkciou EverTrack
= LMF: kédova€ LMF s referenénymi znackami
® Coded / 2000: kédovany kodovac s odstupom 2000 referenénych znaciek
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte pozadované nastavenie pre polozku Smer pocitania:
= Negativny
= Pozitivny

Ked sa smer pocitania kédova¢a zhoduje so smerom pocitania operatora,
vyberte moznost Pozitivny. Ked sa nezhoduju, vyberte moznost Negativny.
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»
>

Nastavenie polozky Smer pocitania moze byt zadané aj posunutim osi
v kladnom smere.

Stlacte tlaCidlo Enter na potvrdenie vyberu

Vyberte moznost Zap. alebo Vyp. v ¢asti Monitorovanie chyb na zapnutie
alebo vypnutie monitorovania vypodtovych chyb

Stlacte tlaCidlo Enter na potvrdenie vyberu

Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Nast. merac.
pristr. a zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.3.3 Konfig. displeja

Parametre v Casti Konfig. displeja sa pouzivaju na konfiguraciu spésobu
zobrazenia informacii o osiach na displeji.

o Postup nastavenia rovnaky pre kazdé zobrazenie osi. Nasledujuca Cast
popisuje konfiguraciu jedného zobrazenia osi. Zopakujte tento postup
pre kazdé zobrazenie osi.

Ak chcete nakonfigurovat zobrazenie osi:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti

B Nast. systému

m Konfig. displeja
> Vyberte zobrazenie osi, ktoré chcete nastavit’

® Zobrazenie 1

® Zobrazenie 2

® Zobrazenie 3

® Zobrazenie 4
> Zobrazia sa parametre Konfig. displeja pre zvolené zobrazenie osi
> Vyberte poZadované nastavenie polozky RozliSenie obrazovky
MozZnosti rozliSenia displeja sa liSia na zaklade snimacov pripojenych k produktu.
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Vyberom polozky Oznacenie osi zobrazite os alebo vyberom polozky Vyp.
vypnete zobrazenie osi:

= Vyp. = A
m X = B
Y = C
" Z =S
s U T
YV = Q
"W

» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

» Vyberom polozky Vyp. alebo Zap. zapnete alebo vypnete zobrazenie nuly s
Index po oznaceni osi

» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte poZadovany vstup na zobrazenie osi v parametri Vstup 1:
= X1
= X2
= X3
= X4
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte moznost + alebo - v parametri Couple Operation na pripojenie
druhého vstupu k prvému:
" o+
" -
= Vyp.
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
» Vyberte pozadovany vstup na pripojenie k vstupu Vstup 1 v parametri Input 2:
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8.3.4

Not Defined

X1

X2

X3

X4

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Konfig. displeja a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zru8enie tohto postupu

Nast. citania
Parametre nastavenia zobrazovacieho zariadenia sa pouzivaji na nastavenie
polozky Pouzitie, osi a polozky OBNOVIT POZICIU.
Ak chcete nakonfigurovat’ zobrazovacie zariadenie:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce €asti
= Nast. systému
m Nast. citania
> Vyberte polozku Pouzitie
= Fréz. néz
= Otodit’
= Narusenie
> Vyberte polozku Pocet osi:
=1
=2
= 3
=4
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte moznost Zap. alebo Vyp. na zapnutie alebo vypnutie funkcie OBNOVIT
POZICIU

Funkcia OBNOVIT POZICIU uloZi poslednt polohu kaZdej osi pri vypnuti napajania
a potom opatovne zobrazi tuto polohu po opatovnom zapnuti napjania.

Akykolvek pohyb, ku ktorému déjde pri vypnutom napajani, sa strati. Pri
vypnuti napajania sa odporuca obnovit’ nulové body obrobku pomocou
postupu vyhodnotenia referenénych znaciek.

Dalsie informacie: "Vyhodnotenie referenénych znagiek", Strana 64

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlaenim tlaCidla enter sa ulozZia zmeny parametrov v Casti Nast. citania
a zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému.

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zru$enie tohto postupu
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8.3.5 Diagnost.

Funkcia Diagnost. umozriuje testovat klavesnicu a disple;j.
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Diagnost.

Keypad Test

Zobrazenie klavesnice poskytuje informacie o stlaeni a uvolneni tlagidla.
Postup testovania klavesnice:

» Stlacenim jednotlivych tladidiel kazdé z nich otestujte

> Tlacidlo, ktoré funguje spravne, bude mat po stlaeni na klavesnici zelenu farbu
na obrazovke Diagnost. a po jeho uvolneni sa farba zmeni na sivu.

» Stlacte tlacidlo C dvakrat na ukoncéenie funkcie Test klavesnice

Display Test
Postup testovania displeja:
> Stlacanim tlacidla Enter postupne prechadzajte dostupnymi farbami pixlov

8.3.6 Fareb.schéma zobraz.

Parametre polozky Fareb.schéma zobraz. sa pouzivaju na nastavenie Color Mode
produktu. Vyberte Color Mode, ktory predstavuje najcitatelnejSie zobrazenie v
podmienkach osvetlenia vasho pracovného priestoru.

Ak chcete vybrat farebnu schému:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce €asti
® Nast. systému
= Fareb.schéma zobraz.
> Vyberte polozku Color Mode:

= Den: farebna schéma sa nastavi na rezim Den a pouzivatel neméze vybrat
nastavenie

= Night: farebna schéma sa nastavi na rezim Night a pouzivatel neméze
vybrat nastavenie

m User Selectable: farebny rezim pouzivatel méze vybrat v ponuke Nast.
obrabania

» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

» Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Fareb.schéma
zobraz. a navrat do ponuky Nast. systému

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.3.7

8.3.8

Predvolené vyrobné nastavenia

Zmeny parametrov vykonané v ponukach Nast. obrabania a Nast. systému mozno

obnovit na predvolené vyrobné nastavenia. VSetky parametre sa obnovia.
Dalsie informacie: "Nastavenia", Strana 229
Obnovenie predvolenych vyrobnych nastaveni:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
® Vyrobné nastavenia
® Vynul. nast.
» Stladte softvérové tlagidlo Ano/Nie a vyberte Ano

> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie obnovenia produktu na predvolené vyrobné
nastavenia

> Zobrazi sa okno s upozornenim na potvrdenie obnovenia

» Stlacte tlacidlo Enter na obnovenie parametrov na predvolené vyrobné
nastavenia

Produkt sa redtartuje.
alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie obnovenia

Kompenzacia chyb

Vzdialenost drahy rezného nastroja merana snimaom sa méZze v urcitych
pripadoch liSit od skuto€ného pohybu nastroja. Tato chyba sa mdzZe vyskytnat v
dosledku chyby rozstupu gulovej skrutky alebo odchylenia a sklonu osi. Chyby je

mozné urCit referenénym meracim systémom, ako su zakladné rovnobezné mierky.

Produkt poskytuje moznost kompenzacie linearnych chyb a kazda os moéze byt
naprogramovana samostatne s prisluSnou kompenzaciou.

o Kompenzacia chyb je k dispozicii iba pri pouZiti lineadrnych kddovacov.

0 Postup nastavenia je pre kazdu os rovnaky. Nasledujuca Cast popisuje
konfiguraciu jednej osi. Zopakujte tento postup pre kazdu os.
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Konfiguracia kompenzacie linearnych chyb

Méze sa pouzit kompenzacia linearnych chyb (Linear Error Compensation, LEC),
ak vysledky porovnania s referenénou normou uvadzaju linearnu odchylku v
celej dizke merania. V tomto pripade méze byt chyba kompenzovana vypo&tom
jediného korekéného koeficientu.

Vypocet korekéného koeficientu pouzite tento vzorec:
Korekény koeficient LEC = ((S — M) / M) x 108ppm, ak:
S = merana dizka s referenénym $tandardom

M = merana diZka so zariadenim na osi

Priklad:

Ak je dizka pouzitého $tandardu 500 mm a namerana dizka pozdiz osi X je 499,95,
LEC pre os X je 100 ¢asti na miliéon (ppm).

LEC = ((500 — 499,95)/499,95) x 106 ppm = 100 ppm (zaokruhlené na najblizSie
celé Cislo).
Konfiguracia kompenzacie LEC:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. systému
= Kompenzacia chyb
> Zvolte vstup na konfiguraciu:
= X1
" X2
= X3
" X4
» Pomocou Ciselnej klavesnice zadajte koeficient kompenzacie
» Opakujte tieto kroky pre kazdu os, ktort chcete nakonfigurovat

» Stlacte tlacidlo Enter na uloZzenie zmien parametrov v ¢asti Kompenzacia chyb
a navrat do ponuky Nast. systému

alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Automaticka konfiguracia LEC

Korekény koeficient sa méze vypocitat automaticky pomocou Standardnej
zakladnej rovnobeznej mierky.

Automaticka konfiguracia LEC:

>
>

Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

® Kompenzacia chyb

Zvolte vstup na konfiguraciu:

= X1

= X2

= X3

> Vyberte moznost Linearne na konfiguraciu kompenzacie LEC pre dany vstup

v

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacenim tlacidla Aut. pocit. spustite proces nastavenia koeficientu

vV v v v VvYVvyy

kompenzacie LEC

Dotknite sa jednej hrany normy pomocou nastroja
Stlacte softvérové tlacidlo Zapam. 1. Hrana
Dotknite sa opacnej hrany normy pomocou nastroja
Stlacte softvérove tlacidlo Zapam. 2. Hrana

Zadajte dizku normy do pofa Sk. hodn.

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie zadanej hodnoty

Opakuijte tieto kroky pre kazdu os, ktoru chcete konfigurovat pomocou
kompenzacie linearnych chyb

Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie zmien parametrov v ¢asti Kompenzacia chyb

a navrat do ponuky Nast. systému

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Konfiguracia segmentovej LEC

Segmentova LEC by sa mala pouzit, ak vysledky porovnania s referen¢nou
normou ukazuju striedavu alebo oscilaénu odchylku. PoZzadované korekéné
hodnoty sa vypocitaju a zapisuju do tabulky. Produkt podporuje az 200 bodov na

kazdu os. Hodnota chyby medzi dvoma susednymi korekénymi bodmi sa vypodita

linearnou interpolaciou.

o Segmentova LEC je k dispozicii iba pri Skalach s referenénymi

znackami. Ak bola definovana funkcia Segmentova LEC, nebude
sa uplatiovat Ziadna kompenzacia chyb, kym nebudu prekroéené
referenéné znacky.
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Nastavenie segmentovej LEC

Kodovac ma vlastny smer pocitania. Tento smer nemusi odrazat uzivatelom
definovany smer pocitania a je potrebny len na ur¢enie segmentovej LEC.

o Jednotlivé kédovace referenénych znaciek musia prekrocit’ rovnaku
referenénu znacku pri kazdom zapnuti produktu.

Ak chcete zistit vlastny smer pocCitania na akomkolvek indtalovanom koédovaci na
danej osi, vykonaijte nasledovné kroky:

> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
= Nast. merac. pristr.
> Zvolte vstup na konfiguraciu:
= X1
= X2
= X3
Vyberte Smer pocitania
Stlacte softvérové tlaCidlo pozit./negat. A vyberte polozku Pozitivny
Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie zadanej hodnoty
Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov
Stlacte tlacidloC tri krat na navrat na hlavnu obrazovku

Posurite os, na ktorej je naintalovany kédovac a poznacte si smer pohybu
potrebny pre kladny smer

> Inherentny smer pocitania kédovaca je teraz stanoveny.

vV vyVvyVvyYyy
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Spustenie segmentovej tabulky LEC

Spustenie segmentovej tabulky LEC:

>
>

>
>

Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

® Kompenzacia chyb

Zvolte vstup na konfiguraciu:

= X1

= X2

= X3

Vyberte moznost Po tsekoch na konfiguraciu segmentovej kompenzacie LEC
pre dany vstup

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
Stlacte softvérové tlacidlo Vytv. tab. na spustenie vytvarania tabulky

VSetky korekéné body (az do 200) su rovnako vzdialené od zaciato¢ného bodu.

>
>
>
>

Zadajte Number of points

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte hodnotu pre Vzdialenost’ bodov
Stlacte tlacidlo pravej Sipky

ZaciatoCny bod sa meria od referenéného bodu kédovaca.
Ak je tato vzdialenost znama:

>

Zadajte vzdialenost Zaciatocny bod

alebo
Ak tato vzdialenost nie je znama:

»

»
»
>

Presunte sa na miesto zaciatoného bodu
Stlacte softvérové tlaCidlo Zapamatat’
Stlacte tlaCidlo Enter na potvrdenie zadanych hodn6t

Kontextové vystrazné okno vas upozorni na to, Ze vytvorenim novej tabulky sa
vymazu vSetky existujuce chybové body

Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Kompenzacia chyb

Opakuijte tieto kroky pre kazdu os, pre ktora chcete vytvorit segmentovu tabuflku
LEC

Konfiguracia segmentovej tabul’ky LEC

>
>

vV vYVvyyvwvyy

Stlacte softvérové tlacidlo Edit. tabulku na prezeranie zaznamov tabulky

Stlacte tlacidla hornej alebo dolnej Sipky alebo numerické klavesy na presun
na korek&ny bod, ktory sa ma pridat’ alebo zmenit

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte znamu odchylku, ktora existuje v tomto bode

Stlacte tlaCidlo Enter

Opakuijte tieto kroky pre kazdy bod, ktory vyzaduje korekény bod

Stlacte tlaCidlo Enter na ukoncenie tabulky a navrat do ponuky Kompenzacia
chyb
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8.3.9 Kompenzacia mritveho chodu

Pri pouZiti rotaéného kédovaca s vodiacou skrutkou méze zmena smeru tabulky
spbsobit chybu v zobrazenej polohe z dévodu véle v zostave vodiacej skrutky. Tato
véla sa oznacduje ako mftvy chod. Tato chyba mézZe byt kompenzovana vloZzenim
hodnoty mftveho chodu vo vodiacej skrutke do funkcie Kompenzéacia mftveho
chodu.

Ak je rotacny kédovac pred tabulkou (zobrazena hodnota je vacsia ako skutoéna
poloha tabulky), tento jav sa nazyva kladny mftvy chod a zadana hodnota by mala
byt kladna hodnota chyby.

Ziadna kompenzécia mitveho chodu méa hodnotu 0,000.

Specifikacia kompenzacie mftveho chodu:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
® Spdtna kompenzacia
> Zvolte vstup na konfiguraciu:
= X1
= X2
= X3
= X4
Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp.a vyberte moznost Zapnut’
Zadajte hodnotu kompenzacie mftveho chodu
Opakujte tieto kroky pre vSetky osi, ktoré vyzaduju kompenzaciu mitveho chodu

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie hodnoty kompenzacie mftveho chodu a
navrat na ponuku Nast. systému

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

vV vyYvyy

8.3.10 Nastavenia vretena

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Ponuka Spindle Settings je k dispozicii po pripojeni IOB 610 k produktu DRO 300.
Informacie o konfiguracii najdete v Casti o obsluhe I0OB 610.

Dalsie informacie: "Ovladanie polozky Otacky vretena", Strana 178

8.3.11 Vystupy prepinania

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Ponuka Vystupy prepinania je k dispozicii po pripojeni IOB 610 k produktu DRO
300. Informacie o konfiguracii najdete v Casti o obsluhe 10B 610.

Dalsie informacie: "Nastavenia vystupov", Strana 175
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8.3.12 Nastavenia CSS

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Ponuka Nastavit’ CSS (KPR) je k dispozicii po pripojeni IOB 610 k produktu DRO
300. Informacie o konfiguracii najdete v Casti o obsluhe IOB 610.

Dalsie informacie: "Nastavenia ovladania CSS", Strana 190

8.4 Nastavenie ulohy

Parametre ponuky Nast. obrabania sa pouZivaju na nastavenie Specifickych
poziadaviek na obrabanie pre jednotlivé ulohy.

8.4.1 Jednotky

Parametre polozky Jednotky sa pouzivaju na uréenie preferovanych
zobrazovacich jednotiek a ich formatu. Mernu jednotku mézete vybrat aj stlacenim
tlacidla palec/mm v ktoromkolvek rezime prevadzky.

Nastavenie mernych jednotiek:
» Stladte softvérové tladidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. obrabania
= Jednotky
» Vyberte polozku Linearne merné jednotky:
= pal.
B mm
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte polozku Uhol mernych jednotiek:
® Desiat. hodnota
B Rozmer obluka
= GMS: Stupne, minuty, sekundy
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacte tlacidlo Enter na uloZzenie zmien parametrov v ponuke Jednotky a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Faktor zmeny mierky

Polozka Faktor zmeny mierky sa pouziva na zvac¢Senie alebo zmensenie Casti.
Koeficient mierky 1,0 vytvori €ast s rovnakou velkostou, aka je dimenzovana na

v v oryy

nakrese. Koeficient mierky >1 “zvacsi” diel a koeficient mierky <1 “zmensi” diel.

o Rozsah nastavenia polozky Faktor zmeny mierky je +od 0,100 do
100,000

Nastavenia sa uchovavaju pocas cyklu napajania.

Ak ma Faktor zmeny mierky ini hodnotu ako 1, symbol mierky Y sa zobrazi na
displeji osi.

Nastavenie polozky Faktor zmeny mierky:

> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. obrabania

® Faktor zmeny mierky

Zvolte os na konfiguraciu

Stlacte softvérové tlaCidlo Zap./vyp. a vyberte moznost Zap.

Zadajte hodnotu Faktor zmeny mierky

Opakuijte tieto kroky pre vSetky osi, ktoré vyzaduju Faktor zmeny mierky
Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie hodnét a navrat do ponuky Nast. obrabania
alebo

> Stlacte tlacidlo C na zru$enie tohto postupu

vV vVvyyvwvyy

Zrkadlenie casti

Faktor zmeny mierky s hodnotou -1,00 vytvori zrkadlovy obraz ¢asti. MoZete
sucasne zrkadlit a nastavit mierku Casti.
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8.4.3 Snimac hran

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Parametre polozky Snimac hran sa pouzivaju na nastavenie detektora hran
KT-130.

Hodnoty Priemer a Length Offset sa vyberaju vo formulari v poloZzke Jednotka.

Nastavenie polozky Snimac hran:

>
>

Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

® Nast. obrabania

® Spnimac hran

Pomocou numerickej klavesnice zadajte hodnotu pre Priemer
Pomocou numerickej klavesnice zadajte hodnotu pre Length Offset
Vyberte polozku Jednotka:

= pal.

" mm

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Snimac hran a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

8.4.4 Priemer osi

Parametre polozky Priemer osi sa pouzivaju na nastavenie toho, ktoré osi mézu

zobrazovat' hodnoty polomeru alebo priemeru.
Ak chcete nastavit hodnoty polomeru alebo priemeru:

»
>

Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

® Nast. obrabania

= Priemer osi

Vyberte poZadovanu os na nastavenie

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. A vyberte moznost Zap. pre zobrazenie

hodnoty polomeru alebo priemeru zvolenej osi
Opakuite tieto kroky pre kazdu os pre povolenie

Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie zmien parametrov v ¢asti Priemer osi a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.5 Vyst. mer. hodnoty

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Polozka Vyst. mer. hodnoty sa pouziva na povolenie datového vystupu pocas
snimania.

V pripade povolenia moznosti Datg Output Probing sa po dokon&eni pouzivania
sondy poskytnu Udaje z merania. Udaje z merania sondy sa mbzu zasielat cez
USB port do velkokapacitného uloZného zariadenia USB, zatial ¢o sa sonda
pouziva v ramci funkcie stanoveného nulového bodu.
Povolenie polozky Vyst. mer. hodnoty:
> Stlagte softvérové tladidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. obrabania

® Vyst. mer. hodnoty

> Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. na povolenie polozky Data Output
Probing

> Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie zmien parametrov v ¢asti Vyst. mer. hodnoty
a navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

8.4.6  Graficky pomocnik nastavenia polohy
Graficky pomocnik pri nastaveni polohy sa zobrazuje pod kaZzdou osou v reZime
Vzdialenost presunutia (Inc). Kazda os ma vlastny rozsah, ktory moZno nastavit'.
Dalsie informacie: "Graficky pomocnik nastavenia polohy", Strana 59
Konfiguracia grafického pomocnika pri nastaveni polohy:
> Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. obrabania
= Graf. poloh. - pomoc
» Vyberte poZadovanu os na nastavenie
Predvolené nastavenie rozsahu je 5,000 mm.

> Stlacte softvérove tlacidlo Zap./vyp., vyberte moznost’ Zapnut’ a pouzite
predvolené nastavenie rozsahu

alebo
» Zadajte nastavenie rozsahu pomocou numerickej kldvesnice
» Opakuijte postup pre kazdu os, ktoru chcete nastavit

> Stlacte tlaCidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Graf.
poloh. - pomoc a navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.7 Nast. stavovu listu

Stavovy riadok je segmentovy riadok na boc':vnej strane displeja, ktory zobrazuje
aktualny Ref. bod, Nastroj, Posuv, ¢as pre Casovac, Jednotka, stav rezimu
prevadzky, nastavenie Nastavit’/nuly a Aktualny operator.

Konfiguracia nastavenia stavového riadku:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

B Nast. obrabania

B Nast. stavovu listu
» Vyberte parameter

> Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. pre zapnutie alebo vypnutie zobrazenia
zvolenej moznosti v stavovom riadku

» Opakujte pre kazdu moznost, ktoru chcete zapnut alebo vypnuat

> Stlacte tlacidlo Enter na uloZzenie zmien parametrov v ¢asti Nast. stavovu listu
a navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Casovac
Polozka Casova¢ ukazuje hodiny, mintty a sekundy uplynutého éasu. Hodiny
zacnu merat €as od 0:00:00.

Casovac¢ moze byt tieZ ovladany na obrazovke DRO pomocou numerickej
klavesnice.

Dalsie informacie: "Casovad", Strana 61

Pristup k ovladacim prvkom Casovac
Pristup k ovladacim prvkom:
» Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce €asti

= Nast. obrabania

= Casovaé

Spustenie a zastavenie moznosti Casovac

Spustenie alebo zastavenie moznosti Casovac:

> Stlaéte softvérové tladidlo Start/Stop pre spustenie alebo zastavenie Casovac
> Pole Uplynuty cas zobrazuje celkovy akumulovany ¢as

Resetovanie Casovaéa
Resetovanie Casovac:
> Stlacte softvérové tlacidlo Resetovat’ pre resetovanie ¢asu ¢asovaca
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8.4.9  Funkcia Komp. uhl. posunutia pre rezim Fréz. n6z

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Funkcia Komp. uhl. posunutia vam umoznuje vftat otvory na obrobku bez
zarovnania obrobku na pristroji. Tuto funkciu pouzivajte len na vitanie otvorov.

Ked sa aktivuje kompenzacia zoSikmenia, na pravej strane displeja osi sa zobrazi
ikona zoSikmenia S.

Konfiguracia funkcie Komp. uhl. posunutia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. obrabania

®  Komp. uhl. posunutia

> Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. na povolenie polozky Komp. uhl.
posunutia

» Oznacte pole Uhol
» Pomocou numerickej klavesnice zadajte uhol zoSikmenia, ak je zndmy
alebo

Uhol zo$ikmenia mozno zistit dotykom na dvoch miestach pozdiz
jednej strany. Pri pouZiti detektora hran sa poloha hrany zaznamena
automaticky.

» Dotknite sa nejakého miesta na hrane pomocou detektora hran, alebo sa
dotknite nejakého miesta a stladte softvérové tlaCidlo Zapamatat’, ak sa snima
pomocou nastroja

» Dotknite sa druhého miesta na rovnakej hrane pomocou detektora hran, alebo
sa dotknite druhého miesta a stlacte softvérové tlaCidlo Zapamatat’, ak sa
snima pomocou nastroja
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Dialkovy spinac

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Dialkovy spina¢ nastavi parametre tak, aby sa mohol zapnut externy spinac
(zavesny alebo nozny spinac) na vykonanie niektorych alebo vSetkych
nasledujucich funkcii:

Data Output: po zatvoreni spina¢a sa cez USB port zasielaju informacie o
polohe do velkokapacitného ulozného zariadenia USB

vynul.: po zatvoreni spina¢a sa os vynuluje

Nasled.: po zatvoreni spinac¢a sa prejde na nasledujuci otvor vo vzore otvorov
alebo na nasledujuci krok v programe

Nastavenie funkcie Dialkovy spinac:

>
>

Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. obrabania

= Dialkovy spinac

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. a vyberte moznost Zap. na zapnutie
polozky Data Output

Oznacte pole Vynul.

Stlacte tlacidlo osi na zapnutie vynulovania osi po zatvoreni spinaca. M6Ze sa
vybrat’ viac ako jedna os.

Oznacte pole Nasled.

Stlacte softvérové tlagidlo Zap./vyp. a vyberte moZznost Zap. na zapnutie
prejdenia na nasledujuci otvor vo vzore otvorov alebo na nasledujuci krok v
programe po zatvoreni spinaca

Stlacte tlacidlo Enter na uloZzenie zmien parametrov v Casti Dialkovy spinac a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo

>

Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.11

Nastav. nahlad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Produkt poskytuje moznost definovat az tri konfiguracie displeja DRO
(zobrazenia). Kazdé zobrazenie definuje, ktoré displeje osi sa zobrazia na
obrazovke po zvoleni zobrazenia.

Pri troch dostupnych zobrazeniach méze byt jedno zobrazenie nastavené na
vSetky dostupné osi a dalSie mézu byt pre podskupiny osi.

o Tlacidla osi zodpovedaju osiam, ktoré sa zobrazuju v aktualnom
zobrazeni DRO. Ak sa zobrazuju len dve osi, priCom k dispozicii je
viac tlaCidiel osi (3 alebo 4), fungovat budu len vrchné dve tlacidla.
Nesparovaneé tlacidla sa budu ignorovat.

Ak su nakonfigurované dve alebo viac zobrazeni DRO, rezim DRO zahffia
softvérové tlacidlo Nahlad, ktoré sa pouziva na prepinanie medzi zobrazeniami
DRO 1, DRO 2 a DRO 3. Aktualne zobrazenie je zobrazené na softvérovom tlacidle.

Viacnasobné zobrazenia DRO su k dispozicii len vtedy, ked je DRO zobrazené
na celej obrazovke. Na obrazovkach, kde je zobrazené malé DRO, su zobrazené
vSetky polohy osi a viacnasobné zobrazenia DRO nie su k dispozicii.

Pri spusteni programu alebo vzoru jednoduchého cyklu pouzije velké DRO
aktualne zobrazenie DRO, ktoré je zvolené. Pri zobrazeni s grafikou a malom DRO
sa zobrazia vSetky dostupné osi.

Nastavenie funkcie Nastav. nahlad:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. obrabania
= Nastav. nahlad
» Oznacte pole zobrazenia DRO, ktoré chcete konfigurovat
= DRO 1
= DRO 2
= DRO3

> Stlacte tlacidlo osi a pridajte os do zvoleného zobrazenia. Ked sa stlaci tlacidlo
osi v pripade osi, ktora je uz zahrnuta, dana os sa odstrani.

> Zopakujte posledné dva kroky pre vSetky zobrazenia, ktoré chcete konfigurovat

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Nastav. nahlad a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
» Stlacte tla€idlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.12 Nastav. displeja

Parametre polozky Nastav. displeja slUzia na Upravu vzhladu displeja.
Konfiguracia polozky Nastav. displeja:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
B Nast. obrabania
= Nastav. displeja

» Pomocou tlacidla lavej alebo pravej Sipky nastavte Uroven nastavenia
Brightness pre displej

Nastavenie polozky jas displeja mozno upravit aj pomocou tlacidiel hornej a
dolnej Sipky, ked je produkt v ktoromkolvek rezime prevadzky.

> Vyberte Cas necinnosti displeja v minutach predtym, ako sa aktivuje funkcia
Setri¢ obrazovky (min) a displej sa vypne:
" Vyp.
= 10
= 30
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacte softvérové tlacidlo Den/Noc a vyberte pozadované nastavenie polozky
Color Mode:

= Night
® Den
» Vyberte, ako sa zobrazi os, ktora sa pohybuje:
B Normalne: vSetky osi su zobrazené normaine

® Dynamic Zoom: os v pohybe je zobrazena vacsia ako osi, ktoré nie su v
pohybe

B Highlight: V rezime Den su osi v pohybe zobrazené ¢iernou farbou. Osi,
ktoré nie s v pohybe, s zobrazené sivou farbou. V reZzime Night su osi v
pohybe zobrazené bielou farbou, osi, ktoré nie st v pohybe, su zobrazené
sivou farbou.

Ak zvoli Dynamic Zoom alebo Highlight, funkcia sa da zapnut a
vypnut na obrazovke DRO.

Spdsob prepinania funkcie:
» Stlacte tlacidlo +/-

» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

» Do pola Cas. limit prib. (s) zadajte po&et sekuind, aby reZzim Dynamic Zoom
alebo Highlight zostal aktivny aj po tom, ako sa os prestane pohybovat

> Stlacte tlacidlo enter na uloZenie zmien parametrov v ¢asti Nastav. displeja a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

100 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019



Uvedenie do prevadzky | Nastavenie ulohy

8.4.13 Systémova informacia

Obrazovka Systémova informacia poskytuje produktové a softvérové informacie.
Dostupné informacie:
Nazov produktu
ID produktu
Sériove cislo
Verzia softvéru
Verzia bootloadera
Verzia FPGA
ID dosiek plos. sp.
Pristup k ¢asti Systémova informacia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
B Nast. obrabania
= Systémova informacia
» Stlacte tlacidlo Enter
> Zobrazi sa obrazovka Systémova informacia
> Stlacenim tlacidla C opustite ponuku Systémova informacia

8.4.14 Language
Parameter Language sa pouziva na vyber jazyka pouzivatelského rozhrania.
Predvolenym jazykom polozky Jazyk je angli¢tina.
Zmena moznosti Jazyk:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. obrabania
® Language
» Vyberte pozadovany jazyk
» Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacte tlacidlo enter na ulozenie zmeny parametra v ¢asti Language a navrat
do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu
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9.1 Prehlad

Tato kapitola opisuje prevadzkové Ukony a funkcie softvérovych tlacidiel Specifické
pre prevadzku frézovania.

0 Pred vykonanim ¢&innosti popisanych v tejto Casti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.
Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka", Strana 53

9.2 Softvéroveé tlacidlo 1/2

Softvérové tladidlo 1/2 je k dispozicii, ked je produkt nastaveny pre prevadzku
frézovania a pouZiva sa na najdenie stredovej Ciary (alebo stredového bodu) medzi
dvoma miestami pozdiZ zvolenej osi obrobku. Toto nastavenie je mozné vykonat
bud v rezime Aktualna hodnota, alebo Vzdialenost presunutia.

0 Tato funkcia zmeni polohy dat v rezime Aktualna hodnota.

Priklad: Zistenie stredného bodu pozdiz zvolenej osi

ZA

Velkost X: X =100 mm

Stredny bod: 50 mm

Zistenie stredného bodu:

» Posunte nastroj na prvy bod

Softvérové tlacidlo Nastavit’/nuly musi byt nastavené na moznost vynul..
Stlacte tlacidlo osi X

Posurite sa na druhy bod

Stlacte softvérové tlacidlo 1/2

Stlacte tlacidlo osi X

Posuvajte nastroj, kym nedosiahnete nulu
Toto je poloha stredného bodu

VvV Vv Vv v yvVvy
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9.3 Tabulka nastrojov

Tabulka nastrojov sa pouziva na ukladanie informécii o priemeroch a dizke offsetu
pre dané nastroje.
Tabulka nastrojovDRO 203 moéze uchovavat informacie az pre 16 nastrojov.

Tabulka nastrojovDRO 300 moéze uchovavat informacie az pre 100 nastrojov.

Tabulka nastrojov

6 B: 2,000 L. 0.000 mm Plochafréza Vyp.

7

Pomocnik

Otvorenie ponuky Tabulka nastrojov
Otvorenie ponuky Tabulka nastrojov:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

Vyber Nastroj

Vyber Nastroj:

> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte nastroj
alebo

» Pomocou numerickej klavesnice zadajte €islo nastroja

> Stlacte tlacidlo pravej Sipky

alebo

> Stlacte tlacidlo Enter

> Zobrazi sa formular nastroja pre vybrany nastroj
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Softvérové tlacidla

Vo formulari Tabulka nastrojov alebo vo formulari obsahujicom Udaje o
jednotlivych néstrojoch su k dispozicii nasledujuce softvérové tlagidla:

Softvérové Funkcia
tlacidlo
Os nastroja Stlacte softvérové tlacidlo Os nastroja a prechadzajte

vyberom osi, ktort ovplyvnia odchylky dizky nastroja.
Hodnoty priemeru nastroja sa nasledne pouziju na
offsetovanie zvySnych dvoch osi.

Zapamatat’ Stlacte softvérové tlacidlo Zapa[n'aitat' pre automaticky
vstup do nastavenia odchylky dizky nastroja. Toto tlacidlo je
k dispozicii len v poli Dlzka.

Vymazat’ Stlacenim softvérového tlac¢idla Vymazat’ odstrante nastroj
z tabulky.
Pouzit’ Stlacenim softvérového tlac¢idla Pouzit’ vyberte oznaceny

nastroj z tabulky.

Pomocnik Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik otvorte
pomocnika, ktory sa tyka ¢asti Tabulka nastrojov.

Importovanie a exportovanie

Tabulka nastrojov mozno importovat z existujuceho suboru alebo exportovat' na
zalohovanie a buduce pouZitie.

Dalsie informacie: "Tabulka nastrojov", Strana 74

Kompenzacia nastroja
Kompenzacia nastroja vam umozriuje zadat rozmery obrobku priamo z nakresu.

Kompenzacia polomeru

Kompenzacia polomeru nastroja sa vypocita na zaklade hodnoty zadanej do pola
Priemer vo formulari Nastroj.

R predstavuje polomer nastroja. Zobrazena vzdialenost presunutia sa automaticky
prediZuje R+, alebo skracuje R- 0 hodnotu polomeru nastroja.

Dalsie informacie: "Prednastavenie cielovej polohy", Strana 119

Yi
Ro

A
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Odchylka dizky

Odchylka dizky nastroja sa vypoél'ta na zaklade hodnoty zadanej do pola Dizka vo
formulari Nastroj. Odchylku dizky mozno zadat ako znamu hodnotu, alebo ju méze
nastavit’ produkt.

Dalsie informacie: "Zadanie Gidajov nastroja”, Strana 108

Dizka nastroja je rozdiel medzi dizkou AL nastroja a referenéného nastroja. Rozdiel
dizky je oznaceny symbolom “A*“. Referenény nastroj je oznaeny symbolom T1.

B Ak je nastroj dlhSi ako referenény nastroj: AL > 0 (+)
® Ak je nastroj kratSi ako referen¢ny nastroj: AL <0 (-)

V4
T T2 T3
—
D4 D2 D3
.
AL3<0
D v X
@ AL‘I =0 AL2>0
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9.3.4 Zadanie udajov nastroja

Nastroj (1)
Priemer
Dizka
Jednotky
Druh

Smer vretena

Otécky vretena

Pomocnik

Zadanie udajov do formulara Nastroj:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte poZadovany nastroj
alebo

Pomocou numerickej klavesnice zadajte Cislo nastroja

Stlacte tlaCidlo Enter

Zobrazi sa formular Nastroj pre vybrany nastroj

Zadajte Priemernastroja

» Zadajte hodnotu DiZka nastroja

alebo

> Stladte softvérové tlaéidlp Zapamatat’ a vykonajte kroky uvedené v ponuke
Nastavenie odchylky dlzky uvedené v tejto Casti.

> Vyberte polozku Jednotky nastroja
= pal.
5 mm

> Vyberte Druh nastroja

v

vV yYy

= Not Defined = Zahibnik = Vystruznik

B Gulova fréza = Vrtanie ® Hrubovac. fréza
= Vrtacia hlava = Gravirov. hrot = Shell End Mill
® Hrubov. nastr. ® Plocha fréza ® Specialna freza
® Fréza tvrdokov = Uderovy ndz ® Zavitnik

= Counter Bore = Skasob. vrtanie

Ak bola nainstalovana funkcia Otacky vretena, vyZaduju sa Udaje o vretene. K
dispozicii len na modeloch DRO 300.

Dalsie informacie: "Vykonavanie ovladania polozky Otagky vretena", Strana 184

> Stlacte tlacidlo Enter na uloZzenie zmien parametrov nastroja a navrat do
ponuky Tabulka nastrojov
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Nastavenie odchylky dizky

Je tieZ mozné, aby produkt uréil odchylku. Tato metdda zahffia dotyk Spicky
kazdého nastroja s beznym referenénym povrchom. To umozriuje produktu urcit
rozdiel medzi dizkou kazdého nastroja.

o Iba nastroje nastavené na rovhakom referenénom povrchu mézu byt
zmeneneé bez toho, aby bolo potrebné vynulovat udaje.

o Ak tabulka nastrojov uz obsahuje nastroje, ktorych dizka bola
nastavena, referenéna plocha by mala byt najskér uréena pomocou
jedného z nich. V opaénom pripade nebudete méct prepinat medzi
novymi nastrojmi bez opatovného uréenia udajov. Pred pridanim novych
nastrojov vyberte jeden z nastrojov z tabulky nastrojov. PriloZte nastroj k
referencnej ploche a nastavte nulovy bod na 0

Nastavenie Length Offset:

» Presurite nastroj tak, aby sa jeho hrot dotykal referenéného povrchu
> Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’

> Produkt vypocita odchylku vzhfadom k referenénému povrchu

>

Opakujte tento postup pre kazdy dal8i nastroj pri pouziti rovhakého
referenéného povrchu

9.3.5 Vyber nastroja

Pred zacatim obrabania vyberte nastroj, ktory pouzivate z ponuky Tabulka
nastrojov. Pri praci s kompenzaciou nastroja produkt nasledne zohladnuje
ulozené udaje.

Vyber nastroja:

> Stlacte softvérové tladidlo Nastroj

> Pouzite tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie nastroja, ktory chcete
vybrat’

> Stlacte softvérové tladidlo Pouzit’
» V stavovom riadku overte, €i bol vybraty spravny nastroj

9.4 Nastavenie nulového bodu

Nastavenia nulového bodu definuju vztahy medzi poziciami osi a zobrazenymi
hodnotami.

Najjednoduchsim spdsobom nastavenia nulovych bodov je pouZitie funkcie
snimania pri snimani obrobku hranou néastroja.

Nulové body mézu byt tieZ nastavené tak, Ze sa nastroj dotyka hran obrobku,
jedného po druhom, a polohy nastrojov sa ruéne zadavaju ako nulové body.
Tabulka nulovych bodov méze obsahovat az 10 nulovych bodov. Vo vacésine
pripadov to eliminuje potrebu vypogitat’ drahu osi pri praci s komplikovanymi
vykresmi obrobkov obsahujucimi niekolko nulovych bodov.
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9.4.1 Nastavenie nulového bodu obrobku bez pouzitia funkcie
shimania

ZA

s

Nul. bod
Cislo nulového bodi 0
1.500
1.500

0.000

Zadajte novid skutoénl polohu ndstroja
alebo stlaéte Snimat.

Probe Pacitac Pomocnik

m Sekvencia osi v tomto priklade: X -Y —Z
Nastavenie nulového bodu bez funkcie snimania:
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Dotknite sa hrany obrobku 1

Zadaijte polohu stredu nastroja (X = 1,5 mm)
Oznacte pole osi Y

Dotknite sa hrany obrobku 2

Zadaijte polohu stredu nastroja (Y = 1,5 mm)
Oznacte pole osi Z

Dotknite sa povrchu obrobku

Zadaijte polohu hrotu nastroja (Z = 0 mm) pre suradnicu Z nulového bodu
Stlacte tlacidlo Enter

vV VvV VvV VvV VYV VvV VVvVY
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9.4.2 Sondovanie pomocou nastroja
Na nastavenie nulovych bodov je mozné pouzit’ nastroj alebo mechanicky detektor
hran.
K dispozicii su nasledujuce funkcie snimania:
B Hrana obrobku ako nulovy bod: Softvérové tlacidlo Hrana
B Stredova Ciara medzi dvoma hranami obrobku: Softvérové tlacidlo Stredova
Ciara
®  Stred otvoru alebo valca: Softvérové tlacidlo Stred kruhu

Vo vsetkych funkciach snimania berie produkt do Uvahy priemer hrotu aktualneho
nastroja.

ZruSenie funkcie snimania
Zrudenie funkcie snimania, ked je aktivna:
> Stlacte tlacidlo C
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Sondovanie Hrana nastrojom

ZA

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

Vyberte funkeiu snimania.

Hrana Stredova Giara Stred kruhu Pomocnik

Sondovanie hrany nastrojom:

» Nastavte aktivny nastroj ako nastroj, ktory sa pouzije na nastavenie nulového
bodu

Stlacte softvérove tlacidlo Nul. bod
Zadaijte Cislo nulového bodu
Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe
Stlacte softvérové tlacidlo Hrana
Dotknite sa hrany obrobku

> Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’

Softvérové tlacidlo Zapamatat’ je uzito¢né pri ur€ovani nulovych bodov nastroja
dotykom obrobku pri absencii detektora hran so spatnou vazbou. Ak sa chcete
vyhnut strate hodnoty polohy, ked je nastroj odstaveny, stlaéte softvérové tlacidlo
Zapamadtat’ pre uchovanie hodnoty, ked je nastroj v kontakte s hranou obrobku.
Umiestnenie dotknutej hrany zohladni priemer pouzitého nastroja (T: 1, 2...) a
posledny smer nastroja, ktorym sa nastroj posuval pred stlacenim softvérového
tlacidla Zapamatat’.

> Stiahnite nastroj z obrobku

» Zadajte polohu hrany obrobku

» Stlacte tlacidlo Enter

vV vVvVvyywyy
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Sondovanie Stredova ¢iara pomocou nastroja

ZA

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

Vykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stiaéte Ui,

Zapamatat Pomocnik

Sondovanie stredovej Ciary pomocou nastroja:

>

vV VvV V Vv vV VvV VvV VvV VvV VvYvy Yw

Nastavte aktivny nastroj ako nastroj, ktory sa pouzije na nastavenie nulového
bodu

Stlacte softvérove tlacidlo Nul. bod
Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Stredova ciara
Dotknite sa hrany obrobku 1

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa hrany obrobku 2

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Nulovy bod je nastaveny na 0,000 a zobrazuje sa vzdialenost medzi hranami
Stiahnite nastroj z obrobku

Zadaijte polohu stredovej Ciary obrobku
Stlacte tlaCidlo Enter
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Sondovanie Stred kruhu pomocou nastroja

YA

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

Vykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stiaéte Ui,

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Stred kruhu pomocou nastroja:

>

V VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvVYVvVYy

Nastavte aktivny nastroj ako nastroj, ktory sa pouzije na nastavenie nulového
bodu

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod
Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe
Stlacte softvérové tlacidlo Stred kruhu
Dotknite sa hrany obrobku 1

Stlacte softvérové tlaCidlo Zapamatat’
Dotknite sa hrany obrobku 2

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa hrany obrobku 3

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa Stvrtej hrany obrobku 4
Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Nulové body X a Y su nastavené na 0,000 a zobrazi sa priemer kruhu.
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» Stiahnite nastroj z obrobku
» Zadajte polohu osi X a Y stredu kruhu
> Stlacte tlaCidlo Enter

9.4.3 Snimanie s detektorom hran

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Na nastavenie nulovych bodov je mozné pouzit elektricky detektor hran.

K dispozicii su nasledujuce funkcie snimania:

® Hrana obrobku ako nulovy bod: Softvérové tlacidlo Hrana

®  Stredova ¢iara medzi dvoma hranami obrobku: Softvérové tlacidlo Stredova
Ciara

®  Stred otvoru alebo valca: Softvérové tlacidlo Stred kruhu

Vo vSetkych funkciach snimania berie produkt do Gvahy priemer hrotu detektora
hran.

o Aby sa mohlo vykonavat snimanie, musia sa najprv nastavit rozmerové
vlastnosti detektora hran.

Dalsie informacie: "Snimaé hran", Strana 93
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Snimanie polozky Hrana pomocou detektora hran

ZA

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

Vykonajte posuv profi hrane alebo
stiaéte Ui,

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Hrana pomocou detektora hran:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Hrana

Dotknite sa hrany obrobku

Stiahnite detektor hran z obrobku

Zadaijte polohu hrany obrobku

Stlacte tlaCidlo Enter

VvV VvV VvV VvV VvVYvYyyYy
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Snimanie polozky Stredova ¢iara pomocou detektora hran

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

Vykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stiaéte Ui,

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Stredova ¢iara pomocou detektora hran:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Stredova ciara

Dotknite sa prvej hrany obrobku 1

Dotknite sa druhej hrany obrobku 2

Nulovy bod je nastaveny na 0,000 a zobrazuje sa vzdialenost medzi hranami
Stiahnite detektor hran z obrobku

Zadajte polohu stredovej iary obrobku

Stlacte tlacidlo Enter

vV vV VV VvV VvV VvV VvV VY
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Snimanie polozky Stred kruhu pomocou detektora hran

YA

Nul. bod Poloha
Cislo nulového bod

Vykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stiaéte Ui,

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Stred kruhu pomocou nastroja:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Stred kruhu

Dotknite sa prvej hrany obrobku 1

Dotknite sa druhej hrany obrobku 2

Dotknite sa tretej hrany obrobku 3

Dotknite sa Stvrtej hrany obrobku 4

Nulové body X a Y su nastavené na 0,000 a zobrazi sa priemer kruhu.
Stiahnite detektor hran z obrobku

Zadaijte polohu osi X a Y stredu kruhu

Stlacte tlacidlo Enter

VvV vV VYV VvV VYV VvV VVvVY
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9.5 Prednastavenie cielovej polohy

Funkcia Nast. hodnotu vam umoziiuje oznagcit nominalnu (cielovd) polohu pre
dalSi pohyb. Po zadani novej nominalnej polohy sa displej prepne do rezimu
Vzdialenost presunutia a zobrazi vzdialenost medzi aktualnou polohou a
nominalnou polohou. Teraz staci len presunut tabulku, az kym sa na displeji
nezobrazi nulova hodnota a vy budete na poZzadovanej nominalnej polohe.
Informéacie o umiestneni nominalnej polohy je mozné zadat ako absolutny
posun od aktualneho nulového bodu alebo ako inkrementalny posun z aktuélnej
nominalnej polohy.

Prednastavenie vam tieZ umozniuje oznadit, ktora strana nastroja bude vykonavat
obrabanie v nominalnej polohe. Softvérové tlacidlo R +/- vo formulari Nast.
hodnotu definuje odchylku, ktora bude platna po¢as posunu. R+ znamena, Ze
stredova Ciara aktualneho nastroja je v kladnejSom smere ako hrana nastroja.
R- znamena, Ze stredova Ciara je v zapornejsom smere ako hrana aktualneho
nastroja. PouZivanie odchylok R +/- automaticky upravuje hodnotu Vzdialenost
presunutia na hodnotu zodpovedajucu priemeru nastroja.

Yi

Ro

A
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9.5.1 Predvolba absolutnej vzdialenosti

Priklad

Frézovanie pomocou pracovného ramena prechodom na zobrazenu nulovu
hodnotu pomocou absolutnej polohy.

Yi
o ® ®

14

20

Poloha

Foditac Pomocnik

Suradnice sa zadavaju ako absolutne rozmery; nulovy bod je obrobok nula.
Pouzite tento diagram:

® Roh1:X=0/Y=20

B Roh2:X=30/Y=20
B Roh3:X=30/Y=50
® Roh4:X=60/Y=50

0 Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu, potom stlacte tlagidlo osi na
vyvolanie poslednej zadanej prednastavenej hodnoty pre danu os.

Priprava

> Vyberte nastroj s prisluSnymi nulovymi bodmi

Preddpolohujte nastroj na vhodné umiestnenie (napriklad X =Y =-10)
Presufite nastroj na hibku frézovania

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

Stlacte tlacidlo osi Y

v vyyYvyy
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Alternativha metéda €. 1

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavit'/nuly tak, aby ste boli v reZime Nast.
Stlacte tlaCidlo osi Y

Zadajte nominalnu polohu pre rohovy bod 1Y =20

Vyberte R + pomocou softvérového tlacidla R +/-

Stlacte tlacidlo Enter

Prejdite osou Y,kym sa hodnota na displeji nerovna 0

Stvorec v grafickom pomocnikovi nastavenia polohy je teraz vycentrovany
medzi dvoma stredovymi znackami.

Stlacte softvérové tlacdidlo Nast. hodnotu
» Stlacte tlacidlo osi X

vV Vv vV v v VY

v

Alternativha metéda ¢. 2

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavit’/nuly tak, aby ste boli v reZime Nast.
Stlacte tlacidlo osi X

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre rohovy bod 2 X = 30

Vyberte R - pomocou softvérového tlacidla R +/-

Stlacte tlaCidlo Enter

Prejdite osou X,kym sa hodnota na displeji nerovna 0

Stvorec vo vystrahe, ktora upozorfiuje na takmer nulovi hodnotu, je teraz
vycentrovany medzi dvoma stredovymi znackami.

Rovnakym spdsobom je mozné zadavat predvolby pre rohy 3 a 4

VvV Vv vV v vVvYy
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9.5.2 Prednastavena inkrementalna vzdialenost’

Priklad
Vftanie pri prechode na zobrazenu hodnotu nula s inkrementalnym polohovanim.

o Zadaijte suradnice v inkrementalnych rozmeroch. Tieto su uvedené
v nasledujucej €asti (a na obrazovke) so zagiatoénym pismenom |
(incremental). Nulovy bod je obrobok nula.

® Otvor1: X=20/Y =20

B Vzdialenost otvoru 1 od otvoru 2: XI =30/YIl =30
» Hibka otvoru: Z = —20

= Rezim prevadzky: Vzdialenost presunutia (Inc)

YA

B O

8 .

8“ O

O-!P@ T |30| T L
E g e X

Nastavenie predvoleného umiestnenia otvoru 1
> Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu
> Stlacte tlacidlo osi X

> Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 1 X = 20 a zabezpecte, aby nebol
aktivny polomer nastroja

Upozorfiujeme, Ze tieto predvolby su Absolutne predvolby.

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 1Y = 20

Uistite sa, Ze sa nezobrazuje Ziadna kompenzacia polomeru nastroja
Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre hibku otvoru: Z = —20

Stlacte tlaCidlo Enter

Vyvitanie otvoru 1 Prejdite osami X, Y a Z, kym sa hodnota na displeji nerovna
nule.

vV VvV VvVvyYyYyysy

> Stvorec v grafickom pomocnikovi nastavenia polohy je teraz vycentrovany
medzi dvoma stredovymi zna¢kami

> Vytiahnite vrtak

Nastavenie predvoleného umiestnenia otvoru 2

> Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

> Stlacte tlaCidlo osi X

» Zadajte hodnotu nomindlnej polohy pre otvor 2 X = 30
>

Stlacenim softvérového tlacidla Il oznacCite vstupny udaj ako inkrementalny
rozmer
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> Stlacte tlacidlo osi Y
» Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 2 Y = 30

» Stlacenim softvérového tlaCidla Il oznacCite vstupny udaj ako inkrementalny
rozmer

> Stlacte tla¢idlo Enter
> Prejdite osami X a Y, kym sa hodnota na displeji nerovna nule.

» Stvorec v grafickom pomocnikovi nastavenia polohy je teraz vycentrovany
medzi dvoma stredovymi znackami

Prednastavenie osi Z:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

Stlacte tlacidlo osi Z

Stlacte tlacidlo Enter na pouzitie poslednej zadanej predvolby

Vyvitanie otvoru 2: Prejdite osou Z, kym sa hodnota na displeji nerovna nule.

Stvorec vo vystrahe, ktora upozortiuje na takmer nulovd hodnotu, je teraz
vycentrovany medzi dvoma stredovymi znackami.

> Vytiahnite vrtak

vvvyy

9.6 Funkcie

Stlacenie softvérového tlacidla Features poskytne pristup k funkciam frézovania
Rozstupova kruznica, Rad otvorov, Frézovat’' skosenie a Frézovat’ obluk.

Funkcie Rozstupova kruznica a Rad otvorov ponukaju spésoby vypodétu a
obrabania réznych vzorov otvorov. Funkcie Frézovat’ skosenie a Frézovat’ obluk
poskytuju spdsoby obrabania plochého prie€neho povrchu (Frézovat' skosenie)
alebo zaobleného povrchu (Frézovat’ obluk) pomocou manualneho stroja.

o Definované vzory si produkt pri vypnuti a opatovnom zapnuti napajania
zapamata.

K dispozicii su nasledujuce softvérové tlaCidla pre Features frézovania:

Softvérové Funkcia

tlacidlo

Circle Pattern Stladte softvérové tlacidlo Circle Pattern na ziskanie
pristupu k tabulke vzorov kruznice

Rad otvorov Stlacte softvérové tlac¢idlo Rad otvorov na ziskanie pristupu
k tabulke linearnych vzorov

Frézovat’ Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie na ziskanie

skosenie pristupu k formularu Incline Mill

Frézovat' obluk Stladte softvérové tlacidlo Frézovat’ obluk na ziskanie

pristupu k formularu Arc Mill
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9.6.1 Kruhové a linearne vzory

Tato Cast opisuje tabulky kruhovych a linearnych vzorov a ich mozZnosti. Produkt
umozfiuje uloZenie desiatich uzivatelom definovatelnych vzorov pre kazdu
kruZnicu a rad. Po definovani vzorov si ich produkt pri napajani zapaméata. M6zZu
byt pripomenuté a vykonané z DRO alebo z programu.

Pristup k tabulke Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Features
> Zobrazia sa softvérové tlacidla Rozstupova kruznica a Rad otvorov

> Stlacte softvérové tlacidlo Rozstupova kruznica pre pristup k tabulke
Rozstupova kruznica

alebo
> Stlacte softvérové tlacidlo Rad otvorov pre pristup k tabulke Rad otvorov
> Zobrazi sa prislusna tabulka vzorov otvorov

V tabulkach Rozstupova kruznica a Rad otvorov su k dispozicii nasledujuce
softvérové tlacidla:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Novy Stlacenim softvérového tlacidla Novy vytvorite novy kruho-
vy alebo linearny vzor

Uprav. Stacte softvérové tlaCidlo Uprav. na Upravu existujiceho
vzoru

Vymazat’ Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’ na vymazanie existuju-
ceho vzoru

Spustit’ Stlacte softvéroveé tlacidlo Spustit’ na vyhotovenie vzoru

Pomocnik Stlacéte softvérové tlacidlo Pomocnik pre dalSie informacie
0 vzore
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Kruhové a linearne vzory otvorov

Pozaduju sa informacie k polozke Rozstupova kruznica

Rozstupova kruZnica (1) Poloha

m

Pocet otvorov 1

X Stred 0.000

Y Stred 0.000
Polomer 0.000

Spustaci uhol 0.0000°
End Angle 0.0000°

Pomocnik

® Typ: typ vzoru, Full alebo Segment

= Pocet otvorov

m X Stred: poloha osi X v strede vzoru otvoru

B Y Stred: poloha osi Y v strede vzoru otvoru

= Polomer: polomer vzoru

® Spust’aci uhol: uhol medzi osou X a prvym otvorom
= End Angle: uhol medzi osou X a prvym otvorom

= Z Hibka: ciefova hibka pre vitanie v osi nastroja
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Pozaduju sa informacie k polozke Rad otvorov

Rad otvorov (1) Poloha

Typ Matica

X First Hole

Y First Hole

Holes Per Row 1

Vzdialenost otvoroy 0.000

Uhol 0.0000°
Z Hibka

Pomocnik

B Typ: typ vzoru, Matica alebo Frame

m X First Hole: poloha osi X prvého otvoru vzoru

B Y First Hole: poloha osi Y prvého otvoru vzoru

® Holes Per Row: pocet otvorov v kazdom riadku vzoru

® Vzdialenost’ otvorov: vzdialenost medzi kazdym otvorom v rade

® Uhol: uhol alebo rotacia vzoru

= Z Hibka: ciefova hibka pre vitanie v osi nastroja

® Pocet radov: pocet radov vo vzore

= Row Spacing: vzdialenost medzi kazdym radom vzoru

Tabulka Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov sa pouziva na definovanie az

desiatich réznych vzorov otvorov kruhov (Uplné alebo Segmentové) a desiatich
réznych vzorov linearnych otvorov (Rad alebo Ram).

Vytvaranie a Gprava vzoru

Vytvorenie alebo upravenie vzoru v tabulke:

» Stlacte softvérové tlacidlo Features

> Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern alebo Rad otvorov

> V tabufke vzorov sa zobrazia v8etky vzory, ktoré boli predtym definované
> Stlacte tlacidlo hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie zaznamu tabulky
>

Stlacte softvérové tlacidlo Novy pre vytvorenie nového zaznamu alebo stlacte
softvérové tlacidlo Uprav. pre Upravu existujuceho zaznamu

alebo

> Stlacte tlacidlo enter

Otvori sa formular vzoru

Zadaijte informacie potrebné na definovanie vzoru
Stlacte tlaCidlo enter

Vzor bude vloZeny do prisludnej tabulky. Teraz je mozné ho zmenit, vykonat,
alebo odkéazat' nari z programu.

v v.v YV
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Odstranenie vzoru

Odstranenie vzoru z tabulky:

> Stlacte softvérové tlacidlo Features

> Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern alebo Rad otvorov

> Stlacte tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie vzorca, ktory chcete
odstranit

> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’
> Stlacte tlacidlo enter na potvrdenie odstranenia vzoru z tabulky
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Spustenie vzoru

N0 . Poloha

N:1
V: 0
0:00
mm
Vrat
Nast.
B:1/4

Néhlad Predchadzajice Dalsi Ukanéit

Spustenie vzoru:

> Stlacte softvérové tlacidlo Features

> Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern alebo Rad otvorov

> Stlacte tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacéenie vzoru, ktory chcete
spustit

> Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’

> Produkt vypocita umiestnenia otvorov a méze tiez poskytnut grafické
zobrazenie vzoru otvorov

Pri spusteni vzoru su k dispozicii nasledujuce softvéroveé tlacidla:

Softvérové tlacdid- Funkcia
lo

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na vyber grafického
zobrazenia vzoru

Predchadzajuce Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajice na vyber
predchadzajuceho otvoru vo vzore

Dalsi Stlaéte softvérové tlacidlo Dalsi na vyber nasledujiceho
otvoru vo vzore

Ukoncit’ Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukonéenie vyhotove-
nia vzoru

o Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na prepnutie zobrazenia medzi
polohami v rezime Vzdialenost presunutia (Inc), v grafickom zobrazeni
a v rezime Aktualnej hodnoty (Abs).

o V grafickom zobrazeni je zobrazeny priemer aktivneho nastroja.
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Priklad: zadavanie udajov a spustenie kruhového vzoru

Rozstupova kruZnica (1) Poloha

T

Pocet otvorov 4

X Stred 50.000
Y Stred 40.000
Polomer 30.000

Spuétaci uhol 25.0000°
End Angle 295.0000°

Pomocnik

Zadavanie udajov:

Stlacte softvérové tlacidlo Features

Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern

Stlacte tlacidlo hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie vzoru 1
Stlacte tlaCidlo enter

Vyberte moznost Full v poli Typ

Stlacte tlacidlo dolnej Sipky na prechod na nasledujuce pole
Zadajte hodnotu 4 v parametri Pocet otvorov

Zadajte hodnotu 50 mm v parametri X Stred

Zadaijte hodnotu 40 mm v parametri Y Stred

Zadaijte hodnotu 125 mm v parametri Polomer kruhového vzoru
Zadaijte velkost 25° v parametri Spast'aci uhol

Velkost End Angle je 295° a nemozZno ju zmenit, pretoZe Typ bol nastaveny na
Full

» Zadajte parameter Z Hibka -10 mm
Hibka otvoru je volitelna a tento udaj nie je povinny.
> Stlacte tlacidlo enter

> Circle Pattern Table teraz zobrazuje vzor, ktory bol prave definovany ako vzor
1

vV VV vV vV VvV VvV VvV VYV Y
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-77.190 ¢ X

 -52.680: Y

10.000:

W

e Frilicr]

ERIED Predchadzajlice Ukonéit

Spustenie vzoru:

>
>
>

Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’
Zobrazuje sa Vzdialenost presunutia

Prejdite k otvoru a posunte osi X a Y, kym ich zobrazené hodnoty nemaiju
hodnotu 0,0

Vftanie (hibka Z): ak bol do vzoru vioZeny parameter hibky, postvaijte os Z, kym
nebude zobrazena hodnota 0,0; v opacnom pripade vftajte do pozadovanej
hibky.

Stladte softvérové tlagidlo Dalsi
Rovnakym spdsobom pokracujte vo vitani zvySnych otvorov
Po dokonc&eni vzoru stlacéte softvérové tlacidlo Ukoncit’
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9.6.2 Frézovanie pod uhlom a oblukové frézovanie

Funkcie frézovania pod uhlom a oblukového frézovania poskytuju spdsoby na

obrabanie plochych prie€nych povrchov (frézovanie pod uhlom) alebo zaoblenych

povrchov (oblukové frézovanie) pomocou manualneho stroja. Produkt poskytuje

priestor na uloZenie desiatich funkcii frézovania pod uhlom Incline Mill a desiatich

funkcii oblukového frézovania Arc Mill, ktoré si mbze pouzivatel zadefinovat.

Po zadefinovani tychto funkcii si ich produkt pri vypnuti a opdtovnom zapnuti

napajania zapamata. Daju sa vyvolat a vykonat z DRO alebo z programu.

Spbsob ziskania pristupu k tabulke Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’' obluk:

> Stlacte softvérové tlacidlo Features

> Zobrazia sa softvérové tlacidla Frézovat' skosenie a Frézovat’ obluk.

> Stlacenim softvérového tlacidla Frézovat’ skosenie otvorte tabulku Frézovat’
skosenie.

alebo

> Stlacenim softvérového tlacidla Frézovat’ obluk otvorte tabulku Frézovat’
obluk.

> Zobrazi sa zodpovedajuca tabulka frézovania

V tabulkach Frézovat' skosenie a Frézovat’' obluk su k dispozicii nasledujuce
softvérové tlacidla:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Novy Stlacenim softvérového tlacidla Novy vytvorte novu funkciu
Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

Uprav. Stlacte softvérové tlacidlo Uprav. na Upravu existujucej
funkcie frézovania

Vymazat’ Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat' na vymazanie existuju-
cej funkcie frézovania

Spustit’ Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’ na vykonanie funkcie
frézovania

Pomocnik Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik na ziskanie dalSich

informacii o funkcii frézovania
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Funkcie frézovania pod uhlom a oblukového frézovania

Pozaduju sa informacie k polozke Frézovat' skosenie

Frézovat skosenie (1) Poloha

Rovina
X Start
¥ Start
X Koniec
Y Koniec

Krok

Pomocnik

® Rovina: rovina, ktora sa ma frézovat

= X Start: zagiato&ny bod osi X

= Y Start: zagiato&ny bod osi Y

® X Koniec: koncovy bod osi X

= Y Koniec: koncovy bod osi Y

= Krok: vzdialenost medzi kazdym prechodom alebo kazdym Krok pozdiz linie

o Velkost Krok je volitelna. Ak je hodnota nulova, operator rozhodne
pocas €innosti, aky posun sa vykona medzi kazdym Krok.
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Pozaduju sa informacie k polozke Frézovat’ obluk

Frézovat oblik (1) Poloha

Rovina
XK MP
YKMP
X Start
¥ Start

X Koniec

Y Koniec

Pomocnik

Rovina: rovina, ktora sa ma frézovat
X K MP: stredovy bod osi X

Y K MP: stredovy bod osi Y

X Start: zagiato&ny bod osi X

Y Start: zagiato&ny bod osi Y

X Koniec: koncovy bod osi X

Y Koniec: koncovy bod osi Y

Krok; vzdialenost’ po obvode obluka medzi kazdym prechodom alebo Krok
pozdlZ obrysu obluka

0 Velkost Krok je volitelna. Ak je hodnota nulova, operator rozhodne
pocas €innosti, aky posun sa vykona medzi kazdym Krok.

Tabulka Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk sa pouziva na zadefinovanie
maximalne desiatich réznych vzorov frézovania.

Vytvorenie a uprava funkcie frézovania
Spdsob vytvorenia alebo upravy funkcie v tabulke:

>

4
>
>

Stlacte softvérové tlaCidlo Features

Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

V tabulke funkcii sa zobrazia v&etky funkcie, ktoré boli predtym zadefinované
Stlacte tlacidlo so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol na zvyraznenie
zdznamu tabulky

Stlacte softvérové tlacidlo Novy pre vytvorenie nového zaznamu alebo stlacte
softvérové tlacidlo Uprav. pre Upravu existujuceho zaznamu

alebo

>

>
>
>
>

Stlacte tlaCidlo enter

Otvori sa formular funkcie

Zadaijte informacie potrebné na zadefinovanie funkcie
Stlacte tlaCidlo enter

Funkcia sa vloZi do prisluSnej tabulky. Teraz je mozné ho zmenit, vykonat alebo
odkazat nan z programu.
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Odstranenie funkcie
Spbsob odstranenia funkcie z tabulky:

>
>
>

Stlacte softvérové tlacidlo Features
Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

Stlacte tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol na zvyraznenie funkcie,
ktoru chcete odstranit

Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’
Stlacte tlacidlo enter na potvrdenie odstranenia funkcie z tabulky
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Spustenie funkcie

Poloha

X

Nahlad Dalgi Ukanéit

Spbsob spustenia funkcie:
» Stlacte softvérové tlacidlo Features
> Stlacdte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

> Stlacte tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol na zvyraznenie funkcie,
ktoru chcete spustit’

> Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’
> Zobrazenie sa prepne na prirastkové DRO, ktoré bude uvadzat prirastkovu
vzdialenost od zaciato€ného bodu

Pri spusteni vzoru su k dispozicii nasledujuce softvéroveé tlacidla:

Softvérové tlacdid- Funkcia
lo

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na volbu prirastkového
DRO, obrysového nahladu funkcie alebo absolutneho DRO

Predchadzajuce Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajiuce na navrat do
predchadzajuceho prechodu

Dalsi Stlaéte softvérové tlacidlo Dalsi na postup do nasledujtce-
ho prechodu

Ukon¢it’ Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukoncenie vykonava-
nia ukonu frézovania

Korekcia polomeru nastroja sa pouziva na zaklade polomeru aktualneho nastroja.

Ak volba roviny obsahuje os nastroja, predpoklada sa, Zze hrot nastroja ma

zaobleny koniec.

> Prejdite do zaciato¢ného bodu a vykonajte zapichovaci rez alebo prvy prechod
cez povrch

» Stladte softvérové tladidlo Dalsi na pokracovanie nasledujicim krokom pozdiz
obrysu

> Prirastkové zobrazenie uvadza vzdialenost od nasledujiceho prechodu pozdiz
linie alebo obrysu oblika

» Ak chcete nasledovat obrys, posuvajte tieto dve osi v malych krokoch, pricom
udrziavajte polohu X a Y €o najbliz&ie k nule (0.0)

> Pokial sa neurc€ila Ziadna velkost kroku, prirastkové zobrazenie bude vzdy
uvadzat vzdialenost od najblizSieho bodu na obluku
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> Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na prepinanie troch dostupnych nahlfadov
(prirastkové DRO, obrys a absolutne DRO)

Zobrazenie obrysu uvadza polohu nastroja voci frézovanému povrchu. Ked

sa nitkovy kriz predstavujuci nastroj nachadza na linii predstavujicej povrch,

znamena to, Zze sa nastroj nachadza v pozadovanej polohe. Nitkovy kriz nastroja

zostava zafixovany v strede grafu. Pri pohybe stola sa pohybuje aj linia povrchu.

» Stlacdte softvérové tladidlo Ukoncit’ na ukoncéenie Ukonu frézovania

Smer posunu nastroja (R+ alebo R-) sa uplatriuje na zaklade polohy
nastroja. Operator musi pristupovat' k povrchu obrysu zo spravneho
smeru na dosiahnutie spravnej korekcie nastroja.

Spajanie ZIW

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Funkcia Fréz. n6z poskytuje rychly spésob na spojenie pozicii osi Za W v
Stvorosovom systéme. Zobrazenie mbze byt spojené na displeji Z alebo W.
Zobrazenie spojenej polohy na osi Z

Spojenie osi Z a W a zobrazenie vysledku na displeji Z:

> Stlacte a podrzte tlacidlo osi Z priblizne na 2 sekundy

> Sucet poldh Z/W sa zobrazi na displeji Z a displej W nebude zobrazovat ziadnu
hodnotu

Zobrazenie spojenej polohy na osi W

Spojenie osi Z a W a zobrazenie vysledku na displeji W:

> Stladte a podrzte tlacidlo osi W pribliZne na 2 sekundy

> Sucet poléh Z/W sa zobrazi na displeji W a displej Z nebude zobrazovat ziadnu
hodnotu

Zrusenie spojenia Z/W

Zru8enie spojenia Z/W

> Stlacte tlacidlo osi displeja, ktory nezobrazuje ziadnu hodnotu

> Obnovia sa polohy jednotlivého zobrazenia Z a W
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Prehlad

Tato kapitola opisuje ukony a funkcie softvérovych tlacidiel, ktoré su Specifické pre
sustruzenie.

0 Pred vykonanim ¢&innosti popisanych v tejto Casti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.
Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka", Strana 53

Ikona zobrazenia nastroja

Ikona @ sa pouziva na oznacenie, Ze zobrazena hodnota je hodnota priemeru.
Ziadna viditelna ikona znamena, Ze na displeji je zobrazena hodnota polomeru.

Tabulka nastrojov
DRO 203 dokaze ulozit rozmerové odchylky az pre 16 nastrojov. DRO 300 dokaze
uloZit rozmerové odchylky az pre 100 nastrojov.

Pri zmene obrobku a vytvoreni nového nulového bodu vSetky nastroje automaticky
vychadzaju z nového nulového bodu.

Importovanie a exportovanie

Tabulka nastrojov mozno importovat z existujuceho suboru alebo exportovat na
zalohovanie a buduce pouZitie.

Dalsie informacie: "Tabulka nastrojov", Strana 74

Nastavenie odchylok nastroja

Pred pouzitim nastroja musite zadat jeho odchylku (pozicia reznej hrany).
Odchylky nastroja mozno nastavit vo funkcii Nastroj/nastavit’ alebo Zablokovat'’
os.
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Nastroj/nastavit’

Funkciu Nastroj/nastavit’ mozno pouzit na nastavenie odchylky nastroja pomocou
nastroja, ked je znamy priemer obrobku.

Nastavenie odchylky nastroja pomocou funkcie Nastroj/nastavit’:
Dotknite sa znameho priemeru na osi X1

Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

Oznacte pozadovany nastroj

Stlacte tlacidlo Enter

Oznacte pole osi X

Zadajte polohu Spi¢ky nastroja, napriklad X=10

vV Vv Vv VvyYvyy

Nezabudnite, Ze produkt je v rezime zobrazenia priemeru &, ak je
vstupom hodnota priemeru.

Dotknite sa ¢ela obrobku nastrojom 2

Oznacte pole osi Z

Nastavte zobrazenie polohy Spi¢ky nastroja na nulu, Z=0
Stlacte tlacidlo Enter

vV vyYvyy
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Zablokovat’ os

Funkciu Zablokovat’ os mozno pouzit na nastavenie odchylky nastroja pri jeho
zataZeni a ak priemer obrobku nie je znamy.

Funkcia Zablokovat’ os je uzito¢na pri ur€ovani nulovych bodov nastroja dotykom
obrobku. Aby sa zabranilo strate hodnoty polohy pri odkloneni nastroja po¢as
merania obrobku, tato hodnota sa moéze ulozit' stlaéenim softvérového tlacidla
Zablokovat’ os.

Nastavenie odchylky nastroja pomocou funkcie Zablokovat’ os:
Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

Oznacte pozadovany nastroj

Stlacte tlaCidlo Enter

Stlacte tlaCidlo osi X

Vysustruzte polomer na osi X

Pocas rezania stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os
Odklorite nastroj z aktualnej polohy

Vypnite vreteno a zmerajte priemer obrobku

Zadajte namerany priemer alebo polomer

Nezabudnite, ze produkt je v rezime zobrazenia priemeru &, ak zadavate hodnotu
priemeru.

» Stlacte tlacidlo Enter

vV VvV VvV VvV VvV VvV VvVYVvyyw

10.3.3 Vyber nastroja

Pred zacatim obrabania vyberte nastroj, ktory pouzivate z ponuky Tabulka
nastrojov. Pri praci s kompenzaciou nastroja produkt nasledne zohladnuje
ulozené udaje.

Vyber nastroja:

> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastroj

> Pouzite tla¢idla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie nastroja, ktory chcete
vybrat

> Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’
» V stavovom riadku overte, €i bol vybraty spravny nastroj
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10.4 Nastavenie nulového bodu

Nastavenie nulového bodu definuje vztah medzi poziciami osi a zobrazenymi
hodnotami.

Pri vac¢sine ukonov sustruhu je iba jeden nulovy bod osi X — uprostred skfu€ovadla
— ale m6ze byt uzitoné definovat’ dalSie nulové body pre os Z.

Tabulka nulovych bodov mézZe obsahovat’ az 10 nulovych bodov.

Pre nastavenie nulovych bodov sa odporiuca dotyk obrobku so znamym priemerom
alebo polohou a nasledné zadanie tohto rozmeru ako hodnoty, ktora sa ma
zobrazit’ na displeji.
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10.4.1 Manualne nastavenie nulového bodu

Cislo nulového bod 0

X 10.000 @

2

Z

Zaskriabnite Celnti plochu a stlatte
Zablokovat os alebo zadajte polohu
nastroja.

Zablokovafl os Faditac Pomocnik

Manualne nastavenie nulového bodu:

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Dotknite sa obrobku v bode 1

Stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os

alebo

» V tomto bode zadajte polomer alebo priemer obrobku

vV vYVvyyvyy

Nezabudnite, ze produkt je v rezime zobrazenia priemeru &, ak
zadavate hodnotu priemeru.

» Oznacte pole osi Z

» Dotknite sa povrchu obrobku v bode 2

> Stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os

alebo

> Zadajte polohu hrotu nastroja (Z = 0) pre suradnicu Z nulového bodu
> Stlacte tlaCidlo Enter
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10.4.2 Nastavenie nulového bodu pomocou funkcie alebo Zablokovat’
os

Funkcia Zablokovat’ os je uzito¢na na nastavenie nulového bodu pri zatazeni
nastroja a ak priemer obrobku nie je znamy.

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

x -
Zo
Z

Ostistruzte priemer a stlacte Zablokoval
os alebo zadajte polohu néstroja.

Pocitac Pomocnik

Nastavenie nulového bodu pomocou funkcie Zablokovat’ os
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadaijte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Vysustruzte polomer na osi X

Pocas rezania stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os
Odklorite nastroj z aktualnej polohy

Vypnite vreteno a zmerajte priemer obrobku

Zadajte namerany priemer, napriklad 40 mm

Stlacte tlacidlo Enter

vV VvV VvV Vv Vv YVvYVvyy
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10.5 Kuzelové pocitadlo

KuZelové pocitadlo pouzite na vypocet uhla skosenia.

Vypoditajte skosenie vloZzenim rozmerov z nakresu alebo dotykom kuzelovitého
obrobku a nastroja alebo detektora hran.

Vypoéet skosenia so znamymi priemermi a dizkou

Kuzelove pocitadio Poloha

Priemer 1 10.0000
Priemer 2 12.0000
Dizka 20.0000

Uhol 2.8624°

Pomocnik

Ppiiadavky pre vypocet skosenia pomocou priemerov (Priemer 1, Priemer 2) a
Dlizka:

= Startovacia hodnota priemeru

. Konec&na hodnota priemeru

» Dizka skosenia

Vypodet skosenia so znamymi priemermi a dizkou:

> Stlacéte softvérové tlacidlo Pocitac

> Volba softvérovych tla€idiel sa zmeni tak, aby zahffala funkcie vypoctu
skosenia

> Stlacte softvérové tlacidlo Kuzel: D1/D2/L

» Zadajte prvi hodnotu priemeru do pofa Priemer 1 a stlacte tla€idlo Enter
alebo

> Prilozte nastroj k jednému bodu a stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’

» Zadajte druhu hodnotu priemeru do pola Priemer 2 a stlacte tlacidlo Enter
alebo

» Prilozte nastroj k druhému bodu a stlacte softvéroveé tlacidlo Zapamatat’
Uhol skosenia sa pri pouziti softvérového tlacidla Zapamatat’ vypocita automaticky
» Pri zadavani Gdajov pomocou numerickej klavesnice zadajte Dizka

> Stlacte tlaCidlo Enter

> Uhol skosenia sa zobrazi v poli Uhol
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Vypoéet skosenia so znamou zmenou polomeru a dizky

Kuzelove pocitadio Poloha

Zadanie 1 1.0000
Entry 2 8.0000
Ratio 1:8.0000
Uhol 7.1250°

Pomocnik

Poziadavky na vypocet pomeru skosenia:

B Zmena polomeru skosenia

® Dizka skosenia

Vypocet skosenia pomocou zmeny polomeru a dizky skosenia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac

> Volba softvérovych tlacidiel sa zmeni tak, aby zahffala funkcie vypoctu
skosenia

Stlacte softvérové tlacidlo Kuzel: vzt'ah.

Zadajte zmenu polomeru skosenia do pola Zadanie 1

Oznacte pole Entry 2

Zadaijte diZku skosenia do pola Entry 2

Stlacte tlaCidlo Enter

Vypocitané hodnoty Ratio a Uhol sa zobrazia v prisluSnych poliach.

VvV Vv v VvyvVvy

10.6 Nastavenie prednastavenych hodnét

Funkcie prednastavenia boli v tejto priru¢ke uz vysvetlené.
Dalsie informacie: "Prednastavenie cielovej polohy", Strana 119

Vysvetlenie a priklady na tychto strankach su zalozené na pouziti frézy. Zaklady
tychto vysvetleni su rovnakeé pri pouZziti sustruhu s dvomi vynimkami: Odchylky
priemeru nastroja (R +/-) a vstupné udaje Polomer vs Priemer.

Odchylky priemeru nastroja nemaju ziadne vyuzitie pri sustruhoch, takze tato
funkcia nie je k dispozicii pri zadavani prednastavenych hodndt pre sustruhy.
Vstupné hodnoty m6zu byt hodnoty polomeru alebo priemeru. Je dblezité uistit’ sa,
Ze jednotky, ktoré zadavate pocas nastavenia prednastavenych hodnét, suhlasia

s jednotkami, ktoré aktualne pouziva displej. Hodnota priemeru sa zobrazuje so
symbolom @. Stav displeja moZno zmenit pomocou softvérového tlacidla Polomer/
priemer (k dispozicii v oboch rezimoch prevadzky).
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10.7 Meranie priemeru a polomeru

Vykresy dielov pre sustruh zvy€ajne udavaju hodnoty priemeru. Produkt moéze
zobrazovat priemer alebo polomer. Pri zobrazeni priemeru sa vedla hodnoty
polohy zobrazi symbol .

Priklad:
. Zobrazenie polomeru, poloha 1, X = 20
B Zobrazenie priemeru, poloha 1, X = @ 40

Aktivacia merania priemeru a polomeru pre os
Dalsie informacie: "Priemer osi", Strana 93

Prepinanie medzi rozmermi priemeru a polomeru

0 Softvérové tlacidlo Polomer/priemer je k dispozicii, len ak je polozka
Pouzitie nastavena na Otocit'.

Dalsie informacie: "Nast. gitania", Strana 83

Prepnutie medzi meranim priemeru a polomeru:
> Stlacte softvérové tlacidlo Polomer/priemer
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10.8 Vektorovanie

Vektorovanie rozdeluje pohyb po zloZenej osi na prie¢ne alebo pozdizne osi.
Napriklad pri sustruzeni zavitov vam vektorovanie umoznuje vidiet priemer vlakna
na displeji osi X aj napriek tomu, Ze sa pohybujete reznym nastrojom s ru¢nym
kolesom so zloZenou osou. Ak je povolené vektorovanie, mdzete prednastavit
pozadovany polomer alebo priemer na osi X, aby ste mohli ,obrabat na nulu®.

o Pri pouziti vektorovania horny posuvny kodovac (zlozenej) osi musi

byt priradeny k dolnej osi displeja. PrieCna €ast pohybu osi sa potom
zobrazi v hornej osi displeja. Pozdizna zloZka pohybu osi bude
zobrazena v strednej osi displeja.

Nast. obrébania Zobrazenie zloZiek
Faktor zmeny mierky Zap. »
Priemer osi 30.0000°
Wyst. mer. hodnoty

Graf. poloh. - pomoc

Nast. stavovu listu

Casovat

Zobrazenie zloZiek

Zap.vyp. Pomocnik

Povolenie vektorovania:

>
>

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

B Nast. obrabania

® Zobrazenie zlozZiek

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. a vyberte moznost On na umoznenie
Zobrazenie zloZiek

Oznacte pole Uhol

Zadaijte uhol medzi pozdiznym beZcom a hornym bezcom, pricom hodnota 0 °
znamena, Ze horny beZec sa pohybuje rovnobezne s pozdlZnym beZzcom
Stlacte tlacidlo enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Zobrazenie zloziek
a navrat do ponuky Nast. obrabania
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10.9 Spajanie Z
Funkcia Otocit’ poskytuje rychly spésob na spojenie pozicii osi Zg a Z v troj- alebo
Stvorosovom systéme. Displej mbézZe byt pripojeny na displeji Zy alebo Z.
Posunutim vstupov Z; alebo Z sa aktualizuje spojena poloha Z.
Spojenie sa zachovava aj medzi jednotlivymi napajacimi cyklami.

o Musi sa najst referenéna znacka pre oba kédovace, aby bolo mozné
spatné vyvolanie predchadzajuceho nulového bodu pri spajani polohy.

Zobrazenie spojenej polohy na osig
Spojenie osi Zy a Z a zobrazenie vysledku na displeji Zy:
> Stladte a podrzte tlacidlo Z, priblizne 2 sekundy

> Sucet poldh Z sa zobrazi na displeji Z; a displej Z nebude zobrazovat ziadnu
hodnotu

Zobrazte spojenu polohu na osi Z
Spojenie osi Zy a Z a zobrazenie vysledku na displeji Z:
> Stlacte a podrzte tlacidlo Z priblizne 2 sekundy

> Sucet poldh Z sa zobrazi na displeji Z a displej Zo nebude zobrazovat Ziadnu
hodnotu

Pripojenie poldh osi Zy a Z mozno spustit’ aj z ponuky Konfig. displeja.
Dalsie informacie: "Konfig. displeja", Strana 82

ZruSenie spojenia Z

Zru$enie spojenia Z:

> Stlacte tlacidlo osi displeja, ktory nezobrazuje ziadnu hodnotu

> Obnovia sa zobrazenia Zya Z

10.10 Zavitovy cyklus

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

0 Funkcia Zavitovy cyklus vyZzaduje instalaciu rotacného Cislicového
vysielaga polohy na zavitoreznu vodiacu skrutku sustruhu.

Funkcia Zavitovy cyklus zjednodus$uje a zlepSuje rezanie zavitu na sustruhu.
Produkt poskytuje jeden Zavitovy cyklus, ktory si méze zadefinovat pouzivatel a
ktory sa da vyvolat a vykonat z DRO kedykolvek poc¢as ¢innosti, pri¢om sa ulozi
do pamate pri vypnuti a opatovnom zapnuti napajania.

Pred tym, ako bude mozné pouzit funkciu Zavitovy cyklus, musia sa zadefinovat
nastavenia funkcie Zavitovy cyklus.
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Nast. merac. pristr.

o Ak chcete pouzit funkciu Zavitovy cyklus na 3-osovom systéme, na
poslednu os sa musi nainstalovat rotacny &islicovy vysielac polohy.
Pri 4-osovom systéme sa musi rotacny Cislicovy vysiela¢ polohy
nainstalovat na tretiu alebo Stvrtu os.

Spoésob nastavenia rotacného Cislicového vysielaca polohy:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Nast. merac. pristr.

Nast, systému Mast. merac. pristr,

Sprava stborov | X1

Nast. merac. pristr.

Konfig. displeja | X3 b

Nes G|

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Pomocnik

> Zvolte os, ku ktorej je pripojeny rotacny Cislicovy vysiela€ polohy
> Stlacenim tlacidla enter zobrazte formular na zadavanie udajov osi

Mast. systému

Sprava stborov | Encoder Type

Nast, merac, pristr. Rozlisenie (/U) 250.0

Konfig. displeja Vyhodn. refer. znat. Ziadne b

Nast. éitania Smer poéitania Pozitivny 4

Diagnost. Monitorovanie chyb Zap. »

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Dizkaluhol Pomocnik

» Stladte softvérové tlagidlo Dizka/uhol na volbu Uhol v poli Encoder Type
» Zadefinujte zvySné parametre pre Nast. merac. pristr.

Dalsie informacie: "Nast. merac. pristr.", Strana 80

» Stlacte tlacidlo enter na uloZenie nastavenia

> Stlac¢enim tlacidla C sa vratite do ponuky Nast. systému
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Nast. zavit. cyklu
Sposob zadefinovania Nast. zavit. cyklu:

Nast. systému Nast. zavit. cykiu

Nast. ¢itania Vstup x4 »

Diagnost, Vodiaca skrutka TPI

Fareb.schéma zobraz. | Zadajte chody zavitu na palec (TPI) vodiacej
) ’ _ skrutky.

Vyrobng nastavenia
Kompenzacia chyb

Spatna kompenzacia

Nast. zavit. cyklu

TPI/stdp. Pomocnik

Zvolte Nast. zavit. cyklu v ponuke Nast. systému

Stlacenim tlacidla enter zobrazte ponuku Nast. zavit. cyklu

Zvolte os pre Vstup, ktoré bola uréena pre rotacny Cislicovy vysiela¢ polohy
Stlacte tlaCidlo enter na uloZenie nastavenia

Zadajte pocet zavitov na palec vodiacej skrutky v poli Vodiaca skrutka TPI
alebo

> Stlacte softvérove tlacidlo TPI/stup. Na zobrazenie pola Vodiaca skrutka Stup.
a zadaijte stupanie vodiacej skrutky v mm

» Stlacenim tla¢idla enter ulozte nastavenia
» Dvakrat stlacte tlacidloC na navrat na obrazovku DRO

vV VvVvyyvVvyy
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Parametre polozky Zavitovy cyklus

Po zadefinovani osi rotacného cislicového vysielaca polohy a dokon&eni Nast.
zavit. cyklu je mozné zadefinovat parametre polozky Zavitovy cyklus.

Spbsob zadefinovania parametrov polozky Zavitovy cyklus:

Zavitovy cyklus

x zaciatoenybod [ IRERLY © 34,650 0

Zo Zatiatoény bod 0.000 53.265
X Koncovy bod 13.500 @ 0.000

Zo Koncovy bod -40.000 0.000°

Pocet rezov 3

VioZte slradnice zadiatoéného bodu,

Zapamatat *otitad Pomocnik

> Stlacenim softvérového tlacidla Zavitovy cyklus na obrazovke DRO otvorte
formular Zavitovy cyklus

> Osi budu v rovnakom rezime v akom je nastavena relativna os: Polomer alebo
Priemer

> Zadajte suradnicu X pre Zaciatoc¢ny bod

> Zadajte suradnicu Z prey Zaciato¢ny bod

Zvyc&ajne je 0.0 bezna zaciato&na poloha

> Zadajte priemer zavitu kone¢ného rezu v poli X pre Koncovy bod

Toto je menSi vonkajsi priemer pre vonkajsie zavity a vacési vnutorny priemer pre
vnutorné zavity

» Zadaijte koncovy bod zavitu (dizky zavitu) v poli Z pre, Koncovy bod

> Zadajte pocet normalnych prechodov v poli Pocet rezov

alebo

> Stlacte softvérové tlacidlo Pocet/hibka a zadajte hibku normalneho prechodu v
poli Hibka rezov

> Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol
> Zobrazia sa dalSie moznosti

» Zadajte hibku pre Dokonéovaci rez, alebo nechajte pole prazdne, ak sa
nevyzaduje ziadny zaverecny prechod

Dokoncovaci rez je navys$e k zadanému poctu normalnych prechodoyv,
pri¢om sa zahrnie do celkovej hlbky rezu

> Zadajte pocCet zavitov na palec v poli Zavit TPI

alebo

> Stlacte softvérové tlacidlo TPI/stup.

> Zadajte Zavit Stap. v mm

Pole Bok zavitu uvadza to, €i je zavit Vnuatri alebo Vonku.
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> Stlacenim tlacidla enter ulozte nastavenia a zatvorte formular Zavitovy cyklus
> Zobrazi sa program Zavitovy cyklus
» Stlacte tlacidloC na navrat na obrazovku DRO
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Dalsie softvérové tlacidla dostupné v ramci formulara Zavitovy cyklus:

Funkcia Softvéroveé tlacidlo

Zapamatat’ Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’ na nastavenie zacia-
to¢ného a koncového bodu

Pocitac Stlacte softvérové tlacidlo Pocita¢ na zobrazenie funkcii
kalkulacky

Pomocnik Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik na ziskanie dalSich

informacii o funkcii Zavitovy cyklus
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Program Zavitovy cyklus

19.985% X
53.265+ 2}
- 0.000+Z] .

(¥, Zo): Presurite osina 0.
rez1/4

Néhlad Prvy rez Ukonéit

InStruktazne hlasenie

Cislo prechodu

Oblast zobrazenia zavitovej ty¢e

Graficka pombcka umiestnenia zavitovej ty¢e

A ON-=-

Pokial prebieha Zavitovy cyklus, v oblasti zobrazenia sa budu zobrazovat
inStruktazne hlasenie a Cislo rezu. Graficka pomécka umiestnenia zavitovej tyce
zobrazuje otacanie vodiacej skrutky voci stanovenej znacke. Tato znacka sa
stanovi vtedy, ked sa na zaciatku vykona Prvy rez. VSetky nasledné prechody sa
teraz mézu zapoijit' s pouzitim grafickej pomdcky umiestnenia zavitovej tyCe, ked sa
nachadza na stredovej znacke.

Nasledujuce softvérové tlacidla su dostupné pocas spusteného programu Zavitovy

cyklus:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na zobrazenie aktualnej
polohy nastroja pogas obrabania

Prvy rez Stlacte softvérové tlacidlo Prvy rez na spustenie prvého
prechodu

Nasledujuci rez Stlacte softvérové tlacidlo Nasledujuci rez na zobrazenie
nasledujucej inStrukcie

Spustit’ rez Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’ rez na spustenie nasle-
dujuceho prechodu

Predchadzajuci Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajlci rez na restarto-

rez vanie postupu

Dokoncovaci rez Stlacte softvérové tlacidlo Dokoncovaci rez na spustenie
posledného naprogramovaného prechodu

Ukoncit’ Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukoncenie programu
a navrat na obrazovku DRO
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Spdsob spustenia programu Zavitovy cyklus:

VvV Vv Vv VvV VvvVvy

Spustenie vretena

Stlacte softvérové tlacidlo Zavitovy cyklus na otvorenie formulara

Po zadefinovani vSetkych udajov stlaCenim tlacidla enter spustite program
Zobrazi sa hlasenie Presunte osi na 0.

Posurite pozdiznu os na nulu

Posunite os prieneho posuvu na nulu

Zobrazi sa hlasenie Stlacte Prvy rez.

Spustenie ukonu Prvy rez

>
>

>
»
>

Stlacte softvérové tlacidlo Prvy rez
Zobrazi sa hlasenie Pripraveny na zapojenie paky

Neposuvajte sane manualne po stlaceni softvérového tlacidla Prvy rez.
Nechaijte vodiacu skrutku posunut sane tak, aby sa presne urcila poloha
zapojenia zavitu.

Sledujte Ciselnik stroja a zapojte paku pre prvy prechod na vhodnom gisle
Ruku drZte na pake, pokial sa sane pohybuju
PozdiZna os sa bude postvat smerom k nule

Priebeh zvySnych prechodov

>

vV V VvV YV v

v

>

Odpojte paku a odsurite priecny posuv v momente, ked DRO ukazuje hodnotu
0.0

Pri odpojenej pake stlacte softvérové tlacidlo Nasledujuci rez

Posunte osi spat’ do zaciato¢nej polohy. Posurnte Z do 0.0, potom posurite X do

0.0

Zobrazi sa hlasenie Stlacte Spustit’ rez.

Ked je zariadenie pripravené, stlacéte softvérové tlacidlo Spustit’ rez
Zobrazi sa hlasenie Zapnutie zavitovej paky

Sledujte indikator zavitovej tyCe a zapojte paku, ked sa farba indikatora zmeni
na zelenu

Opakujte tento postup dovtedy, kym sa nedokoncia vietky normalne prechody

Ak sa vytvoril krok zavere¢ného prechodu, objavi sa softvéroveé tlacidlo
Dokoncovaci rez

Spustenie ukonu Dokoncovaci rez

> Stlacte softvérové tlacidlo Dokoncovaci rez a vykonajte rovnaky postup ako pri

>

predchadzajucich prechodoch

Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukon&enie programu a navrat na
obrazovku DRO

Ak sa kedykolvek vyskytne falosné spustenie, odpojte paku a sucasne
odsunte prie¢ny posuv. Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajici rez
na restartovanie postupu.
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Prehlad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Zakladné &innosti strojového obrabania dostupné v rezime DRO (t. j. vyber
nastroja, prednastavenie, vzory otvorov) mozno pouzit’ aj na vytvorenie programu.
Program predstavuje poradie jednej alebo viacerych innosti obrabania. Programy
sa mdzu vykonavat niekofkokrat a mdézu sa uloZit na neskorSie pouzitie.

Kazda &innost obrabania predstavuje samostatny krok v programe. Program
méze mat’ maximalne 250 krokov. Vo vypise programu su uvedené cCisla krokov a
suvisiace ¢innosti obrabania.

Programy sa ukladaju do internej pamate, ktora sa pri vypnuti napajania nestrati.
Zobrazovacie zariadenie dokaze v internej pamati uchovat maximalne 10
programov. Programy je tiez mozné ulozit do externej pamate na pocitaci pomocou
funkcii Export a Import.

Program

Uprav. Vymazat Spustit Pomocnik

Otvorenie rezimu Program

Otvorenie rezimu Program:

> Stlacte softvérové tlaCidlo Program

> Zobrazi sa vypis pre Program (alebo prazdny vypis)

Vytvorenie polozky pre novy Program

Vytvorenie polozky pre novy Program:

Oznacte Cislo programu, pre ktoré chcete vytvorit novy program

Ak je dané ¢islo programu k dispozicii, zobrazi sa softvérové tlacidlo Novy
Stlacte softvérové tlacidlo Novy

Zadajte Nazov programu

Stlacte softvérové tlacidlo Ulozit’

Vytvori sa novy Program a oznaci sa prvy krok v programe

Vv VvV VYV Yy
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11.3  Vytvaranie funkcii v programe
Jednotlivé Features sa vkladaju do poloZky Program a pouZivaju sa na vytvaranie
krokov v ramci polozky Program.
Dostupné Features:
> Stlacte softvérové tlacidlo Features
> K dispozicii su nasledujuce Features:

= Nastroj ® Poloha
= Nul. bod m Circle Pattern
= Nast. hodnotu = Rad otvorov

> Stlac¢enim tlacidla lavej alebo pravej Sipky mozete prepinat medzi jednotlivymi
softvérovymi tlacidlami

11.3.1  Vytvorenie kroku Nastroj
Krok Nastroj sluzi na vyber nastroja z polozky Tabulka nastrojov, ktory sa bude
pouzivat' v naslednych krokoch v programe.
Vyber poloZky Nastroj:
» Stlacte softvérové tladidlo Nastroj
» Oznacte pozadovany Nastroj v polozke Tabulka nastrojov
> Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’
> Krok, ktory bol oznadeny v programe, sa zmeni na krok Nastroj

11.3.2 Vytvorenie kroku Nul. bod
Krok Nul. bod sluzi na vyber nulového bodu, ktory sa bude pouzivat v naslednych
krokoch v programe.
Vyber polozky Nul. bod:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod
» Zadajte pozadovanu hodnotu pre Nul. bod
> Stlacte tlacidlo Enter
> Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Nul. bod

11.3.3 Vytvorenie kroku Nast. hodnotu
Krok Nast. hodnotu slizZi na zadanie nominalnej (cielovej) polohy pre dal$i pohyb
vV ramci programu.
Zadanie polozky Nast. hodnotu:

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

» Vyberte pozadovany udaj

» Stlacte tlacidlo Enter

> Krok, ktory bol oznageny v programe, sa zmeni na krok Nast. hodnotu

v
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Vytvorenie kroku Poloha

Tato funkcia je dostupna len v rezime Fréz. néz.

Krok Poloha sluzi na zadanie nominalnej (cielovej) polohy pre dalsi pohyb ,pre osi
stroja a nastroja“ (X, Y a Z) v ramci programu.

Vytvorenie kroku Poloha:

> Stlacte softvérové tlacidlo Poloha

Zadajte nominalne polohy pre osi stroja

Zadaijte hibku pre os nastroja (volitelné)

Stlacte tlaCidlo Enter

Krok, ktory bol ozna¢eny v programe, sa zmeni na krok Poloha

v v vy

Vytvorenie kroku Circle Pattern

Tato funkcia je dostupna len v rezime Fréz. néz.

Krok Circle Pattern slizi na uréenie parametrov kruhového vzoru v ramci
programu.

Vytvorenie kroku Circle Pattern:

> Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern

> Stla¢enim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte pozadovany vzor
> Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

> Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Circle Pattern

Zmena vzoru

Zmena zvoleného vzoru:

> Stlacte tlacidlo Enter

alebo

> Stlacte softvérové tlacidlo Uprav.

> Zadajte nové parametre vzoru do formulara Circle Pattern
» Stlacte tlacidlo Enter

Vytvorenie kroku Rad otvorov

Tato funkcia je dostupna len v rezime Fréz. néz.

Krok Rad otvorov slUzi na uréenie parametrov linearneho vzoru v ramci programu.
Vytvorenie kroku Rad otvorov:

> Stlacte softvérové tlacidlo Rad otvorov

> Stla¢enim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte pozadovany vzor

> Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

> Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Rad otvorov

Zmena vzoru

Zmena zvoleného vzoru:

» Stlacte tlacidlo Enter

alebo

> Stlacte softvérové tlacidlo Uprav.

> Zadajte nové parametre vzoru do formulara Rad otvorov
> Stlacte tlacidlo Enter
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11.4 Uprava krokov

Vybratie kroku

Vyber Specifického kroku v programe:

» Pomocou numerickej klavesnice zadajte pozadované cislo kroku (napr. 5)
» Stlacte tlaCidlo Enter

> Oznadeny krok sa presunie na poZzadované miesto v programe

Vlozenie kroku

Vlozenie kroku:

» Oznacte niz8ie uvedeny krok, kam chcete vloZit novy krok
> Stlacte softvérové tlaCidlo Features

> Vyberte pozadovanu funkciu
>

Oznaceny krok a vSetky nasledujuce kroky sa posunu o jeden krok nizsie vo
vypise programu a na miesto oznac¢eného kroku sa vlozi novy krok

Uprava kroku

Uprava kroku:

» Oznacte krok, ktory chcete upravit

» Stlacte tlaCidlo Enter

» Zobrazia sa moznosti pre oznaceny krok a krok je mozné upravit

Odstranenie kroku

Odstranenie kroku z programu:

» Oznacte krok, ktory chcete odstranit
» Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat'.

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualny krok sa odstrani z
programu

Po odstraneni kroku z programu sa vSetky kroky nasledujice po
odstranenom kroku posunu o jeden krok vyssSie vo vypise

» Stlacte tlaCidlo Enter na odstranenie kroku z programu
> alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Rozcélenenie kroku

Krok Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov je mozné roz¢lenit na jednotlivé
kroky Poloha.

Roz¢lenenie kroku Explode:
» Oznacte krok Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov
> Stlacte softvérové tlacidlo Explode

>V ramci polozky Program sa vzor roz¢leni na jednotlivé kroky Poloha. VSetky
nasledujuce kroky sa vo vypise programu posunu o jeden krok niZSie.
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11.5 Uprava polozky Program

Uprava polozky Program:

» Oznacte Program, ktory chcete upravit

> Stlacte softvérove tlacidlo Uprav.

» Upravte kroky v ramci polozky Program, ktoré chcete zmenit
Dalsie informacie: "Uprava krokov", Strana 161

> Zmeny sa automaticky ulozia do polozky Program
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11.6 Otvorenie grafického zobrazenia

Softvérové tlacidlo Nahlad sa pouZiva na prepinanie medzi vypisom programu
s (absolutnymi) polohami DRO a grafickym zobrazenim iastoéného programu.

Po zvoleni reZimu Program sa zobrazenie predvolene nastavi na zobrazenie
Vypisu programu.

Poloha
1 Nastroj 1
2 Nul. bod 2

Kl Rozstupova kruznica

Nahlad Features Pomocnik

Nahlfad Features Spustit Pomochik

Funkcie grafického zobrazenia:

® Kroky Nul. bod, Poloha, Circle Pattern a Rad otvorov maju grafické
zobrazenie

B Funkcie Casti su prispOsobené velkosti okna

® Nulovy bod sa kresli ako zvisla a vodorovna Ciara, ktora predstavuje polohu
(0,0)

= Poloha a otvory vo vzore otvorov sa kreslia ako kruhy

= Na kreslenie otvorov sa pouziva priemer naprogramovaného nastroja

Otvorenie grafického zobrazenia
Otvorenie grafického zobrazenia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad
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Programovanie | Spustenie programu

Spustenie programu

Spustenie programu:

> Stla¢enim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte krok programu, odkial sa
ma spustit’

alebo

Pomocou numerickej klavesnice vyberte krok programu, odkial sa méa spustit’
Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’

Objavi sa zobrazenie Vzdialenost presunutia a zobrazia sa softvérové tlacidla
pre funkciu Spustit’. Na stavovom riadku sa zobrazi aj Cislo aktualneho kroku,
ktory sa prave vykonava.

Pri spusteni programu su dostupné nasledujuce softvérové tlacidla:

v v vy

Softvérové Funkcia

tlacidlo

Nahlad Stlacenim softvérového tlacidla Nahlad zobrazite grafické
zobrazenie kruhového alebo linearneho vzoru, ktory
prebieha

Predchadzajuce Stlacenim softvérového tlacidla Predchadzajuce prejdete
na predchadzajuci krok alebo otvor v programe

Dalsi Stlagenim softvérového tlagidla Dalsi prejdete na
nasledujuci krok alebo otvor v programe

Ukoncit’ Stlacenim softvérového tladidla Ukoncit’ ukondite
prebiehajuci program
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121  Prehflad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Dialkovy spinag (zavesny alebo nozny) presunie aktualne zobrazené hodnoty
do rezimu Aktualna hodnota alebo Vzdialenost presunutia, podla toho, ktory je
aktualne viditelny.

12.2 Datovy vystup pomocou detektora hran

V nasledujucich troch prikladoch sa vystup nameranej hodnoty spusta spojovacim
signalom z detektora hran. V nastaveniach polozky Vyst. mer. hodnoty sa méze
zapnut alebo vypnut datovy vystup do velkokapacitného uloZzného zariadenia USB.

Dalsie informacie: "Vyst. mer. hodnoty", Strana 94

Priklad 4

Funkcia snimania — Hrana Y = —-3674,4498 mm
Y : - 3674 |, 4498 R <CR>| <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"

1 Suradnicova os

2 (2) Medzery

3 Dvojbodka

4 Znamienko +/— alebo medzera

5 2 az 7 miest pred desatinnou Ciarkou

6 Desatinna Ciarka

7 1 az 6 miest po desatinnej Ciarke

8 Jednotka: medzera pre mm, “ pre palce

9 R pre zobrazenie polomeru, D pre zobrazenie priemeru

10 Navrat na zaciatok riadka

1 Prazdny riadok (posun riadka)
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Priklad 5

Funkcia snimania — Stredova Ciara

Suradnice stredovej Ciary na osi X CLX = + 3476,9963 mm (Center Line X axis —
os stredovej Ciary)

Vzdialenost medzi snimanymi hranami DST = 2853,0012 mm (Distance —
vzdialenost)

CLX |: + 3476 |, 9963 R <CR> | <LF>
DST |: 2853 |, 0012 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Dvojbodka

2 Znamienko +/— alebo medzera

3 2 az 7 miest pred desatinnou Ciarkou

4 Desatinna Ciarka

5 1 aZ 6 miest po desatinnej Ciarke

6 Jednotka: medzera pre mm, “ pre palce

7 R pre zobrazenie polomeru, D pre zobrazenie priemeru

8 Navrat na zadiatok riadka

9 Prazdny riadok (posun riadka)

Priklad 6

Funkcia snimania — Stred kruhu

Suradnice prvého stredového bodu, napr. CCX = -1616,3429 mm. Suradnice
druhého stredového bodu, napr. CCY = +4362,9876 mm, (Circle CEnter X axis —
stred kruhu osi X, Circle CEnter Y axis — stred kruhu osi Y; suradnice zavisia od
pracovnej roviny).

Priemer kruhu DIA = 1250,0500 mm

CCX |: - 1616 |, 3429 R <CR> | <LF>
CCY |: + 4362 |, 9876 R <CR> | <LF>
DIA : 1250 |, 0500 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Dvojbodka

2 Znamienko +/- alebo medzera

3 2 az 7 miest pred desatinnou Ciarkou

4 Desatinna Ciarka

5 1 aZ 6 miest po desatinnej Ciarke

6 Jednotka: medzera pre mm, “ pre palce

7 R pre zobrazenie polomeru, D pre zobrazenie priemeru

8 Navrat na zacliatok riadka

9 Prazdny riadok (posun riadka)
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13.1 Externé ovladanie

Produkt sa da obsluhovat prostrednictvom datového rozhrania USB z hostitel'ske;j
aplikacie. Dostupné Specialne prikazy: <CtrI>B ‘Send Current Position’, <Ctrl>P
‘Send Screen Capture’.

K dispozicii su nasledujuce prikazy tlacidiel:

Format
<ESC>TXXXX<CR> Tladidlo je stlacené
<ESC>AXXXX<CR> Vystup obsahu obrazovky
<ESC>SXXXX<CR> Specialne funkcie
Postupnost’ prikazov Funkcia
<ESC>T0000<CR> Tlacidlo 0
<ESC>T0001<CR> Tlacidlo 1
<ESC>T0002<CR> Tlacidlo 2
<ESC>T0003<CR> Tlagidlo 3
<ESC>T0004<CR> Tlacidlo 4
<ESC>T0005<CR> Tlagidlo 5
<ESC>T0006<CR> Tlagidlo 6
<ESC>T0007<CR> Tlacidlo 7
<ESC>T0008<CR> Tlacidlo 8
<ESC>T0009<CR> Tlacidlo 9
<ESC>T0100<CR> Tlacidlo C
<ESC>T0101<CR> Tlagidlo +/-
<ESC>T0102<CR> . Tlacidlo (desatinné ¢islo)
<ESC>T0104<CR> Tlagidlo enter
<ESC>T0109<CR> Tlacidlo osi 1
<ESC>T0110<CR> Tlacidlo osi 2
<ESC>T0111<CR> Tlacidlo osi 3
<ESC>T0112<CR> Tlagidlo osi 4 (dostupné len na produktoch DRO
304)
<ESC>T0114<CR> Softvérové tlagidlo 1
<ESC>T0115<CR> Softvérove tlacidlo 2
<ESC>T0116<CR> Softvérové tlacidlo 3
<ESC>T0117<CR> Softvérove tlacidlo 4
<ESC>T0135<CR> Tlagidlo so Sipkou dofava
<ESC>T0136<CR> Tlacidlo so Sipkou doprava
<ESC>T0137<CR> Tlacidlo so Sipkou nahor
<ESC>T0138<CR> Tlagidlo so Sipkou nadol
<ESC>A0000<CR> Odoslanie identifikacie zariadenia
<ESC>A0200<CR> Odoslanie aktualnej polohy
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Postupnost’ prikazov Funkcia
<ESC>S0000<CR> Resetovanie zariadenia
<ESC>S0001<CR> Uzamknutie klavesnice
<ESC>S0002<CR> Uvolnenie klavesnice
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14.1

14.2

14.21

14.2.2

174

Obsluha IOB 610 | Nastavenie

Nastavenie

Ked sa IOB 610 pripoji k produktu DRO 300, su dostupné funkcie vretena pre
aplikacie Fréz. noz alebo funkcie konstantnej rychlosti CSS pre aplikacie Otocit’
a Narusenie.

Konfiguracia DRO

> Pripojte IOB 610 k produktu DRO 300

> DRO automaticky rozozna pripojenie |IOB

Dalsie informacie: "Pripojenie prisluSenstva", Strana 41

» Nakonfigurujte produkt pre aplikacie Fréz. n6z na pouzitie ponuky Spindle
Settings a Vystupy prepinania

Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 83

> Ponuky Spindle Settings a Vystupy prepinania sa zobrazia v ramci polozky
Nast. systému

alebo

» Nakonfigurujte produkt pre aplikacie Otocit’ na pouzitie ponuky Nastavit’ CSS
(KPR) a Vystupy prepinania

Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 83

> Ponuky Nastavit’ CSS (KPR) a Vystupy prepinania sa zobrazia v ramci polozky
Nast. systému

alebo
» nakonfigurujte produkt pre aplikacie Narusenie.
Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 83

>V oblasti softvérovych tlacidiel sa zobrazia softvérové tlacidla edm setup, edm
on/off a dro/edm.

Prepinanie funkcii

o Ponuku Vystupy prepinania nie je mozné pouzit v pripade spojenych
osi alebo osi s kompenzaciou mftveho chodu.

Prepinanie vstupov

IOB 610 poskytuje Styri vstupy, ktoré sa pouzivaju na vynulovanie aktualnej
hodnoty priradenej osi. Prechod z nizkej na vysoku hodnotu na vstupe spbsobi
vynulovanie hodnoty pre tuto os.

Vystupy prepinania

Vystupy prepinania pozostavaju z integrovanych relé dostupnych na Standardné
pouzitie. Pocet dostupnych vystupov zavisi od zvolenych moznosti konfiguracie:

Aplikacia funkcie Fréz. n6z

B 10 vystupov v ramci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je
ovladanie polozky Otacky vretena (1/min) nastavené ako Zakazané

® 5 vystupov v ramci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je polozka
1/min nastavena ako Aktivovany

Dalsie informacie: "Nastavenia ovladania polozky Otacky vretena", Strana 181
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Aplikacia funkcie Otocit’
= 10 vystupov v ramci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je
konstantna rychlost obrabania (CSS) nastavena ako Zakazané

B 5 vystupov v ramci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je polozka
CSS nastavena ako Aktivovany
Dalsie informacie: "Nastavenia ovladania CSS", Strana 190

Nastavenia vystupov

Vystupy prepinania je mozné nakonfigurovat tak, aby sa aktivovali, ked
zobrazenie polohy dosiahne $pecifickli hodnotu alebo Specificky rozsah okolo nuly.

Pristup do tabulky pre Vystupy prepinania

Vystupy prepinania

Pomocnik

Pristup k nastaveniam pre Vystupy prepinania:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:

= Nast. systému

= Vystupy prepinania

> Zobrazi sa tabulka pre Vystupy prepinania, v ktorej su ulozené konfiguracie
vystupov
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Konfiguracia vystupu
Nast. systému Output Settings (1)
Fareb.schéma zobraz. | Os
Vyrobné nastavenia Podmienka
Kompenzacia chyb Spinaci bod (Abs.)

Spatna kompenzacia | Typ

Nast. zavit. cyklu Relay Output Zap.

Nastavit CSS (KPR) Rezim relé Continuous
Vystupy prepinania

Pomocnik

Nastavenie alebo zmena konfiguracie vystupu:

> Vyberte vystup pomocou tlacidiel so Sipkami alebo numerickej klavesnice
Stlacte tlaCidlo Enter

Zobrazia sa moznosti Output Settings:

Priradte Os k vystupu

Zvolte, aka bude pozadovana Podmienka, pri ktorej sa aktivuje relé:

= Vyp.

" <

vV v yVy

B <=
u >=
" >
> Vyberte Spinaci bod na $pecifikovanie polohy osi stlacenim softvérového

tlacidla Abs/Vrat. a pomocou numerickej klavesnice nastavte hodnotu
zobrazenia polohy

®  Abs. (aktualna hodnota)

® Inc (vzdialenost presunutia)
» Vyberte nastavenia pre Typ:

® Bod na osi

B Rozsah okolo nuly

> Vyberte hodnotu pre Relay Output, ked sa nastavenie relé zmeni na Zap.
alebo Vyp. pri splneni prisluSnych podmienok

> Vyberte Rezim relé na aktivovanie cyklu:
® Continuous
B Pulz

V rezime Pulz sa na stanovené ¢asové obdobie aktivuje relé (Zap. alebo Vyp.). Po
uplynuti tohto obdobia sa relé deaktivuje. Cas impulzov mdze byt nastaveny na 0,1
az 999,9 sekund.

o Casové obdobie zagne plynut vzdy, ked sa podmienka prepnutia zmeni
z false” na ,true“. Ak sa podmienka prepnutia zmeni na ,true“ pred
uplynutim tohto obdobia, ¢asovac za¢ne od zadliatku.
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Rezimy relé

L 1 11T

t t
Rezim Continuous Rezim Pulz
Mozné prepinanie stavov relé
Bod > 2 Bod <2
\ \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \
-2 0 +2 -2 0 +2
Rozsah < Rozsah =
2 | L 2
\ \
\ \
-2 0 +2 -2 0 +2

Uprav. Vymaza{ Pomocnik

Odstranenie vystupu:

» Pomocou tlacidiel so Sipkami alebo numerickej klavesnice oznacte relé
vystupu prepinania, ktoré chcete odstranit

> Stlacte softvérové tlac¢idlo Vymazat’
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie
> Nastavenia vystupného relé sa odstrania
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14.3 Ovladanie polozky Otacky vretena

o Ovladanie polozky Otacky vretena je k dispozicii len pre systémy
frézovania. Ak je DRO 300 nakonfigurovany pre systém sustruzenia,
moznost Spindle Settings sa nezobrazi.

0 MozZnost Spindle Settings v ponuke Nast. systému sa objavi len vtedy,
ked sa zisti IOB 610.

Ovladanie polozky Otacky vretena sa pouziva na automatické nastavenie rychlosti
vretena na fréze.
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14.3.1 Nast. systému

o Aby bolo mozné pouzit ovladanie polozky Otacky vretena, DRO
musi byt nastaveny na funkciu Fréz. n6z, posledna os musi byt
nakonfigurovana ako kédovac pre Uhol, posledné zobrazenie musi
byt nastavené na Speed (rpm) a polozka Stav musi byt nastavena na
moznost Aktivovany.

Informacie o nastaveni DRO na funkciu Fréz. ndz Pouzitie najdete v Casti
"Konfiguracia DRQO" v ramci prirucky.

Dalsie informacie: "Nastavenie", Strana 174
Ak chcete nastavit polozku Encoder Type na moznost Uhol:

Nast. systému

Sprava stborov | Encoder Type

Nast, merac, pristr, Rozligenie (/U)

Konfig. displeja Vyhodn. refer. znaé. Ziadne

Nast, éitania Smer poéitania Pozitivny
Diagnost. Monitorovanie chyb Zap.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobng nastavenia

Dizka/uhol Pomocnik

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Nast. systému
= Nast. merac. pristr.
B Posledny kédovad
= Encoder Type
> Vyberte polozku Uhol
» Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie nastavenia
Nastavenie polozky Konfig. displeja na moznost Speed (rpm):
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Nast. systému Zobrazenie 4

Sprava slborov Rozlisenie ohrazovky

Nast. merac, pristr. Oznatenie osi S

Index Vyp.

Nast, &itania Vstup 1 X4

Diagnost. Couple Operation Vyp.
Fareb.schéma zobraz. | Input 2 Not Defined

Vyrobné nastavenia Zobrazenie uhla Speed (rpm)

Pomocnik

> Vratte sa na obrazovku Nast. systému
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
m Konfig. displeja
B Posledné zobrazenie
u Zobrazenie uhla
> Vyberte polozku Speed (rpm)
> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie vyberu
Nastavenie ovladania polozky Otacky vretena na moznost Aktivovany:

Nast, systému Spindle Settings
Diagnost. Stav
Fareb.schéma zobraz. | rpm Source

Vyrobng nastavenia Voltage Offset (V)

Kompenzécia chyb Min. napatie (LC)

Spatna kompenzacia | Select whether to enable or disable the spindle
(rpm) functionality.

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

> Vratte sa na obrazovku Nast. systému
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:

B Spindle Settings

m Stav
> Vyberte polozku Aktivovany
> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie vyberu
alebo

» Stlacte tlacidlo C na zruSenie a navrat na predchadzajiicu obrazovku bez
uloZenia zmien
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14.3.2 Nastavenia ovladania polozky Otacky vretena
Konfiguracia nastaveni ovladania polozky Otacky vretena
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Nast. systému
® Spindle Settings
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte nastavenie

0 K dal$im nastaveniam, ktoré nie su hned viditelné vo formulari Spindle
Settings, sa dostanete pomocou tlacidla dolnej Sipky.

> Vyberte Stav pre jednotlivé funkcie vretena (rpm):
= Aktivovany
B Zakazané
» Vyberte poloZku rpm Source:
= Encoder
B Vypocitany: softvér vypocita rychlost ako nahradu za rotaény kédovaé

Nast. systému Spindle Settings

Diagnost. Stav

Fareb.schéma zobraz. | rpm Source

Vyrobné nastavenia Voitage Offset (V)
Kompenzdacia chyb Min. napatie (LO)

Spatna kompenzacia | Vyber, &i otaéky (1/min) zisti otoény snimaé
alebo sa vypocitajl interne.

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

» Zadajte hodnotu pre Voltage Offset, ktora sa prida k vypocitanému vystupu
DAC na upravenie pripadnej vnutornej odchylky vo vystupe DAC.

Nast, systému Spindle Settings
Diagnost. Stav Aktivovany b
Fareb.schéma zobraz. | rpm Source Encoder ’

Vyrobng nastavenia Voltage Offset (V)

Kompenzécia chyb Min. napatie (LO) 0

Spatna kompenzacia | PrispGsobenie napatia vyosenia na vystupe
CSS: Pripojte voltmeter na vwstup CSS a
prispdsobte pomocou .Zvysit", resp. .ZniZit" na

| ccalV,

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik
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Uréenie hodnoty Voltage Offset:
> Zmerajte aktualne napatie na vystupe DAC pomocou voltmetra

> Zadajte protiklad aktualneho napétia v nastaveni Voltage Offset na Upravu
pripadnej odchylky a nastavenie vystupu DAC spat na 0V

o Rozsah nastavenia Voltage Offset je obmedzeny na -0,2 V az +0,2 V

» Zadajte hodnoty pre min. a max. napdtie na stanovenie vztahu medzi
vystupnym signalom DAC (+0 V az +10 V) a rychlostou vretena pre kazdy
prevod (Nizky a Vysoky)

Mast. systému Spindle Settings

Diagnost. Min. napétie (LO)

Fareb.schéma zobraz. | Max. napatie (LO)

Vyrobng nastavenia Min Yoltage (High)

Kompenzécia chyb Max Voltage (High)

Spatna kompenzacia | Zadajte minimalne napatie na vystupe vretena

pre cyklus (LO alebo HI).
Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

> Zadajte V - 1/min pre kazdy prevod (nizky a vysoky)

> Rychlost vretena sa potom vypocita pomocou linearneho vztahu vystupu DAC
Sout a uréenie zodpovedajuceho vystupného napatia Vg, pomocou vzorca:
Vout= 10 ® (Sout- So)/(S10— So) * Vorrset

Mast. systému Spindle Settings
Diagnost. OV - Otaéky (LO)
Fareb.schéma zobraz. | 10V - Otaéky (LO)
Vyrobné nastavenia 0V - rpm (High)
Kompenzacia chyb 10V - rpm (High)

Spatna kompenzacia | Enter the expected speed (rpm) for the
displayed voltage and gear (low or high).

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik
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Urcenie hodnoty V - 1/min:

> Zadajte oCakavanu rychlost (rpm) pre zobrazené napatie a prevod (nizky
a vysoky) na stanovenie fyzikalnych obmedzeni stroja

> Hodnota S: v poli na stavovom riadku sa zobrazi aktualna rychlost vretena v
rpm

» Hodnota min. a max. chodu rpm povoleného pre kazdy prevod (nizky
a vysoky)

Nast. systému Spindle Settings
Diagnost. Min Run rpm (Low)
Fareb.schéma zobraz. | Max Run rpm (Low)
Vyrobné nastavenia Min. pr. ot. (HI)
Kompenzécia chyb Max. pr. ot. (HI) 9999
Spatna kompenzacia | Enter the minimum speed (rpm) allowed while

SR running.
Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie nastaveni a opustenie formulara
alebo
> Stlacte tlacidlo C na opustenie formulara bez ulozenia zmien
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14.3.3 Vykonavanie ovladania polozky Otacky vretena
Na umoznenie ovladania polozky Otacky vretena sa musia naprogramovat
parametre vretena v ponuke Tabulka nastrojov.
Pristup k polozke Tabulka nastrojov

Pristup k poloZke Tabulka nastrojov a zadanie Specifikacii pre Nastroj:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

> Stlac¢enim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacdte poZzadovany nastroj
alebo

» Pomocou numerickej klavesnice zadajte €islo nastroja

Tabulka nastrojov

0.000 mm Plochafréza Dopredu

6 B: 2000 L: 0000 mm Plochafréza Vyp.

7

Vymazaf

Mastroj (1) Poloha
Priemer 0.000

Dizka

Jednotky mm

Druh Mot Defined
Smer vretena Vyp.

Otacky vretena

Pomocnik

» Zadajte hodnotu pre Priemer nastroja
> Vyberte smer pre poloZzku Smer vretena
= Dopredu
® Dozadu
> Zadajte hodnotu pre Otacky vretena
alebo
» Vypocitajte pomocou kalkulacky 1/min
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Vypocet hodnoty pre Otacky vretena
Automaticky vypocet hodnoty pre Otacky vretena:

Pomocou tla¢idla dolnej Sipky oznacéte Otacky vretena
Stlacte softvérove tlacidlo 1/min
Zobrazi sa ponuka kalkulacky 1/min

Mastroj (1) Poloha
Priemer
Dizka
Jednotky mm

Druh Plocha fréza
Smer vretena Copredu

Otacky vretena

Zapamata t 1/min Pomocnik

Diameter (mm)

Rezna rychlost (mimin)

Otacky vretena (1/min)

Jednotky Pomocnik

Ak uz bola predtym zadana hodnota Priemer do ponuky Nastroj, zobrazi sa tato
hodnota. Ak sa v polozke Priemer zobrazi hodnota 0:

>

v Vv vy

v

Zadajte Priemernastroja

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie nastavenia
Zadajte hodnotu pre Rezna rychlost’

Stlacte tlaCidlo Enter na uloZenie nastavenia

Hodnota pre Otacky vretena sa vypocita a automaticky sa nacita do tabulky
nastrojov po opusteni kalkulacky 1/min

Kalkulacku 1/min opustite stlacenim tlaCidla C
Zobrazi sa formular Nastroj pre vybrany nastroj
Stlacenim tladidla Entersa vratite do ponuky Tabulka nastrojov
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Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena

Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena:

reteno Vreteno zap.ivyp.

V ponuke Tabulka nastrojov stanovte vSetky parametre nastroja a vretena
Oznacte Nastroj, ktory chcete pouzit, v ponuke Tabulka nastrojov
Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

Prepnite softvérové tlagidlo Vreteno zap./vyp., ktoré je zobrazené na Stvrtej
strane ponuky softvérovych tlacidiel, na moznost Zap.

> Upravte hodnotu pre Otacky vretena pomocou softvérovych tlacidiel Otacky +
a Otacky -

vV vyvyy

Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena v ramci programu

Ovladanie polozky Otacky vretena je mozné pouzivat v ramci programu pre
akykolvek krok v programe, ktory ma pre tento krok definovany nastroj vretena na
fréze.

Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena pri spusteni programu:
> Definujte polia Smer vretena a Otacky vretena pre dany nastroj

o Ked nie su definované polia Smer vretena a Otacky vretena,
softvérové tlacidla ovladania vretena nie su dostupné

> Pri spustenom programe pouzite tlagidla lavejalebo pravej Sipky na zobrazenie
softvérovych tlaCidiel ovladania vretena (Nastavit’ vreteno a Vreteno zap./
vyp.)

» Upravte hodnotu pre Otacky vretena pomocou softvérovych tlacidiel Otacky +
a Otacky -

> Z ovladania vretena sa mozete vratit’ k softvérovym tlagidlam programu
pomocou tlacidiel lavej alebo pravej Sipky
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14.4 Ovladanie konstantnej rychlosti obrabania

o Ovladanie konstantnej rychlosti obrabania (CSS) je dostupné len pre
systémy sustruzenia. Ak je DRO 300 nakonfigurovany pre systém
frézovania, moznost Nastavit’ CSS (KPR) sa nezobrazi.

o Moznost Nastavit’ CSS (KPR) v ponuke Nast. systému sa objavi len
vtedy, ked sa zisti 10B 610.

Rezim konstantnej rychlosti obrabania (CSS) udrziava na sustruhu konstantnu

rychlost rezania povrchu.

K dispozicii su nasledujuce funkcie:

B Rezim CSS: Vystupny signal DAC poskytuje konstantnu rychlost obrabania
Upravou rychlosti vretena ako zmien priemeru (polomeru) obrobku

B Priamy zaznam rychlosti vretena: Vystupny signal DAC stanovuje rychlost
vretena na zaklade hodnoty zadanej prostrednictvom numerickej klavesnice

®  Obmedzenia rychlosti: Pouzivatel mbzZe nastavit bezpeny prevadzkovy rozsah
(minimalna a maximalna rychlost) pre rychlost vretena

= Vyber prevodu: Styri rozliéné prevody mézu byt stanovené pre odli$né vztahy
medzi aktualnou rychlostou a vystupnym signalom DAC
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Nastavenie instalacie

0 Aby bolo mozné pouzit funkcie CSS, DRO musi byt nastaveny na
moznost Otocit’, posledna os musi byt nakonfigurovana ako kédovac
pre Uhol a poloZka Stav musi byt nastavena na moznost Aktivovany.

Informacie o nastaveni DRO na funkciu Otocit’ Pouzitie najdete v prirucke v Casti
"Konfiguracia DRQO".

Dalsie informacie: "Nastavenie", Strana 174
Ak chcete nastavit polozku Encoder Type na moznost Uhol:
Mast. systému

Sprava stborov Encoder Type

Nast, merac, pristr. Rozlisenie (/U)

Konfig. displeja Vyhodn. refer. znat. Ziadne

Nast. éitania Smer pocitania Pozitivny

Diagnost. Monitorovanie chyb Zap.
Fareb.schéma zobraz.

Vyrobng nastavenia

Dizka/uhol Pomocnik

> Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Nast. systému
= Nast. merac. pristr.
® Posledna os kédovaca
= Encoder Type
> Vyberte polozku Uhol
» Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie nastavenia
Nastavenie ovladania polozky CSS na moznost Aktivovany:

Nast. systému Nastavit CSS (KPR)
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz. | Typ »
Vyrobné nastavenia On/Off Control Softvérové tladidlo »

Kompenzéacia chyb Vyberte cyklus Ruéne 4

Spatnd kompenzacia | Ma aktivovanie funkcie CSS (konstantna reznd
rychlost) prepnite stav na Aktivovany”,

Nast. zvit. cyklu

Nastavit CSS (KPR)

Pomocnik
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» Vratte sa na obrazovku Nast. systému
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:

® Nastavit’ CSS (KPR)

= Stav
> Vyberte polozku Aktivovany
» Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie vyberu
alebo

> Stlacte tlaCidlo C na zruSenie a ndvrat na predchadzajlicu obrazovku bez
uloZenia zmien
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14.4.2 Nastavenia ovladania CSS
Konfiguracia polozky Nastavit’ CSS (KPR):
> Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Nast. systému
= Nastavit’ CSS (KPR)
> Stla¢enim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte nastavenie

o K dalSim nastaveniam, ktoré nie su hned viditelné vo formulari Nastavit’
CSS (KPR), sa dostanete pomocou tlacidla dolnej Sipky.

> Vyberte Stav jednotlivych funkcii CSS:

®  Aktivovany

B Zakazané
» Vyberte Typ v ramci nastavenia obmedzenia rychlosti:

= Stand.: umoZfiuje nastavenia manualineho obmedzenia rychlosti

B Limited: obmedzuje nastavenia manualneho obmedzenia rychlosti
» Vyberom nastavenia On/Off Control stanovte spésob ovladania CSS:

m Softvérové tlacidlo: CSS sa ovlada softvérovymi tlacidlami zobrazovacieho
zariadenia

® External Signal: CSS sa ovlada prostrednictvom externého hardvérového
signalu
» Vyberom nastavenia Vyberte cyklus stanovte spésob ovladania vyberu
prevodu:

B Rucne: vyber prevodu sa ovlada prostrednictvom formulara CSS/priamo 1/
min

®  External Switch: aktualny prevod sa vyberie prostrednictvom externych
spinacov
» Zadajte hodnotu pre Gear : rpm, ¢im sa stanovi vztah medzi vystupnym
signalom DAC a rychlostou vretena pre kazdy prevod

Nast. systému Nastavif CSS (KPR}
Diagnost. Cyklus 1: ot. priQV
Fareb.schéma zobraz. | Gear 1. rpmat 10V
Vyrobng nastavenia Cyklus 2: ot. pri OV

Kompenzécia chyb Gear 2: rpm at 10V 8999

Spatna kompenzacia | For the specified gear enter the spindle speed
(rpm) when the CSS output is at OV or 10V,

Nast. zavit. cyklu
Nastavif CSS (KPR)

Zapamatat Pomocnik

190 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019



Obsluha IOB 610 | Ovladanie konstantnej rychlosti obrabania

Urcenie hodnoty Gear : rpm:

» Zadajte rychlost vretena (rpm) pre kazdy prevod, ked ma vystup CSS hodnotu 0
Val0V

» Ak je konfiguracia zobrazenia poslednej osi nastavena na Speed (rpm), polia
1/min vo formulari Nastavit’ CSS (KPR) je mozné nastavit’ na aktualnu rychlost
vretena stlacenim softvérového tlacidla Zapamatat’

» Pri nastaveni Specifickej rychlosti vretena pouziva vystup DAC Sq
tento linearny vztah na ur&enie zodpovedajuceho vystupného napatia:
Vout =10 ® (Sout — So)/(S10— So) * Vorrset

> Zadajte hodnotu pre Voltage Offset na upravenie pripadnej vnutornej odchylky
v signale DAC

Nast. systému Nastavit CSS (KPR)

Diagnost. Gear 3: rpm at 10V

Fareb.schéma zobraz. | Cyklus 4: ot pri OV 0
Vyrobné nastavenia Gear 4: rpm at 10V 9999
Kompenzécia chyb Voltage Offset (V) 0.000

Spatna kompenzacia | Prispdsobenie napatia vyosenia na vystupe
o CSS: Pripojte voltmeter na wstup CSS a
Nast. zavit, cyklu prispdsobte pomocou . ZvySit", resp. .ZniZit" na

Nastavil CSS (KPR)  ARaas

Pomocnik

Urcenie hodnoty Voltage Offset:
> Zmerajte aktualne napatie na vystupe DAC pomocou voltmetra

» Na upravu pripadnej odchylky zadajte protiklad aktualneho napatia v nastaveni
Voltage Offset, ¢im sa vystup DAC nastavi spat na 0 V. Rozsah odchylky je
obmedzeny na -0,2V az +0,2 V.

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie nastaveni a opustenie formulara
alebo
» Stlacte tlacidlo C na opustenie formulara bez uloZenia zmien
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14.4.3 Ovladanie CSS

0 Nastavenie CSS/priamo 1/min sa vzdy predvolene nastavi do polohy
Vyp. pri reStartovani zobrazovacieho zariadenia a na aktivaciu sa musi
vykonat opatovny vyber. Pri reStartovani sa nestratia Ziadne nastavenia.

o Ak je parameter Vyberte cyklus v ponuke Nastavit’ CSS (KPR)
nastaveny na moznost External Switch, pole Vyber prevod. st. v
ponuke CSS/priamo 1/min zobrazi aktualny prevod zvoleny na zaklade
externych vstupov a nie je mozné ho vybrat.

Prevadzkové parametre pre prevadzkovy rezim CSS su stanovené vo formulari
CSS/priamo 1/min.

Konfiguracia nastaveni ovladania polozky CSS/priamo 1/min

> Stlacenim softvérového tlaCidla Nastavit’ CSS otvorte formular CSS/priamo 1/
min

CSS/priamo 1/min Poloha
Reiim Css b
Otécky (m/min) 0
Vyber prevod. st. -
Min. 1/min 0

Max. 1/min 9989

Zvolte éislo aktivneho prevodového
stupna.

Pomocnik

> Vyberte prevadzkovy Rezim:
® Vyp.: ked nie je potrebné ovladanie vretena

®  CSS (konstantna rychlost’ obrabania): udrziava konstantnu rychlost
obrabania, ktora je uvedend v poli Otacky. Ked sa zmeni priemer ¢asti,
rychlost’ vretena sa upravi.

B 1/min (priama rpm): stanovuje Specificku rychlost vretena uvedenim
rychlosti v poli Otacky
» Zadajte hodnotu pre Otacky (m/min) pomocou numerickej klavesnice pri
vybere polozky CSS Rezim
alebo

> Zadajte hodnotu pre Speed (rpm) pomocou numerickej klavesnice pri vybere
polozky 1/min Rezim

> Vyberte polozku Vyber prevod. st. z rozbalovacej ponuky a manualne zvolte,
ktory prevadzkovy prevod sa ma pouzit

> Zadajte hodnotu pre Min. 1/min a Max. 1/min pomocou numerickej
klavesnice

> Tym sa stanovi minimalna a maximalna hodnota rpm pre kontrolovanu rychlost’
vretena a vystup DAC sa nenastavi na rychlost’ nad alebo pod tymito limitmi
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> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie nastaveni a opustenie formulara

alebo
> Stlacte tlacidlo C na opustenie formulara bez ulozenia zmien

14.4.4 Vystup DAC

o Softvérove tlacidla CSS zap./vyp. alebo 1/min zap./vyp., ktoré
umoziuju ovladanie CSS alebo 1/min, sa nezobrazia, ak je prevadzkovy
Rezim v ponuke CSS/priamo 1/min nastaveny do polohy Vyp..

o Ak je polozka On/Off Control v ponuke Nastavit’ CSS (KPR) nastavena
na moznost External Switch, polozku CSS alebo 1/min nie je mozné
ovladat softvérovym tlacidlom. Softvérové tlacidlo zobrazi aktualny stav,
ale jeho stlacenie nebude mat Ziadny ucinok.

Vystup DAC na pohon invertora vretena predstavuje otvoreny signal. Systém
nemonitoruje aktualnu rychlost' vretena. Vystupny signal vychadza vyluéne z
porovnania vstupu rychlosti invertora oproti profilu vstupného napatia.
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Aktivacia vystupu DAC

5.000& X
0.000¢ Z

0.000¢ Z
0.0.. S

4  Nastavif CSS CSS zap. fvyp. Otacky +

Po vybere hodnoty pre prevadzkovy Rezim a zadani prislusnych parametrov
v ponuke CSS/priamo 1/min sa musi aktivovat vystup DAC, aby bolo mozné zacat
ovladat vreteno.

Aktivacia vystupu DAC:
> V zavislosti od zvoleného prevadzkového rezimu nastavte softvérové tlacidlo 1/

min zap./vyp. alebo CSS zap./vyp. na moznost Zap., ¢im sa aktivuje vystup
DAC

> Ak je aktivna polozka CSS, vedla zobrazenia osi X sa objavi ikona CSS

o Ak nie je moZné udrzat zadanu rychlost obrabania alebo hodnotu rpm,
pretoZe dana rychlost je mimo rozsahu pre aktualny prevod, alebo
presahuje limity z formulara CSS/priamo 1/min, za ikonou CSS sa objavi
Sipka (CSST alebo CSSt). Smer Sipky oznacuje, Ci je rychlost pri hornej
alebo dolnej hranici.

> Stlacenim tlacidla Otacky + alebo Otacky - mozete zvysit, resp. znizit aktualnu
rychlost obrabania alebo rychlost vretena

> Pri kazdom stladeni softvérového tlacidla sa hodnota zvySi alebo znizi 0 5 %

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019



Obsluha IOB 610 | Ovladanie konstantnej rychlosti obrabania

Pripojenie IOB k invertoru sustruhu

1. Sustruzenie — automatické ovladanie CSS/POT

_1 25
2 | x101-9
3 |x101-10 22
(@,
4 [ x101-11 023 26
5 | x102-1 ’_C; 27
6 | x102-2 24 28
7 [x1023 o%o—
8 [ x1024 29
9 |xi0256 om_o L g,
==
10 [x1026 (—)7\58 | 21 |
11 | x1027 om_‘, = |_ 1
12 | x1028 1 § | 30
13 [x102:9 om | OI/ o
14 [x102-10 e |
15 | x102-14
16 [ x102-13 39

Priklad zistenia prevodu a prepnutia na manualne ovladanie rychlosti vretena

1 CSSI/O 12 In 4+ 23 OFF
2 Out789 13 In5- 24 REV
3 Out7 14 In 5+ 25 Prevodnik
4 Out8 15 DAC Out 26 Dopredu
5 In1- 16 GND 27 Vratenie
6 In1+ 17 Prevod 1 28 Vstup + spolocny
7 In2- 18 Prevod 2 29 Analbégové napajanie
8 In2+ 19 Prevod 3 30 Analégovy vstup
9 In3- 20 Prevod 4 31 Analdgovy spologny
10 In 3+ 21 Manuélne ovladanie
otacok
1 In4- 22 FWD
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2. Sustruzenie — manualne ovladanie CSS/POT

1 24
2 | xi019
18
3 | xi01-10 -D— 21 -
4 | x101-11 174 022
5 [x1021 19 o— 26
S X102-2 O 20 23 27
. X102-3 ! o T
X102-4 ! 28
_l_o/o I
9 | x1025 | |
10 [ x102-6 | |
11 | x1027 O : I 29
1:23 X102-8 : 4I—O/‘_ )
X102-9
14 | x102-10 )1
15 [x102-14
16 | x102-13
Priklad prepnutia na manualne ovladanie rychlosti vretena
1 CSSI/O 12 In 4+ 23 REV
2 Out789 13 In5- 24 Prevodnik
3 Out7 14 In 5+ 25 Dopredu
4 Out8 15 DAC Out 26 Vratenie
5 In1- 16 GND 27 Vstup + spolocny
6 In1+ 17 POT stroja 28 Analégovy vstup
7 In2- 18 Vref+ 29 Analégovy spolo¢ny
8 In2+ 19 Vref-
9 In3- 20 Voli¢ CSS/POT
10 In 3+ 21 FWD
11 In4- 22 OFF

14.5 Elektroerozivne obrabanie

DRO 300 poskytuje jednoduché ovladanie zariadenia na EDM (electrical discharge
machining — elektroerozivne obrabanie) vd'aka pouzitiu troch relé signalov

IOB 610. Relé su pod napatim alebo bez napatia na zaklade nastaveni EDM

a pohybu osi Z.

o Ovladanie rychlosti vretena a konstantna rychlost obrabania nie su
podporované, ak je poloZzka Pouzitie nastavena na moznost Narusenie.

Ked je zvolené EDM, spinacie vystupy su obmedzené na sedem
vystupov, pretoZe sa tri vystupy pouzivaju pre relé EDM.
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14.51 Relé

Na ovladanie EDM sa pouZivaju tri relé:

= stiahnutie,

® zotrvanie,

® udrZiavanie polohy.

Ked je systém napajany:

= Vystup relé stiahnutia je pod napatim (nevykonava sa stiahnutie).

= Vystup relé zotrvania nie je pod napatim (nevykonava sa zotrvanie).

= Vystup relé udrZiavania poloh’y nie je pod napatim (poloha nie je na alebo pod
naprogramovanou cielovou hibkou).

V pripade vypadku napdjania zobrazovacieho zariadenia sa vSetky vystupy vratia
do pokojového stavu.

Relé stiahnutia

Relé stiahnutia oznamuje riadeniu, Ze rameno dosiahlo cielova hibku. Mézete
definovat, nakolko sa rameno stiahne z cielovej hibky. Rameno sa méze z cielove;j
hibky zdvihnut na vopred uréent Poloha Z hore alebo prednastavenu Vzdial.
spat. chodu.

Relé stiahnutia:

® zastavi vypalovanie a ovlada stahovanie ramena na ur€enu vzdialenost nad
ciefovou hibkou

alebo
® zastavi vypalovanie a ovladania stahovanie do Specifickej polohy osi Z,

® ak sa deteguje reverzna chyba, relé stiahnutia sa aktivuje na 0,1 sekundy
a zru8i cyklus obrabania.

Relé zotrvania

Relé zotrvania oznamuije riadeniu, aby zotrvalo v Cielova hibka, &im sa dosiahne
vys$Sia kvalita povrchu alebo sa umozni praca orbitera. Zotrvanie mozete nastavit
na Specifikovany Cas zotrvania alebo sa mdze s pouzitim volitelného detektora
iskry nastavit na Doba vyiskrovania.

Relé zotrvania:
® oneskori stiahnutie na urcity ¢as
alebo

® oneskori stiahnutie, kym sa nevyskytne vyiskrenie, vdaka ¢omu sa dosiahne
vy&Sia kvalita povrchu,

E pouZziva sa ha ovladanie pomocnych zariadeni, ako je napriklad orbiter.

Relé udrziavania polohy

Relé udrziavania polohy je aktivne, len kym je relé zotrvania pod napatim (v stave
zotrvania). Zachovava relativnu polohu ramena s ohfadom na Cielova hibka. Ak
je poloha ramena nad Cielova hibka, relé udrziavania polohy nebude pod napatim
(poloha OK). Ak poloha piesta klesne pod Cielova hibka, relé udrziavania polohy
bude pod napatim.

Relé udrziavania polohy:

® Zabrafiuje tomu, aby sa piest dostal pod Cielova hibka pogas cyklu zotrvania.
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14.5.2 Nast. systému

Ak chcete pouzivat funkciu Narusenie:

B Polozka Pouzitie musi byt nastavena na moznost Narusenie.
B Os (Z) Narusenie musi byt nastavena na moznost Linearne.
B Musi sa konfigurovat polozka Nastavit’ erodovanie.

Vyber rezimu Narusenie
Mast. systému Nast. éitania
Sprava suborov PouZitie MNarusenie

Mast. merac. pristr. Podet osi 3

Konfig. displeja OBNOVIT POZICIU Vyp.

Mast. éitania
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Pomocnik

Ak chcete nastavit DRO na rezim Narusenie:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Nast. citania

B Pouzitie

Vyberte polozku Narusenie.

Stlacenim tlacCidla enter potvrdte vyber

Vyerte prislusné dodato¢né parametre Nast. Citania .
Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 83

> Stlacte tlacidlo enter na uloZzenie zmien parametrov v ¢asti Nast. ¢itania a
navrat do ponuky Nast. systému

alebo

vV vy

» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Nastavenie typu kédovaca

Mast. systému

Sprava suborov Encoder Type

Mast. merac. pristr. Resolution (pm)

Konfig. displeja Vyhodn. refer, znag. Position Trac

Mast. éitania Smer poéitania Pozitivny

Diagnost. Monitorovanie chyb Zap.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Dlzkafuhol Pomocnik

Ak chcete pre os Narusenie nastavit Encoder Type na Dizka:
> Stlacte softvérove tlaCidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce polozky:

= Nast. systému

= Nast. merac. pristr.

= X3

= Encoder Type

Vlyberte polozku Dizka.

Stlacenim tlacCidla enter potvrdte vyber

Vyerte prislusné dodato€né parametre Nast. merac. pristr..
Dalsie informéacie: "Nast. merac. pristr.", Strana 80

> Stlacte tlacidlo enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Nast. merac. pristr.
a navrat do ponuky Nast. systému

alebo
» Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

vV vy
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Nastavenie EDM

Nastavif erodovanie Poloha

Cielova hibka 0.000
Vzdial. spat. chodu Vyp.
Poloha Z hore Vyp.
Max. dréha zdvihu  Vyp.

Cas zotrvania Viyp.

Zadaijte cielovd hibku rezu pred éasom
zotrvania alebo spatnym posuvom.

Pomocnik

Ak chcete konfigurovat nastavenia Narusenie:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavit’ erodovanie.
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte nastavenie

0 Dal$ie nastavenia, ktoré nie st hned viditelné vo formulari Nastavit’
erodovanie, zobrazite pomocou tlacidla dolnej Sipky.

» Pred zotrvanim alebo stiahnutim zadajte hodnotu Cielova hibka rezu.

» Zadajte Vzdial. spit. chodu nad Cielova hibka, aby sa po dokon&eni cyklu
vypalovania vykonalo stiahnutie.

» Zadajte hodnotu Poloha Z hore na stiahnutie po dokonc&eni cyklu vypalovania
alebo stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.

> Zadajte vzdialenost Max. draha zdvihu, o ktord sa méZe rameno posunut nad
maximalnu hlbku vypalovania.

» Zadajte Cas zotrvania, pocas ktorého sa zotrva v Cielova hibka pred
stiahnutim.

» Zadajte hodnotu Doba vyiskrovania, pocas ktorej sa zotrva v Cielova hibka po
zastaveni iskrenia a pred stiahnutim.

» Stlacenim tlacidla enter potvrdte vyber

> Stlacenim tlacidla enter sa ulozZia zmeny parametrov v Casti Nastavit’
erodovanie a formular sa zatvori.

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Prevadzka EDM

Ovladanie relé pre Narusenie je aktivne vzdy, ked je Narusenie aktivované
a systém je v rezime zobrazenia DRO alebo Narusenie.
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Nastavenie nulového bodu osi Z

Operdacie relé pre NaruSenie su deaktivované pocas operacii nastavovania alebo
prednastavovania nulovej polohy, ak je aktivované Narusenie. Operacie relé sa
opat aktivuju, ked sa vratite do rezimu zobrazenia DRO alebo Narusenie, ked

sa maximalna hibka Z resetuje na aktualnu polohu Z a systém sa pripravi na
nasledujuci cyklus vypalovania.

Nulova poloha osi Z sa da nastavit v rezime zobrazenia DRO alebo Narusenie.
Ak chcete nastavit nulovu polohu osi Z:

Stlacenim softvérového tlacidla Nastavit/nuly vyberte polozku Nast.
Stlacenim softvérového tlacidla Abs/Vrat. vyberte rezim zobrazenia Abs.
Stlacte tlacidlo osi Z.

Otvori sa formular Nul. bod s kurzorom v poli osi Z.

Zadaijte aktualnu polohu ramena.

alebo

Ak sa pouziva volitelny detektor iskier, nulova poloha osi Z sa pomocou prvej iskry
da nastavit na nulovu polohu na vrchu dielu.

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérove tlacidlo Hrana

Pohybujte ramenom smerom k dielu.

Nulova poloha sa vynuluje na vrch dielu, ked sa deteguje iskra.

vV vV VvyvVvyy

v

v vV
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Rezim zobrazenia EDM

Rezim zobrazenia Narusenie zobrazuje informaciu o osi Z na troch displejoch:
® aktualna absolutna poloha Z,

= dosiahnutd maximalna hibka Z,

= cielova hibka Z (stiahnutie).

4 Mastavit erodovanie [Erodovanie zap./vyp.| DRO/erodovanie

1 aktualna absolutna poloha Z,
2 dosiahnuta maximalna hibka Z,
3 cielova hibka Z (stiahnutie).

Ak chcete vybrat rezim zobrazenia Narusenie:

> Stlacenim softvérového tlacidla DRO/erodovanie vyberte rezim zobrazenia
Narusenie, ked sa nachadzate v rezime zobrazenia DRO.

> Opatovnym stlacenim softvérového tlacidla DRO/erodovanie prepnete spat
rezim zobrazenia DRO.

o Max. poloha Z sa resetuje na aktualnu absolutnu polohu Z v
nasledujucich pripadoch:

m ked je aktivované Narusenie,

® na zaciatku cyklu vypalovania,

® po nastaveni nulovej polohy Z na Nast. alebo Nast. hodnotu,
B po vymazani nespravneho udaja Z.

Aktivacia a deaktivacia EDM

Deaktivované

Ked je Narusenie deaktivované:

® vSetky relé su neaktivne,

® jkona Narusenie blika vedla aktualnej polohy Z v reZime zobrazenia Narusenie.

o Ked je Narusenie deaktivované, vedla osi Z v rezime zobrazenia DRO
sa nezobrazuje Ziadna ikona.
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Aktivované

Ked je Narusenie aktivované:

®  Relé stiahnutia, zotrvania a udrZiavania polohy su aktivne.

B |kona Narusenie sa zobrazuje vedla aktualnej polohy Z v reZime zobrazenia
DRO alebo Narusenie.

Ked sa prvykrat aktivuje Narusenie, pri pohybe osi nahor sa ikona Narusenie
zobrazuje €ervenou, €o signalizuje, Ze sa cyklus vypalovania nespustil.

| 18.000:Z!
| 18.000:Z|
-25.000¢

Erodovanie zap.ivyp.| DRO/erodovanie

1 Os sa pohybuje nahor, cyklus vypalovania nie je spusteny

Ak chcete aktivovat alebo deaktivovat Narusenie:

> Stlacte softvérové tlacidlo Erodovanie zap./vyp. v reZime zobrazenia DRO
alebo Narusenie.

Prevadzkové stavy EDM

Obrabaci cyklus EDM zahfna prechod cez cely rad stavov:
B Pripravené

= Vypalovanie

m Zotrvanie (volitelné)

®  Stiahnutie

Pripravené

Stav pripravené signalizuje, ze je systém pripraveny na spustenie stavu
Vypalovanie. Systém sa nachadza v stave Pripravené, ked je aktivované
Narusenie, alebo na konci stavu Stiahnutie.

Pocas stavu Pripravené:

B Relé stiahnutia je pod napatim (nevykonava sa stiahnutie).

® Relé zotrvania nie je pod napatim (nie v stave zotrvania).

= Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
®  Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

® Detekcia Max. draha zdvihu sa nemonitoruje.
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Vypalovanie

Systém prechadza zo stavu Pripravené do stavu Vypalovanie, ked je rameno nad
Cielova hibka a posunulo sa nadol o viac ako 20 impulzov kédovadéa. Zobrazenie
maximalnej hibky Z sa resetuje na aktualnu absolltnu polohu na zagiatku stavu
Vypalovanie.

Pocas stavu Vypalovanie:

Relé stiahnutia je pod napatim (nevykonava sa stiahnutie).

Relé zotrvania nie je pod napétim (nie v stave zotrvania).

Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod ciefovou hodnotou).
Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

V pripade aktivacie sa monitoruje detekcia Max. draha zdvihu.

Ked sa dosiahne Cielova hibka, systém sa bud ihned stiahne, alebo zotrva

v danej hibke. Ak je aktivovany Cas zotrvania alebo Doba vyiskrovania, systém
prejde do stavu Zotrvanie. Ak su deaktivované oba parametre zotrvania, systém
prejde do stavu Stiahnutie.

Zotrvanie (volitel'né)

Stav Zotrvanie sa pouZiva na oneskorenie stavu Stiahnutie. Oneskorenie méze byt
nastavené na pevny Cas, alebo kym sa nedeteguje vyiskrenie.

Poclas zotrvavania sa relé udrziavania polohy pouZiva na udrZanie ramena

v polohe. Relé udrziavania polohy je budené, ked je Z v Cielova hibka alebo
hibSie. Napatie sa odpoji, ked je Z nad cielovou hodnotou. Poloha sa kontroluje
kazdych 20 ms.

Poc&as stavu Zotrvanie:

= Relé stiahnutia je pod napatim (nevykonava sa stiahnutie).

B Relé zotrvania je pod napatim (v stave zotrvania).

" Relé udrijavania polohy osciluje (ni,e je pod napétim, ak je poloha mimo
cielovej h!bky alebo pod ciefovou h[bkou; je pod napétim, ak je poloha na
ciefovej hlbke alebo pod cielovou hlbkou), pretoze sa rameno pohybuje nad
alebo pod Cielova hibka.

= Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

® V pripade aktivacie sa monitoruje detekcia Max. draha zdvihu.

Ked' uplynie ¢asovy limit zotrvania alebo iskrenia:

= Relé zotrvania nie je pod napatim (nie v stave zotrvania).

® Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
B Po oneskoreni 100 ms sa systém uvedie do stavu Stiahnutie.
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Stiahnutie

Relé stiahnutia sa pouziva na zastavenie stavu Vypalovanie (vypnutie napajania
elektrédy) a stiahnutie ramena od dielu.

Pocas stavu Stiahnutie:

®  Relé stiahnutia nie je pod napatim (zastavenie vypalovania & stiahnutie) na
minimalne 100 ms.

= Relé zotrvania je pod napatim (nie v stave zotrvania).

® Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
m Detekcia Max. draha zdvihu sa nemonitoruje.

m Detekcia chyby stiahnutia sa monitoruje.

= Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

Ked sa rameno stiahne o naprogramovanu vzdialenost alebo sa dosiahne Poloha
Z hore, alebo nie je aktivovany ani jeden z parametrov stiahnutia:

m  Systém sa uvedie do stavu Pripravené ako priprava na nasledujuci stav
Vypalovanie.

Ak sa deteguje chyba stiahnutia:
m Stav Stiahnutie sa zrusi.
m Systém sa uvedie do stavu Pripravené.

Detekcia chyby

Detekcia reverznej chyby

Detekcia Max. draha zdvihu sa monitoruje po€as stavov Vypalovanie a Zotrvanie,
ak je to aktivované v Casti Nastavit’ erodovanie. Predstavuje bezpecnostné
opatrenie na zabranenie vyjdeniu elektrody z kupela po&as vypalovania.

Ak rameno vyjde nahor nad maximalnu hibku o vaésiu vzdialenost ako je
vzdialenost definovana v poli Max. draha zdvihu, deteguje sa Max. draha zdvihu.
Napatie relé stiahnutia sa odpoji, aby sa zrusil stav Vypalovanie, a systém sa
uvedie do stavu Pripraveny.

Detekcia chyby stiahnutia

Detekcia chyby stiahnutia sa monitoruje pocas stavu Stiahnutie. Ked sa rameno
zastavi v pohybe pribliZzne jednu sekundu pred dosiahnutim polohy alebo pred
dokonc&enim stavu Stiahnutie, vygeneruje sa chyba.

V pripade detekcie sa stav Stiahnutie zrusi a systém sa uvedie do stavu
Pripravené.
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14.6 Diagnostika

Ked je I0OB 610 pripojené k DRO 300, v ponuke Diagnost. v polozke Nast.
systému si uvedené dalSie moznosti diagnostiky. Dostupné informacie sa liSia v
zavislosti od konfiguracie systému, prepnutia I/0O a funkcii vretena alebo CSS.

Otvorenie ponuky Diagnost.:

Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia

Vyberte ponuku Nast. systému

Vyberte poloZzku Diagnost.

Stlacenim tlacidla Enter zobrazite ponuku Diagnost.

Ked sa aktivuje ovladanie polozky Otacky vretena, zobrazi sa ponuka
Diagnost. pre ovladanie vretena

Nast. systému Diagnost.
Diagnost. Keypad Test
Fareb.schéma zobraz. | Display Test

Vyrobné nastavenia bZa riadenia vretena

Kompenzécia chyb Diagnostika spin. vst.ivyst,

Spatna kompenzacia

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

alebo

Ked sa aktivuje polozka CSS, zobrazi sa ponuka Diagnost. pre CSS

Nast, systému Diagnost.
Diagnost. Keypad Test
Fareb.schéma zobraz. | Display Test
Vyrobné nastavenia
Kompenzacia chyb Diagnostika spin. vst.ivyst,
Spatna kompenzacia

Nast. zavit. cyklu

Nastavif CSS (KPR)

Pomocnik
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Pristup k polozke Diagnéza riadenia vretena
> Vyberte polozku Diagnéza riadenia vretena v ponuke Diagnost.
> Stlac¢enim tlacidla Enter zobrazite polozku Diagnéza riadenia vretena:

Nast, systému
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Kompenzacia chyb

Spatna kompenzacia
Spindle Settings
Vystupy prepinania

Diagndza riadenia vretena
Stav ICB 610
Vystup DAC (V) 0.000

Vstupy
Vystupy

Pomocnik

® Stav: zobrazuje stav zbernicovej komunikacie medzi DRO a IOB. Ak je v poli
zobrazeny stav Nedostupné, neprebieha komunikacia s IOB.

® Vystup DAC (V): zobrazuje aktualnu hodnotu prena$aného napatia. Hodnota sa
pohybuje v rozmedzi od —10 V do +10 V pri konektore X101, kolik 11.

B Vstupy: zobrazuje aktualny stav vstupov
B Vystupy: zobrazuje aktualny stav vystupov relé

o Vsetky aktuélne aktivne vstupné a vystupné relé su zobrazené &iernou
farbou a aktualne neaktivne relé su zobrazené sivou farbou.

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019

207




Obsluha IOB 610 | Diagnostika

Pristup k polozke Diagnostika CSS
> Vyberte polozku Diagnostika CSS v ponuke Diagnost.
> Stlacenim tlacidla Enter zobrazite polozku Diagnostika CSS:

Nast, systému Diagnostika CSS
Diagnost. Stav I0B 610
Fareb.schéma zobraz. | Vystup DAC (V) 0.000
Vyrobné nastavenia Vstupy T GI
Kompenzacia chyb Vystupy
Spatna kompenzacia

Nast. zavit. cyklu

Nastavif CSS (KPR)

Pomocnik

® Stav: zobrazuje stav zbernicovej komunikacie medzi DRO a IOB. Ak je v poli
zobrazeny stav Nedostupné, neprebieha komunikacia s IOB.

® Vystup DAC (V): zobrazuje aktualnu hodnotu prena$aného napatia. Hodnota sa
pohybuje v rozmedzi od —10 V do +10 V pri konektore X101, kolik 11.

B Vstupy: zobrazuje aktualny stav vstupov
B Vystupy: zobrazuje aktualny stav vystupov relé

208 ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019



Obsluha IOB 610 | Diagnostika

Pristup k polozke Diagnostika spin. vst./vyst.
> Vyberte polozku Diagnostika spin. vst./vyst. v ponuke Diagnost.
> Stla¢enim tlacidla Enter zobrazite polozku Diagnostika spin. vst./vyst.:

Nast, systému Diagnostika spin. vst.iwyst.
Diagnost. IOB 610

Fareb.schéma zobraz, 2

Vyrobné nastavenia
Kompenzacia chyb
Spatna kompenzacia

Nast. zavit. cyklu

Nastavif CSS (KPR)

Pomocnik

® Stav: zobrazuje stav zbernicovej komunikacie medzi jednotkou zobrazenia

polohy a IOB 610. Ak je v poli zobrazeny stav Nedostupné neprebieha

komunikacia s I0B.

B Vstupy: zobrazuje aktualny stav vstupov
B Vystupy: zobrazuje aktualny stav vystupov relé

Stavy vstupov a vystupov relé maju nasledujuce vyznamy:

Vstupy Vyznam Konektor Koliky

EXT (len vreteno) Externy spinac je aktivny X102 1,2

G1 Spinac pre prevod 1 je X102 3,4
aktivny

G2 Spinac pre prevod 2 je X102 56
aktivny

G3 Spinac pre prevod 3 je X102 7,8
aktivny

G4 Spinac pre prevod 4 je X102 9,10
aktivny

EST (len rezim Limited) Vstup E-Stop je aktivny X102 3,4

GC (len rezim Limited) Zmena prevodu je aktivna X102 5,6

SPS (len rezim Limited) Zastavenie vretena je X102 7,8
aktivne

Vystupy Vyznam Konektor Kolik

POT Relé potenciometra je X101 10
aktivne

DAC Relé vystupu DAC je X101 11

aktivne
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Nastavenie jednotky IB 2X | Prehlad

15.1 Prehflad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Externd jednotka IB 2X poskytuje dve dodato¢né pripojenia kédovaca po pripojeni
ku kompatibilnému digitdlnemu indikatoru.

15.2 Nastavenie

Pripojenie k DRO

> Pripojte jednotku IOB 610 k produktu DRO 300.

> DRO automaticky rozpozna, Ze je jednotka IB 2X pripojena.
Dalsie informacie: "Pripojenie prisluSenstva", Strana 41

Konfiguracia DRO

Kodovace pripojené k dodatocnym konektorom, ktoré poskytuje jednotka IB 2X, je
potrebné nastavit' v tychto ponukach:

= Nast. merac. pristr.
B Konfig. displeja
® Nastav. nahlad

Nastavenie kédovaca

Nast. systému Nast. merac. pristr.
Sprava stborov

Nast, merac, pristr,

Konfig. displeja | xa

Nast, éitania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.
Vyrobng nastavenia

Pomocnik

o Dva dodato¢né konektory pre kédovace, ktoré su na jednotke IB 2X,
sa budu zobrazovat ako X5 a X6 v ponuke Nast. merac. pristr. bez
ohladu na to, kofko konektorov pre kddovace je k dispozicii na zariadeni
DRO.

Dva dodato€né konektory pre kddovace sa zobrazuju v ponuke Nast. merac.
pristr..

Dalsie informacie: "Nast. merac. pristr.", Strana 80
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Nastavenie jednotky IB 2X | Nastavenie

Konfiguracia displejov

Nast. systému
Sprava stborov
Nast. merac. pristr.
Konfig. displeja
Nast, éitania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobng nastavenia

Zobrazenie 1
Zobrazenie 2
Zobrazenie 3
Zobrazenie 4
Zobrazenie 5

Zobrazenie 6

Kenfig. displeja

Pomocnik

V ponuke Konfig. displeja su k dispozicii dva dodato¢né displeje.
Dalsie informacie: "Konfig. displeja"”, Strana 82
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Nastavenie jednotky IB 2X | Nastavenie

Nastavenia zobrazenia DRO

Nast. obrdbania Nastav. ndhlad

Vyst. mer. hodnoty DRO 1

Graf. poloh. -pomoc | DRO 2
Nast. stavovi listu DRO 3
Casovaé Pomocou tlagidla osi aktivujte, resp, deaktivujte

0s pre tento nahfad.
Komp. uhl. posunutia

Dialkovy spinaé
Nastav. nahlad

U j Pomocnik

o V jednom zobrazeni DRO sa mbze zobrazovat maximalne taky pocet
osi, aky je zvoleny v polozke Pocet osi v ponuke Nast. ¢itania.

Dalsie informacie: "Nast. ¢itania", Strana 83

Ak chcete do zobrazenia DRO pridat kédovac pripojeny k jednotke IB 2X:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce €asti
® Nast. obrabania
= Nastav. nahlad
» Oznacte pole zobrazenia DRO, ktoré chcete konfigurovat
= DRO 1
= DRO 2
= DRO 3

> Stlacte softvérové tlacidlo funkcie Oznacenie osi zodpovedajuce osi, ktoru
chcete pridat’ do vybraného zobrazenia. Ak stlacite softvérové tlacidlo
zodpovedajuce osi, ktora je uz pridana, dana os sa odstrani.

> Zopakujte posledné dva kroky pre vSetky zobrazenia, ktoré chcete konfigurovat

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Nastav. nahlad a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zru$enie tohto postupu
Dalsie informacie: "Nastav. nahlad", Strana 99
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

16.1  Konverzia vel'kosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

1,00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1,05 mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1,10 mm 0,0433
1,15 mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1,20 mm 0,0472
1,25 mm 0,0492
1,30 mm 0,0512
55 0,0520
1,35 mm 0,0531
54 0,0550
1,40 mm 0,0551
1,45 mm 0,0571
1,50 mm 0,0591
53 0,0595
1,55 mm 0,0610
1/16 0,0625
1,60 mm 0,0630
52 0,0635
1,65 mm 0,0650
1,70 mm 0,0669
51 0,0670
1,75 mm 0,0689
50 0,0700
1,80 mm 0,0728
49 0,0730
1,90 mm 0,0748
48 0,0760
1,95 mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2,00 mm 0,0787
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

2,05 mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2,40 mm 0,0827
2,15 mm 0,0846
44 0,0860
2,20 mm 0,0866
2,25 mm 0,0886
43 0,0890
2,30 mm 0,0906
2,35 mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2,40 mm 0,0945
41 0,0960
2,45 mm 0,0965
40 0,0980
2,50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2,60 mm 0,1024
37 0,1040
2,70 mm 0,1063
36 0,1065
2,75 mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2,80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
2,90 mm 0,1142
32 0,1160
3,00 mm 0,1181
31 0,1200
3,10 mm 0,1220
1/8 0,1250
3,20 mm 0,1260
3,25 mm 0,1280
30 0,1285

ACU-RITE | DRO 203, DRO 300 | Pokyny na obsluhu | 12/2019 217



Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

3,30 mm 0,1299
3,40 mm 0,1339
29 0,1360
3,50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3,60 mm 0,1417
27 0,1440
3,70 mm 0,1457
26 0,1470
3,75 mm 0,1476
25 0,1495
3,80 mm 0,1495
24 0,1520
3,90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4,00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
4,10 mm 0,1614
4,20 mm 0,1654
19 0,1660
4,25 mm 0,1673
4,30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4,40 mm 0,1732
16 0,1770
4,50 mm 0,1772
15 0,1800
4,60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4,70 mm 0,1850
4,75 mm 0,1870
3/16 0,1875
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

4,80 mm 0,1890
12 0,1890
11 0,1910
4,90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
5,00 mm 0,1969
8 0,1990
5,10 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
5,20 mm 0,2047
5 0,2055
5,25 mm 0,2067
5,30 mm 0,2087
4 0,2090
5,40 mm 0,2126
3 0,2130
5,50 mm 0,2165
7/32 0,2188
5,60 mm 0,2205
2 0,2211
5,70 mm 0,2244
5,75 mm 0,2264
1 0,2280
5,80 mm 0,2283
5,90 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6,00 mm 0,2362
B 0,2380
6,10 mm 0,2402
C 0,2420
6,20 mm 0,2441
D 0,2460
6,25 mm 0,2461
6,30 mm 0,2480
E 0,2500
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

1/4 0,2500
6,40 mm 0,2520
6,50 mm 0,2559
F 0,2570
6,60 mm 0,2598
G 0,2610
6,70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6,75 mm 0,2657
H 0,2660
6,80 mm 0,2677
6,90 mm 0,2717
I 0,2720
7,00 mm 0,2756
J 0,2770
7,10 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7,20 mm 0,2835
7,25 mm 0,2854
7,30 mm 0,2874
L 0,2900
7,40 mm 0,2913
M 0,2950
7,50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7,60 mm 0,2992
N 0,3020
7,70 mm 0,3031
7,75 mm 0,3051
7,80 mm 0,3071
7,90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8,00 mm 0,3150
O 0,3160
8,10 mm 0,3189
8,20 mm 0,3228
P 0,3230
8,25 mm 0,3248
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

8,30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8,40 mm 0,3307
Q 0,3320
8,50 mm 0,3346
8,60 mm 0,3386
R 0,3390
8,70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8,75 mm 0,3445
8,80 mm 0,3465
S 0,3480
8,90 mm 0,3504
9,00 mm 0,3546
T 0,3580
9,10 mm 0,3583
23/64 0,3594
9,20 mm 0,3622
9,25 mm 0,3642
9,30 mm 0,3661
u 0,3680
9,40 mm 0,3740
9,50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\ 0,3770
9,60 mm 0,3780
9,70 mm 0,3819
9,75 mm 0,3839
9,80 mm 0,3858
w 0,3860
9,90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10,00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
z 0,4130
10,50 mm 0,4134
27/64 0,4219
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

11,00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11,50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12,00 mm 0,4724
31/64 0,4844
12,50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13,00 mm 0,5118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13,50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14,00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14,50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15,00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15,50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16,00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16,50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17,00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17,50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18,00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18,50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19,00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656
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Referenéné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost’ Palce

19,50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20,00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20,50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21,00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21,50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22,00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22,50 mm 0,8858
57/64 0,8906
23,00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23,50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24,00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24,50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25,00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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16.2

224

Referenéné tabul'ky | Anglické velkosti zavitov a vrtakov

Anglické velkosti zavitov a vrtakov

Zavit Vrtak
2-56 50
2-64 50
4-40 43
4-48 42
632 36
6—40 33
832 29
836 29
10-24 26
10-32 21
1/4 - 20 7

1/4 - 28 3
5/16 — 18 F
5/16 — 24 |

3/8 — 16 5/16
3/8 - 24 Q
1/2-13 27/64
1/2 - 20 29/64
5/8 — 11 17132
5/8 — 18 37/64
3/4 - 10 21/32
3/4 - 16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64
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Referenéné tabulky | Metrické velkosti zavitov a vrtakov

16.3 Metrické velkosti zavitov a vrtakov

Metricky zavit Vrtak v mm ~Vrtak

v palcoch

m1,5 1,25 -

m2 1,60 52
m3 2,50 40
m4 3,30 30
m5 4,20 19
m6 5,00 9

m8 6,70 17/64
m10 8,50 Q
m12 10,20 Y
m16 14,00 35/64
m20 17,50 11/16
m24 21,00 53/64
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Referenéné tabul'ky | Anglické odporuc¢ané povrchové rychlosti

Anglické odporuc¢ané povrchové rychlosti

HSS

Material BHN stopy/min
liatina

makka 120 — 220 100 — 80
stredna 190 — 220 80 - 60
tvrda 220 - 260 60 — 30
ocel valcovana za 100 - 275 110 -65
tepla a zastudena*

makka zliatina 125 - 225 100 — 90
tvrda zliatina 225 - 425 100 - 20
oceloliatina 125 -300 95-60
hlinik 800 — 500
mosadz 500 — 300
bronz 140 - 80
horcik -

* vacSinou nizko a stredne uhlikova ocel

Karbid

Material BHN stopy/min
liatina

makka 120 — 220 400 - 360
stredna 190 — 220 380 - 240
tvrda 220 - 260 240-120
ocel valcovana za 100 — 275 440 - 260
tepla a zastudena*

makka zliatina 125 - 225 400 - 360
tvrda zliatina 225 - 425 400 - 80
oceloliatina 125 -300 380 — 240
hlinik 1800 — 1000
mosadz 1000 - 600
bronz 275-180
hor¢ik 3 000 - 500

* vacésinou nizko a stredne uhlikova ocel
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Referenéné tabulky | Metrické odporuc¢ané povrchové rychlosti

16.5 Metrické odporucané povrchové rychlosti

HSS

Material BHN m/min
liatina

makka 120 - 220 30-25
stredna 190 — 220 25-20
tvrda 220 - 260 20-10
ocel valcovana za 100 - 275 35-20
tepla a zastudena*

makka zliatina 125 - 225 30-28
tvrda zliatina 225 - 425 30-6
oceloliatina 125 - 300 29-18
hlinik 240 -150
mosadz 150 - 90
bronz 40-25
horcik -

* vacésinou nizko a stredne uhlikova ocel

Karbid

Material BHN m/min
liatina

makka 120 — 220 120 - 110
stredna 190 — 220 115-70
tvrda 220 - 260 70-40
ocel valcovana za 100 — 275 135-80
tepla a zastudena*

makka zliatina 125 - 225 120 - 110
tvrda zliatina 225 - 425 120 - 25
oceloliatina 125 -300 115-70
hlinik 545 — 300
mosadz 300 - 180
bronz 80 - 55
hor¢ik 910 - 150

* vacésinou nizko a stredne uhlikova ocel
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Nastavenia | Prehlad

17.1  Prehlad

Tato kapitola popisuje moznosti nastavenia a suvisiace parametre pre produkt.

Zakladné moznosti nastavenia a parametre pre uvedenie do prevadzky su
uvedené v prislusnej kapitole:

Dalsie informacie: "Uvedenie do prevadzky", Strana 69

Funkcia Popis

Nast. obrabania Nastavte vlastnosti jednotlivych uloh

Nast. systému Nastavte vlastnosti nastavenia
inStalacie

Aktivacia

» Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

17.2 Predvolené vyrobné nastavenia

Ak je jednotlivé nastavenia, ktoré boli zmenené pocas uvedenia do prevadzky,
nutné obnovit na predvolené nastavenie, v tejto kapitole najdete predvolené
hodnoty pre kaZdy parameter nastavenia.

Ak je potrebné obnovit vSetky nastavenia, mézete obnovit predvolené nastavenia
produktu.

17.3 Nast. obrabania

17.3.1 Jednotka

Nastavenia polozky Jednotka sa pouzivaju na nastavenie pracovnych mernych
jednotiek pre linedrne a uhlové rozmery.

Parameter Vysvetlenie

Dizka Merna jednotka pouzivana na linearne merania
® pal. alebo mm
® Predvolené nastavenie: mm

Uhol Merna jednotka pouzivana na uhlové merania
= Desiat. hodnota, Rozmer oblika, GMS
= Predvolené nastavenie: Desiat. hodnota
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Nastavenia | Nast. obrabania

17.3.2 Faktor zmeny mierky
Polozka Faktor zmeny mierky sa pouziva na zvac¢Senie alebo zmensenie Casti.

Parameter Vysvetlenie
Akékolvek priradené = Vyp. alebo Zap.
oznacenie displeja = Predvolené nastavenie: Vyp.

napr. X, Y alebo Z

17.3.3 Snimac hran

Nastavenia polozky Snima¢ hran sa pouzivaju na nastavenie hodnoty pre
Priemer, Length Offset a pracovnych mernych jednotiek pre pripojeny Snimac
hran. Dostupné len na produktoch DRO 300.

Parameter Vysvetlenie

Priemer Nastavenie polozky Snima¢ hran Priemer
Length Offset Nastavenie polozky Snimac hran Length Offset
Jednotka Merna jednotka, ktora sa pouziva pre nastavenia

Priemer a Length Offset
= Nastavenia: pal. alebo mm
® Predvolené nastavenie: mm

17.3.4 Priemer osi

Nastavenia polozky Priemer osi sa pouzivaju na nastavenie toho, ktoré polohy
zobrazenia moZno zobrazit’ ako hodnoty priemeru.

Parameter Vysvetlenie
Akékolvek priradené = Vyp. alebo Zap.
oznacenie displeja = Predvolené nastavenie: Vyp.

napr. X, Y alebo Z

17.3.5 Vyst. mer. hodnoty

Nastavenie polozky Vyst. mer. hodnoty sa pouziva na aktivovanie alebo
deaktivovanie vystupu udajov z merania po dokon&eni pouzivania sondy. Dostupné
len na produktoch DRO 300.

Parameter Vysvetlenie

Data Output Probing E Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

17.3.6  Graf. poloh. - pomoc

Nastavenia v Casti Graf. poloh. - pomoc sa pouzivaju na zapnutie alebo vypnutie
zobrazenia grafického polohovania a nastavenie jeho rozsahu.

Parameter Vysvetlenie

Akékolvek priradené Zapnutie alebo vypnutie zobrazenia grafického
oznacenie displeja polohovania

napr. X, Y alebo Z ® Vyp., Zap. alebo zadajte rozsah

® Predvolené nastavenie rozsahu: 5,000 mm
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Nastavenia | Nast. obrabania

17.3.7 Nast. stavovu listu

Nastavenia v ¢asti Nast. stavovu listu sa pouzivaju na vyber funkcii, ktoré sa
zobrazia v Stavovom riadku.

Parameter Vysvetlenie

Ref. bod ® Vyp. alebo Zap.
= Predvolené nastavenie: Zap.

Nastroj ® Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Zap.

Posuv Zobrazenie v palec/min alebo mm/min na zaklade
zvolenej mernej jednotky.

® Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Zap.

Stop Watch E Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Zap.

Aktualny operator ® Vyp. alebo Zap.
= Predvolené nastavenie: Zap.

17.3.8 Casovac

Nastavenia v &asti Casova¢ sa pouzivaji na obsluhu Casovac.

Parameter Vysvetlenie

Stav Zobrazuje aktualny stav
= Nastavenia: Stopped alebo Bezi
® Predvolené nastavenie: Stopped

Uplynuty cas Zobrazuje uplynuty €as od spustenia asovaca
B Predvolené nastavenie: 00:00:00

17.3.9 Komp. uhl. posunutia (len pri funkcii frézovania)

Nastavenia polozky Komp. uhl. posunutia sa pouzivaju na povolenie a nastavenie
uhla zoSikmenia pre obrobok. Dostupné len na produktoch DRO 300.

Parameter Vysvetlenie
Stav Povolenie alebo zakazanie funkcie Komp. uhl.
posunutia

® Vyp. alebo Zap.
= Predvolené nastavenie: Vyp.

Uhol Nastavte Uhol zoSikmenia, ak je znamy, alebo
pouzite funkciu Zapamadtat'.
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17.3.10 Dialkovy spinac

Nastavenia polozky Dialkovy spinac sa pouzivaju na nastavenie funkcii, ktoré sa
vykonaju po zatvoreni polozky Dialkovy spinac. Dostupné len na produktoch DRO
300.

Parameter Vysvetlenie

Data Output Povolenie alebo zakazanie vystupu aktualnej
polohy do velkokapacitného ulozného zariadenia
uUSB

= Vyp. alebo Zap.
® Predvolené nastavenie: Vyp.

Vynul. Povolenie alebo zakazanie vynulovania pol6h
zobrazenia osi

= Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi.
Méze sa vybrat viac ako jedna os.

= Predvolené nastavenie: Ziadne

Nasled. Povolenie alebo zakazanie prechodu na nasleduju-
ci otvor vo vzore otvorov alebo na nasledujuci krok
v programe

® Vyp. alebo Zap.
= Predvolené nastavenie: Vyp.

17.3.11 Nastav. nahlad

Nastavenia polozky Nastav. nahlad sa pouzivaji na nastavenie osi, ktoré su
zobrazené v kazdom z troch zobrazeni DRO. Dostupné len na produktoch DRO

300.
Parameter Vysvetlenie
DRO 1 m  Nastavenia: Akékolvek priradené oznaCenie osi.
Méze sa vybrat viac ako jedna os.
® Predvolené nastavenie: Li&i sa podla poctu osi
DRO 2, DRO 3 ®  Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi.

MéZe sa vybrat viac ako jedna os.
® Predvolené nastavenie: Ziadne
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17.3.12 Nastav. displeja

Polozka Nastav. displeja sa pouziva na Upravu vzhladu displeja.

Parameter Vysvetlenie

Brightness Nastavte jas displeja
® Rozsah nastavenia: 10 % ... 100 %
5 Predvolené nastavenie: 90 %

Setri¢ obrazovky (min) Nastavte, ako dlho méze displej zostat’ neaktivny (v
minutach), kym sa zapne Setri¢ displeja
® Nastavenia: Vyp., 10, 30
® Predvolené nastavenie: 30

Color Mode Nastavte farebny rezim pre r6zne podmienky okoli-
tého osvetlenia

= Nastavenia: Night alebo Den
B Predvolené nastavenie: Den

Zobrazenie osi Nastavte, ako sa zobrazi os, ktora sa pohybuje

= Vyp.

= Dynamic Zoom: os, ktora je aktualne v pohybe,
sa na displeji zvacsi

® Highlight: os, ktora je aktualne v pohybe, sa
na displeji zvyrazni. VSetky ostatné osi su
zobrazené sivou farbou.

B Predvolené nastavenie: Vyp.

Cas. limit prib. (s) Zadajte ¢as v sekundach, rezim Dynamic Zoom
alebo Highlight zostane aktivny aj po tom, ako sa
os prestane pohybovat

B Rozsah nastavenia: 1...10
5 Predvolena hodnota: 1

17.3.13 Vektorovanie

Nastavenia v ¢asti Zobrazenie zloziek sa pouzivaju na povolenie a konfiguraciu
funkcie Zobrazenie zloziek

Parameter Vysvetlenie
Stav Povolenie alebo zakazanie funkcie Zobrazenie
zloziek

® Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

Uhol Nastavte uhol medzi pozdiznym beZcom a hornym
beZcom

B Rozsah nastavenia: 0° - 360°
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17.3.14 Language
Nastavenie Language sa pouZiva na vyber jazyka pouZitého pre pouzZivatel'ské

rozhranie.
Parameter Vysvetlenie
Language = Nastavenia: viaceré jazyky

B Predvolené nastavenie: English
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17.4  Nast. systému

17.4.1 Sprava suborov

Moznosti v ¢asti Sprava suborov sa pouzivaju na importovanie, exportovanie
a inStalaciu suborov.

Parameter Vysvetlenie

Configuration Parameters Import alebo export Configuration Parameters
B Moznosti: Import alebo Export

Segmented LEC Table Import alebo export Segmented LEC Table
= Moznosti: Import alebo Export

Tabulka nastrojov Import alebo export Tabulka nastrojov
® MozZnosti: Import alebo Export

Aktivny program Import alebo export suboru pre Aktivny program.
Dostupné len v produktoch DRO 300.

® Moznosti: Import alebo Export

Navod na obsluhu InStalacia suboru Navod na obsluhu
= Moznosti: Nahrat’

Power-up Screen Import alebo export Power-up Screen
B Moznosti: Import alebo Export

Servisny subor Vymazanie alebo export suboru Servisny subor
= MozZnosti: Vymazat’ alebo Export

Softvér vyrobku InStalacia suboru Softvér vyrobku
B Moznosti: Install

17.4.2 Nast. merac. pristr.

Nastavenia kddovaca sa pouzivaju na konfiguraciu parametrov pre kazdy kodovag.

Parameter Vysvetlenie

Encoder Type = Nastavenia: Linearne, Uhol alebo Uhol (dizka)
= Predvolené nastavenie: Linearne

Rozlisenie = Nastavenia: liSia sa podla Encoder Type

Vyhodn. refer. znac. = Nastavenia: Ziadne, Jedna, Position Trac, P-

Trac (ENC250), EverTrack, LMF, Coded / 2000
B Predvolené nastavenie: liSi sa podla Encoder
Type
Smer pocitania = Nastavenia: Negativny alebo Pozitivhy
B Predvolené nastavenie: Pozitivhy

Monitorovanie chyb ® Vyp. alebo Zap.
= Predvolené nastavenie: Zap.
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17.4.3 Konfig. displeja

Nastavenia displeja sa pouzivaju na konfiguraciu rozliSenia, oznaceni a vstupov
zobrazenych na displeji.

Parameter Vysvetlenie
Rozlisenie obrazovky Nastavenia sa liSia podla kédovaca pripojeného k
produktu
Oznacenie osi ® Nastavenia: Vyp., X, Y, Z, U, V, W, A, B, C, S,
T.Q

= Predvolené nastavenie:
m Zobrazenie 1: X
m Zobrazenie 2: Y
m Zobrazenie 3: Z
m Zobrazenie 4: W

Index = Nastavenia: Vyp. alebo Zap.
= Predvolené nastavenie: Vyp.
Vstup 1 = Nastavenia: X1, X2, X3, X4

5 Predvolené nastavenie:
m Zobrazenie 1: X1
m Zobrazenie 2: X2
m Zobrazenie 3: X3
m Zobrazenie 4: X4

Couple Operation = Nastavenia: +, -, Vyp.
® Predvolené nastavenie: Vyp.
Input 2 = Nastavenia: Not Defined, X1, X2, X3, X4

5 Predvolené nastavenie: Not Defined
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17.4.4 Nast. cCitania

Parametre Nast. ¢itania sa pouZivaju na konfiguraciu poloZiek PouZzitie, PoCet osi
a OBNOVIT POZICIU.

Parameter Vysvetlenie

Pouzitie = Nastavenia: Fréz. n6z alebo Otocit’
= Predvolené nastavenie: Fréz. n6z

Pocet osi = Nastavenia: 1, 2, 3, 4
® Predvolené nastavenie: 4
OBNOVIT POZiCIU = Nastavenia: Vyp. alebo Zap.

B Predvolené nastavenie: Vyp.

17.4.5 Funkcia Diagnost.

Funkcia Diagnost. sa pouZiva na testovanie kldvesnice a displeja.
Dalsie informacie: "Diagnost.", Strana 84

17.4.6 Fareb.schéma zobraz.

Nastavenia parametrov Fareb.schéma zobraz. sa pouzivaju na vyber moznosti
Color Mode pre displej a na nastavenie toho, €i pouzivatelia mézu vybrat moznost

Color Mode.
Parameter Vysvetlenie
Color Mode = Nastavenia: Den, Night, User Selectable

= Predvolené nastavenie: User Selectable

17.4.7 Vyrobné nastavenia

Moznost Vyrobné nastavenia sa pouziva na obnovenie parametrov Nast.
obrabania a Nast. systému na predvolené nastavenia.

Parameter Vysvetlenie

Vynul. nast. = Nastavenia: Nie alebo Ano
B Predvolené nastavenie: Nie

17.4.8 Kompenzacia chyb

Polozka Kompenzacia chyb umoznuje konfiguraciu Kompenzacie linearnych alebo
Segmentovych linearnych chyb pre jednotlivé kédovace.

Parameter Vysvetlenie

X1, X2, X3, X4 Nastavenia: Vyp., LinearnePo usekoch
Predvolené nastavenie: Vyp.
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17.4.9

17.4.10

Kompenzacia mritveho chodu

Funkcia Spatna kompenzacia sa pouziva na aktivaciu kompenzacie mfrtveho
chodu pri rotaénych kédovacoch.

Parameter

Vysvetlenie

X1, X2, X3, X4

Spindle Settings

Nastavenia polozky Spindle Settings sa pouzivaju na nastavenie rozsahu vystupu

® Nastavenia: Vyp., Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

DAC a odchylky napétia pre vreteno. Dostupné len v aplikacii Fréz. n6éz na
produktoch DRO 300 pripojenych k IOB 610.

Parameter

Vysvetlenie

Stav

Povolenie alebo zakazanie jednotlivych funkcii
vretena (rpm)

= Nastavenia: Aktivovany alebo Zakazané
® Predvolené nastavenie: Zakazané

rpm Source

Vyberte, ak sa rychlost (rpm) uréuje z rotaéného
kédovaca, alebo ak sa vypocitava interne

= Nastavenia: Encoder alebo Vypocitany
B Predvolené nastavenie: Encoder

Voltage Offset

Zadajte hodnotu odchylky napéatia
® Rozsah:-0,200V ... +0,200V
= Predvolené nastavenie: 0,000

Min. napdtie (LO)

Zadajte minimalne vystupné napéatie vretena pre
nizky prevod

= Predvolené nastavenie: 0

Max. napdtie (LO)

Zadajte maximalne vystupné napatie vretena pre
nizky prevod

® Predvolené nastavenie: 10

Min Voltage (High)

Zadajte minimalne vystupné napatie vretena pre
vysoky prevod

5 Predvolené nastavenie: 0

Max Voltage (High)

Zadajte maximalne vystupné napétie vretena pre
vysoky prevod

B Predvolené nastavenie: 10

0V - Otacky (LO)

Zadajte o¢akavanu rychlost (rpm) pre nizky prevod

pri0V
= Predvolené nastavenie: 0

10 V - Otacky (LO)

Zadajte oCakavanu rychlost (rpm) pre nizky prevod

pri 10 V
® Predvolené nastavenie: 9999

0V - rpm (High)

Zadaijte oCakavanu rychlost' (rpm) pre vysoky
prevod pri 0 V
® Predvolené nastavenie: 0
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Parameter Vysvetlenie

10 V - rpm (High) Zadajte oCakavanu rychlost' (rpm) pre vysoky
prevod pri 10 V
® Predvolené nastavenie: 9999

Min Run rpm (Low) Zadajte minimalnu povolenu rychlost (rpm) pocas
chodu pri nizkom prevode

B Predvolené nastavenie: 0

Max Run rpm (Low) Zadajte maximalnu povolenu rychlost (rpm) pocas
chodu pri nizkom prevode

5 Predvolené nastavenie: 9999

Min. pr. ot. (HI) Zadajte minimalnu povolenu rychlost (rpm) po¢as
chodu pri vysokom prevode
B Predvolené nastavenie: 0

Max. pr. ot. (HI) Zadajte maximalnu povolenu rychlost (rpm) pocas
chodu pri vysokom prevode

= Predvolené nastavenie: 9999

Nastavit’ CSS (KPR)

Nastavenia polozky Nastavit’ CSS (KPR) sa pouzivaju na konfiguraciu ovladania
vretena. Dostupné len v aplikacii Otocit’ na produktoch DRO 300 pripojenych k
IOB 610.

Parameter Vysvetlenie

Stav Povolenie alebo zakazanie funkcie CSS (konstant-
na rychlost obrabania)

= Nastavenia: Aktivovany alebo Zakazané
B Predvolené nastavenie: Zakazané

Typ Vyberte Typ nastavenia manualneho obmedzenia
rychlosti

= Nastavenia: Stand. alebo Limited
® Predvolené nastavenie: Stand.

On/Off Control Vyberte spdsob ovladania rezimu CSS

= Nastavenia: Softvérové tlacidlo alebo External
Signal

= Predvolené nastavenie: Softvérové tlac¢idlo

Vyberte cyklus Vyberte spésob ovladania vyberu prevodu
= Nastavenia: Ru¢ne alebo External Switch
= Predvolené nastavenie: Ru¢ne

Cyklus 1: ot. pri OV Zadaijte rychlost vretena (rpm) pre prevod 1, ked
ma vystup hodnotu 0 V

5 Predvolené nastavenie: 0

Gear 1: rpm at 10V Zadaijte rychlost vretena (rpm) pre prevod 1, ked
ma vystup hodnotu 10 V

5 Predvolené nastavenie: 9999

Cyklus 2: ot. pri OV Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 2, ked
ma vystup hodnotu 0 V

= Predvolené nastavenie: 0
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Parameter

Vysvetlenie

Gear 2: rpm at 10V

Zadaijte rychlost vretena (rpm) pre prevod 2, ked

ma vystup hodnotu 10 V
® Predvolené nastavenie: 9999

Cyklus 3: ot. pri OV

Zadaijte rychlost vretena (rpm) pre prevod 3, ked

ma vystup hodnotu 0 V
5 Predvolené nastavenie: 0

Gear 3: rpm at 10V

Zadaijte rychlost vretena (rpm) pre prevod 3, ked

ma vystup hodnotu 10 V
5 Predvolené nastavenie: 9999

Cyklus 4: ot. pri OV

Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 4, ked

ma vystup hodnotu 0 V
5 Predvolené nastavenie: 0

Gear 4: rpm at 10V

Zadaijte rychlost vretena (rpm) pre prevod 4, ked

ma vystup hodnotu 10 V
= Predvolené nastavenie: 9999

Voltage Offset

Zadajte hodnotu odchylky napéatia
® Rozsah:-0,200V ... +0,200 V
= Predvolené nastavenie: 0,000
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17.4.12 Vystupy prepinania

Nastavenia polozky Vystupy prepinania sa pouzivaju na nastavenie podmienok
polohy osi na prepinanie vystupnych relé. Dostupné len na produktoch DRO 300
pripojenych k 10B 610.

Parameter Vysvetlenie

Os Vyberte os pre vystup
= Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi
= Predvolené nastavenie: X

Podmienka Vyberte pozadovanu moznost v ramci polozky
Podmienka na aktivaciu vystupu

= Nastavenia: <, <=, >=, > alebo Vyp.
® Predvolené nastavenie: Vyp.

Spinaci bod Zadaijte hodnotu pre Spinaci bod a vyberte typ
polohy

® Predvolena hodnota pre Spinaci bod: 0,000
® Predvoleny typ polohy: Abs.

Typ Vyberte, ¢i Podmienka odkazuje na Bod na osi
alebo na Rozsah okolo nuly

= Nastavenia: Bod alebo Rozsah
= Predvolené nastavenie: Bod

Relay Output Vyberte €innost relé, ktora sa vykona, ked je
Podmienka spinena

= Nastavenia: Zap. alebo Vyp.
= Predvolené nastavenie: Zap.

Rezim relé Vyberte polozku ReZim relé
®  Nastavenia: Continuous alebo Pulz
B Predvolené nastavenie: Continuous
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18.1 Prehflad

Tato kapitola popisuje vSeobecné ulohy udrzby pre produkt:

@ ]’éto kapitola obsahuje popis prac udrzby len pre tento produkt.
DalSie informacie: Dokumentacia vyrobcu pre prislusné periférne
zariadenia

18.2 Cistenie

UPOZORNENIE

Cistenie pomocou ostrych predmetov alebo agresivnych gistiacich
prostriedkov

Nespravne Cistenie spdsobi poSkodenie produktu.

» Nikdy nepouzivajte abrazivne alebo agresivne gistiace prostriedky a nikdy
nepouzivaijte silné Cistiace prostriedky ani rozpustadla

» Na odstranenie odolnej kontaminacie nepouZzivajte predmety s ostrymi
hranami

» Pri Cisteni vonkajSich povrchov pouZivajte len handri¢ku navihéenu vodou a
jemny Cistiaci prostriedok

» Na Sistenie obrazovky pouzivajte handri¢ku bez chipkov a komeréne dostupny
Cistiaci prostriedok na sklo

18.3 Harmonogram udrzby

Tento produkt je do velkej miery bezudrzbovy.

UPOZORNENIE

Pouzivanie chybnych produktov
Pouzivanie chybnych produktov méze spdsobit’ vazne poskodenie.

> Ak je produkt poSkodeny, nepracujte s nim ani ho neopravuijte

» Bezodkladne vymerite chybné produkty alebo sa obratte na autorizovanu
servisnu agenturu

o Nasledujuce kroky smu vykonat’ len kvalifikovani elektrikari.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23
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Personalne poziadavky

Krok udrzby Interval Napravné opatrenie

» Skontrolujte, €i su vSetky  Roc¢ne » Obratte sa na autorizovanu
Stitky a symboly uvedené servisnu agenturu
na vyrobku Citatelné

» Skontrolujte poSkodenia Rocne > Vymerite poSkodené kable.
elektrickych pripojeni a V pripade potreby sa obratte
skontrolujte ich funkénost sa na autorizovanu servisnu

agenturu.

» Skontrolujte chybnu Roc¢ne > Vymerite napajacie kable

izolaciu a slabé miesta na podla Specifikacie

napajacich kabloch

18.4 Obnovenie prevadzky

Pri obnoveni prevadzky, napr. pri opdtovnom nainstalovani produktu po oprave
alebo po opatovnom namontovani, platia rovnaké opatrenia a personalne
poZiadavky ako pre montaz a inStalaciu produktu.

Dalsie informacie: "Upevnenie", Strana 31

Dalsie informacie: "Instalacia", Strana 37

Pri pripajani periférnych zariadeni (napr. kédovacov) musi prevadzkovatel zaistit

bezpelné obnovenie prevadzky a pridelit’ tuto tlohu autorizovanému a primerane
kvalifikovanému personalu.

Dalsie informacie: "Povinnosti prevadzkovatela", Strana 24

18.5 Obnovenie predvolenych vyrobnych nastaveni
AK je to potrebné, mbézete obnovit predvolené vyrobné nastavenia produktu.

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Pomocou tlacidiel so Sipkami vyberte postupnost’
= Nast. systému
® Vyrobné nastavenia
®E Vynul. nast.
= Ano
> Stlacte tlacidlo Enter
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Prehlad

Co robit, ak... | Prehrad

Tato kapitola popisuje pri¢iny chyb alebo portuch produktu a prislusné napravné

opatrenia.

Pred vykonanim ¢&innosti popisanych v tejto Casti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.
Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka", Strana 53

Poruchy

Ak sa podas prevadzky vyskytnu chyby alebo poruchy, ktoré nie su uvedené v
tabulke RieSenie problémov niZsie, pozrite si dokumentaciu od vyrobcu strojového
zariadenia alebo sa obratte na autorizovanu servisnu agenturu.

Riesenie problémov

Nasledujuce kroky na rieSenie problémov smie vykonat’ len personal
uvedeny v tabufke.

Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23

Chyba

Pric¢ina chyby

Oprava chyby

Personal

Kontrolka LED stavu sa po
zapnuti nerozsvieti.

Ziadne napajacie
napéatie

>

Skontrolujte napajaci kabel

Elektrotechnik

Produkt nefungu-  » Obratte sa na autorizovanu Kvalifikovani

je spravne servisnu agenturu pracovnici
Displej polohy nezobra- Nespravne pripo- » Opravte pripojenie Kvalifikovani
zuje polohu osi, aj ked sa jenie kodovaca » Obratte sa na servisnu pracovnici
kédovac pohybuje. agenturu vyrobcu kédovacda
Na displeji polohy sa Nespravne nasta- » Skontrolujte nastavenia Kvalifikovani
zobrazuje nespravny udaj venia kddovaca kédovaca pracovnici
polohy osi.
Pripojené velkokapacit- Chybné pripojenie  » Skontrolujte spravnu Kvalifikovani
né zariadenie USB nebolo poziciu velkokapacitného pracovnici
rozpoznané. pamatového zariadenia USB v

porte
Typ alebo forma- » Pouzite iné velkokapacitné Kvalifikovani
tovanie velko- pamatové zariadenie USB pracovnici

kapacitného
pamatového
zariadenia USB
nie su podporova-
neé
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20.1  Prehlad

Tato kapitola poskytuje informacie o demontazi a likvidacii vyrobku. Tieto
informacie zahfnaju poziadavky, ktoré sa musia dodrziavat v suvislosti s pravnymi
predpismi na ochranu zivotného prostredia.

20.2 Demontaz

0 l?emontéi produktu smu vykonavat len kvalifikovani pracovnici.
DalSie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov", Strana 23

V zavislosti od pripojenych periférnych zariadeni méze byt potrebné, aby
odstranenie vykonal elektrotechnik.

Okrem toho musia byt dodrzané rovnaké bezpeénostné opatrenia, ktoré sa
vztahuju na montaz a instalaciu prislusnych komponentov.

Demontaz produktu

Ak chcete produkt demontovat, postupujte podla krokov inStalacie a montaze v
opacnom poradi.

Dalsie informacie: "Instalacia", Strana 37

Dalsie informacie: "Upevnenie", Strana 31

20.3 Likvidacia

UPOZORNENIE

Nespravna likvidacia produktu!

Nespravna likvidacia produktu mdze spdsobit posSkodenie
zivotného prostredia.

» Elektronicky odpad a elektronické komponenty nevyhadzujte
do komunalneho odpadu

» Integrované zalozna batéria sa musi likvidovat’ oddelene od
tohto produktu

» Produkt a zaloznu batériu odovzdajte na recyklaciu v sulade s
platnymi miestnymi predpismi o likvidacii

> Ak mate akékolvek otazky tykajuce sa likvidacie produktu, obratte sa na
servisného zastupcu spolo¢nosti HEIDENHAIN
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Specifikacie | Specifikacie produktu

Specifikacie produktu

Produkt

Puzdro Hlinik liaty pod tlakom
Rozmery 285 mm x 180 mm x 46 mm
puzdra

Systém upevnenia, rozme-

ry pripojenia

VESA MIS-D, 100
100 mm x 100 mm

Displej

Vizuélna zobrazovacia
jednotka

= Sirokouhla (15:9) LCD
farebna obrazovka 17,8 cm (7")

E 800 x 480 pixelov

Pouzivatelské rozhranie

Grafické pouzivatelské rozhranie (GUI) s klavesni-
cou

Udaje o elektrickom napajani

Napajanie

AC 100V ...240 V (210 %)
50 Hz ... 60 Hz (x5 %)
Max. vstupny vykon. 30 W

Batéria vyrovnavacej
pamate

Litiova batéria typu CR2032; 3,0 V

Kategéria prepétia

Pocet vstupov kédovaca

3 alebo 4

Rozhrania kédovaca

TTL: Max. prud 300 mA
max. vstupna frekvencia 500 kHz

Rozhranie pre KT 130,
IOB 610, IB 2X

DC 5V (£5 %)

Datové rozhranie

USB 2.0 Hi-Speed (typ C), max. prad 500 mA

Podmienky prostredia

Prevadzkova 0°C..45°C
teplota

Skladovacia -20°C..70°C
teplota

Relativna vihkost
vzduchu

40 % ... 80 %, bez kondenzacie

Nadmorska vyska

<2000 m

VSeobecné informacie

Smernice

= Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej
kompatibilite

® Smernica 2014/35/EU o nizkonapatovych
zariadeniach
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Specifikacie | Rozmery produktu a pripevnenia

VsSeobecné informacie

Stupen znedistenia 2
Ochrana EN 60529

Predny panel a bo¢né panely: IP 54
Zadny panel: IP 40

1,9 kg

So stojanom s jednou polohou: 2,0 kg

S drziakom s viacerymi polohami: 2,3 kg
S montaznym ramom: 3,3 kg

Hmotnost

21.2 Rozmery produktu a pripevnenia
VSetky rozmery v nakresoch su uvedené v milimetroch.
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Specifikacie | Rozmery produktu a pripevnenia

Rozmery produktu so stojanom s jednou polohou

A a2
ISO 14510-M4x8
Md = 2.6 Nm T
o
©
o N
~
124 +1 —
Al 22.2

Rozmery produktu s drziakom s viacerymi polohami
T1 0‘T1 07
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Rozmery produktu s montaznym ramom

4.3
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