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Softklavesy Wizard 550

v operaénich rezimech. Pro pohyb pouzivejte smirové klavesy Vievo/ — e -
\Voravo Otevira formular Pocatku (Datum) pro nastaveni —
p : o o o pogatku pro kazdou osu. (Strana 9) i POCATEK
. Ukazatel strany ve stavové listi ukazuje orientaci stranky.
. Tmava stréanka znaef aktualni stranku.

Otevira formular Pfedvolby (Preset). Tento v
formulaf se pouziva k nastaveni jmenovité PREDVOLBA
polohy. Toto je (pfirdstkova) funkce zbyvajici

H | -lﬁ H HE T HUI vzdalenosti (Distance-To-Go) (Strana 11)
F
4 4

Pouziva se k vydéleni aktualni polohy dvéma.
(Strana 14) 1/2

Ukazatel strénl?\'r a ukazatel

Otevira formulaie KRUH (CIRCLE) a LINEARNI
VZOR (LINEAR PATTERN). Toto je VZ0R |
(prirustkova) funkce zbyvajici vzdalenosti

H E F (Distance-To-Go) pouze pro frézovani. (Strana
14)
Tato softklavesa prepina mezi zobrazenim RAD
poloméru a praméru. Tato funkce je pouze pro
soustruznické aplikace. (Strana 20) PRUMER

obrazovce. NAPOVEDA Otevira nabidku Nastaveni prace (Job Setup) a C

umozriuje pFistup k softklavese Nastaveni HASTAVENT
Otevira tabulku nastroji. (Strana 8 pro . instalace (Installation Setup). (Page 21)
frézovani. Strana 17 pro soustruZeni) HASTROJ —— — —
Stisknéte, az budete pfipraveni identifikovat POVOLIT
referenéni znacku. (Strana 3)
DS ol e provemnimireziny | [ g —
zbyvajici vzdalenosti (pfirustkova) INK evira funkce Kalkulacky pro standardni Pocitack
(Distance-To-Go). (Strana 2) matematiku, trigonometrii, a pro soustruznické ociracka
’ funkce Otacky (RPM) a Kuzel (Taper).
Pfepina mezi funkcemi nastaveni a Prepina i palci limetry. (St 3 pod
vynulovani. Pouziva se s klavesami % ! Jergﬁlc?tﬁan%ei)m palci a milimetry. (Strana 3 po PALEC
jednotlivych os. (Page 6) HH )




Pristupovy kéd k parametriim indikaéniho systému

Pfed zménou &i nastavenim instalacnich parametrd stroje se musi zadat
pristupovy kod. Tim se zabrani neumysiné zméné parametrd nastaveni in-
stalace.

DULEZITE

Pristupovy kod je 8891

Viz ¢ast Nastaveni. Za¢néte stiskem klavesy . Pak softklavesu Nas-
taveni instalace (Installation Setup), pak stisknéte klavesy € € € @

a BEl. Indikace je nyni pfipravena k operacim se strojnimi parametry nas-
taveni.

DULEZITE

Spravci si mozna budou prat odstranit tuto stranku z Referenéni
priru¢ky po pocate¢nim nastaveni indikacniho systému. UloZte ji
na bezpeéné misto pro budouci pouziti.







Zaruka

Vyrobky a pfislusenstvi firmy ACU-RITE Companies, Inc. (ACI) jsou kryty
zarukou proti vadam materialu a zpracovani po dobu tfi (3) let od data
nakupu. ACI podle svého uvazeni a na své naklady opravi nebo vyméni
kteroukoli ¢ast vyrobku ACI, ktera je kryta zarukou. Tato zaruka kryje jak
material, tak i zpracovani v tovarné. Navic poskytne autorizovany servisni
zastupce ACI servisni praci (praci na misté) po dobu jednoho (1) roku bez
poplatku. Zpravu o reklamované zavadé musi ACIl obdrzet béhem zarucéni
lhaty.

Tato zaruka se tyka pouze vyrobku a pfislusenstvi instalovanych a provo-
zovanych podle této referen¢ni pfirucky. ACI nebude mit Zadnou povin-
nost ohledné zavady ¢i jinych podminek zpusobenych zcela nebo
Caste€né nespravnym pouzivanim zakaznika, nevhodnou zménou
udrzby zafizeni nebo opravou €i udrzbou produktu jakoukoli jinou osobou,
nez které jsou povazovany u ACI za kvalifikované.

ACIl nemuze pfijmout zodpovédnost za provozni ztraty nebo snizenou
vykonnost kvlli podminkam, které jsou mimo dosah ACI.

Pfedchozi zaru€ni zavazky nahrazuji vSechny vyjadifené nebo pouZzité
zaruky. ACU-RITE Companies, Inc. nebude za Zadnych okolnosti zod-
povédna za nasledné Skody.

Zaruka bez sporu

ACU-RITE Companies, Inc. s hrdosti nabizi 3-ro¢ni zaruku bez sportl na
vSechny digitalni indikacni systémy, vizualni indikaéni systémy a pfesna
sklenéna méfitka. Tato zaruka bude kryt vSechny opravy ACI a naklady
na vyménu pro vSechny indikace nebo presna sklenéna méfitka vracena
béhem tfileté (3) zaruéni lhaty. ACI opravi nebo vymeéni poskozené ko-
mponenty — bez ohledu na stav vyrobku absolutné zdarma, bez otazek.
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Indikace Anilam’s Wizard 550 poskytuji specifické vlastnosti aplikacim,
které vam umoznuji ziskat maximalni produktivitu z vasich ru¢nich
strojirenskych nastroja.

Stavova lista - Zobrazuje aktualni po€atek, nastroj, rychlost posuvu,
Cas na stopkach, jednotku méfeni, stav provozniho rezimu,
ukazatele stranky a nastaveni/nulu. Podrobnosti o nastaveni
parametr( stavové liSty naleznete v Nastaveni prace (Job Setup).

Zobrazovaci oblast - Udava aktualni polohu kazdé osy. Zobrazuje
rovnéz formulare, pole, okna s pokyny, chybova hlaseni a témata
napovedy.

Oznaceni os - Oznaduje osy pro prislusné klavesy os.
Ref. symboly - Udavaji aktuaini stav referenénich znacek.

Oznaceni softklaves - Obsahuje riizné frézovaci nebo
soustruznické funkce.
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Provozni rezimy

Wizard 550 mé dva provozni rezimy Skute€na hodnota (Absolutni)
a Zbyvajici vzdalenost (prirtistkovy). V rezimu Skute¢né hodnoty se
vzdy zobrazuje souasna skutecna poloha nastroje vzhledem k
aktivnimu pocatku. V tomto rezimu probihaji vSechny pohyby
pojezdem, dokud se zobrazeni neshoduje se jmenovitou polohou,
kterou pozadujete. Funkce Zbyvajici vzdalenost umoznuje pfiblizovat
se ke jmenovitym poloham jednoduchym pojizdénim do nulové
zobrazené hodnoty. Pfi praci v rezimu zbyvajici vzdalenosti mizete
zadavat jmenovité soufadnice stejné jako absolutni nebo pfirlistkové
rozmeéry.

Je-li systém Wizard 550 v rezimu skute€¢né hodnoty zkonfigurovan pro
frézovaci aplikace, jsou aktivni pouze offsety délek nastroja. V rezimu
zbyvajici vzdalenosti se pouzivaji offsety priméru a délky k

vypocitavani "zbyvajici vzdalenosti" potfebné k dosazeni pozadované

jmenovité polohy vzhledem k okraji nastroje, ktery bude provadét fez.

Pokud je systém Wizard 550 zkonfigurovan pro soustruh, pouzivaji se
vS§echny offsety nastroju jak v rezimu skute¢né hodnoty tak i v rezimu
zbyvajici vzdalenosti.

Pro pfechod do druhého rezimu stisknéte softklavesu ABS/INK .
Chcete-li zobrazit ostatni funkce softklaves v rezimu skute¢né hodnoty

nebo zbyvajici vzdalenosti, pouzijte smérové klavesy Doleva/doprava.

Soustruznicka aplikace poskytuje rychlou metodu k propojeni poloh v
ose Z v 3osovém systému. Dalsi informace see "Coupling" on page
22.

Vyhodnoceni referenénich znacek

Funkce vyhodnoceni referen¢nich znacek ve Wizardu 550
automaticky obnovuje vztah mezi polohami os a zobrazenymi
hodnotami, ktery jste naposledy definovali nastavenim pocatku.

U kazdé osy, ktera méa encoder (kédovaci jednotku €ili snimag) s
referenénimi znackami bude indikator REF v této ose blikat (Viz obr.
1.2) . Po prejeti referenénich znacek prestane indikator blikat a zacne
neprerusované svitit ,REF*.

Prace bez vyhodnocovani referenénich znacek

Také je mozné pouzivat Wizard 550 bez prfejezdu referencnich
znacek. Stisknéte softklavesu BEZ REF k opusténi rutiny
vyhodnocovani referennich znacek a pokracujte.

Stale je mozné prejet referenéni znacky pozdéji, pokud bude nezbytné
definovat poc€atky, aby mohly byt zase obnoveny po pferuseni
elektrického napéjeni. Stisknutim softklavesy POVOLIT REF
(ENABLE REF) se aktivuje procedura obnoveni pozice.

Je-li k6dovaci jednotka nastavena bez referenénich
znacek, nezobrazi se indikator REF a nastavené pocatky
vSech os budou pfi vypnuti elektrického napajeni ztraceny.

ABS
IHE

obr. 1.1 Softklavesa Aktualni hodnota/zbyvajici
vzdalenost
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obr. 1.2 Obrazovka pro nastaveni referen¢nich

znacek




Funkce POVOLIT / ZAKAZAT REF (ENABLE/DISABLE REF)

Prepinani softklavesou POVOLIT /ZAKAZAT, ktera je zobrazena
bé&hem procedury obnoveni pozice, umozniuje operatorovi vybrat
konkrétni referenéni znacku na kédovaci jednotce. To je dllezité pfi
pouzivani kédovaci jednotky s Pevnymi referenénimi znackami
(namisto jednotky s Position-Trac™ ). KdyZ stisknete
softklavesuZAKAZAT REF, je procedura obnoveni pozastavena a
vSechny referencni znacky, které se béhem pohybu snimace prekroci
jsou ignorovany. Jestlize pak stisknete softklavesu POVOLIT REF,
aktivuje se opét procedura obnoveni a bude vybrana pfisti pfekrocena
referenéni znacka.

Nemusite prejizdét referenéni znacky vSech snimac, staci pouze
téch, které potfebujete. Jakmile jsou nastaveny referenéni znacky pro
vS§echny poZzadované osy, stisknéte softklavesu NO REF abyste zrusili
proceduru. Jsou-li nalezeny vSechny referenéni znacky, vrati se
Wizard 550 automaticky na obrazovku DRO.

Parametry Nastaveni prace

Pro nahled a zménu parametr(i nastaveni prace, stisknéte nejdfive
softklavesu NASTAVENI (SETUP) a pak pouzijte klavesy se Sipkami
nahoru/dolu k prosvétleni parametrq, které vas zajimaji a stisknéte
klavesu Enter.

Jednotky

Formulaf Jednotky se pouziva k zadavani preferovanych jednotek a
formatu zobrazeni. MlzZete rovnéz vybrat jednotky méfeni stisknutim
softklavesy PALCE/MM v rezimu Skute¢né hodnoty (Actual Value)
nebo Zbyvajici vzdalenosti (Distance-To-Go).

Koeficient méritka (Scale Factor)

Koeficient méfitka (Scale factor) se mize pouzivat ke zvétSeni nebo
zmenSeni soucastky. Koeficient méfitka 1,0 vytvafi soucastku s
presnou velikosti, jak je dimenzovana na vytisku. Koeficient méfitka
>1 “zvétSuje” dilec, a <1 “zmensuje” dilec.

S pouzitim numerickych klaves se zadavaji Cisla vétsSi nez nula.
Rozsah ¢isel je od 0,1000 az do 10,000. Také se muze zadat
zaporneé cislo.

Nastaveni koeficientu méfitka zUstavaji zachovana i po vypnuti
elektrického napajeni.

Kdyz ma koeficient méfitka hodnotu rliznou od 1, je v zobrazeni os
zobrazen symbol méFitka \/

Softklavesa ZAP/VYP se pouziva k vypnuti aktualnich méfitkovych
faktord.

Zrcadleni

Koeficient méfitka -1,00 vytvofi zrcadlovy obraz dilce.
QI_% Muzete soucasné zrcadlit a ménit zvétSeni soucasti.

Wizard 550
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obr. 1.3 Obrazovka Nastaveni prace pfi frézovani
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Vyhledava¢ hran (Edge Finder) (pouze frézovaci aplikace)

V tomto formulafi se nastavuje offset priméru, délky a jednotky
vyhledavace hran. Obé hodnoty jsou v jednotkach uvedenych ve
formulafi. Podrobny popis pouzivani funkci Vyhledavacée hran mizete
nalézt v viz "Snimaci funkce pro nastaveni po¢atku" na strané 10.

K zadavani hodnot priméru a délky se pouzivaji numerické klavesy.
Primér musi byt vétsi nez nula. Délka ma hodnotu se znaménkem
(zapornou nebo kladnou).

K dispozici je softklavesa, ktera ukazuje jednotky méreni
vyhledavace hran.

Hodnoty vyhledavace hran zGstavaji zachovany i po vypnuti
elektrického napajeni.

Osy pruméru

Vyberte Osy priméru (Diameter Axes) a nastavte, které osy mohou byt
zobrazeny v hodnotach poloméru nebo prdméru. ZAP (ON) znamena,
Ze se poloha osy zobrazi jako hodnota priméru. Pfi VYP (OFF) funkce
Radius/Pramér nepracuje. Viz obr. 1.4. Pokud jde o soustruznické
aplikace, naleznete informace o funkci Radius/Primér v viz
"Softklavesa Polomér/Primér" na strané 20.

Najedte kurzorem na Osy priiméru a stisknéte ENTER.

Kurzor bude v policku osy X. V zavislosti na parametru, ktery
potfebujete pro tuto osu, stisknéte softklavesu ZAP/VYP (ON/OFF)
a zapnéte nebo vypnéte tuto funkci.

Stisknéte ENTER.

Vystup namérenych hodnot

Pomoci funkce Vystup naméfenych hodnot se mohou namérené
hodnoty odeslat pfes sériovy port. Také vystup aktuélnich
zobrazovanych pozic se aktivuje pfikazem (Ctrl B) zaslanym k
Wizardu 550 pres sériovy port.

Formulaf Vystup naméfenych hodnot se pouziva k zapnuti nebo
vypnuti datového vystupu béhem snimani.

Datovy vystup pfi snimani (Data Output Probing) (pouze pro
frézovani) - Tento parametr miize byt nastaven na ZAPnuto nebo
VYPnuto. Je-li ZAPnuty, jsou naméfena data vydavana, kdyz je
snimaci operace hotova.

Informace o formatu vystupnich dat naleznete v Refer to chapter "Il —
5 Remote Switch Data Output on page 32”.

Vystraha blizkosti nuly

Formulaf Vystraha blizkosti nuly se pouziva pro konfigurovani
sloupkového diagramu, ktery je zobrazen pod osami v rezimu
Zbyvajici vzdalenosti (Distance-to-Go). Kazda osa ma svdj vlastni
rozsah.

Stisknutim softklavesy ZAP/VYP zapnete nebo jednoduse zacnete
zadavat hodnoty s pouzitim numerickych klaves. Kdyz je poloha v
pfipustném rozsahu, zacne se pohybovat okno aktualni polohy.

D:01 T:1 IF: 0.00 0:00IPALEC ABS | |
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obr. 1.4 Formular Os priiméru




Nastaveni stavové listy

Stavova lista je segmentovana liSta v horni ¢asti obrazovky, ktera
zobrazuje aktualni poc¢atek, nastroj, rychlost posuvu, pracovni hodiny
a ukazatel stranky.

Stisknéte softklavesu ZAP/VYP pro kazdé nastaveni, které chcete
vidét zobrazené.

Pracovni hodiny

Pracovni hodiny ukazuji hodiny (h), minuty (m) a sekundy (s). Pracuji
jako stopky, které ukazuji uplynuly ¢as. (Hodiny zacinaji méfit ¢as od
0:00:00).

Pole uplynulého €asu ukazuje celkovy ¢as z kazdého intervalu.
Stisknéte softklavesu START/STOP. Ve stavovém poli se objevi
BEZI (RUNNING). DalSim stisknutim zastavite méfeni asu.

Stisknéte RESET, chcete-li vynulovat uplynuly ¢as. Vynulovani
zastavuje stopky, pokud bézi.

Stisknuti Desetinného tlacitka béhem provozniho rezimu
@ také hodiny zastavi a spusti. Stisknuti Nulového tlacitka
(Zero key) hodiny vynuluje.

Dalkovy spinacé

Dalkovy spina¢ nastavuje parametry tak, aby externi spinac
(zavéSeny nebo nozni) mohl byt aktivovan pro provadéni nékterych
nebo vSech nasledujicich funkci: Datovy vystup, nula a dalSi otvor. V
kapitole Il najdete informace o pfipojovani dalkovych spinaéd pomoci
uzemnéného vstupu vyhledavace hran (Viz Grounding Edge
FinderFig. 11.6)).

Vystup dat

(Data Output) - pro odesilani informaci o poloze ze sériového portu
nebo pro tisk aktuélni polohy.

Nula

(Zero) - pro vynulovani jedné nebo vice os. (Jestlize jste v rezimu
Zbyvajici vzdalenosti, vynuluje se displej Zbyvajici vzdalenosti. Jste-
li v rezimu Skuteené hodnoty, vynuluje se poeéatek.)

DalSi otvor

(Next Hole) - pro pgesunuti do dalsiho otvoru ve vzorku (napg.

$ablona otvoru).
Kdyz jste v poli

VYSTUP DAT

(DATA OUTPUT), muzete poepnutim softklavesy ON/OFF na

ON

poi sepnutém spinaéi odeslat souéasnou polohu pges sériovy port.
Kdyz jste v poli

NULA

(ZERO), muzete stisknutim kladves paislusnych os aktivovat nebo
deaktivovat vynulovani zobrazenych poloh os pai sepnuti spinaee.

Kdyz jste v poli (
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DALSI OTVOR

- NEXT HOLE), muZete se pgepnutim softklavesy ON/OFF na
ON

peemistit do dalsiho otvoru v Sabloni.

Nastaveni ovladaciho panelu

Jas displeje LCD a jeho kontrast se mize nastavovat bud
softklavesami v tomto formuléfi, nebo smérovymi klavesami Up/Down
na klavesnici v kazdém provoznim rezimu. Nastaveni jasu a kontrastu
je potfeba ob¢as upravovat podle zmén okolniho osvétleni a potifeb
obsluhy. Tento formulaF se pouziva také pro nastaveni asové
prodlevy spofi¢e obrazovky. Nastaveni spofiCe obrazovky je doba, po
kterou bézi systém naprazdno, nez se vypne displej LCD. Tato doba
se mUze nastavit od 30 do 120 minut. Spofi¢ obrazovky muze byt
béhem aktudlniho napajeciho cyklu deaktivovan.

Jazyk

Wizard 550 podporuje nékolik jazyk(. Chcete-li zménit vybrany jazyk:
Stisknéte softklavesu JAZYK (LANGUAGE) a pfidrzte ji, dokud se
na ni nezobrazi pozadovany jazyk a formular.
Stisknutim klavesy ENTER potvrdte svou volbu.

Import/export

Parametry prace a instalacni parametry mohou byt importovany nebo
exportovany pres sériovy port.

Stisknéte softklavesu IMPORT/EXPORT v obrazovce Nastaveni
(Setup).
Stisknéte IMPORT, chcete-li nacist provozni parametry z PC.

Stisknéte EXPORT, chcete-li ulozit aktualni provozni parametry do
PC.

Pro ukonéeni stisknéte klavesu C.

Podrobnosti softklavesy Nastavit/Vynulovat

Softklavesa NASTAVIT/VYNULOVAT (SET/ZERO) je klavesa, ktera
ur€uje ucinek stisknuti klavesy osy. Tato klavesa je pfepinaci a
pfepina funkce mezi nastavenim (Set) a vynulovanim (Zero). Aktualni
stav je indikovan ve stavové listé.

KdyzZ je stav Nastavit (Set) a Wizard 550 je v reZimu Skute¢né hodnoty,
muzete volbou klavesy osy otevfit formulaif POCATKU (Datum) pro
vybranou osu. Je-li Wizard 550 v rezimu Zbyvajici vzdalenosti, otevie
se formular Pfedvolby (Preset).

| s NASTAY

A
REF

obr. 1.5 Ukazatel nastaveni/vynulovani




Kdyz je stav Vynulovat (Zero) a Wizard 550 je v rezimu Skute¢né
hodnoty, mizete volbou klavesy osy nastavit aktualni poc¢atek pro tuto
osu na nulu v dané poloze. Je-li v reZimu Zbyvajici vzdalenost, nastavi
se aktualni hodnota zbyvajici vzdalenosti na nulu.

Pokud je Wizard 550 v rezimu Skute¢né hodnoty a stav
Nastaveni/Vynulovani je Vynulovat, vynuluje se stisknutim
klavesy libovolné osy aktualni pocatek v aktualni poloze
této osy.
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| — 2 Frézovaci operace

Tato kapitola se zabyva operacemi a funkcemi softklaves, které jsou
specifické jen pro frézovaci aplikace.

Detaily funkci softklaves

Softklavesa Nastroj (Tool)

Tato softklavesa otevira tabulku nastroji a umozriuje pfistup do
formulafe Nastroj pro zadavani parametr( nastroji. Wizard 550 maze
v tabulce nastroji uchovavat max. 16 nastroju.

Tabulka nastroju

Tabulka nastroju ve Wizard 550 nabizi pohodiny zpusob, jak ukladat
informace o offsetu priméru a délky pro kazdy z nastroju, které bézné
pouzivate. MUzete zadat max. 16 nastroja. Viz obr. 1.6.

Nasledujici softklavesy jsou rovnéz k dispozici ve formulafi Tabulka
nastroju nebo ve formulafich dat jednotlivych nastroji:

0:01 T:1 IF: 0.0

0:00 IPALEC! ABS

[y

TABULKA HASTROJO (PROMER/DELKR)
2.000/ 20.000 HH RYTEC

NASTROJE (TOOL LENGTH).

Z 5.000/ 14.000 HH PILOT.URT.
Funkce Softklavesa 3 25.000/ 50.000 HH PROTIVURT.
Tato klavesa umoziiuje operatorovi vybrat, &R NASTRO 4 6.000/ 12.000 MM KARBID. FF .
kterou osu budou ovliviiovat vSechny offsety ﬂ [Z] 5 10.000/ 25.000 MH PHUT“HUUHK
délky nastroje. Hodnoty priiméru nastroje jsou b 2.000/ 0.000 HM PLOCHA FR.
nasledné pouzity pro offset zbyvajicich dvou 7 2500/ 0.000 MM PLOCHE FR.
0S. 8 3.000¢/ 5.000 MM )
Stisknéte pro automatické zadani offsetu délky z SA NASTRO{| VYHAZAT APMUE
nastroje. Je dostupny pouze v policku DELKA | | |'||]HELII.[;{IFIT [Z] HASTROJ HHFDUEDH}

Timto se otevie formulai TYPY NASTROJU HESTROJ
(TOOL TYPES) pro vybér. Mozné pouze v 'C TYPY
policku TYP (TYPE).

Kompenzace nastroje

Wizard 550 ma kompenzaci nastroje. Ta vdm umozniuje zadavat
rozméry obrobku pfimo z vykresu. Zobrazena zbyvajici vzdalenost je
pak automaticky prodlouzena (R+) nebo zkracena (R-) o hodnotu
poloméru nastroje. Viz obr. 1.7. (DalSi informace viz viz "Softklavesa
Predvolby (Preset)" na strané 11).

Je mozZné zadat offset délky jako znamou hodnotu nebo mize Wizard
550 urcit offset automaticky. V nasledujicim pfikladu pouziti tabulky
nastrojl naleznete dalsi informace tykajici se softklavesy Naucit Délku
(Teach Length).

Délka nastroje je rozdil délek DL mezi nastrojem a referenénim
nastrojem. Rozdil délky je indikovan symbolem “D“. Referenéni nastroj
je oznacen T1 v obr. 1.8.

Znaménko rozdilu délek DL

obr. 1.6 Tabulka nastrojl pfi frézovani

L@:}

l&‘:}

<

S

obr. 1.7 Kompenzace nastroje




Pokud je nastroj delSi nez referenéni nastroj: DL > 0 (+)
Pokud je nastroj kratsi nez referen¢ni nastroj: DL < 0 (-)

Jak bylo naznaceno vyse, Ize také nechat Wizard 550 ur¢it offset délky
nastroje. Tato metoda zahrnuje dotknuti se spole¢ného referenéniho
povrchu hrotem kazdého nastroje. To umoznuje, aby Wizard 550 urcil
rozdil v délce kazdého néstroje.

Stisknéte softklavesu NAUCIT DELKU (TEACH LENGTH). leard
550 vypocita offset vzhledem k tomuto povrchu. Opakujte proceduru
pro kazdy dal$i nastroj s pouzitim stejného referenéniho povrchu.

Pouze nastroje nastavené s pouzitim téhoz referenéniho
@ povrchu mohou byt vzajemné vyménovany, aniz by bylo
nutné ménit nastaveni pocatku.

Vyvolani nastroje z Tabulky nastroju

Pro vyvolani nastroje stisknéte softklavesu NASTROJ (TOOL). S
pouzitim smérovych klaves NAHORU/DOLU (UP/DOWN) miZete
kurzorem prochazet nabidku nastrojli (1-16). Zvyraznéte nastroj, ktery
chcete. Pfesvédcte se, Ze byl vyvolan spravny nastroj, a stisknéte
klavesu C pro ukonceni.

Softklavesa Pocatku (Datum)

Nastaveni Poc¢atku definuje vztahy mezi polohami os a zobrazenymi
hodnotami.

Nejsnazsim zplsobem, jak nastavit pocatecni body, je pouzivat
snimaci funkce Wizarda 550 — bez ohledu na to, jestli snimate obrobek
pomoci vyhledavace hran nebo pomoci nastroje.

Samoziejmé muizete také nastavit po¢atecni body konvenénim
zplsobem tak, Ze se postupné dotknete hran obrobku nastrojem a
ruéné zadate polohy nastroje jako pocatecni body (viz pfiklady, které
nasleduji na této strance). obr. 1.9 & obr. .10

Wizard 550
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obr. 1.8 Délka a primér nastroje
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obr. 1.9 Snimani hran

D:11 T:1 |F: 0.0

0:00 IPALEC! ABS |

IHRSTAVI

HASTAVIT POCATEK

—CISL0 POCATKU——
1

H 0.0000
Y 0.0000 x
Z 0.0000

- "

—POCATEK
3 -1.5000
¥ -1.5000

z I

Zadejte novou
aktualni pozici

nasiroje neho

stisknéte
SEJHOUT.

Z

<5EJHI]I.IT

NﬁFquun)

obr. 1.10 Formulai NASTAVIT POCATEK (SET

DATUM)
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Snimaci funkce pro nastaveni pocatku

Zvlasté jednoduché to je pomoci elektronického Vyhledavace hran,
pfipojeného pres vstup vyhledavace hran. Wizard 550 rovnéz
podporuje vyhledava¢ hran typu s uzemnénim, pfipojenym pomoci
zdifky 3,5 mm Phono Jack na zadni strané jednotky. Oba typy
vyhledavacu hran pracuji stejnym zplsobem.

K dispozici jsou nasledujici snimaci funkce softklaves:
Hrana obrobku jako po¢atek: HRANA (EDGE)

Stredova ¢ara mezi dvéma hranami obrobku: STREDOVA CARA
(CENTER LINE)

Stted otvoru nebo valce: STRED OTVORU (CIRCLE CENTER)

U v8ech snimacich funkci bere Wizard 550 do Uvahy zadany primér
hrotu. B€hem snimani s elektronickym nebo uzemnénym
vyhledavagem hrany se displej pozastavi pfi lokalizaci hrany, stfedové
¢ary nebo stfedu otvoru.

Chcete-li ukongit aktivni snimaci funkci tak stisknéte klavesu C.

charakteristiky sondy do Nastaveni prace (Job Setup) (viz

@5 K provedeni snimani musite nejprve zadat rozmérové
"Parametry Nastaveni prace" na strané 3).

10



Snimani s nastrojem

| kdyZ pouzijete k nastaveni pocate¢nich bodu nastroj nebo
neelektricky vyhledava¢ hran, mizete stale pouzivat snimaci funkce
Wizard 550. Viz obr. 1.11 & obr 1.12.

Priklad: Sejméte hranu obrobku a nastavte hranu jako pocatek.

Pfiprava: Nastavte aktivni nastroj jako néstroj, ktery pouZijete k
nastaveni poc¢atku

Pocatek osy: X =0
Primér nastroje D = 0,25"
Stisknéte POCATEK (DATUM).

Stisknéte smérovou klavesu DOLU, dokud se nezvyrazni poliéko osy
X.

Stisknéte softklavesu SEJMOUT (PROBE).

Stisknéte softklavesu HRANA (EDGE).

Dotknéte se hrany obrobku.

Ulozte polohu hrany stisknutim softklavesy NAUCIT (TEACH).

Softklavesa NAUCIT (TEACH) je uZitedna pfi urgovani dat nastroje
dotykem obrobku v nepfitomnosti vyhledavace hran se zpé&tnou
vazbou. K ulozeni aktualni absolutni hodnoty b&éhem kontaktu nastroje
s hranou obrobku stisknéte softklavesu NAUCIT (TEACH) . Poloha
dotykové hrany vezme do Uvahy pramér pouzitého nastroje (T:1, 2...)
a posledni smér, ve kterém se nastroj pohyboval pfed stisknutim
softklavesy NAUCIT (TEACH).

Odjedte nastrojem od obrobku a zadejte ,0“ a pak stisknéte ENTER.

Softklavesa Predvolby (Preset)

Funkce Pfedvolby umozriuje operatorovi urcit jmenovitou (cilovou)
polohu pro pFisti pohyb. Jakmile je zadana informace o nové jmenovité
poloze, pfepne se zobrazeni do reZzimu Zbyvajici vzdalenosti a zobrazi
se vzdalenost mezi sou¢asnou a jmenovitou polohou. Operator nyni
pouze musi pfesunout stdl tak, aby byla na displeji nula, a bude v
pozadované jmenovité poloze. Informace o umisténi jmenovité polohy
mohou byt zadany jako absolutni pohyb z aktualni nuly pocatku nebo
jako inkrementalni (I) pohyb z aktualni polohy.

Pfredvolba rovnéz umoZzfiuje operatorovi urcit, kterd strana nastroje
bude provadét obrabéni ve jmenovité poloze. Softklavesa R+/- ve
formulafi Pfedvolby definuje offset, ktery bude platit béhem pohybu.
R+ znamen4, Ze je osa aktuélniho nastroje ve vice kladném sméru nez
bfit nastroje. R- znamena, Ze je osa ve vice zaporném smeéru nez bfit
aktualniho nastroje. Pouzivani offsetd R+/- automaticky nastavuje
hodnotu zbyvajici vzdalenosti v zavislosti na priméru nastroje. Viz
obr. 1.13

Wizard 550

ZA

obr. 1.11 Nastaveni po¢atku s pouzitim hrany

D:0 T:1 IF: 0.0] 0:00 PALEC ABS |  NASTAVI
NRSTAVIT POCATEK (¥ 0.0000

~Tf5L0 POCATR——||¥  0.0000 x

oz ooooo

—POCATEK Zvolte funkei

" = —

¥

2 V4

STRED KRR || wiors
( HRANA || piMka || STRED ""F""'E"@

obr. 1.12 Nastaveni obrazovky Poc¢atku (Datum)

b

obr. 1.13 Kompenzace poloméru nastroje
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Predvolba absolutni vzdalenosti

Priklad: Frézovani nakruzku pojizdénim do nulové zobrazené
hodnoty s pouzitim absolutni polohy

Souradnice se zadavaji jako absolutni rozméry; pocatkem je nulovy
bod obrobku. Viz obr. 1.14 & obr. .15.

Roh 1: X=0/Y =1
Roh2: X=1,50/Y =1
Roh 3: X=1,50/Y =2,50
Roh4:X=3,00/Y =2,50
Chcete-li vyvolat posledni zadanou predvolbu pro urcitou
@5 osu, stisknéte softklavesu PGEDVOLBA (PRESET) a pak
klavesu osy.

Priprava:

Vyberte nastroj s vhodnymi parametry.

Predbézné polohujte nastroj do vhodného mista (napf. X =Y =-1%).

Posunte nastroj do hloubky frézovani.
Stisknéte softklavesu PREDVOLBA (PRESET).
Stisknéte klavesu osy Y.

- alternativni metoda -

Stisknéte softklavesu NASTAVIT/VYNULOVAT (SET/ZERO)abyste
se dostali do rezimu Nastavit (Set).

Stisknéte klavesu osy Y.

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod 1: Y = 1" a vyberte
kompenzaci poloméru nastroje R + pomoci softklavesy R+/-. Drzte
stisknuté, dokud se vedle formulafe osy nezobrazi R+.

Stisknéte ENTER.

Pojizdéjte v ose Y, dokud nebude zobrazena hodnota nulova.
CtvereCek ve Vystraze blizkosti nuly je nyni vystfedén mezi dvéma
trojuhelnikovymi znackami.

Stisknéte softklavesu PREDVOLBA (PRESET).
Stisknéte klavesu osy X.
- alternativni metoda -

Stisknéte softklavesu NASTAVIT/VYNULOVAT (SET/ZERO)abyste
se dostali do rezimu Nastavit (Set).

Stisknéte klavesu osy X.

12
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obr. .14 Pfedvolba jednoho cyklu

D:0/ T:1 IF: 0.00 0:00PALEC INK |
PREDVOLEA X 0.0000
PREDVOLEN Y  0.0000
g Z  0.0000

Zadejte pozici,
zvolte typ (D) a
offset réadiusu
nastroje
(R +/-).

IHRSTAVI

X
Y
Z

R +/-

HﬁFI]UEI]H)

obr. 1.15 Obrazovka predvolby (Preset)



Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro rohovy bod 2: X = +1,5%a
vyberte kompenzaci poloméru nastroje R - pomoci softklavesyR+/-.
Stisknéte dvakrat, dokud se vedle formulafe osy nezobrazi R-.

Stisknéte ENTER.

Pojizdeéjte v ose X, dokud nebude zobrazena hodnota nulova.
Ctverecek ve Vystraze blizkosti nuly je nyni vystfedén mezi dvéma
trojuhelnikovymi znackami.

Predvolba se mlze zadat stejnym zpUsobem pro rohy 3 a 4.

Predvolba inkrementalni vzdalenosti

Priklad: Vrtani pojizdénim do nulové zobrazené hodnoty s
inkrementalnim polohovanim

Zadejte soufadnice v inkrementalnich rozmérech. Ty jsou oznaceny v
dal$im textu (a na obrazovce) pfedfazenym symbolem
I(Inkrementalni). PoCatkem je nulovy bod obrobku. Viz obr. .16 & obr.
1.17.

Otvor1v:X=1"/Y=1"
Vzdalenost otvoru 2 od otvoru 1: XI=1,5"/YI=15"
Hloubka otvoru: Z = -0,5”

Provozni rezim: ZBYVAJICi VZDALENOST (DISTANCE-TO-GO)
(PRIR. - INC)

Stisknéte softklavesu PREDVOLBA (PRESET).
Stisknéte klavesu osy X.

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor 1: X = 1“ a pfesvédcte se,
Ze neni aktivni Zzadng kompenzace poloméru nastroje. VSimnéte si, Ze
tyto pfedvolby jsou Absolutni pfedvolby.

Stisknéte smérovou klavesu Dolu.
Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor 1: Y = 1.

Zaijistéte, aby se nezobrazovala zadna kompenzace poloméru
nastroje.

Stisknéte smérovou klavesu Dolu.

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro hloubku otvoru: Z = -0,5".
Stisknéte softklavesu ENTER.

hodnota nulova. Ctverecek ve Vystraze blizkosti nuly je nyni vystfedén
mezi dvéma trojuhelnikovymi znackami. Vytahnéte vrtak.

Predvolba mista pro otvor 2.
Stisknéte softklavesu PRESET.
Stisknéte klavesu osy X.

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor 2: X = 1,5 oznacte své
zadani jako inkrementalni rozmér a stisknéte softklavesu I.

Stisknéte klavesu osy Y.

Zadejte hodnotu jmenovité polohy pro otvor 2: X = 1,5 oznacte své
zadani jako inkrementalni rozmér a stisknéte softklavesu I.

Wizard 550

Yi
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2% 0,
1 @
1 D)
Q"’@ T T T -
& e X
obr. 1.16 Priklad vrtani
D:01 T:1 IF: 0.0/ 0:00/PALECI INK |  INASTAUI
PREDVOLBA % 0.0000
PREDVOLBA Y 0.0000 x
%I 1.5000 £ 0.0000

Z

U 15

e
Zadejte pozici,
zvolte typ (D) a
offset radiusu

Y

nastroje
(R +/-).
( I R +/- HﬁPI]UEI]H)
obr. .17 Inkrementalni obrazovka
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Stisknéte ENTER.

Pojizdéjte v osach X a 'Y, dokud nebude zobrazena hodnota nulova.
Ctverecek ve Vystraze blizkosti nuly je nyni vystfedén mezi dvéma
trojuhelnikovymi znackami.

K predvolbé osy Z:
Stisknéte softklavesu PRESET.
Stisknéte klavesu osy Z.

Stisknéte ENTER(pouziva se posledni zadana predvolba).

Vyvrtejte otvor 2: Pojizdéjte v ose Z, dokud nebude zobrazena hodnota
nulova. CtvereCek ve Vystraze blizkosti nuly je nyni vystfedén mezi
dvéma trojuhelnikovymi znackami.

Vytahnéte vrtak.

Softklavesa 1/2

Softklavesa 1/2 se pouziva k hledani poloviny vzdalenosti (nebo
stfedu) mezi dvéma polohami podél vybrané osy obrobku. To se da
provadét v rezimu Skutecné hodnoty nebo Zbyvajici vzdalenosti.

Tato funkce méni v rezimu Skute€né hodnoty polohy
QI_% Pocatkil.

Softklavesa Sablony (Patterns) (frézovani)

Tato kapitola popisuje funkce vzora otvor( pro kruhové (Circle) a
linearni (Linear) $ablony.

K témto funkcim se muzZete dostat stisknutim softklavesy SABLONY
(PATTERN). K volbé pozadované funkce Sablon pouzijte softklavesy a
zadejte poZzadované udaje. Wizard 550 pak vypocita polohy vSech
otvort a zobrazi vzor graficky na obrazovce.

Grafické znazornéni umozriuje zkontrolovat $ablonu otvora predtim,
nez zacnete s obrabé&nim. Je také uzitecné, kdyz: vybirate otvory
pfimo, provadite otvory samostatné a pfeskakujete otvory.

Funkce pro frézovaci Sablony

Funkce Softklavesa

Stisknutim se zobrazi usporadani aktualni
Sablony. { POHLED

Stisknutim muzete prejit k pfedchozimu otvoru. PREDCHODZ]

OTYOR
Stisknutim miZzete ru¢né pokrac¢ovat k dal$imu DALET
otvoru. OTVOR

Stisknutim se ukonéi vrtani.
KOHEC )
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Priklad: Zadejte data a realizujte kruhovou Sablonu. Viz obr. 1.18
& obr. 1.19.

Otvory (pocet): 4

Souradnice stfedu: X=2,0"/Y =1,5"

Polomér kruhu Sroubu: 5
Pocatec¢niuhel:uhelmeziosouXaprvnimotvorem:25°
Hloubka otvoru: Z = -0,25”

1. krok: Zadejte data
Stisknéte softklavesu SABLONA (PATTERN).
Stisknéte softklavesu KRUHOVA SABLONA (CIRCLE PATTERN).

Zadejte typ kruhové Sablony (Uplna). Najedte kurzorem do dalSiho
policka.

Zadejte pocet otvort (4).

Zadejte sourfadnice X a Y stfedu kruhu (X=2,0), (Y=1,5). Najedte
kurzorem do dal$iho policka.

Zadejte polomér kruhové Sablony (5).
Zadejte pocatecni uhel (25°).

Zadejte koncovy uhel (295°) (da se zménit pouze pfi zadani
"segmentu”). KONCOVY UHEL (END ANGLE) je definovan jako uhel
od kladné osy X ke konci Sablony.

V pfipadé potfeby zadejte hloubku. Hloubka otvoru je volitelna a mize
zustat prazdna. Pokud neni pozadovana, stisknéte ENTER .

Stisknutim softklavesy POHLED (VIEW) muizete pfepinat mezi dvéma
nahledy na $ablonu (graficky a DRO).

2. krok: Vrtani

Pfesunuti do otvoru:

Pojizdéjte v osach X a Y, dokud nebude zobrazena hodnota nulova.
Vrtani:

Pojizdéjte do nulové zobrazené hodnoty v ose nastroje. Po vyvrtani
vyjedte vrtdkem v ose nastroje.

Stisknéte softklavesu DALSI OTVOR (NEXT HOLE).
Pokracduijte ve vrtani zbyvajicich otvor(i stejnym zplsobem.
AZ bude Sablona hotova, stisknéte softklavesu KONEC (END).

Wizard 550

D:0/ T:1 [F: 0.00 0:00/PALEC INK |&|
KRUHOVY YZOR Zade jte souradnice

—TYP stedu kruhu.

PLNY
—OTVORY

4

—STRED +
S 2.0000
¥
( Mﬁpuuénn)

obr. 1.18 Zacatek formulafe kruhové Sablony

D:0 T:1 [F: 0.00 0:00/PALEC INK |-==°|
_KRUHOVY VZOR  |(Zadejte dhel k
—RADIUS poslednimu otvoru.

5.0000
—POCATECHT UHEL——
2h.0000°
—KONCOVY UHEL——— A
295.0000° o

(

MﬁPnuEnn)

obr. .19 Strana 2 formulafe kruhové Sablony
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Linearni Sablona
Potfebné informace (Viz obr. 1.20 ):

Typ linearni Sablony (pole nebo ram)
Prvni otvor (1. otvor Sablony)
Otvor( na fadu (pocet otvor( v kazdé fadé Sablony)

Roztece otvorl (rozestupy nebo odchylka mezi kazdymi dvéma
otvory v fadé)

Uhel (uhel nebo otogeni $ablony)

Hloubka (cilova hloubka pro vrtani v ose nastroje)

Pocet fad (pocet fad v Sabloné)

Roztece fad (rozestupy mezi kazdymi dvéma fadami Sablony)

Zadavani informaci a pouzivani vlastnosti Linearni Sablony je velmi
podobné vlastnostem Sablony otvorl, popsané dfive.
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obr. 1.20 P¥iklad linearni Sablony
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Tato kapitola se zabyva operacemi a funkcemi softklaves, které jsou
specifické jen pro soustruznické aplikace.

Detaily funkci softklaves

lkona zobrazeni funkci softklavesy nastroje

Ikona R se pouziva se pro indikaci, Ze zobrazena hodnota je hodnota
praméru. Neni-li vidét Zadna ikona, znamena to, Ze je zobrazena
hodnota poloméru.

Softklavesa Nastroje (Tool)

Wizard 550 muze uchovavat rozmérové offsety max. pro 16 nastroji.
Kdyz vyménite obrobek a stanovite novy pocatek, jsou vSechny
nastroje automaticky vztazeny k novému pocatku.

Abyste mohli pouzivat nastroj, musite nejdfive zadat jeho offset
(polohu bfitu). Offsety nastroje mohou byt nastaveny s pouzitim funkci
NASTROJ/NASTAVIT (TOOL/SET) nebo ZAMKNOUT OSU (LOCK
AXIS). Viz nasledujici pfiklady, kde jsou pokyny k nastaveni offsetu
nastroje (Viz obr. 1.21).

Nastaveni offsetu nastroje Priklad 1: Pouziti NASTROJ/NASTAVIT
(TOOL/SET)

Operace NASTROJ/NASTAVIT (TOOL/SET) se da pouZivat pro
nastaveni offsetu nastroje s pouzitim nastroje, kdyz znate pramér
obrobku. Dotknéte se znamého primeéru v ose X. Stisknéte
softklavesu NASTROJ (TOOL). Najedte na pozadovany nastroj.
Stisknéte klavesu ENTER. Vyberte klavesu osy (X).

Zadejte polohu hrotu nastroje, napf¥. X=.100.

Nezapomerite se pfesveédCit, ze je Wizard 550 v rezimu zobrazeni
priméru (R), pokud zadavate hodnotu primeéru. Dotknéte se Cela
obrobku nastrojem. Najedte kurzorem na osu Z. Nastavte zobrazeni
polohy hrotu nastroje na nulu, Z=0. Stisknéte ENTER.

Wizard 550

D:01 T:1 IF: 0.0/ 0:00IPALEC ABS

| i |

2
3
4
5
b
7
8

TABULKA HASTROJI (%/2)

1 1.52002

2.45002

(

UYHRZAT
HASTROJ

HﬁFqun@

obr. 1.21 Tabulka nastroju pfi soustruzeni

obr. .22
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Nastaveni offsetu nastroje Priklad 2: S pouzitim funkce
ZAMKNOUT OSU (LOCK AXIS)

Funkce ZAMKNOUT OSU (LOCK AXIS) se da pouzivat pro nastaveni
offsetu nastroje, kdyZ je nastroj pod zatizenim a primér obrobku neni
znémy. Viz obr. 1.23.

Funkce ZAMKNOUT OSU (LOCK AXIS) je uzite€na pfi ur€ovani dat
nastroje dotykem obrobku. Aby se neztratila hodnota polohy, kdyz se
nastroj pfi méfeni obrobku oddali, mizete tuto hodnotu ulozit do
paméti stisknutim ZAMKNOUT OSU.

Pouziti funkce ZAMKNOUT OSU:

Stisknéte softklavesu NASTROJ (TOOL). Viyberte nastroj a stisknéte
ENTER Vyberte klavesu osy X. Vysoustruzte primér v ose X.
Stisknéte softklavesu ZAMKNOUT OSU, dokud nastroj jesté feze.
Odjedte z aktualni polohy. Zastavte vieteno a zméfte pramér obrobku.
Zadejte naméreny primér nebo polomér a stisknéte ENTER . Viz obr.
1.24

Nezapomerite se pfesvédcit, Ze je Wizard 550 v reZimu zobrazeni
praméru (R), pokud zadavate hodnotu priiméru.

Vyvolani nastroje z tabulky Nastroja

Pro vyvolani nastroje stisknéte softklavesu NASTROJ (TOOL). S
pouzitim smérovych klaves NAHORU/DOLU (UP/DOWN) miizete
kurzorem prochazet nabidku nastroja (1-16). Zvyraznéte nastroj, ktery
chcete. Pfesvédcte se, Ze byl vyvolan spravny nastroj a stisknéte
klavesu C pro ukongeni.

18

obr. 1.23 Nastaveni offsetu nastroje

D:0/ T:1 |F: 0.0/ 0:00I/PALECI ABS | IHASTAYI
HASTROJ /HASTAVIT X 0.0000#
NASTROJ Z 0.0000

F: 00 T | ——

z Tocit prim. v 3

pak stlisknéte
ZAHKHOUT 05U
nebo zade jte
pozici nastroje.

ZAHEK
osY

NﬁFquun)

obr. 1.24 Formulaif NASTROJ/NASTAVIT (TOOL/

SET)




Softklavesa Pocatek (Datum)

Zakladni informace naleznete v Viz "Softklavesa Poc¢atku (Datum)" na
strané 9. Nastaveni Pocatku definuje vztahy mezi polohami os a
zobrazenymi hodnotami. Pro vétSinu soustruznickych operaci existuje
pouze jeden pocatek v ose X, stfed sklicidla, ale muze byt uzite¢né
definovat dal$i poc¢atky pro osu Z. Tabulka muze obsahovat max. 10
poc¢atecnich bodl. Nejsnazsim zplsobem, jak nastavit po¢atec¢ni
body, je dotknout se obrobku se znamym prdmérem nebo polohou a
pak zadat tento rozmér jako hodnotu, ktera ma byt zobrazena na
displeji

Priklad: Nastaveni pocatku obrobku. ......
Priprava:

Vyvolejte data nastroje tak, Ze vyberete nastroj, ktery pouZivate pfi
dotykani se obrobku. Stisknéte softklavesu POCATEK (DATUM).
Kurzor bude v policku CiISLO POCATKU (DATUM NUMBER). Zadejte
&islo podatku a stisknutim smérové klavesy DOLU prejdéte do pole
osy X. Dotknéte se obrobku v bodé 1. Zadejte polomér nebo pramér
obrobku v tomto bodé.

Nezapomerite se pfesvédcit, Ze je Wizard 550 v reZimu zobrazeni
praméru (R), pokud zadavate hodnotu primeéru. Stisknutim smérové
klavesy DOLU pokracujte k ose Z.

Dotknéte se povrchu obrobku v bodé 2. Zadejte polohu hrotu nastroje
(Z = 0 mm) pro soufadnici Z po¢atku. Stisknéte ENTER.

Nastaveni poc¢atku s pouzitim funkce ZAMKNOUT OSU

Funkce ZAMKNOUT OSU je uzite¢na pro nastaveni poc¢atku, kdyz je
nastroj pod zatizenim a priimér obrobku neni znamy. Viz obr. 1.26.

Pouziti funkce ZAMKNOUT OSU:

Stisknéte softklavesu POCATEK (DATUM). Kurzor bude v poli¢ku
CISLO POCATKU (DATUM NUMBER). Zadejte Cislo poc¢atku a
stisknutim smérové klavesy DOLU prejdéte do pole osy X.
Vysoustruzte primér v ose X. Stisknéte softklavesu ZAMKNOUT
OSU, dokud nastroj jesté feze. Odjedte z aktualni polohy. Zastavte
vieteno a zméfte primér obrobku. Zadejte naméfeny pramér, napf.
1,5% a stisknéte ENTER.

Wizard 550

i z
ix .50

% 1.0

\

obr. .25 Nastaveni pocatku obrobku

Z
?
o

@

obr. .26
D:2| T:1 IF: 0.0/ 0:00(PALEC! ABS |  INASTAVI
NRSTAVIT POCATEK (% -2.1842¢
—CiSLD POCATKU—||Z 0.0000
| R
—POCATEK Tocit prim. v ¥

Z

: - ||pak stisknéte
ZAMKNOUT 0SU

nebo zadejte

pozici nastroje.

ZAMEK
osy

uﬁpnuénn)

obr. .27 Nastaveni po¢atku s pouzitim ZAMKNOUT
osu
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Softklavesa Predvolba (Preset) (pro soustruzeni)

Funkce softklavesy Pfedvolba byla vysvétlena jiz dfive v této pfirucce
(Viz "Softklavesa Pfedvolby (Preset)" na strané 11). Vysvétleni a
priklady na pfisluSnych strankach jsou uréeny pro frézovaci aplikace.
Zaklady téchto vysvétleni jsou stejné i pro soustruznické aplikace, ale
se dvéma vyjimkami; zadani offsetli priméru nastroje (R+/-) a
poloméru proti priméru.

Offsety priméru nastroje nemaji u soustruznickych nastroji zadné
pouziti, takze tato funkce neni pfi provadéni soustruznickych
predvoleb k dispozici.

Bé&hem soustruZzeni mohou byt zadavany hodnoty poloméru nebo
praméru. Je dalezité, aby jednotky, které zadavate pro predvolbu,
souhlasily se stavem, ktery pravé pouziva displej. Hodnota priméru se
zobrazuje se symbolem R. Stav displeje se mize zménit softklavesou
POL/PRU (RAD/DIA) (k dispozici v obou provoznich rezimech).

Softklavesa Polomér/Pramér

Vykresy soustruzenych soucastek obvykle udavaji hodnoty priméru.
Wizard 550 vam muze zobrazit polomér nebo pramér. Kdyz je
zobrazen primeér, zobrazi se vedle hodnoty polohy symbol priméru

(R). Viz obr. 1.28.
Priklad: Zobrazeni poloméru, poloha 1, X = 0,50
Zobrazeni prameéru, poloha 1, X =1,0 R

Stisknutim softklavesy POL/PRU (RAD/DIA) m(iZzete pfepinat mezi
zobrazenim poloméru a praméru.

Vektorizace

Vektorizace rozlozi pohyb sdruzenych os do pfi¢nych nebo podélnych
osViz obr. 1.29. Kdyz napfiklad soustruzite zavity, vektorizace vam
ukaze primér zavitu na zobrazeni osy X, i kdyz pohybujete Feznym
nastrojem ru€nim kolec¢kem ve sdruzenych osach. PFi povolené
vektorizaci mlzete predvolit pozadovany radius nebo primeér v ose X,
takZze muZzete ,obrabét do nuly“.

snimac hornich sani pfifadit spodnimu zobrazeni osy.
Pfiény komponent pohybu osy se pak bude zobrazovat v
horni zobrazené ose. Podélny komponent pohybu osy se
pak bude zobrazovat ve stfedni zobrazené ose.

@5 PFi pouzivani vektorizace se musi osovy (sdruzenych os)

Zvolte Vektorizaci (Vectoring) z Nastaveni prace.

Stisknutim softklavesy ZAP (ON) se aktivuje funkce vektorizace.
Sipka dolt k poligku Uhel pro zadani thlu mezi podélnymi san&mi a
hornimi sanémi s 0 ° indikuje, Ze horni sané se pohybuji paralelné vici
podélnym sanim. Stisknéte ENTER.
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obr. 1.28 Obrobek pro zobrazeni poloméru/priméru

0:00 [PALEC! ABS | |

D:01 T:1 IF: 0.0/
VEKTORIZACE
STV
( Z6P

UHEL————
30.0000°

Hastavie ihel
sdruZené osy.

(

MﬁPnuEnn)

obr. .29 Vektorizace
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Parametry nastaveni instalace

Nastaveni instalace se otevira stisknutim softklavesy NASTAVENI
(SETUP), ktera vyvolava softklavesu NASTAVENI INSTALACE
(INSTALLATION SETUP). Viz obr. II.1.

Parametry nastaveni instalace se zadavaji béhem prvni instalace a s
velkou pravdépodobnosti se ¢asto neméni. Z tohoto divodu jsou
parametry nastaveni instalace chranény heslem:

Nastaveni snimace

Formulai NASTAVENI SNIMACE se pouziva k nastaveni rozlieni a
typu snimace (linearni, rota¢ni), sméru ¢itani a typu referenc¢nich
znacek. Viz obr. 11.2.

Kurzor je pfi otevieni nastaveni instalace standardné nastaven na
policko NASTAVENI SNIMACE (ENCODER SETUP). Stisknéte
ENTER. Tim se otevie seznam moznych vstupl snimace.

Najedte na snimac, ktery chcete zménit a stisknéte ENTER.

Kurzor je v policku TYP SNIMACE (ENCODER TYPE); vyberte typ
snimage stisknutim softklavesy LINEARNI/ROTACNI (LINEAR/
ROTARY).

Pro linearni snima¢ najedte kurzorem do policka ROZLISENI
(RESOLUTION) a pouzijte softklavesu HRUBSI (COARSER) nebo
JEMNEJSI (FINER) k volbé rozli§eni snimade v um (10,5,2,1,0.5)
nebo zadejte pfesné rozliSeni. U rotacnich snimacl (uhlovych)
zadejte pocet &itani na otacku.

V policku REFERENCNI ZNACKY (REFERENCE MARK)zvolite
prepinaci softklavesou REF ZNACKA (REF MARK) zda snimac
nema zadny referenéni signal softklavesou ZADNY (NONE),
jednoduchou referenéni znagku pomoci JEDNODUCHY (SINGLE)
nebo P-TRAC pro snimace s funkci Position-Trac™.

V policku SMER CIiTANi (COUNT DIRECTION) vyberte smér
pocitani stisknutim softklavesy KLADNY (POSITIVE) nebo
ZAPORNY (NEGATIVE). Pokud se smér pogitani snimad&e shoduje
se smérem pocitani uzivatele, vyberte Kladny. Jestlize se sméry
neshoduji, vyberte zaporny.

Wizard 550

0:01 T:1 |F: 0.0

0:00 [PALEC ABS | |

HRSTAVEHI INSTALACE |

HASTAVEHT SHIMACE
KONFIGURACE DISPLEJE
KOMPENZACE CHYBY
KOMP. MRTVEHD CHODU
SERIOVY PORT

NASTAVENI POCITADLA
DIAGHOSTIKA

Hastavi aplikaci
pocitadla (Frézovéni
nebo Soustruzeni) a

pocet os (2 nebo 3).

PRACE IMPOR EnniIE
Qnsmueui EXPO MAPOVEDA )
obr. 1.1 Instalaéni obrazovka
D:01 T:1 IF: 0.0 0:00/PALEC ABS | |

HASTAVENI SHIMACE (1)

~TYP SHIMACE———
—ROZLISENT

5.0 um
—REFEREHCHI ZNACKR—
SLEDOVANT POZICE

Zvoli typ snimace
(LINEARNI nebo
ROTACHI).

{ LINEARH]
ROTACHI

HﬁFI]UEI]H)

obr. 1.2 Formulaf NASTAVENI SNIMACE
(ENCODER SETUP)
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V policku MONITOROVAT CHYBY (ERROR MONITOR) zvolte, zda
systém bude monitorovat a zobrazovat chyby snimace volbou ZAP
(ON) nebo VYP (OFF). Dojde-li k chybovému hlaseni, stisknéte
klavesu C k jeho odstranéni.

Konfigurace displeje

Ve formulafi KONFIGURACE DISPLEJE (DISPLAY
CONFIGURATION) obsluha uréuje, které osy se zobrazuji a v jakém
poradi.
> Presunte se k pozadovanému zobrazeni a stisknéte ENTER.
K zapnuti/vypnuti displeje stisknéte softklavesu ZAP/VYP (ON/OFF)
Stisknéte levou nebo pravou smérovou klavesu k volbé oznaceni
osy.
Presurite se do policka VSTUP (INPUT).
PFejdéte do policka ROZLISENI DISPLEJE (DISPLAY

RESOLUTION). Stisknéte softklavesu HRUBEJI (COARSER) nebo
JEMNEUJI (FINER) k volbé rozligeni displeje.

Sloucéeni

Stisknéte Ciselné klavesy spojené se vstupem snimace na zadni
sténé jednotky. Stisknutim softklavesy + nebo - spojite druhy vstup
s prvnim. Vedle oznacdeni osy se zobrazi &isla vstup(, indikujici ze
tato pozice je slou¢ena (napt. "2 + 3"). Viz obr. Il.4.

Slouceni Z(pouze pro soustruznické aplikace)
Soustruznicka aplikace Wizard 550 poskytuje rychlou metodu ke

slougeni poloh v osach Zo a Z v 3osovém systému. Zobrazeni se mlize
sloucit do indikace Z nebo Zo. Viz obr. 11.3.
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obr. I1.3 Formular Normalniho zobrazeni



Povoleni slouceni Z

Ke slougeni os Zo a Z a zobrazeni vysledku v indikaci Zo stisknéte a It
drzte tlacitko Zo asi 2 sekundy. Na displeji Zo se zobrazi soucet pozic D 01 T:1 [F: 0.0/ 0:00PALEC ABS | IHASTAVI

Z aindikace Z se smaze. Viz obr. 11.4.

Ke slougeni os Zo a Z a zobrazeni vysledku v indikaci Z stisknéte a 1 0 0 0 0 REF x

drzte tlaCitko Z asi 2 sekundy. Na displeji Z se zobrazi soucet pozic Z

aindikace Zo se smaze. | po vypnuti systému se slu¢ovani zachovava.

Pfesun vstupli Zo nebo Z aktualizuje slouéenou pozici Z. 4 2 5 0 0 HZE+F3 ZU
-

Kdyz je pozice slou€ena, musi se nalézt referencni znacka pro oba

snimace, aby se zjistil pfedchozi po¢atek.

ZrusSeni slouceni Z

K vypnuti slou€eni stisknéte klavesu osy indikace, ktera je prazdna.
Obnovi se jednotliva zobrazeni Zo a Z. (HﬁFI]UEI]H HASTRDJ

=3
==}
o

HASTAVIT
LA

|
=
==
==
=

obr. I1.4 Povoleni slouc¢eni Z

Kompenzace chyby

Vzdalenost méfena snimacem, kterou fezny nastroj urazi, se miize v
urcitych pripadech liit od skute¢né drahy nastroje. Tato chyba mlze
byt zplisobena chybou stoupani kulickového Sroubu nebo ohnutim a
naklopenim os. Tato chyba mGze byt linearni nebo nelinearni. Tyto
chyby muzete urcit referenénim méficim systémem, napf. mérkami,
laserem atd. Z analyzy chyby se muze urcit, ktera forma kompenzace
je pozadovana, zda linearni nebo nelinearni.

Wizard 550 poskytuje moznost kompenzovat tyto chyby a kazda osa
muze byt samostatné naprogramovana s pfislusnou kompenzaci.

Kompenzace chyby je k dispozici pouze pfi pouzivani
@ linearnich snimacu.

Wizard 550 23
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Linearni kompenzace chyby

Linearni kompenzace chyby se mlze pouzit tehdy, kdyz vysledek
porovnani s referenénim standardem vykazuje linearni odchylku v
ramci celé mérené délky. V tomto pfipadé se mlze chyba
kompenzovat vypoctem jediného korekéniho koeficientu. Viz obr. 1.5
& obr. 1.6

Po vypoctu se informace o chybé snimace zadava pfimo. Stisknéte
softklavesu TYP (TYPE) pro volbu Linearni (Linear) kompenzace.

Zadejte kompenzacni faktor v ¢astech na milién (ppm) a stisknéte
klavesu Enter.

Nelinearni kompenzace chyby

Nelinearni kompenzace chyby se musi pouzivat, pokud vysledky
srovnani s referenénim standardem vykazuji stfidavou nebo oscilujici
odchylku. Vypoditaji se pozadované korekéni hodnoty a jsou zadany
do tabulky. Wizard 550 podporuje max. 200 bod{ na osu. Hodnota
chyby mezi dvémi zadanymi vedlej$imi korek&nimi body se vypocitava
linearni interpolaci.

méfitek s referenénimi znackami. Pokud byla definovana
nelinearni kompenzace chyby, tak se tato aplikuje az po
prejeti referencnich znacek.

@ Kompenzace nelinearni chyby je k dispozici pouze u

Spusténi tabulky nelinearni kompenzace chyb

Vyberte nelinearni (Non-linear) stisknutim softklavesy TYP.

Chcete-li spustit novou tabulku kompenzace chyb, stisknéte nejprve
softklavesu UPRAVIT tabulku (EDIT table).

VSechny korekéni body (az 200) jsou rovhomérné rozmistény z
vychoziho bodu. Zadejte vzdalenost mezi kazdymi dvéma body
opravy. Stisknéte smérovou klavesu Dolu.

Zadejte pocate¢ni bod tabulky. Pocateéni bod se méfi od
referenéniho bodu stupnice. Pokud tato vzdalenost neni znama,
muZete se premistit do polohy po¢ate¢niho bodu a stisknout Naugit
pozici (Teach position). Stisknéte ENTER.
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Pro vypocet linearni kompenzace chyby
pouzivejte tento vzorec:

Korekéni faktor LEC = (%)

kde S = namérena vzdalenost s referenénim
standardem
M =namérena vzdalenost se zafizenim v
ose

Priklad

Pokud je délka standardu, ktery jste pouzili

500 mm a naméfena vzdalenost v ose X-je 499,95
mm, pak je LEC pro osu X- 500 jednotek na milion
(ppm).

_ {500 — 499.95 \ y 10°
LEC (4499.95 )X ppm

LEC =100 ppm
(zaokrouhleno na nejblizsi celé

obr. I1.5 Linearni kompenzace chyby, vypocetni

vzorec
D:0! T=1 IF: 0.0/ 0:00(PALEC! ABS | |
KOMPENZACE CHYBY | Kompenzace chyby pru\
—VUSTUP 1 tento vstup je VYP.
0 PPH o
Uyp vibéru linearni neho
nelineérni kompenzace
~USTUP 33— chyhy.
TYP APUE
i NAPOVEDA )

obr. I1.6 Formuléf Linearni kompenzace chyby



Stisknutim klavesy ENTER se uloZzi rozestupy a informace o
@ pocatec¢nim bodu. VSechna predchozi data v tabulce
budou vymazana.

Konfigurace kompenzaéni tabulky

Stisknéte softklavesu Editovat tabulku (Edit table), aby se
zobrazily hodnoty zadané do tabulky.

S pouzitim smérovych klaves Nahoru nebo Dol nebo numerickych
klaves presunte kurzor na bod opravy, ktery chcete pfidat nebo
zménit. Stisknéte Enter.

Zadejte znamou chybu, ktera v tomto bodé existuje. Stisknéte Enter.

Az budete hotovi, stisknéte klavesu C; tim zavrete tabulku a vratite
se do formulafe KOMPENZACE CHYBY (ERROR
COMPENSATION).

Cteni grafu

Tabulka kompenzace chyby se mGze prohlizet jako tabulka nebo v
grafickém formatu. Graf ukazuje chyby posunu proti namérené
hodnoté. Graf ma pevné méfitko. Jak posunujete kurzorem pres
formular, tak se poloha bodu v grafu zobrazuje svislou pfimkou.

Prohlizeni kompenzacni tabulky

Stisknéte softklavesu Editovat tabulku (Edit table).

Pro pfepnuti mezi tabulkovym a grafickym zobrazenim stisknéte
softklavesu Nahled (View).

S pouzitim smeérovych klaves Nahoru nebo Dol nebo numerickych
klaves mizete pohybovat kurzorem uvnitf tabulky.

Data v tabulce kompenzace chyb se mohou ulozit nebo nahrat z PC
pres sériovy port.

Export aktualni kompenzacni tabulky

Stisknéte softklavesu Editovat tabulku (Edit table).
Stisknéte softklavesu Importovat/Exportovat (Import/Export).
Stisknéte softklavesu Exportovat tabulku (Export table).

Import nové kompenzacni tabulky

Stisknéte softklavesu Editovat tabulku (Edit table).
Stisknéte softklavesu Importovat/Exportovat (Import/Export).
Stisknéte softklavesu Importovat tabulku (Import table).

Wizard 550
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Il - 1 Nastaveni instalace

Kompenzace mrtvého chodu

PFi pouziti otoéného snimace s vodicim Sroubem mize zména sméru
pohybu stolu zpUsobit chybu zobrazené polohy nasledkem vuli v
konstrukci vodiciho Sroubu. Tato vile se nazyva mrtvy chod. Tato
chyba se da kompenzovat zadanim velikosti mrtvého chodu ve
vodicim Sroubu do formulafe Kompenzace mrtvého chodu (Backlash
Compensation). Viz obr. I1.7.

Pokud je oto¢ny snimac pred stolem (zobrazena hodnota je vétsi nez
skute€na poloha stolu), hovofime o kladném mrtvém chodu a zadana
hodnota velikosti chyby musi byt kladna.

Zadna kompenzace mrtvého chodu je 0,000.

Sériovy port

K sériovému portu miiZze byt pfipojena tiskarna nebo pocita¢. Na
tiskarnu nebo do pocitate mohou byt odeslany prace a instalaéni
parametry. Z poCitace mohou byt pfijimany dalkové prikazy, dalkové
klicové kody, prace a parametry instalace. Viz obr. I1.8.

Policko BAUD muze byt nastaveno na 300, 600, 1 200, 2 400, 9600,
19 200, 38 400, 57 600 nebo 115 200 s pouzitim softklaves NIZSI
(LOWER) a VYSSI (HIGHER).

Parita mdzZe byt nastavena na Zadna (NONE), Sud4 (EVEN) nebo
Licha (ODD) s pouzitim pfislusnych softklaves.

Datové bity (DATA BITS) v policku FORMAT (FORMAT) mohou byt
nastavené na 7 nebo 8 s pouzitim pfisluSnych softklaves.

Poli¢ko Stop bity (STOP BITS) mlze byt nastaveno na 1 nebo 2 s
pouzitim softklaves.

Poli¢ko Radkovy posun (LINE FEED) miZe byt nastaveno na ANO,
pokud externi zafizeni potfebuje, aby po navratu voziku nasledoval
posun o fadek.

Vystupni konec je pocet navratl voziku, ktery je odeslan na konci
vysilani vystupu naméfené hodnoty. Vystupni konec je na zaatku 0
a da se nastavit na kladnou celo¢iselnou hodnotu (0 - 9) s pouzitim
numerickych klaves.

Nastaveni sériového portu zUstavaji zachovana i po vypnuti
elektrického napajeni. Neexistuje zadny parametr, ktery by aktivoval
nebo deaktivoval sériovy port. Data jsou odeslana do sériového portu,
pouze kdyZ je externi zafizeni pfipraveno. Informace o zapojeni
kabell a pfifazeni pinG najdete v kapitole Datové rozhrani.
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D:0/ T:1 IF: 0.0/ 0:00IPALEC! ABS | |
KOMP. MRTVEHD CHODU |(Uréete velikost
—USTUP 1—— | |mrtvého chodu mezi
B F] | sninacem a strojem.
—NSTUP 2———
UYP
—WSTUP 3
UYp
i HHFI]UEI]FI)

obr. 1.7 Formulai kompenzace mrtvého chodu

D:0/ T:1 |F: 0.0/ 0:00IPALEC ABS |am |
SERIOVY PORT Pro nastaveni

—BAUDl—— | |prenosové rychlosti v

ETIT) || |[Baudech odpovida jici
“naptta_ | |externimu zarizeni
PRRITR SAONY stisknéte softklavesu

" HIZS5I nebo VYSSI.

—FORMAT

DATA 8 BIT)

STOP 1 BITil

(mzst || wesi WAPOVEDA )

obr. 11.8 Formular Sériovy port (SERIAL PORT)




Nastaveni pocitadla

Nastaveni pocitadla (Counter Settings) je parametr, pomoci néhoz
operator definuje uzivatelskou aplikaci pro odecet. Je mozné si vybrat
frézovaci nebo soustruznické aplikace. Viz obr. 11.9.

Ve vybéru moznosti Nastaveni pocitadla (Counter settings) se
objevuje softklavesa TOVARNI STANDARD (FACTORY DEFAULT).
PFi stisknuti jsou parametry konfigurace (pro frézovani nebo
soustruzeni) resetovany na standardni tovarni nastaveni vyrobce.
Operator je pozadan, aby stisknutim ANO nastavil parametry na
standardni hodnoty vyrobce nebo stisknutim NE zrusil proceduru a
vratil se do obrazovky pfedchozi nabidky.

V politku POCET OS (NUMBER OF AXES) se nastavuje potfebny
pocet os. Objevi se softklavesa 2/3 pro vybér mezi 2 ¢i 3 osami.

Je-li zapnuta ,ZAP (ON)“, tak funkce Obnoveni pozice (Position
Recall) ulozi posledni pozici kazdé osy pfi vypadku napéti, a po
obnoveni napajeni tuto pozici opét zobrazi.

ztraceny. PFi kazdém vypadku napéti se doporucuje
obnovit po¢ate¢ni bod obrobku s pouzitim procedury
Hodnoceni referenéni znacky (Reference Mark
Evaluation). See "Reference Mark Evaluation" on page 2.

QI_% Uvédomte si, Zze kazdy pohyb b&éhem vypadku napéti je

Diagnostika

Formular Diagnostiky umozriuje pfistup k testovani klavesnice a
vyhledavacl hran. Viz obr. 11.10.

Test klavesnice

Obraz klavesnice informuje kdy stisknete a zase uvolnite klavesu.
Stisknéte a otestujte kazdou klavesu a softklavesu. Na kazdé
klavese se pfi stisknuti objevi te¢ka, ktera ukazuje, Ze tato klavesa
funguje spravné.
Dvojim stisknutim klavesy C se ukonéi test klavesnice.

Test vyhledavace hran

Chcete-li testovat vyhledavac hran, dotknéte se vyhledava¢em hran
dilce a na obrazovce monitoru se objevi *, pokud pouzivate
vyhledavaé hran uzemnovaciho typu. * se objevi, jestlize pouzivate
elektronicky vyhledavac hran.

Test displeje

Pro test displeje stisknéte klavesu ENTER k nastaveni displeje na
¢ernou barvu, na bilou barvu a zpatky do normalniho stavu.

Wizard 550

0:0f T:1 [F: 0.0

0:00 [PALEC! ABS | |

NASTAVENI POCITADLA

—RAPLIKACE

—POCET 05

Hastavi aplikace na
Frézovani nebo
Soustruzeni,

Pro nastaveni vsech

. 3 parametri na
—OBHOVENI POZICE doporucéeného hodnoty
UYP |||virobce stisknéte
TOVARKI STAKDARD.
FREZA TOVARNI ADNLIE
GTJSTHIEP STAHDARD HHPDUEDH)

obr. 1.9 FormulaF Nastaveni pocitadla (COUNTER

SETTINGS)

D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:00IPALEC! ABS | |

NN
L1 OO
L1 Od
L1 Od
O

[
iy o-

Pouzit grafiku k
ovéreni stisku a
uvolnéni klavesy.

Pro ukonceni stisknéte
klavesu vymazéni (C)
dvakrét.

C

)

obr. Il.10Formulaf DIAGNOSTIKY (DIAGNOSTICS)
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Il -2 Sériova komunikace RS-232C

Sériovy port
Sériovy port RS-232-C/V.24 je umistén na zadnim panelu. K tomuto

portu Ize pfipojit nasledujici zafizeni (viz "Pfifazeni pind" na strané 31):

Tiskarna se sériovym datovym rozhranim
Osobni po¢ita€ se sériovym datovym rozhranim

Pro operace, které podporuji pfenos dat, bude k dispozici softklavesa
IMPORT/EXPORT. (Viz "Sériovy port" na strané 26).

Chcete-li exportovat data do tiskarny pfipojené k sériovému portu,
stisknéte softklavesu IMPORT/EXPORT. Data se exportuji v textovém
formatu ASCII, ktery se d& pfimo tisknout.

Pokud chcete exportovat nebo importovat data mezi Wizardem 550 a
osobnim pocitacem, musi PC pouzivat bézny terminalovy
komunikacni software, jako napf. Hyperterminal. Tento software
zpracovava data odesilana nebo pfijimana pfes sériovy kabel.
V8echna data pfenasena mezi Wizard 550 a PC jsou v textovém
formatu ASCII.

Chcete-li exportovat data z Wizard 550 do PC, musi byt PC nejprve
pfipraveno na pfijimani dat a jejich ukladani do souboru. Nastavte
terminalovy komunikacni program tak, aby zapisoval textova data
ASCII z portu COM do souboru na PC. Kdyz je PC pfipraveno na
pfijimani, spus”te pfenos dat ve Wizard 550 stisknutim softklavesy
IMPORT/EXPORT.

Chcete-li importovat data z PC do Wizard 550, musi byt Wizard 550
nejprve pfipraven na pfijimani dat. Stisknéte ve Wizard 550
softklavesu IMPORT/EXPORT . Az bude Wizard 550 pfipraveny,
nastavte terminalovy komunikaéni program na PC tak, aby odeslal
pozadovany soubor v textovém formatu ASCII.

Wizard 550 nepodporuje komunikaéni protokoly, jako
@ napr. Kermit nebo Xmodem.
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Il - 3 Instalace a elektricka zapojeni

Instalace
Srouby M6 se pouzivaji k zajisténi Wizarda 550 zespoda. Umisténi
otvord: Viz "Rozméry" na strané 35.

Elektrické pozadavky

Napéti 100 - 240 V stf.

Pfikon 30 VA max.

Frekvence  50/60 Hz (+/- 3Hz)

Pojistka 630 mA /250 V stf., 5 mm x 20 mm, Slo-Blo (faze a nulovy
vodic jisténé)

Okolni podminky

Provozni teplota 0° az 45°C (32° az 113°F)
Skladovaci teplota -20° az 70°C (-4° az 158°F)
Mechanicka hmotnost 2,6 kg (2,63 kg.)

Ochranné uzemnéni
Je nezbytné pripojit svorku ochranného vodi¢e na zadnim
A panelu k neutralnimu bodu uzemnéni stroje (viz obr. 11.11).

Preventivni udrzba
Neni zapotfebi zadna specialni preventivni tdrzba. P¥i Cisténi otfete
lehce suchym hadrem bez chlupu.

Wizard 550

obr. II.11Svorka ochranného vodi¢e v hornim rohu na

zadnim panelu.
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Il - 4 Vstupni/vystupni (1/0) po

Il — 4 Vstupni/vystupni (I/O) pripojky

Snimace jsou zapojeny do konektor(i oznagenych Vstupy (Inputs) 1, 2

3.

Usporadani pina (koli¢kul) pro elektronicky vyhledavac hran (Viz

obr. I1.12pro vystupni koli¢ky) 8 ]
Pin Pgigazeni
© eleleleleleleley @
1 0 V (vnitfni stinéni) \\ clolelCloleole ,/
2 Standby
15 9
3
6 +5V
7 obr. 11.1215-pinovy zasuvkovy konektor pro
Vyhledava¢ hran (Edge Finder)
8 oV
9
12 2OOS alonlo
13 Spinaci signal :-i
=
14
— —
15
Pouzdro Vnéjsi stinéni
—+
Or
REMOTE SWITCH
| EEEETIN | 1 /

30
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obr. 11.13 Zemnéni vyhledavace hran / dalkovy
vypina¢



Zapojeni sériového spojovaciho kabelu

Zapojeni sériového spojovaciho kabelu zavisi na pfipojeném zafizeni
(viz technicka dokumentace externiho zafizeni). Viz obr. 11.14, obr.
11115, & obr. 11.16.

obr. Il.14Uspofadani pind datového rozhrani RS-232-

C/V.24
Prifazeni pina
P 2005 D9
Pin Pgigazeni Funkce
NC 1 © o 1 NC
1 Bez pfifazeni RxD 2 2 RxD
3 TXD - Vysilana data TxD 3 : : 3 TxD
2 RXD - PHijimana data DTR 4 o= /<= 4 DIR
- —— GND 5 ¢ © 5 GND
7 RTS - Vyzva k vysilani DSR 6 / \ 6 DSR
8 CTS - Uvolnit pro vysilani RTS 7 :><:: 7 RTS
6 DSR - Soubor dat pfipraven cTs 8 8 CTs
. NC 9 o © 9 NC
5 SIGNAL GND - Uzemnéni signalu
i T obr. 1l.15Zapojeni pinli pro sériovy port s navazanim
4 DTR - Datovy terminal pfipraven spojeni (handshaking)
9 Bez pfifazeni

Wizard 550 31
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Il - 4 Vstupni/vystupni (1/0) po

Signal

Signal Uroveo signalu Uroveo signalu

ll1ll= llaktivnl'll lloll= llneaktivnl'll
TXD, RXD -3Vaz-15V +3Vaz+15V
RTS, CTS +3Vaz+15V -3Vaz-15V
DSR, DTR

32

NC
RxD
TxD
DTR
GND
DSR
RTS
CTS

NC

2008

~N o o & W N

8
9

o

X

]

0

]
]

o

D9

2 RxD

3 TxD

5 GND

obr. 11.16Zapojeni pinl pro sériovy port bez navazani
spojeni



Il - 5 Vystup dat dalkového
vypinace

Dalkovy vypinac (zavésny nebo nozni) nebo Ctrl B (zaslany pfes
sériové rozhrani) pfenese aktualné zobrazené hodnoty budto v rezimu
Aktualni hodnoty nebo Zbyvajici vzdalenosti, podle toho ktery je pravé
viditelny.

Datovy vystup s pouzitim externich signala
Priklad 1: Linearni osa se zobrazenim poloméru X = + 41,29 mm

X =+ 41 . 29 R | <CR> <LF>

1123 4 5 6 7| 8 9 10

1 Soufadnice osy

2 Znaménko rovnosti

3 +/— znaménko

4 2 az 7 mist pfed desetinnou ¢arkou

5 Desetinna ¢arka

6 1 az 6 mist za desetinnou ¢arkou
7Jednotky: prazdny znak pro mm, “ pro palce

8 Zobrazeni skute¢né hodnoty:
R pro polomér, D pro priimeér
Zobrazeni zbyvajici vzdalenosti:
r pro polomér, d pro pramér

9 Navrat voziku
10 Prazdny fadek (posun o fadek)

Priklad 2: Rotacni osa se zobrazenim desetin stupnt
C =+ 1260,0000°

Cl=|+]1260 0000 W| <CR> <LF>

1123 4 5 6 78 9 10

1 Soufadnice osy

2 Znaménko rovnosti

3 +/— znaménko

4 4 az 8 mist pfed desetinnou ¢arkou

5 Desetinna ¢arka

6 0 az 4 mist za desetinnou ¢arkou

7 Prazdny znak

8 W pro uhel (v zobrazeni zbyvajici vzdalenosti: w)
9 Navrat voziku

10 Prazdny fadek (posun o fadek)

Wizard 550

Pgiklad 3: Rotaéni osa se zobrazenim stupou,

minut a vtegin C = + 360° 23' 45" '

C |= |+ 360 |: |23 |: |45 W | <CR> | <LF>

1 (2 |3 |4 516 718 910 (11 12

1Souradnice osy

2 Znaménko rovnosti

3 +/- znaménko

4 3 az 8 mist stupnt

5 Dvojtecka

6 0 az 2 mista minut

7 Dvojtecka

8 0 az 2 mista sekund

9 Prazdny znak

10 W pro Uhel (v zobrazeni zbyvajici vzdalenosti: w)
11 Navrat voziku

12 Prazdny fadek (posun o fadek)
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Il - 5 Vystup dat dalkového vyp

Datovy vystup s pouzitim vyhledavace hran Priklad 6: Snimaci funkce stfedu kruhu

V dalSich tfech pfikladech se vystup naméfrenych hodnot spousti Prvni soufadnice stfedového bodu, napf. CCX = —
pomoci spinaciho signalu z vyhledavace hran. Tiskova funkce se da 1616,3429 mm, druha soufadnice stfedového bodu,
zapnout nebo vypnout pomoci parametru Vystup naméfené hodnoty napf. CCY = +4362,9876 mm, (Circle Center X osa,
(Measured Value Output) v nabidce Nastaveni prace (Job Setup). Circle Center Y osa; soufadnice zaviseji na pracovni
Informace odtud jsou odesilany z vybrané osy. roving)

Priklad 4: Snimaci funkce hrany Y = -3674,4498 mm Promér kruhu DIA = 1250,0500 mm

X -1 161 . 42 R| <CR> | <LF>
Y - 3674 . 4498 R| <CR> <LF> ce 616 3 ° c
Y +| 4 2. 7 R| <CR> | <LF>
12| 3| 4 5 6 7 8|9 10 11 ce 36 9876 c
DIA | : 1250 | ./0500 R| <CR> | <LF>
1 Soufadnice osy
1 2 3 4 5 6| 7 8 9
2 2 prazdné znaky
3 Dvojtecka 1 Dvojtecka

4Znaménko +/= nebo prazdny znak 2Znaménko +/— nebo prazdny znak

52az 7 mist pred desetinnou Carkou 3 2 az 7 mist pfed desetinnou ¢arkou

6 Desetinna ¢arka 4 Desetinna ¢arka

7 1 a2 6 mist za desetinnou Carkou 5 1 az 6 mist za desetinnou ¢arkou

8Jednotky: prazdny znak pro mm, “ pro palce 6Jednotky: prazdny znak pro mm, ™ pro palce

9 R pro zobrazeni poloméru, D pro zobrazeni praméru 7R pro zobrazeni poloméru, D pro zobrazeni priméru

10 Navrat voziku 8 Navrat voziku

11 Prazdny fadek (posun o fadek) 9 Préazdny fadek (posun o Fadek)

Priklad 5: Snimaci funkce stredové €ary
Soufadnice stfedové ary na ose X, CLX = + 3476,9963 mm (Center
Line X = stfedova ¢ara osy X)

Vzdalenost mezi snimanymi hranami DST = 2853,0012 mm (Distance
= vzdalenost)

CLX |+ 3476 .1 9963 R| <CR> <LF>
DST | : 2853 .| 0012 R| <CR> <LF>
1] 2 3 4 5 6| 7 8 9
1 Dvojtecka

2Znaménko +/— nebo prazdny znak

3 2 az 7 mist pfed desetinnou ¢arkou

4 Desetinna Carka

5 1 az 6 mist za desetinnou ¢arkou

6Jednotky: prazdny znak pro mm, " pro palce

7R pro zobrazeni poloméru, D pro zobrazeni priméru
8 Navrat voziku

9 Prazdny fadek (posun o fadek)
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Il - 6 Rozméry

090,
BAODESIE

0atolo e%:elal o @ s 0 a o
R e e w e 080

Pohled zezadu

Rozméry v palcich

12.00

ANILAM

Pohled zepgedu s rozmiry

Pohled zespoda s rozmiry
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R
Ref. symboly 1
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bez pfejezdu 2
s pfejezdem 2
Rozméry 35
S
Sériovy port 26
Slouceni Z 22
Softklavesa 1/2 14
Softklavesa Aktualni hodnota/zbyvajici vzdalenost 2
Softklavesa Bez Ref 2
Softklavesa Nastavit/Vynulovat 6
Softklavesa Nastroj (Tool) 8
Softklavesa Nastroje (soustruzeni) 17
Softklavesa Poc&atek (pro soustruzeni) 19
Softklavesa Poc¢atku 9
Softklavesa Predvolba (pro soustruzeni) 20
Softklavesa Povolit ref (Enable Ref) 2
Softklavesa Zakazat Ref 3
Specifikace okolnich podminek 29
Stavova lista (nastaveni) 5
Stavova lista (Status Bar) 1
u
Uspofadani obrazovky 1
\Y,
Vystraha blizkosti nuly 4
Vystup naméfenych hodnot 33
Vystup naméfenych hodnot (nastaveni) 4
Vektorizace 20
Vstupni/vystupni (I/O) pfipojky 30
Vyhledavac hran 4
Vyhodnoceni referen¢nich znacek 2
z
Zobrazeni poloméru/priméru 20
Zrcadleni 3
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