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Wizard 550 Ekran Tuslari

isletim modlari arasindan segmek iizere ii¢ sayfa ekran tusu islev-leri vardi
Sayfalara gegis yapmak igin Sol/Sag ok tuslarini kullanin. Durum

Cubugundaki sayfa gostergesi sayfa yonlendirmesini gosterir.

Koyulastiriimis sayfa, Gizerinde bulundugunuz sayfayi gosterir.
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Sayfa Gosterge-é'i ve Ayar Sifir

’ REF

Ekran yardim ydnergelerini acar.

{  YARDIM
Alet Tablosu'nu agar. (Freze igin Sayfa 7.Torna
icin Sayfa 16) ALET
Fiili Deger(Mutlak)/Alinacak Mesafe(Artimlr) ABS
isletim modlari arasinda ekran gegisi saglar. L=
(Sayfa 2) IRC
Ayar/Sifir iglevleri arasinda gegcis yapar. Ayri AvarR
eksen tuslariyla birlikte kullanilir. (Page 6) SIFR

Her eksenin verisini ayarlamak tzere Veri

Enter tusu

— Silme tusu

Ok tuglari - Yukari/

I~ Asagi ok tuslari,

ekran kontrastini
ayarlamak igin de
kullanilr.

formunu agar. (Sayfa 8) {  VERI
Onayar formunu agar. Bu form nominal konum -
ayarlamak igin kullanilir. Bu bir Alinacak Mesafe ONAYAR
(Artirimsal) islevidir (Sayfa 10)

Gegerli konumu ikiye béimek igin kullanilir.

(Sayfa 13) 1/2
Dairesel ve Dogrusal Model formlarini agar. Bu

yalnizca Freze uygulamalari igin gegerli bir HODEL |
Alinacak Mesafe (Artiml) islevidir. (Sayfa 13)

Bu ekran tusu, yaricap ve ¢ap goérinumleri YCP
arasinda gegis yapar. Bu islev yalnizca Torna

uygulamalart icindir. (Sayfa 19) LhP

Is Ayarlama meniisiini agar ve Kurulum
Ayarlari ekran tusuna erisim saglar. (Page 21)

Hazir oldugunuzda referans isareti tanimlamak ETKiN
icin basin. (Sayfa 3) REF
Standart matematik, trigonometri, RPM igin

Hesap Makinesi islevlerini ve Konik Tornalama HESAPHAK

islevlerini agar.

ing ve milimetre birimleri arasinda gegis yapar.
(Sayfa 3, Birimler basligi altinda)







Okuyucu Parametre Erisim Kodu

Makineyle ilgili kurulum parametrelerinin ayarlanabilmesi veya degistir-
ilebilmesi icin dnce bir erisim kodu girilmelidir. Boylece, kurulum ayarlari
parametrelerinde yanliglikla duzenleme yapilmasi onlenir.

ONEMLI

Erisim kodu: 8891

Ayar bolumune bakin. { «= |tusuna basarak bagslayin. Sonra Yukleme Ayari
ekran tusuna, ardindan @ € © @ ExE3arina basin. Okuyucu simdi
makine parametrelerini ayarlama iglemleri i¢cin hazirdir.

ONEMLI

Siipervizoérler okuyucu sistemin baglangi¢ ayarlarini yaptiktan
sonra, sayfayi bagvuru kitabindan gikarmak isteyebilir. ilerki
kullanimlar igin glvenli bir yerde saklayin.







Garanti

ACU-RITE Companies, Inc. (ACI) trln ve aksesuarlari, satinalma tarihin-
den itibaren Ug (3) yil streyle malzeme ve iscilik kusurlarina karsi garan-
tilidir. ACI bu garantiyi yerine getirmek tzere, ACI Grinundn sorunlu tim
parcalarini, kendi tercihine gére, masrafi kendisine ait olmak tzere onarir
veya degistirir. Bu garanti hem malzemeyi, hem de isciligi kapsar. Ayrica,
yetkili ACI servis temsilcileri de, Ucretsiz olarak bir (1) yil i¢in servis isgiligi
(yerinde servis) saglar. Sorunla ilgili talep ACl'ye garanti donemi icinde
ulasmaldir.

Bu garanti yalnizca, bu bagvuru kitabina uygun sekilde kurulup ¢aligtirilan
urinler ve aksesuarlar icin gegerlidir. Magsterinin ekipmani yanlis kul-
lanimindan, ACI tarafindan kalifiye olarak nitelenenler disinda herhangi
biri tarafindan, Grln i¢in uygun olmayan bakim ve tadilat veya onarim
yapilmasi nedeniyle ortaya ¢ikan genel veya kismi arizalar agisindan
ACI'nin yakimlalGgu yoktur.

ACI'nin denetimi disinda kalan kosullara bagli operasyon kaybi veya per-
formans dusuklugu icin ACI tarafindan sorumluluk kabul edilemez.

Yukaridaki garanti yukumlalUkleri tumayle agik veya ortuk garanti kap-
samindadir. ACU-RITE Companies, Inc. baglantili zararlar igin higbir
kosulda sorumlu degildir.

Tartigmasiz Garanti

ACU-RITE Companies, Inc. tum dijital okuyucu sistemleri ve hassas cam
Olgum aletleri igin 3 Yilhk Tartismasiz Garanti sunmaktan gurur duyar. Bu
garanti, U¢ (3) yillik garanti dénemi icinde geri génderilen tim okuyucu ve
hassas cam Olgu aletleri icin tim ACI onarim ve degistirme maliyetlerini
kapsar. ACIl soru sormaksizin, Grtindn durumunun kesinlikle muaf olup ol-
madigina bakmadan, bozuk pargalari onarir veya degigtirir.
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| -1 Wizard 550'ye Giris

Ekran Diizeni

Durum Cubugu Simgeleri

Veri Alet Besleme is Saati Olgii Birimi isletim Sayfa Ayar/Sifir
Orani Modlar Gostergesi
/Ek.sen )
I]I]I T:1 [F: 0.01 0:00/ INC | INC iﬁl AYAR — Etiketleri
/
Goriuntllem REF
e Alani
= |
Sifira Yakin | - | Ekran Tusu
Uyarnist || Etiketleri
(yalnizca
Alinacak
Mesafe -
modunda) | u |
YARDIM ||  ALET ABS ¥R oy
( INC SIFR

Animals’in Wizard 550 okuyucusu, manuel makine aletlerinizden en
fazla verimi elde etmenize olanak saglayan, uygulamaya 6zel iglevler
saglar.

Durum Gubugu - Gegerli veriyi, aleti, besleme oranini, is saatini,
Ol¢u birimini, isletim modu durumunu, sayfa gostergesini ve ayar/
sifir goruntiler. Durum Cubugu parametrelerini ayarlama
konusunda ayrintili bilgi igin bkz: is Ayarlari.

Goruntiileme Alani - Her eksenin gegerli konumunu gdsterir.
Ayrica formlari, alanlari, ydnerge kutularini, hata iletilerini ve yardim
konularini da goruntiler.

Eksen Etiketleri - ilgili eksen anahtarinin eksenini gosterir.

Referans Simgeleri -

Ekran Tusu Etiketleri

Wizard 550

Gegerli referans isareti durumunu gosterir.

- Cesitli freze ve torna islevlerini gosterir.

| - 1 Wizard 550'ye Giri
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isletim Modlari

Wizard 550'nin Fiili Deger (Mutlak) ve Alinacak Mesafe (Artimmsal)

olmak tzere iki isletim modu vardir. Fiili Deger modu her zaman aletin HBE

etkin veriye goreceli olarak gegerli konumunu gosterir. Bu modda, tim IH[:

hareketler, ekran, gerekli nominal degerle ayni oluncaya kadar devam

ettirilerek gergeklestirilir. Alinacak Mesafe &zelligi, yalnizca, sifir Fig. 1.1 Fiili Deger/Alinacak Mesafe ekran tusu

degerini gortintlleyecek sekilde iki yone hareket ettirerek nominal
konumlara yaklagsmanizi saglar. Alinacak Mesafe modunda galisirken,
nominal koordinatlar mutlak veya artirimh boyut olarak girebilirsiniz.

Fiili Deger Modunda, Wizard 550 Freze Uygulamalari igin
yapilandirilirsa, yalnizca alet uzunluk ofsetleri aktiftir. Alinacak mesafe
modunda, kesme islemini yapacak aletin kenarina géreceli olarak
istenen nominal konuma ulagmak icin gereken “alinacak mesafe”
miktarini hesaplamak igin ¢ap ve uzunluk ofsetlerinin her ikisi birden
kullanilir.

Wizard 550 torna igin yapilandirlirsa, Fiili Deger ve Alinacak Mesafe
modlarinin her ikisinde tim alet ofsetleri kullanilr.

Bu iki mod arasinda gegis yapmak icin ABS/INC ekran tusuna basin.
Fiili Deger veya Alinacak Mesafe modunda diger ekran tusu islevlerini
goruntilemek igin, Sol/Sag ok tuslarini kullanin.

Torna uygulamasi 3 eksenli sistemde Z eksenleri konumunu kuplaji
icin hizh bir ydntemdir. Daha fazla bilgi icin, see "Coupling" on page
22).

Referans isareti Degerlendirmesi

Wizard 550 referans isareti degerlendirme 6zelligi, eksen kizagi .
konumlari ile veriyi ayarlayarak son tanimladiginiz ekran degerleri D:01 T:1 [F: 0.01 0:00| INC | ABS | |
arasindaki iligkiyi otomatik olarak yeniden kurar.

Referans isaretleri bulunan bir kodlayiciya sahip her eksen i¢in REF 0 0 0 0 0 REF x
g0stergesi yanip sdner Bkz: Fig. 1.2. Referans isaretlerinin Gzerinden .

gectikten sonra, géstergenin yanip sonmesi durur ve sabit “REF”

olarak goruntilenir. 0 0 0 0 0 REF Y
Referans isareti degerlendirmesi olmadan ¢alisma .

Wizard 550'yi, referans isaretleri izerinden gegmeden de

kullanabilirsiniz. Referans isareti degerlendirme durumundan ¢ikip 0 0 0 0 0 REF z
devam etmek icin REF YOK ekran tusuna basin. .

Gug kesintisi sonrasinda yeniden olusturulabilecek veriler tanimlamak DEVREDISI HAYIR

gerekirse, daha sonra yine referans isaretleri lizerinden gegebilirsiniz. ( REF REF YAROIM )
Konum kurtarma durumunu etkinlestirmek icin REF ETKIN ekran

tusuna basin. Fig. 1.2 Referans igaretleri olusturma ekrani

gostergesi goruntulenmez ve herhangi bir eksenden

@5 Referans isaretleri olmadan bir kodlayici ayarlanirsa, REF
ayarlanan veriler gii¢ kesildiginde kaybolur.



REF ETKIN/DEVRE DISI islevi

Konum kurtarma yordami sirasinda gortintilenen, Etkin/Devre Disi
gegcisini saglayan ekran tusu operatdrun bir kodlayici tGzerinde belirli
bir referans isareti segmesine olanak saglar. Bu, Sabit Referans
isaretleri bulunan kodlayicilar (Position-Trac™ &zelligi olanlar yerine)
kullanirken énemlidir. REF DEVRE DISI ekran tusuna basildiginda,
kurtarma yordami duraklatilir ve kodlayici hareketi sirasinda gegilen
tim referans isaretleri yok sayilir. REF ETKIN ekran tusuna
basildiginda, kurtarma yordami yeniden etkinlesir ve gegcilen bir
sonraki referans isareti segilir.

Tum kodlayicilarin referans isaretleri Gizerinden gegmeniz gerekmez,
yalnizca gereksinim duyduklarinizdan gegmeniz yeterlidir. istenen tim
eksenlerin referans isaretleri olusturulduktan sonra, yordami iptal
etmek icin REF YOK ekran tusuna basin. Tim referans isaretleri
bulunursa, Wizard 550 otomatik olarak DRO géruntileme ekranina
doner.

is Ayarlama Parametreleri

is Ayarlama parametrelerini gériintiilemek ve degistirmek icin, énce
AYAR ekran tusuna basin ve sonra Yukari/Asagi ok tuslarini
kullanarak ilgili parametreleri vurgulayin ve Enter tusuna basin.

Birimler

Birimler formu, tercih edilen gorintileme birimlerini ve bigimini
belirtmek icin kullanilir. Ayrica, Fiili Deger veya Alinacak Mesafe

modunda ING/MM ekran tusuna basarak 6l¢ii birimini de segebilirsiniz.

Olgek Faktorii
Olgek faktord, pargayi yukari veya asagi Olgeklendirmek igin
kullanilabilir. Olgek faktort 1.0 olursa, baskida boyutlandirilan ile tam
olarak ayni boyutta bir parga Uretilir. >1 dlgek faktori pargayi
"buyutur", <1 dlgek faktori pargay “kigultir”.
Sifirdan buytk degerleri girmek icin sayi tuslari kullanilir. Sayi arahgi
0,1000 ile 10.000 arasindadir. Negatif deger de girilebilir.
Olgek faktori ayarlari glic agip kapatma cevrimi iginde korunur.
Olgek faktérii 1 diginda bir deger olursa, eksen ekraninda dlgekleme
simgesi '/ gorindr.
Gegerli 0lgek faktorlerini devre digi birakmak igcin Agma/Kapama
ekran tusu kullanilir.

Ayna yansimasi

Uretir. Parcaya ayni anda hem ayna yansimasi

@ -1,00 6lgek faktorii parganin ayna yansimasi gorintiisuni
uygulayabilir, hem de 6lgeklendirebilirsiniz.

Kenar Bulucu (yalnizca freze uygulamalarinda)

Bu formda kenar bulucunun g¢api, uzunluk ofseti ve birimleri ayarlanir.
Her iki deger de formda gésterilen birimdendir. Kenar Bulucu islevlerini
kullanma konusunda ayrintili bilgi igin bkz: bkz: "Veri Ayary igin
Algylama Yplevleri" sayfa 9.

Cap ve uzunluk degerlerini girmek icin sayi tuslari kullanilir. Capin
sifirdan blyuk olmasi gerekir. Uzunluk ise isaretli bir degerdir
(negatif veya pozitif).

Wizard 550

D:0l T:1 IF: 0.0/ 0:00/ INC | ABS | |

i5 AYARLAMA |
BIRIMLER
OLCEK FAKTORD
KENAR BULUCU
CAP EKSENLERI
OLCULEN DGR CIKTISI
SIFIRA YKIN UYARISI
DURUM CBEU AYARLARI

15 SAATI

Dogrusal ve agil
ebhatlar igin calisma
dlgil hirimini ayarlaym.

KURULUM AL

AYAR VER

YARDIH :)

Fig. .3 Frezede Is Ayarlama ekrani

| - 1 Wizard 550'ye Giri
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Kenar bulucu 6lgi birimini géstermek UGzere bir ekran tusu saglanir.

Kenar bulucu degerleri gli¢ acip kapatma gevriminde korunur.

Cap Eksenleri

Hangi eksenlerin yarigap veya ¢ap degerleriyle goriintiilenebilecedini
ayarlamak igin Cap Eksenleri'ni segin. ACIK, eksen konumunun ¢ap
degeri olarak gorintilenecegini gosterir. KAPALI olursa, Yarigap/Cap
Ozelligi uygulanmaz. Bkz: Fig. 1.4. Torna uygulamalari igin, Yarigap/
Cap 6zelligi hakkinda bilgi igin bkz: "Yarycap/Cap Ekran Tupu" sayfa 19.

imleci Cap Eksenleri'ne getirin ve ENTER tusuna basin.

imleg X ekseni alanina girer. Bu eksen igin gereksinim duydugunuz
parametreye bagli olarak, 6zelligi agmak veya kapatmak icin AGIK/
KAPALI ekran tusuna basin.

ENTER tuguna basin.

Olgiilen Deger Ciktisi

Olciilen deger giktisi 6zelligiyle, algilayici élgiim degerleri seri baglanti
noktasi Uzerinden gonderilebilir. Ayrica, gegerli ekran konumlarinin
ciktisi da Wizard 550'ye seri baglanti noktasi Gzerinden gonderilen bir
komut (Ctrl B) yardimiyla etkinlestirilir.

Olgiilen Deger Ciktisi formu, algilama islemleri sirasinda veri ¢iktisini
Acik veya Kapali olarak ayarlamak igin kullanilir.

Veri Cikti Algilamasi (Yalnizca Freze) - Bu Agik veya Kapali olarak
ayarlanabilir. A¢gik oldugunda, algilama iglemi tamamlandiginda
Olguim verileri giktisi gerceklesir.

Cikti verilerinin bigimi hakkinda bilgi igin bkz: Bkz: bolim "Il = 5 Uzak
Anahtar Veri Cykypy sayfa 32".

Sifira Yakin Uyarisi

Sifira Yakin Uyarisi formu, Alinacak Mesafe modunda eksenlerin
gorinimu altinda goriinen gubuk grafigi yapilandirmak igin kullanilir.
Her eksen kendi araligina sahiptir.

Etkinlestirmek veya sayi tuslarini kullanarak deger girmeye
baslamak igin ACIK/IKAPALI ekran tusuna basin. Konum aralik
icinde oldugunda, gegerli konum kutusu hareket etmeye baglar.

Durum Gubugu Ayarlari

Durum Cubugu ekranin en Ustlinde bulunan ve gecerli veri, alet,
besleme orani, is saati ve sayfa gostergesini gortntileyen bolimli bir
gcubuktur.

Gorintilenmesini istediginiz her ayar igin AGIK/IKAPALLI ekran
tusuna basin.

is Saati

is saati saati (s), dakikay (d), saniyeyi (s) gdsterir. Gegen siireyi
gOsteren bir kronometre gibi galisir. (Saat, stre 6lgmeye 0:00:00
degerinden baglar).

Gegen slre alani, her araliktan toplam biriken sireyi gosterir.

BASLAT/DURDUR ekran tusuna basin. Durum alaninda
CALISIYOR gorintulenir. Sureyi durdurmak igin yeniden basin.

D:01 T:1 IF: 0.0/ 0:001 INC | ABS | |

CAP_EKSENLERI

CAP EKSEHLERI——
KAPALI

H
Y KAPALI
Z KAPALI

Konumu cap degeri
olarak goriintilemek
igin ACIK olarak
ayarlayn.

ACIK
( KAPALT

YARDIH )

Fig. 1.4 Cap Eksenleri formu




Gegen sireyi sifirlamak igin SIFIRLA tusuna basin. Sifirlandigi
sirada saat galigiyorsa durur.

Saat, galisma modunda Ondalik tusuna basilarak da
@ durdurulur ve baglatilir. Sifir tusuna basilirsa saat sifirlanir.

Uzak Anahtar

Uzak anahtar parametreleri dig anahtarin agagidaki iglevlerin
herhangi birini veya timunu gergeklestirmesi igin etkinlestirilebilecegi
sekilde ayarlar: Veri Cikigl, Sifir ve Sonraki Delik. Topraklama Kenar
Bulucu girisi Bkz: Fig. 1.6 Gzerinden uzak anahtarlara baglanmayla
ilgili bilgiler icin BoIim ll'ye bakin.

Veri Cikisi - konum bilgilerini seri baglanti noktasindan géndermek
veya gegerli konumu yazdirmak igin kullanilir.

Sifir - bir veya daha fazla ekseni sifirlamak igin kullanilir. (Alinacak
Mesafe modundaysaniz, Alinacak Mesafe ekranini sifirlar. Fiili
Deger modundaysaniz, veriyi sifirlar).

Sonraki Delik - Modeldeki (6rnegin, Delik Modeli) sonraki Delige
girmek icin kullanilir.

VERI CIKTISI alanindayken, anahtar kapatildigi zaman gegerli
konumu seri baglanti noktasi Uzerinden géndermeyi
etkinlestirmek icin AGIK/KAPALI ekran tusunu ACIK konumuna
getirin.

SIFIR alanindayken, anahtar kapatildigi zaman eksen goriinti
konumlarini sifirlamayi etkinlestirmek veya devre disi birakmak
icin ilgili eksen tusuna basin.

(SONRAKI DELIK) alanindayken, bir modeldeki sonraki delige
gecmeyi devre etkinlestirmek icin AGIK/KAPALI ekran tusunu
ACIK konumuna getiri.

Konsol Ayari

LCD’nin parlaklik ve kontrasti, bu formdaki ekran tuslari kullanilarak
veya isletim modlarindan herhangi birinde tus takiminin Yukari/Asagi
ok tuslari kullanilarak ayarlanabilir. Ortam aydinlatmasindaki
degisikliklere veya operatérin tercihine bagli olarak parlaklik veya
kontrast ayari yapmak gerekebilir. Bu form ayrica, ekran koruyucunun
bosta kalma zaman agimini ayarlamak icin de kullanilir. Ekran
koruyucu ayari, LCD kapatilmadan énce beklenecek sistemin bosta
kalma siresidir. Bosta kalma suresi 30 - 120 dakika arasinda
ayarlanabilir. Ekran koruyucu gegerli agip kapatma c¢evrimi sirasinda
devre digi birakilabilir.

Dil
Wizard 550 birden ¢ok dili destekler. Dil secimini degistirmek icin:

Ekran tusu ve form (izerinde istenen dil gériiniinceye kadar DiL
ekran tusuna basin.

Seciminizi onaylamak icin ENTER tusuna basin.

Wizard 550

| - 1 Wizard 550'ye Giri
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Alma/Verme

is ve Kurulum Ayarlari parametreleri seri baglanti noktasi (izerinden
alinip verilebilir.

Ayar ekraninda AL/VER ekran tusuna basin.
Bir PC'den isletim parametreleri yliklemek icin AL tusuna basin.

Gegerli isletim parametrelerini bir PC'ye yuklemek icin VER tusuna
basin.

Cikmak igin, C tusuna basin.

Ayar/Sifir Ekran Tusu Ayrintilari

AYARJ/SIFIR ekran tusu, bir Eksen tusuna basildiginda ne olacagini
belirleyen tustur. Bu tug, Ayarlama ve Sifirlama islevleri arasinda gegis
yapan bir gecis tusudur. Gegerli durum Durum Cubugunda gosterilir.

Ayarlama durumdayken, Wizard 550 de Fiili Deger modundayken, bir
Eksen tusu segildiginde, segilen eksenin Veri formu agilir. Wizard 550,
Alinacak Mesafe modundaysa, bir Onayar formu agilir.

Sifilama durumundayken ve Wizard 550 Fiili De§er modundayken, bir
Eksen tusu segildiginde bu eksenin gegerli verisi gegerli konumda
sifira ayarlanir. Alinacak Mesafe modundaysa, gecerli Alinacak
Mesafe degeri sifira ayarlanir.

Wizard 550, Fiili Deger modunda ve Ayar/Sifir durumu sifir
ise, herhangi bir Eksen tusuna basildiginda bu eksenin
gecerli verisi gegerli konumda sifirlanir.

E=A

-,

REF

AYAR

f

Fig. 1.5 Ayar Sifir Gostergesi
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Bu bolimde, yalnizca freze uygulamalarina 6zgu olan operasyonlar ve
ekran tusu islevleri anlatiimaktadir.

Ayrintih Ekran Tusu islevleri

Alet Ekran Tusu

Bu ekran tusu alet tablosunu acar ve bir aletin parametrelerini girmek
lizere Alet formuna erigsim saglar. Wizard 550 alet tablosunda en gok
16 alet saklayabilir.

Alet Tablosu

Wizard 550 alet tablosu, sik kullandiginiz aletlerin her biri igin cap ve
uzunluk ofset bilgilerini saklamak Uzere uygun bir yéntem sunar. En
¢ok 16 alet girebilirsiniz. Bkz: Fig. 1.6.

D:0/ T:1 [F: 0.0/ 0:001 ING | ABS | |

ALT TRABL (CAP/UZHLK)
Alet Tablosu formunda veya ayri alet verileri formundayken asagidaki 1 2.000/ 20.000 HH OYMA
ekran tuslari da kullanilabilir: 2 5.000/ 14.000 MM PILOT WTK
islev Ekran tusu 3 Z5.000/ 50.000 MH TZG BRG
Bu tus operatoériin, tim alet uzunluk ofsetlerinin LET EKSN 4 6.000/ 12.000 MM KARB FR
hangi ekseni etkileyecegini belirlemesine ': 71 5 10.000/ 25.000 MM MATKAP
olanak saglar. Aletin cap degerleri, kalan iki b 2.000/ 0.000 WM DZ UC FR
eksenin ofsetini belirlemek igin art arda 7 2.500/ 0.000 W4 DZ UC FR
kullanilir. 8 3.000/  5.000 HM
Alet ofset uzunlugunu otomatik olarak girmek = LET EKSH Sil
igin basin. Yalnizca ALET UZUNLUGU ': UgﬁHEEK [zl ALET YARDIH )

alaninda kullanilabilir.

| - 2 Frezeye Ozgii Operasyonlar

Secimle ilgili ALET TURLERI formunu acar.
Yalnizca TUR alaninda kullanilabilir.

( ALET
TiURLER
Alet Telafisi

Wizard 550'de alet telafisi vardir. Bu, is pargasi ebatlarini dogrudan
gizimden girmenize olanak saglar. Goruntilenen alinacak mesafe, alet
yarigapinin degerine gére otomatik olarak uzatilir (R+) veya kisaltilir
(R-). Bkz: Fig. I.7. (Daha fazla bilgi i¢in bkz: "Onayar Ekran Tupu" sayfa
10).

Uzunluk ofseti bilinen bir deger olarak girilebilir veya Wizard 550 ofseti
otomatik olarak belirleyebilir. Uzunluk Ogret ekran tusuyla ilgili daha
fazla bilgi icin asagidaki Alet Tablosu Kullanimi érnegine bakin.

Alet uzunlugu, alet ile referans alet arasindaki uzunluk farklidir DL.
Uzunluk farki “D* simgesiyle gosterilir. Referans alet Fig. 1.8'de T1 ile
gOsterilir.

Wizard 550

Fig. 1.6 Frezedeki Alet Tablosu

l@

L@
N

S

Fig. 1.7  Alet telafisi
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Uzunluk farki isareti AL

Alet referans aletten daha uzunsa: AL > 0 (+)
Alet referans aletten daha kisaysa: AL < 0 (-)

Yukarida da belirtildigi gibi, alet uzunluk ofsetinin Wizard 550
tarafindan belirlenmesi saglanabilir. Bu ydntemde, her aletin ucu ortak
bir referans ylizeyine dokundurulur. Boylece, Wizard 550'nin her aletin
uzunlugu arasindaki farki belirlemesi saglanir.

Ucu referans yiizeye temas edinceye kadar aleti hareket ettirin.
UZUNLUK OGRET ekran tusuna basin. Wizard 550 bu ylizeye goreli
olarak bir ofset hesaplar. Diger tim aletler igin, ayni referans ylizeyini
kullanarak bu yordami yineleyin.

&

Alet Tablosundan Alet Cagirma

Bir aleti gagirmak igin, ALET ekran tusuna basin. Alet segenekleri (1-
16) arasinda ilerlemek igin YUKARI/ASAGI ok tuslarini kullanin.
Istediginiz aleti vurgulayin. Dogru aletin ¢cagirildigini dogrulayin ve
¢tkmak icin C tusuna basin.

Yalnizca, ayni referans ylizey kullanilarak ayarlanan
aletler, veri sifirlamasi gerekmeden degistirilebilir.

Veri Ekran Tusu

Veri ayarlari, eksen konumlariyla ekran degerleri arasindaki iligkileri
tanimlar.

Veri noktalarini ayarlamanin en kolay yolu, is pargasini algilama igin
kenar bulucu veya alet kullanmanizdan ayri olarak, Wizard 550
algilama iglevlerini kullanmaktir.

Ayrica, is pargasinin kenarlarini bir biri ardinca bir alete dokundurup,
alet konumlarini veri noktalari olarak elle girerek, veri noktalarini
geleneksel yontemle de ayarlayabilirsiniz (bu sayfadan sonraki
orneklere bakin). Fig. 1.9 & Fig. .10

Z
A
Ts Tz Ts
= =
D, D, D3
e N
| 1 [ I |
A0 Vil
// } Jﬂj Ly
| ‘/' Alz<0
@ L ‘; \ﬁ. v .y
AL=0 | a0 |

Fig. 1.8  Alet uzunlugu ve capi
ZA
Y
_— ’\
X
Fig. 1.9 Kenarlara temas

D:11 T=1 IF: 0.0l 0:001 ING | RBS |

| AYAR

X

( ALGILA

Y -1.5000
z I

YERL AYARLA S 0.0000
—VERI HUMARASI—|Y 0.0000
1|\Z 0.0000

—VERI Aletin yeni Fiili
i -1.5000 konumunu girin

veya ALGILA
tusuna hasin.

Y
Z

YARDIH )

Fig. .10 VERI AYARLA formu




Veri Ayari igin Algilama islevleri

Ozellikle, kenar bulucu girisi lizerinden baglanan elektronik bir Kenar
Bulucu ile daha kolaydir. Wizard 550 ayrica, Unitenin arkasindaki 3,5
mm Kulaklik Fisinden baglanan topraklama tipi kenar buluculari da
destekler. Her iki tip kenar bulucular da ayni sekilde ¢aligir.

Asagidaki algilama ekran tusu islevleri kullanilabilir:
Veri olarak is pargasi kenari: KENAR
iki is pargasi kenari arasindaki orta ¢izgi: MERKEZ GIiZGiSi
Delik veya silindir merkezi: DAIRE MERKEZI|

Wizard 550 tim algilama islevlerinde, algilayicinin girilen ug¢ ¢capini da
hesaba katar. Elektronik veya topraklama tipi kenar bulucularla,
algilama iglevleri sirasinda ekran; kenar, merkez gizgisi veya daire
merkezinin konumunda durup kalir.

Etkin oldugu sirada algilama islevini durdurmak igin, C tusuna basin.
@ Algilama iglevini gergeklestirmek igin, 6nce is Ayarlama'da

(bkz: "Yb Ayarlama Parametreleri' sayfa 3) algilayicinin
ebat 6zelliklerinin girilmesi gerekir.

Aletle Algilama

Veri noktalarini ayarlamak igin bir alet veya elektrikli olmayan bir kenar
bulucu kullansaniz bile, Wizard 550 algilama islevlerini yine
kullanabilirsiniz. Bkz: Fig. .11 & Sekil 1.12.

Ornek: is pargasi kenarini algilama ve kenari veri olarak ayarlama
Hazirlik: Aktif aleti veri ayarlamada kullanilacak alet olarak belirtin
Veri ekseni: X =0

Alet capi D = 0,25”

VERI tusuna basin.

X ekseni alani vurgulanincaya kadar Asagi ok tusuna basin.
ALGILAMA ekran tusuna basin.

KENAR ekran tugsuna basin.

is parcasi kenarina dokunun.

OGRET ekran tusuna basarak kenarin konumunu kaydedin.

OGRET ekran tusu, geri beslemeli bir kenar bulucu olmadan is
parcasini dokundurarak alet verileri saptanirken yararli olur. Alet is
pargasinin kenariyla temas halindeyken gecerli mutlak degeri
kaydetmek igin OGRET ekran tusuna basin. Dokunulan kenarin
konumu igin, kullanilmakta olan aletin (T:1, 2...) gapi ve OGRET ekran
tusuna basiimadan 6nce aletin son hareket ettigi yon hesaba katilir.

Aleti is pargasindan gekin ve 0” girip ENTER tusuna basin.

Wizard 550

ZA

Fig. 1.11 Kenar kullanarak veri ayarlama

0:01 T:1 |F: 0.0/ 0:001 INC | ABS |

| AYAR

UERI AYARLA X 0.0000
“VERL NUMARAS—||Y  0.0000 x
ollz_ n.oo00
—VERI Alglama islevini
y -—
¥
Z Z
WERREZ || DRAIRESEL
( KENAR Ak AIRESE vnnnm)

Fig. 1.12 Veri ekranini ayarlama
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Onayar Ekran Tusu

Onayar iglevi operatériin bir sonraki hareketin nominal (hedef)
konumunu gdstermesine olanak saglar. Yeni nominal konum bilgisi
girildikten sonra, ekran Alinacak Mesafe moduna gecer ve gegerli
konum ile nominal konum arasindaki mesafeyi gésterir. Operatoriin
simdi, gereken nominal konuma ulagsmak igin, ekranda sifir
goérunlnceye kadar tabloyu hareket ettirmesi yeterlidir. Nominal
konumun yeriyle ilgili bilgiler gecerli veri sifir noktasindan mmutlak
hareket olarak veya gegerli nominal konumdan artirimli (1) bir hareket
olarak girilebilir.

Onayar yapma ayrica operatériin, nominal konumda islemi aletin
hangi tarafinin yapacag@ini belirtmesine de olanak saglar. Onayar
formundaki R+/- ekran tusu, hareket sirasinda etkin olacak ofseti
tanimlar. R+ gecerli aletin merkez ¢izgisinin aletin kenarindan daha
pozitif yénde oldugunu gosterir. R- merkez gizgisinin gegerli aletin
kenarindan daha negatif yénde oldugunu goésterir. R+/- ofsetlerinin
kullaniimasi, alinacak mesafe degerini otomatik olarak aletin ¢api
hesaba katilacak sekilde ayarlar. Bkz: Fig. .13

Mutlak Mesafe Onayari

Ornek: Mutlak konum kullanarak sifir degeri gésterecek sekilde
iki yone hareket ettirerek dirsek frezeleme

Koordinatlar mutlak ebat olarak girilir; veri is parcasi sifir degeridir.
Bkz: Fig. .14 & Fig. 1.15.

Kose 1: X=0/Y =1

Kose 2: X=1,50/Y =1
Kose 3: X=1,50/Y = 2,50
Kose 4: X=3,00/Y = 2,50

Belirli bir eksen igin en son girilen 6nayari ¢agirmak
@ isterseniz, ONAYAR akran tusuna ve sonra Eksen tugsuna
basin.

10
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Fig. 1.13 Alet yaricap telafisi
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Fig. 1.14 Tek ¢evrimli 6nayar
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Hazirlhk:

iigili alet verilerine sahip aleti segin.

Uygun bir yerde (6rnegin, X =Y = -1”) aleticin 6n konumlama yapin.

Aleti frezeleme derinligine getirin.
ONAYAR ekran tusuna basin.
Y eksen tusuna basin.
- ALTERNATIF YONTEM -
AYARI/SIFIR ekran tuguna basarak Ayar moduna gegin.
Y eksen tusuna basin.

Kdse noktasi 1: 'Y = 1” igin nominal konum degerini girin ve R+/- ekran
tusunu kullanarak R + alet yarigap telafisini segin. Eksen formunun
yaninda R+ géruninceye kadar basin.

ENTER tuguna basin.

Goruntllenen deger sifir oluncaya kadar Y eksenini iki yone hareket
ettirin. Sifira yakin uyarisindaki kare simdi iki iggen isareti arasinda
ortalanir.

ONAYAR ekran tusuna basin.

X eksen tusuna basin.

- ALTERNATIF YONTEM -

AYARI/SIFIR ekran tuguna basarak Ayar moduna gegin.
X eksen tusuna basin.

Kdse noktasi 2: X = +1,5” icin nominal konum degerini girin, R+/-
ekran tusunu kullanarak R — alet yaricap telafisini segin. Eksen
formunun yaninda R- goériiniinceye kadar iki kez basin.

ENTER tuguna basin.

Goruntllenen deger sifir oluncaya kadar X eksenini iki yone hareket
ettirin. Sifira yakin uyarisindaki kare simdi iki i¢gen isareti arasinda
ortalanir.

Kdse 3 ve 4 icin dnayarlar da ayni sekilde girilebilir.

Wizard 550

D:0/ T:1 IF: 0.0/ 0:001 ING | INC |

OHAYAR

GHAYAR

%

Y I -
Z

o 0.0000
¥ 0.0000
Fi 0.0000
Konumu girin,

tiria (I) ve alet
yarigap ofsetini
(R +/-) segin.

| AYAR

X
Y
Z

(1 R +/-

YARDIH )

Fig. .15 Onayar ekrani
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Artinmli Mesafe Onayari

Ornek: Artinmh konumlama ile sifir deger gériintiileyecek sekilde
iki yonde hareket ettirerek delme

Koordinatlari artirimli ebat olarak girin. Bunlar asagida (ve ekranda)
basinda I (Artirimh) olarak gosterilir. Veri, is pargasi sifir degeridir.
Bkz: Fig. .16 & Fig. 1.17.

Delik 1 konumu: X=1"/Y =1"

Delik 2'den delik 1'e kadar mesafe: XI=1,5"/YI=1,5"
Delik derinligi: Z = -0,5”

Calisma modu: ALINACAK MESAFE (iNG)

ONAYAR ekran tusuna basin.

X eksen tusuna basin.

Delik 1: X =1" i¢cin nominal konum degerini girin ve hicbir alet
yarigapinin etkin olmamasina dikkat edin. Bu 6nayarlarin Mutlak
Onayarlar oldugunu unutmayin.

Asagi ok tusuna basin.

Delik 1: Y = 1”7 icin nominal konum degerini girin.
Hicbir alet yarigap telafisi gérinmediginden emin olun.
Asagi ok tusuna basin.

Delik derinligi: Z = -0,5” icin nominal konum degerini girin. ENTER
ekran tusuna basin.

Delik 1'i delin: Goéruntulenen deder sifir oluncaya kadar X, Y ve Z
eksenlerini iki yonde hareket ettirin. Sifira yakin uyarisindaki kare
simdi iki Uggen isareti arasinda ortalanir. Matkabi geri ¢ekin.

Delik 2 konumunun dnayarini belirlemek igin.
ONAYAR ekran tusuna basin.
X eksen tusuna basin.

Delik 2: X =1,5" icin nominal konum degerini girin, girisinizi artiriml
ebat olarak isaretleyin, | ekran tusuna basin.

Y eksen tusuna basin.

Delik 2: Y =1,5" icin nominal konum degerini girin, girisinizi artiriml
ebat olarak isaretleyin, | ekran tusuna basin.

ENTER tusuna basin.

Goruntllenen deger sifir oluncaya kadar X ve Y eksenlerini her iki
yonde hareket ettirin. Sifira yakin uyarisindaki kare simdi iki iggen
isareti arasinda ortalanir.

Z ekseninin énayarini belirlemek igin:
ONAYAR ekran tusuna basin.
Z eksen tusuna basin.

ENTER tusuna basin (son girilen énayari kullanin).

12
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Fig. 1.16 Delme 6rnegi
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Fig. 1.17 Artimh ekran




Delik 2'yi delin: Gérlintiilenen deger sifir oluncaya kadar Z eksenini her
iki yonde hareket ettirin. Sifira yakin uyarisindaki kare simdi iki tiggen
isareti arasinda ortalanir.

Matkabi geri ¢ekin.

1/2 Ekran Tusu

1/2 ekran tusu, bir is pargasinin segilen ekseni boyunca iki konum
arasindaki merkez gizgisini (veya orta nokta) bulmak igin kullanilir. Bu
islem Fiili Deger veya Alinacak Mesafe modlarindan herhangi birinde
gerceklesgtirilebilir.

Fiili Deger modundayken bu 6zellik veri konumlarini
QI_% degistirir.

Modeller Ekran Tusu (Freze)

Bu bdlimde Dairesel ve Dogrusal modeller igin delik modeli iglevleri
aciklanmigtir.

Model islevine erismek igin, MODEL ekran tusuna basin. istediginiz
delik modeli iglevini segcmek igin ekran tuglarini kullanin ve gerekli
verileri girin. Wizard 550 tim deliklerin konumunu hesaplar ve modeli
grafik bigciminde ekranda goruntiler.

Grafik Gortntile 6zelligi, islemeye baslamadan 6nce delik modelinin
dogrulanmasina olanak saglar. Ayrica, dogrudan delikleri segerken,
delikleri ayri olarak uygularken ve delik atlarken de yararli olur.

Freze modelleriyle ilgili iglevler

islev Ekran tusu
Gecerli modelin diizenini gérme icin buna PR
basin. { GORUHUM
Onceki delige gitmek igin basin. GNCEKT
DELIk
Sonraki delige manuel olarak ilerlemek igin SONRAKI
basin. DELIE
Delmeyi sona erdirmek igin basin. SO

Ornek: Veri girme ve dairesel model uygulama. Bkz: Fig. 1.18 &
Fig. 1.19.

Wizard 550
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Delikler (no. ): 4

Merkez koordinatlari: X=2,0"/Y =1,5"

Civata daire yarigapi: 5
Baslangicagisi: X ekseniileilkdelikarasindakiagi: 25°
Delik derinligi: Z = -0,25”

1nci adim: Veri girme

MODEL ekran tusuna basin.

DAIRE MODELI ekran tusuna basin.

Daire modelinin turiinG (tam) girin. Sonraki alana gegin.
Delik sayisini (4) girin.

Daire merkezinin X ve Y koordinatlarini (X=2,0), (Y=1,5) girin. Sonraki
alana gegin.

Daire modelinin yarigapini (5) girin.
Baslangi¢ agisini (25°) girin.

Bitis agisini (295°) girin (bu yalnizca, “segment” giriliyorsa
degistirilebilir). BITIS ACISI, pozitif X ekseninden modelin sonuna
kadar olan agi olarak tanimlanir.

Gerektiginde derinligi girin. Delik derinligi istege bagldir ve bos
birakilabilir. Gerekli degilse, ENTER tusuna basin.

GORUNUM ekran tusuna basildiginda, modelin iki gériiniimii (Grafik
ve DRO) arasinda gegis yapilir.

2. adim: Delme
Delige gidin:

Gorintilenen deger sifir oluncaya kadar X ve Y eksenlerini her iki
yonde hareket ettirin.

Delme:

Alet ekseninde sifir degerini goriintileyecek sekilde iki yénde hareket
ettirin. Delme sonrasinda, matkabi alet ekseninde geri ¢ekin.

SONRAKI DELIK ekran tusuna basin.
Kalan delikleri de ayni sekilde delmeye devam edin.

Model tamamlandiginda, SON ekran tuguna basin.

14
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Fig. 1.18 Dairesel Model formunun baslangici

D:01 T:1 [F: 0.01 0:001 ING | INC |o=|

DAIRESEL MODEL Son delige agy girin.
—YARICAP

5.0000
—BASLANGIC ACISI——
75.0000°

—BITIS ACISI——— —
295.0000° 0

( YAROIN )

Fig. 1.19 Dairesel Model Formunun 2. sayfasi




Dogrusal Model
Bilgi gerekir (Bkz: Fig. 1.20):
Dogrusal model tiri (dizi veya gerceve)
ilk delik (modelin 1. deligi)
Dize basina delik (modelin her dizesindeki delik sayist)

Delik boslugu (dizedeki her delik arasinda bulunan bosluk veya
ofset)

Aci (modelin agisi veya dondirmesi)

Derinlik (alet ekseninde delme icin hedef derinlik)
Dize sayisI (modeldeki dize sayisi)

Dize boslugu (modelin her dizesi arasindaki bosluk)

Dogrusal Modelde bilgi girisi ve operasyon, daha énce agiklanan Delik
Modeline ¢ok benzer.

Wizard 550
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Fig. 1.20 Dogrusal Model Ornegi
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Bu bdlimde, yalnizca torna uygulamalarina 6zgl olan operasyonlar ve
ekran tusu islevleri anlatiimaktadir.

Ayrintih Ekran Tusu islevleri

Alet Ekran Tusu islevi Gériintilleme Simgesi

Gorintilenen deg@erin bir cap degeri oldugunu belirtmek icin @ simgesi
kullanilir. Gérliinen simge yoksa, ekrandaki deger yarigap degeridir.

Alet Ekran Tusu

Wizard 550 en ¢ok 16 aletin boyut ofsetini depolayabilir. Bir is
parcasini degistirir ve yeni bir veri olusturursaniz, tum aletler i¢in
otomatik olarak yeni veri referans alinir.

Bir aleti kullanabilmeniz igin, 6nce ofsetini (kesme kenari konumunu)
girmeniz gerekir. Alet ofsetleri, ALET/AYAR veya EKSEN KILITLEME
Ozellikleri kullanilarak ayarlanabilir. Alet Ofsetlerini belirleme
yonergeleri icin asagidaki érneklere bakin (Bkz: Fig. 1.21).

Alet Ofsetlerini Ayarlama Ornegi 1: ALET/AYAR o6zelligini
kullanma

ALET/AYAR operasyonu, is pargasinin ¢api biliniyorsa, bir alet
kullanarak aletin ofsetini ayarlamak igin kullanilabilir. X ekseninde
bilinen capa dokunun. ALET ekran tusuna basin. istediginiz alete
gidin. ENTER tusuna basin. Eksen (X) tusunu segin.

Alet ucunun konumunu, érnegin, X=.100 girin.

Cap degeri girecekseniz Wizard 550'nin ¢ap goriintiileme modunda
(@) olmasina dikkat edin. is pargasinin yiizeyine aletle dokunun. Z
eksenine gidin. Alet ucu igin konum gorintileme ayarini sifira getirin,
Z=0. ENTER tusuna basin.
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Alet Ofsetlerini Ayarlama Ornegi 2: EKSEN KILITLEME islevini
Kullanma

EKSEN KILITLEME islevi, bir alet yiik altindaysa ve is parcasinin gapi
biliniyorsa, aletin ofsetini ayarlamak icin kullanilabilir. Bkz: Fig. 1.23.

EKSEN KILITLEME islevi, is parcasina dokunarak alet verileri
saptanirken yararl olur. Alet is pargasini 6lgmek Uzere geri
cekildiginde konum degerinin kaybolmamasi igin, EKSEN KILITLEME
tusuna basilarak bu deger saklanabilir.

EKSEN KILITLEME iglevini kullanmak igin:

ALET ekran tusuna basin. Aleti segin ve ENTER tusuna basin. X
eksen tusunu segin. Capi X ekseninde dondiriin. Alet kesmeye devam
ederken EKSEN KILITLEME ekran tusuna basin. Gegerli konumdan
geri gekin. Mili bosa gevirin ve is parcasinin ¢apini 8lgiin. Olgiilen cap!
veya yaricapi girip ENTER tusuna basin. Bkz: Fig. .24

Cap degeri girecekseniz Wizard 550'nin ¢ap gorintileme modunda
(9) olmasina dikkat edin.

Alet Tablosundan Alet Cagirma

Bir aleti cagirmak icin, ALET ekran tusuna basin. Alet secenekleri (1-
16) arasinda ilerlemek igin YUKARI/ASAGI ok tuslarini kullanin.
istediginiz aleti vurgulayin. Dogru aletin gagirildigini dogrulayin ve
¢ikmak icin C tusuna basin.

Wizard 550

Fig. 1.23 Alet Ofsetini Ayarlama

D:01 T:1 [F: 0.0/ D:00/ INGC | ABS | | AYAR
ALET /AYAR S 0.0000#
ALET———— (|2 0.0000
|;I 0.0000 E:R] LN
z Cam B iginde
dondiirin ve
EKSEN
KILITLE'ye bhsin
veya al.
KILIT
Ly YAROIM )

| - 3 Tornaya Ozgii Operasyonlar

Fig. .24 ALET/AYAR Formu
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Veri Ekran Tusu

Temel bilgiler igin Bkz: "Veri Ekran Tupu" sayfa 8. Veri ayarlari, eksen
konumlariyla ekran degerleri arasindaki iligkileri tanimlar. Cogu torna
operasyonu i¢in, aynanin merkezi olmak tzere yalnizca bir X ekseni

verisi vardir, Z ekseni i¢in de ek veri tanimlamak yararli olur. Tablo en
¢ok 10 veri noktasi depolayabilir. Veri noktalari ayarlamanin en kolay
yolu, bir is pargasini bilinen bir gapa veya konuma dokundurmak ve bu
boyutu ekranda goérintulenecek deder olarak girmektir.

Ornek: is pargasi verisi ayarlama. Bkz: Fig. 1.25.
Hazirhk:

is pargasina dokunmak igin kullandiginiz aleti segerek, alet verilerini
gagirin. VERI ekran tusuna basin. imleg VERI NUMARASI alanina
gider. Veri numarasini girin ve X ekseni alanina gitmek i¢in Asagdi ok
tusuna basin. Is parcasina 1 noktasindan dokunun. Bu noktada is
parcasinin yarigapini veya g¢apini girin.

Cap degeri girecekseniz Wizard 550'nin ¢ap goériintileme modunda
(9) olmasina dikkat edin. Z eksenine ilerlemek igin Asagi ok tusuna
basin.

Is pargasinin yiizeyine 2 noktasindan dokunun. Alet ucunun (Z= 0) veri
Z koordinati icin konumunu girin. ENTER tusuna basin.

EKSEN KILITLEME islevini Kullanarak Verileri Ayarlama

EKSEN KILITLEME iglevi, bir alet yiik altindaysa ve is pargasinin ¢api
biliniyorsa, veri ayarlamada yararl olur. Bkz: Fig. 1.26.

EKSEN KILITLEME islevini kullanmak icin:

VERI ekran tusuna basin. imleg VERI NUMARASI alanina gider. Veri
numarasini girin ve X ekseni alanina gitmek icin Asagi ok tusuna
basin. Capi X ekseninde dondirin. Alet kesmeye devam ederken
EKSEN KILITLEME ekran tusuna basin. Gegerli konumdan geri gekin.
Mili bosa gevirin ve is parcasinin gapini élgiin. Olgiilen gapi, érnegin,
1,5” girin ve ENTER tusuna basin.
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Fig. 1.25 s parcasi verisi ayarlama
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Fig. 1.26
D:21 T:1 [F: 0.0/ 0:00/ INC | ABS | | AYAR
VERI RYARLA £ -2.1842¢
—VERI HUMARASI—||Z 0.0000
2 e
—VERI Cam X iginde
* T - || dondirin ve
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KILITLE'ye hsin
veya al.
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(| YARDIH )

Fig. 1.27 EKSEN KILITLEME'yi Kullanarak Veri
Ayarlama



Onayar Ekran Tusu (Torna)

(")naya[ ekran tusunun islevleri bu kitapta daha énce agiklanmigtir
(Bkz: "Onayar Ekran Tupu" sayfa 10). Bu sayfalardaki agiklama ve
ornekler freze uygulamasiyla ilgilidir. Bu agiklamalarin temeli, iki
istisna disinda torna icin de aynidir; Alet Capi Ofsetleri (R+/-) ve
Yarigcap. Gap girisleri.

Alet ¢api ofsetlerinin torna aletlerinde uygulamasi yoktur, bu nedenle,
torna dnayarlari yapilirken bu islevler kullanilamaz.

Torna yaparken, giris degerleri yaricap veya gap degerleri olabilir.
Onayar icin gireceginiz birimlerin, ekranda kullaniimakta olan durum
icin uygun olmasina dikkat etmek énemlidir. Cap degerleri @
simgesiyle gosterilir. Ekranin durumu RAD/DIA ekran tusu kullanilarak
(her iki isletim modunda da kullanilabilir) degistirilebilir.

Yarigap/Cap Ekran Tusu

Torna pargalarinin gizimlerinde genellikle gap degerleri verilir. Wizard
550 sizin igin yaricap veya ¢ap goruntuleyebilir. Cap gérintuleniyorsa,
konum degerinin yaninda ¢ap simgesi () gorinir. Bkz: Fig. 1.28.

Ornek: Yarigap gériintileme, konum 1, X = .50
Cap gorintileme, konum 1, X = 1,00

Yarigcap goruntileme ve ¢ap goruntileme arasinda gecis yapmak igin
YCP/CAP ekran tusuna basin.

Vektor Belirleme

Vektor belirleme, butiin ekseninin hareketini gapraz beslemeli veya
boylam eksenlerine bélerBkz: Fig. 1.29. Ornegin, dis aciyorsaniz,
vektor belirleme, kesme aletini biitiin ekseni el ¢arkiyla geviriyor
olsaniz da, disin gapini X ekseni gériiniminde gérmenize olanak
saglar. Vektor belirleme etkin oldugunda, X ekseninde istediginiz
yarigapa veya gapa Onayarlama yaparak, “sifira isleyebilirsiniz”.

Vektor belirleme kullanilirken, tst kizak (bittin) ekseni

@ kodlayicinin alt ekran eksenine atanmasi gerekir. Eksen
hareketinin capraz besleme bileseni boylece st ekran
ekseninde gorunur. Eksen hareketinin boylam bileseni
bdylece orta ekran ekseninde goérunur.

is Ayarlama'dan Vektor Belirlemeyi segin.
Vektor belirleme 6zelligini etkinlestirmek icin AGIK ekran tusuna basin.

Asagi ok ile Agi alanina gegerek, boytlam kizagi ile Ust kizak arasinda
0° olarak aclyi girin; bu, Ust kizagin boylam kizagina paralel hareket
ettigini gosterir. ENTER tusuna basin.

Wizard 550

Fig. 1.28 Yaricap/¢cap gorintilemesi yapilan is

parcasi

| - 3 Tornaya Ozgii Operasyonlar

0:01 T:1 |F: 0.01 0:001

ING | ABS | |

VEKTOR BELIRLEME
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Fig. 1.29 Vektor Belirleme
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Il - 1 Kurulum Ayarlan

Kurulum Ayarlar1 Parametreleri

Kurulum ayarlarina, AYAR ekran tusuna basilarak erisilir; bu tus
KURULUM AYARLARI ekran tusunu getirir. Bkz: Fig. II.1.

Yukleme Ayarlari parametreleri, ilk yukleme sirasinda belirlenir ve
blyuk olasilikla sik degistiriimezler. Bu nedenle, kurulum ayarlari
parametreleri bir sifreyle korunur.

Kodlayici Ayarlari

KODLAYICI AYARLARI, kodlayici ¢dzinurlaguni ve tarind (dogrusal,
donel), sayim yoniin(, referans isareti tirtini ayarlamak igin kullanihr.
Bkz: Fig. Il.2.

Kurulum Ayarlari agildiginda, imleg varsayilan olarak KODLAYICI
AYARLARI alanina gider. ENTER tusuna basin. Bdylece, olasi
kodlayici giriglerinin listesi acilir.

Degistirmek istediginiz kodlayiciya gidin ve ENTER tusuna basin.

imleg, KODLAYICI TURU alanina geger; DOGRUSAL/AGISAL
ekran tusuna basarak kodlayici tiriini segin.

Dogrusal kodlayicilar igin, imleci COZUNURLUK alanina getirin ve
KABA veya INCE ekran tuslarini kullanarak kodlayicinin
¢0zUnurldginu um olarak (10, 5, 2, 1, 0,5) segin ya da ¢ozUnurligl

tam olarak yazin. Agisal kodlayicilar igin, ddnme basina sayiy! girin.

REFERANS ISARETI alaninda, REF ISARETI ekran tusuna her
basista, kodlayicinin YOK ile referans sinyali olmamasi, TEK ile tek
bir referans isareti olmasi veya Position-Trac™ &zelligi bulunan
kodlayicilar icin P-TRAC ekran tusu segilir.

SAYIM YONU alaninda, POZITIF veya NEGATIF ekran tusuna
basarak sayim yonunu segin. Kodlayicinin sayim yonu kullanicinin
sayim yonuyle ayniysa, pozitifi secin. Yonler ayni degilse, negatifi
segin.

HATA IZLEME alaninda, AGIK veya KAPALLI'y segerek sistemin
kodlayici hatalarini izleyip goruntilemesini veya bunlari
yapmamasini belirleyin. Hata iletisi goriintilendiginde, C tusuna
basarak kaldirin.

Wizard 550

D:0l T:1 IF: 0.0/ 0:00/ INC | ABS | |

KURULUH RYARLARI

KODLAYICI AYARI
EKRAH YAPILAHDIRMASI
HATA TELAFISI
BOSLUK TELRFISI
SERI BGLT HOKTASI

TEZGAH AYARLARI
TANI

-,

Tezgah uygulamasmi
(FREZE veya TORHR) ve
eksen saysini (2 veya
3 ayarlayn.

(ottn | dhy

YARDIH )

Fig. Il.1 Kurulum ekrani

D:0/ T:1 F: 0.0/ 0:001 ING | ABS | |

KODLAYICT AYARI (1)

—KODLAYICI TURI——

—COZUNURLUK————
5.0 zam

—REFERANS ISARETI—

POSITION TRAC

Kodlayie: tiriini
(DOGRUSAL veya DOHEL)
segin.

(EM

YARDIM j

Fig. 1.2 KODLAYICI AYARLARI formu
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Ekran Yapilandirmasi

EKRAN YAPILANDIRMASI formu, operatérin hangi eksenlerin hangi
sirayla gérintilenecegini belirledigi yerdir.
> Istediginiz ekrana gidin ve ENTER tusuna basin.

Ekrani etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin ACIK/KAPALI
ekran tusuna basin. Eksen etiketini segmek icin Sol veya Sag ok
tusuna basin.

GIRIS alanina gidin.

EKRAN COZUNURLUGU alanina gidin. Ekran ¢ézunGrliguni
segmek icin KABA veya INCE ekran tusuna basin.

Kuplaj

Unitenin arkasinda kodlayici girisiyle iliskilendirilmis say! tuglarina
basin. Ikinci bir girisi birinciyle giftlemek igin + veya - ekran tuslarina
basin. Girig sayilari konumun kuplajli konum oldugunu gosteren
eksen etiketinin yaninda gosterilir (6rnek, "2+3"). Bkz: Fig. 11.4.

Z Kuplaji (yalnizca torna uygulamalari)

Wizard 550 Torna uygulamasi, 3 eksenli sistemde Z, ve Z ekseni . .
konumunu kuplajlama icin hizli bir yéntem saglar. Ekran, Z ya da Z, D:01 T:1 IF: 0.0 0:001 IHI; | ABS |imn| AYAR

ekranlarinda kuplajlanabilir. Bkz: Fig. Il.3. 1 0000 - x
25000~ Z.
17500+ Z

"

=3
==
Iy

( YARDIM ALET

|
==
[aw]

Fig. 1.3 Normal Ekran formu
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Z Kuplajini Etkinlestirme

Z, ve Z eksenini kuplajlayarak sonucun Z, ekraninda gdsterilmesini
saglamak igin Z, tusuna yaklasik olarak 2 saniye basin. Z, ekraninda
Z konumlarinin toplami gdsterilir ve Z ekrani bosaltilir. Bkz: Fig. 11.4.

Z, ve Z eksenini kuplajlayarak sonucun Z ekraninda gosterilmesini
saglamak i¢in Z tusuna yaklasik olarak 2 saniye basin. Z ekraninda Z
konumlarinin toplami gésterilir ve Z, ekrani bosaltilir. Kuplaj, gii¢
cevrimleri arasinda korunur.

Z, ya da Z dlgek girigleri hareket ettirildiginde kuplajli Z konumu
guncellenir.

Konum kuplajlandiginda, dnceki verileri cagirmak icin her iki
kodlayicinin referans isaretleri bulunmalidir.

Z Kuplajini devre digi birakma

Z Kuplajini devre digl birakmak igin bog olan ekranin eksen tugsuna
basin. Tek tek Z, ve Z ekran konumlari geri yuklenir.

Hata telafisi

Bir kesme aletinin kat ettigi, kodlayiciyla élgilen mesafe, bazi
durumlarda aletin fiili hareketinden farkhlik gosterebilir. Bu hata, bilyeli
vida kayma hatasindan veya eksenlerin sapma ve egiminden
kaynaklanabilir. Bu hata dogrusal olabilir veya olmayabilir. Bu hatalari
bir referans 6lglim sistemi , ex. 6l¢l bloklari, lazer vb. ile
saptayabilirsiniz. Hatanin analiziyle, ne tir telafi (dogrusal veya
dogrusal olmayan) gerektigi bulunabilir.

Wizard 550 bu hatalar icin telafi firsati saglar ve her eksen ilgili telafiyle
ayri sekilde programlanabilir.

@ Hata telafisi yalnizca dogrusal kodlayicilar ile kullanilabilir.

Wizard 550

D:01 T:1 F: 0.0 0:001 ING | ABS |&==| AYAR

10000+ X
42500 = Z,

Fig. Il.4 Z Kuplajini Etkinlestirme
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Dogrusal Hata Telafisi

Bir referans standardiyla yapilan karsilastirmanin sonucu, 6lgiim
uzunlugunun tamami Uzerinde dogrusal bir sapma gosteriyorsa,
dogrusal hata telafisi uygulanabilir. Bu durumda hata, tek bir diizeltme
faktort hesabiyla telafi edilebilir. Bkz: Fig. 1.5 & Fig. 11.6.

Belirlendikten sonra, kodlayicinin hata bilgileri dogrudan girilir. TUR
ekran tusuna basarak DOGRUSAL telafiyi segin.

Telafi faktoriini milyonda parca (ppm) cinsinden girin ve ENTER
tusuna basin.

Dogrusal Olmayan Hata Telafisi

Dogrusal olmayan hata telafisi, bir referans standardiyla yapilan
kargilastirmanin sonugclari degisken veya sallantili sapma gdsteriyorsa
uygulanmalidir. Gerekli diizeltme degerleri hesaplanir ve bir tabloya
girilir. Wizard 550 eksen basina en ¢ok 200 noktay! destekler. Girilen
iki bitisik dlizeltme noktasi arasindaki hata degeri dogrusal ara degerle
hesaplanir.

bulunan &lgeklerde kullanilabilir. Dogrusal olmayan hata
telafisi tanimlanmissa, referans isaretleri gecilinceye kadar
hata telafisi uygulanmaz.

@5 Dogrusal olmayan hata telafisi yalnizca, referans isaretleri

Dogrusal Olmayan Hata Telafisi Tablosu Baslatma

TUR ekran tusuna basarak Dogrusal Olmayan'i segin.

Yeni bir hata telafisi tablosu baslatmak icin, 5Snce TABLO DUZENLE
ekran tusuna basin.

Tum dizeltme noktalari (en ¢ok 200 tane) baslangi¢ noktasindan
itibaren esit aralikli yerlegtirilir. DUzeltme noktalarinin her biri
arasindaki mesafeyi girin. Asagi ok tusuna basin.

Tablonun baslangi¢ noktasini girin. Baglangi¢ noktasi élgegin
referans noktasindan o6lgulir. Mesafe bilinmiyorsa, baslangig
noktasina gidebilir ve KONUM OGRET tusuna basabilirsiniz.

ENTER tusuna basin.

ENTER tusuna basildiginda, bosluk ve baslangi¢ noktasi
bilgileri kaydedilir. Tabloda daha 6nceden bulunan veri
varsa silinir.

24

Dogrusal hata telafisini hesaplamak igin, bu
formuli kullanin:

Diizeltme faktérii LEC = (%)

S ile=referansla dl¢lilen uzunluk
standart
M = aygit eksendeyken olgllen uzunluk

Ornek

Kullandiginiz standardin uzunlugu 500 mm ise ve
X ekseni boyunca 6lglilen uzunluk 499,95 ise, X
ekseni icin LEC milyonda 500 pargadir (ppm).

- {500 — 499,95 \x 10°
LEC ( 5905 ) 10" pem

LEC =100 ppm
(en yakin tam sayiya yuvarlanir)

Fig. 1.5 Dogrusal hata telafisi, hesaplama formulu

D:0/ T:1 IF: 0.0/ 0:001 INC | ABS | |

HATA TELAFISI Bu girig icin hata
—GIRIS 1 telafisi KAPALI.
0 PPH Doérusal

T ogrusal veya

GIRES 2 KAPALI dofjrusal olmayan hata

— telafisini segmek igin
—GIRIG 3 TUR'e hasm.

KAPALI

YARDIM j

{ TUR
[KAPALI]

Fig. 1.6 Dogrusal hata telafisi formu




Telafi Tablosunu Yapilandirma
Tablo giriglerini gériintiilemek igin TABLO DUZENLE ekran tusuna
basin.

Yukari veya Asagi ok tuslarini veya sayi tuslarini kullanarak, imleci
eklenecek veya degistirilecek diuzeltme noktasina getirin. ENTER
tusuna basin.

Bu noktada var olan bilinen hatayi girin. ENTER tusuna basin.
Tamamlandiginda, tablodan gikmak ve Hata Telafisi formuna
dénmek C icin tusuna basin.

Grafigi Okuma

Hata telafisi tablosu, tablo veya grafik biciminde goértintilenebilir.
Grafik, bir geviri hatasini dlgllen degere kargi bir ¢izim halinde
gosterir. Grafikte sabit bir dlgek vardir. imleg form boyunca hareket
ettirildikge, noktanin grafikteki konumu dikey bir ¢izgiyle gosterilir.

Telafi Tablosunu Goriintilleme

TABLO DUZENLE ekran tusuna basin.

Tablo ve grafik gériiniimleri arasinda gegis yapmak icin, GORUNUM
ekran tusuna basin.

imleci tablo icinde hareket ettirmek igin Yukari veya Asagi ok
tuslarina veya sayi tuslarina basin.

Hata telafisi tablosu, seri baglanti noktasi Gzerinden bir PC'ye
kaydedilebilir veya PC'den yuklenebilir.

Gegerli Hata Telafisi Tablosunu Verme

TABLO DUZENLE ekran tusuna basin
AL/VER ekran tusuna basin.
TABLO VER ekran tusuna basin.

Yeni Telafi Tablosu Alma
TABLO DUZENLE ekran tusuna basin.
AL/VER ekran tusuna basin.
TABLO AL ekran tusuna basin.

Wizard 550
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Bosluk Telafisi

Torna milli dénel kodlayici kullanirken, tablo yonindeki bir degisiklik,
torna mili mekanizmasindaki acikliklara baglh olarak, gérintilenen
konumda hataya neden olabilir. Bu agikliga bosluk denir. Torna
milinde bulunan bosluk miktari Bosluk Telafisi 6zelligine girilerek bu
hata telafi edilebilir. Bkz: Fig. 11.7.

Dénel kodlayici tablodan ilerideyse (gorintiilenen deger tablonun
gercek konumundan buyiikse), buna pozitif bogluk denir ve girilen
deger, hata miktarinin pozitif degeri olmalidir.

Bosluk Telafisi yoksa deger 0,000'dr.

Seri Baglanti Noktasi

Seri baglanti noktasina yazici veya bilgisayar baglanabilir. Is ve
kurulum ayarlari parametreleri bir yazici veya bilgisayara
gonderilebilir. Bir bilgisayardan uzak komutlar, uzak anahtar kodlari ve
is ve kurulum ayarlari parametreleri alinabilir. Bkz: Fig. 11.8.

BAUD alani DUSUK ve YUKSEK ekran tuslar kullanilarak, 300,
600, 1200, 2 400, 9 600, 19 200 38 400 57 600 veya 115 200 olarak
ayarlanabilir.

Parite, saglanan ekran tusu kullanilarak YOK, GIFT veya TEK olarak
ayarlanabilir.

BICIM alaninda Veri Bitleri, saglanan ekran tuslariyla 7 veya 8 olarak
ayarlanabilir.

DURDURMA BITLERI alani, ekran tusu kullanilarak 1 veya 2 olarak
ayarlanabilir.

Dis cihaz icin saryo dénusunin ardindan satir besleme gerekiyorsa,
SATIR BESLEME alani EVET olarak ayarlanabilir.

Ciktr kuyrugu, olgulen deger c¢iktisi iletiminin sonunda génderilecek
olan saryo donusleri sayisidir. Cikti kuyrugu baslangigta 0'dir ve
sayl mekanik tuglari kullanilarak pozitif bir tam sayi1 degerine (0 - 9)
ayarlanabilir.

Seri baglanti noktasi ayarlari gli¢ kapatma ve agma ¢evrimi iginde
korunur. Seri baglanti noktasini etkinlestirmek veya devre digi
birakmak i¢in bir parametre yoktur. Seri baglanti noktasina yalnizca,
dis cihaz hazir oldugunda veri génderilebilir. Kablo baglantisi ve pin
atamalari igin Veri Arabirimi bolimane bakin.
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D:0/ T:1 [F: 0.0/ 0:00/ ING | ABS | |

BOSLUK TELAFISI

—GIRIS 1

| 0.2
—GIRIs 2——————
KAPALI
—GIRIS 3
KAPALI

KIlil:ldlaylt:l ile makine
arasmdaki hosluk
miktari belirtin.

ACIK
( KAPALT

YAROIN )

Fig. 1I.7 Bosluk telafisi formu

D:0/ T:1 [F: 0.0/ 0:001 INC | RABS | |

SERL BGLT NOKTASI |(Dis cihazin baud

—BALD ayarmi eslestirmek igin
ETT || | DUSUK veya YURSEK

—PARITE———— ekran tusuna hasin.

YOK

—BICIM

VERI 8 BITLER

DURDUR 1 BITLER

( DUSK || YilksEK YARDIN )

Fig. 1.8 SERI BAGLANTI NOKTASI formu




Tezgah Ayarlari

TEZGAH AYARLARI 6zelligi, operatorin okuma icin kullanici
uygulamasini tanimladig1 parametredir. Freze ve torna uygulamalari
icin segenekler vardir. Bkz: Fig. 11.9.

TEZGAH AYARLARI seceneklerinde FABRIKA AYARLARI ekran
tusu goruntilenir. Basildiginda, yapilandirma parametreleri (freze
veya tornaya baglh olarak) fabrika varsayilan degerlerine doner.
Operatorden, parametreleri fabrika varsayilan degerlerine dondirmek
icin EVET tusuna veya iptal edip 6nceki menu ekranina dénmek icin
HAYIR tusuna basmasi istenir.

Eksen Sayisi alaninda gereken eksen sayisi ayarlanir. 2 veya 3 eksen
arasindan secim yapmak igin 2/3 ekran tusu goéruntilenir.

Konum Cagirma 6zelligi “ACIK” olarak ayarlanirsa, cihaz
kapatildiginda her eksenin son konumunu kaydeder ve cihaz yeniden
acildiginda bu konumu yeniden gérintiler.

Cihaz kapaliyken gergeklesen tim hareketler kaybolur.

@5 Cihazin her kapatilisinda, Referans isareti
Degerlendirmesi yordami kullanilarak is parcasi verisinin
yeniden olusturulmasi énerilir. Bkz: "Referans isareti
Degerlendirmesi" sayfa 2.

Tani

TANI menUsu tus takimini ve kenar buluculari test etmek lizere erisim
saglar. Bkz: Fig. 11.10.

Tus Takimi Testi

Tus takiminin gérintisu, tuslarin basildigini ve birakildigini gosterir.
Test etmek icin mekanik tuslarin ve ekran tuslarinin her birine basin.
Basilan her tusta, dizgiin ¢alistigini goéstermek lzere bir nokta
gorandr.
Tus takimi testinden ¢ikmak igin iki kez C tusuna basin.

Kenar Bulucu Testi

Kenar bulucuyu test etmek igin, kenar bulucuyu bir parcaya
dokundurun; toprakli tir kenar bulucu kullaniliyorsa, ekranda *
gorintilenir. Elektronik kenar bulucu kullaniliyorsa * gérintilenir.

Ekran Testi

Ekrani test etmek igin ekrani diiz siyaha, beyaza veya geri normale
ayarlamak amaciyla enter tusuna basin.

Wizard 550

D:0/ T:1 [F: 0.0/ 0:001 INC | ABS | |
TEZGAH AYARLARI Uygulamay FREZE veya
—UYGULAMA TORHA olarak

| FREZE]
—EKSEN SAYISI———

ayarlaymn.

Tim parametreleri

- 3 fabrika ayarlarina
—KONUM CAGIRMA dondurmek igin
KAPALL || |FABRIKA AYARLARIna
hasin.
EZE FABRIKA
(T[FHFI:'EP AYARLARI YARDIH )

Fig. 1.9 TEZGAH AYARLARI formu

D:0/ T:1 [F: 0.0/ 0:001 INC | ABS | |

HIEN
L1 OO4d
L1 OO4d
L1 OO
.

[
EE DDD

Tuslarin basihip
serhest kalmasini
dogrulamak igin grafigi
kullanin.

Cikmak igin, iki kez
silme tusuna (C) hasin.

-

(

).

Fig. 11.10 TANI formu
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Il - 2 RS-232C Seri Yletipim

Il - 2 RS-232C Seri iletisim

Seri baglanti noktasi
RS-232-C/V.24 seri bagdlanti noktasi arka panelde bulunur. Bu baglanti

noktasina asagidaki cihazlar baglanabilir (bkz: "Pin atamasy" sayfa 31):

Seri veri arabirimine sahip yazici
Seri veri arabirimine sahip kisisel bilgisayar

Veri aktarimini destekleyen operasyonlar icin AL/VER ekran tusu
vardir. (Bkz: "Seri Badlanty Noktasy" sayfa 26).

Seri baglanti noktasi bulunan bir yaziciya veri aktarmak igin, AL/IVER
ekran tuguna basin. Veriler ASCII metin bigciminde aktarilir ve bu da
dogrudan yazdirilabilir.

Wizard 550 ile bir kisisel bilgisayar arasinda veri alip vermek icin,
kisisel bilgisayarda Hyperterminal gibi yaygin bir terminal iletisim
yazilimi kullanilabilir. Bu yazilim seri kablo baglantisi tzerinden
g6nderilen veya alinan verileri igler. Wizard 550 ile kisisel bilgisayar
arasinda aktarilan tim veriler ASCIl metin bigimindedir.

Wizard 550'den kisisel bilgisayara veri aktarmak icin, 6nce,
bilgisayarin verileri alip bir dosyaya kaydetmek lGizere hazir hale
getirilmesi gerekir. Terminal iletisim programini, COM baglanti
noktasindan kisisel bilgisayardaki bir dosyaya ASCIl metin verileri
alacak sekilde ayarlayin. Bilgisayar almaya hazir oldugunda, Wizard
550'nin AL/VER ekran tusuna basarak veri aktarimini baglatin.

Bir kisisel bilgisayardan Wizard 550'ye veri almak igin, 6nce Wizard
550'nin verileri almaya hazir olmasi gerekir. Wizard 550'nin AL/VER
ekran tuguna basin. Wizard 550 hazir oldugunda, bilgisayardaki
terminal iletisim programini istenen dosyayi ASCII metin biciminde
g6nderecek sekilde ayarlayin.

Wizard 550, Kermit veya Xmodem gibi iletisim
@5 protokollerini desteklemez.
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Il = 3 Kurulum ve Elektrik
Baglantilan

Kurulum

Wizard 550'yi alttan sabitlemek icin M6 vidalar kullanilir. Delik
konumlar igin: Bkz: "Ebatlar" sayfa 34.

Elektrik gereksinimleri

Voltaj 100 - 240 Vac

Glg 30 VA maks.

Frekans 50/60 Hz (+/- 3Hz)

Sigorta 630 mA/250 Vac, 5 mm x 20 mm, Slo-Blo (hat ve nétr sigortalr)

Ortam

Isletim sicakhgi 0°-45°C (32° - 113°F)
Depolama sicakhgi -20° - 70°C (-4° - 158°F)
Mekanik agirlk 2,6 kg (5,81b.)

Koruyucu topraklama (toprak)

Arka paneldeki koruyucu iletken terminalin makinenin
yildiz noktasina baglanmasi gerekir (Bkz: Fig. 11.11).

Koruyucu bakim

Ozel koruyucu bakim gerekmez. Temizlik icin, havsiz kuru bir bezle
hafifge silin.

Wizard 550

Fig. I1.11 Arka panelde Ust késede koruyucu iletken

terminal.
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Il - 4 G/C Baolantylary

Il - 4 G/C Baglantilari

Kodlayicilar Input 1, 2, 3 olarak isaretlenmis konektorlere baglanir.

Elektronik Kenar Bulucu pin diizeni (pin ¢ikislan i¢in Bkz: Fig.

o [Eeeg o

8
15 9

11.12)
Pin Atama
1 0V (ig koruyucu)
2 Bekleme
3
6 +5V
7
8 ov
9
12
13 Anahtar Sinyali
14
15
Kovan Dis Koruyucu

30

Fig. 11.12 Kenar Bulucu igin 15 pinli priz konektor

DRO

REMOTE SWITCH
| T | &/

Fig. 11.13 Toprakli Kenar Bulucu/Uzak Anahtar




Seri iletisim kablosu baglantisi

Seri iletisim kablosunun baglanti sekli, baglanacak cihaza gore degisir
(dis cihazin teknik belgelerine bakin). Bkz: Fig. I1.14, Fig. 1.15.&Fig.
11.116..

Fig. I1.14 RS-232-C/V.24 veri arabiriminin pin dizeni

DRO

NC
RxD
TxD
DTR

GND
DSR
RTS
CTS

NC

1

N oo g s, W N

8
9

o

o

D9

1

W N O a 2 W N

NC
RxD
TxD
DTR
GND
DSR
RTS
CTS

NC

Fig. 11.15 Anlagmali seri baglanti noktasi i¢in pin

baglantisi

Pin atamasi
Pin Atama islev
1 Atama yok
3 TXD - iletilen veriler
2 RXD - Alinan veriler
7 RTS - Gonderme talebi
8 CTS - Gonderme iptali
6 DSR - Hazir olan veriler
5 SINYAL - Sinyal topragi
TOPRAGI
4 DTR - Veri terminali hazir
9 Atama yok
Sinyal
Sinyal Sinyal duzeyi Sinyal diizeyi
“1“= “etkin“ “0“= “devre digi*
TXD, RXD -3Vile-15V +3Vie+15V
RTS, CTS +3Vie+15V -3Vile-15V
DSR, DTR

Wizard 550

DRO

NC
RxD
TxD
DTR
GND
DSR
RTS
CTS

NC

bW N

@ o

~

8
9

o

0

D9

2
3

5 GND

RxD
TxD

Fig. I1.16 Anlasmali olmayan seri baglanti noktasi icin

pin baglantisi
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ykyby

Il - 5 Uzak Anahtar Veri

Il - 5 Uzak Anahtar Veri Cikisi

Uzak anahtar (askili veya ayak anahtari) veya Ctrl B (seri arabirim
Uzerinden gonderilen) géruntilenmekte olan degerleri, Fiili Deger veya
Alinacak Mesafe modlarindan hangisi gériiniyorsa bu modda iletir.

Dis sinyal kullanilarak veri ¢ikisi
Ornek 1: Yarigap goriintiileyen dogrusal eksen X = + 41,29 mm

X =1+ 41 . 29 R | <CR> <LF>

1123 4 5 6 78| 9 10

1 Koordinat ekseni

2 Esittir isareti

3 +/—igareti

4 Ondalik basamak 6ncesinde 2 - 7 hane
5 Ondalik basamak yeri

6 Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane
7 Birim: mm igin bosluk, ing igin

8 Fiili deger goruntileme:

R yarigap, D ¢ap

Alinacak mesafe goriintileme:

r yarigcap, d ¢ap

9 Saryo donusu

10 Bos satir (Satir Besleme)

Ornek 2: Derece ondalik gériintiilemeli dénel eksen
C =+ 1260,0000°

Cl=|+] 1260 |.| 0000 W| <CR> <LF>

1123 4 5 6 78| 9 10

1 Koordinat ekseni

2 Esittir isareti

3 +/—isareti

4 Ondalik basamak 6ncesinde 4 - 8 hane

5 Ondalik basamak yeri

6 Ondalik basamak sonrasinda O - 4 hane

7 Bosluk

8 W aci (alinacak mesafe goruntlilemede: w)
9 Saryo donusu

10 Bos satir (Satir Besleme)
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Ornek 3: derece/dakika/saniye gériintiilemeli

donel eksen C =+ 360° 23" 45"°
C |= |+ |360 23 45 W | <CR> | <LF>
1 2 3 |4 6 8 9|10 (11 12

1 Koordinat ekseni

2 Esittir isareti

3 +/—igareti

4 3 - 8 basamakli derece

5 iki nokta (st tiste

6 0 - 2 basamakli dakika

7 Iki nokta (st lste

8 0 - 2 basamakl saniye

9 Bosluk

10 W agi (alinacak mesafe goriintiilemede: w)

11 Saryo dondsu

12 Bos satir (Satir Besleme)




Kenar Bulucu kullanilarak veri gikigi

Asagidaki U¢ 6rnekte, dlgulen deger cikisl, kenar bulucudan bir
anahtarlama sinyaliyle baslatilir. Yazdirma olanagi, is Ayarlama
parametresi Olgiilen Deger Ciktisi ile etkinlestirilip devre disi
birakilabilir. Buradaki bilgiler secilen eksenden iletilir.

Ornek 4: Algilama iglevi Kenar Y = -3674,4498 mm

Y 1| -] 3674 4498 R| <CR> <LF>

Ornek 6: Algilama iglevi Daire Merkezi

ilk merkez nokta koordinati, érnegin, CCX = —1616,3429
mm, ikinci merkez nokta koordinati, érnegin, CCY =
+4362,9876 mm, (Circle Center X axis - Daire Merkez X
ekseni, Circle Center Y axis - Daire Merkez Y ekseni;
koordinatlar ¢aligsma yuizeyine bagldir)

Daire ¢api DIA = 1250,0500 mm

112 3| 4 5 6 7 89 10 1

1 Koordinat ekseni

2 2 bosluk

3 Iki nokta Ust iste

4 +/- isareti veya bosluk

5 Ondalik basamak 6ncesinde 2 - 7 hane

6 Ondalik basamak yeri

7 Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane

8 Birim: mm igin bosluk, ing igin “

9 R yarigap géruntileme, D ¢ap gorintileme
10 Saryo donisu

11 Bos satir (Satir Besleme)

Ornek 5: Algilama iglevi Merkez Gizgi

X ekseninde merkez gizgi koordinati CLX = + 3476,9963 mm (Center

Line X axis - Orta Cizgi X ekseni)

Algilanan kenarlar arasindaki mesafe DST = 2853,0012 mm (Distance

- Mesafe)
CLX | : | +| 3476 996 3 R| <CR> <LF>
DST | : 2853 0012 R| <CR> <LF>
1 2 3 4 5 6| 7 8 9

1 iki nokta Ust ste

2 +/- isareti veya bosluk

3 Ondalik basamak 6ncesinde 2 - 7 hane

4 Ondalik basamak yeri

5 Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane

6 Birim: mm igin bosluk, in¢g igin "

7 R yarigap géruntileme, D ¢ap goriuntileme
8 Saryo donisu

9 Bos satir (Satir Besleme)

Wizard 550

CcC -1 1616 3429 R| <CR> | <LF>
X
cC +| 4362 9876 R| <CR> | <LF>
Y
DIA | : 1250 0500 R| <CR> | <LF>
1| 2 3 4 5 6| 7 8 9
1 Iki nokta iist Uste
2 +/—igareti veya bosluk
3 Ondalik basamak 6ncesinde 2 - 7 hane
4 Ondalik basamak yeri
5 Ondalik basamak sonrasinda 1 - 6 hane
6 Birim: mm igin bosluk, ing igin "
7 R yarigap gorintileme, D ¢ap goriintlileme
33

ykyby

Il -5 Uzak Anahtar Veri



Il - 6 Ebatlar

Il - 6 Ebatlar

Ing ebatlar
12.00

ANILAM

6.85

- dOoOD

8 e e e e e e 0 e 0 e e

Arkadan gérinim

Ebatli 6nden gorinim

Ebatlh alttan goriinim
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Symbols

Ypb Ayarlama Parametreleri 3
Yp Saati 4

Ypletim Modlary 2

Numerics

1/2 ekran tupu 13

A

Al/NVer (ayar) 6

Alet ayary, torna 16

Alet ekran tupu 7

Alet ekran tupu (Torna) 16
Algylama iplevi olmadan veri ayarlama 18
Artyrymly Mesafe Onayary 12
Ayar Syfyr ekran tupu 6

Ayna yansymasy 3

B

Bopluk Telafisi 26

C

Cap Eksenleri (Torna) 4
D

Dil (ayar) 5

Dodrusal Hata Telafisi 24

Dodrusal Model 15

Dodrusal Olmayan Hata Telafisi 24
Durum Cubudu 1

Durum Cubudu (ayar) 4

E

Ebatlar 34

Ekran Dizeni 1

Ekran Tupu Etiketleri 1

Ekran yapylandyrmasy 22

Eksen Etiketleri 1

Elektrik Gereksinimleri 29

F

Fiili Deder/Alynacak Mesafe ekran tupu 2
Frezeye Ozgli Operasyonlar ve Ekran Tupu Yplev-
leri Ayryntylary 7

G

G/C Badlantylary 30

Genel Yplemler Ekran Tupu Yplevi Ayryntylary 6
Gorlnttleme Alany 1

H

Hata telafisi 23

K
Kenar Bulucu 3
Kodlayycy Avyarlary 21
Konsol ayary 5
Konum Cadyrma 27
Koruyucu Bakym 29
Koruyucu Topraklama (Toprak) 29
Kurulum Ayarlary Parametreleri 21
M
Modeller (Freze) 13
Mutlak Mesafe Onayary 10
(0]
Olgek faktéri 3
Ol birimleri, ayarlama 3
Olciilen Deder Cyktysy 32
Olciilen Deder Cyktysy (ayar) 4
Onayar 10
Onayar Ekran Tupu (Torna) 19
Ortam teknik dzellikleri 29
R
Ref Devre Dypy ekran tupu 3
Ref Etkin ekran tupu 2
Ref Etkin/Devre Dypy Yplevi 3
Ref Simgeleri 1
Ref Yok ekran tupu 2
Referans Ypareti Dederlendirmesi 2
Referans iparetleri
Uzerinden gegme 2
Uzerinden gecmeme 2
S
Syfyra Yakyn Uyarysy 4
Seri Badlanty Noktasy 26
T
Tany 27
Tezgah Ayarlary 23, 27
U
Uzak Anahtar 5
Uzak Anahtar (ayar) 5
\)
Vektor Belirleme 19
Veri Arabirimi 28
Veri ekran tupu 8
Veri Ekran Tupu (Torna) 18
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Yarycap/Cap gortntileme 19
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Z Kuplajy 22
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