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200S Funkciogombok

A funkciégomb funkcidk harom oldalon taldlhaték, hogy valasztani tudjon a
Uzemmaodokbdl. Hasznalja a Bal/Jobb nyilbillenty(ket az oldalak
atlapozasahoz. Az Allapotjelzoben 1&vo oldaljelzo tajékoztat az aktualis
oldalrol. A sotétebb oldalszam jelenti az aktualis oldalt
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Oldaljelzo és Bellit/Nulla jelzo

REF

Megnyitja a képernyds sugd utmutatot.

HELP
Megnyitja a Szerszamtablazatot.
(Oldal7 Marashoz. Oldal17 TooL
Esztergélashoz)
A képerny0 valt a Pillanatnyi érték AES
(Abszolut)/Hatralévo ut (NGvekmeényes) NG
lUzemmodok kozott. (Oldal2)
A Beéllit/Nulla funkcidk kozott valt. CET
Alkalmazza egyéni tengelygombokkal. 7ERD
(Page 6)

Enter gomb

— Torlés gomb

Nyilbillentytk - Fel/
Le nyilbillenty(k a
képernyod
kontrasztjanak
szabdlyzasara is

Megnyitja a Nullapont képerny6t, hogy
felvegye a nullapontot minden
tengelyen. (Oldal8)

Megnyitja a Peset képernyot. Ebben a
képernyoben a célpoziciot llithatja be.
Ez egy Héatralévo ut (Novekményes)
funkcié (Oldal10)

PRESET

Az aktualis pozicié kétfelé vagésara
torténd alkalmazaés. (Oldal14)

172

Megnyitja a Kor- és a Furatsor Mintazat
képernyot. Ez egy Hatralévo Ut
(Novekmeényes) funkcié csak Maras
alkalmazashoz. (Oldal14)

PATTERH |

Ezzel a funkcidgombbal vélthat a sugar
és atméro kijelzése kézott. Ez a funkciod
csak Eszterga alkalmazashoz. (Oldal20)
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Megnyitja a Mkodési beéllitdsok
menUt és hozzaférést biztosit az
Uzembehelyezés funkcigombhoz.
(Page 21)

{ SETUP

Nyomja meg, ha készen éll a

refernciapont azonositdsédhoz. (Oldal3) E"II:IHEBFLE
Megnyitja a Szamoldgép funkcidkat

alap matematikai, trigonometriai, CALC
Fordulat és Kup Eszterga funkciokhoz.

Valthat az inch és a milliméter THCH
mértékegység kozott. (Oldal3 Egység WH
alatt)




Kijelzo paraméter hozzaférési kod

Egy hozzaférési kodot kell megadni a gépre vonatkozd Uzemi paraméterek
beallitdsa vagy kicserélése eldtt. Ez meggatolja az Uzembehelyezési
paraméterek gondatlan beallitasat.

FONTOS

A hozzaférési kod 8891

Errdl bovebben a Bedllitas részben. Kezdés a gomb megnyomasaval.

Ezutan az Uzembehelyezés funkciégomb, majd a 0000 ¢ @ oo
mbok megnyomasaval. A kijelzd mar készen all a gépl paraméterek
beéllitasanak mveleteire.

FONTOS

A felligyelok valészinlleg eltavolitjak ezt az oldalt a Referencia
kézikdnyvbol, miutan eldszor beallitottak a kijelzorendszert. Tegye
el egy biztonsagos helyre, ha a késobb szlkség lenne ra.
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Képernyo felosztasa

Allapotjelz6 szimbélumok

Nullapont Szerszém Elotolas Munkadra Mértékegys
ég
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Az ACU-RITE 200S kijelzoje alkalmazéas specifikus tulajdonsagokkal
rendelkezik, amilehetové teszi, hogy elérje szerszamgépe legnagyobb
termelékenységét.

Allapotjelz6 - Itt jelenik meg az aktudlis nullapont, szerszam,
elotolas, munkadra, mértékegység, Gzemmaod, oldaljelzo, és a
beallit/nulla. Az Allapotjelzd paramétereinek részletes beallitdsat a
MUkodési beéllitasok alatt talalja.

Megjelenitési terilet - Jelzi az 6sszes tengely aktualis poziciéjat.
Emellett megjeleniti a képernydket, mezoket, utasitasablakokat,
hibalizeneteket és a sugdé lzeneteket.

Tengelycimek - Jeldlik a tengelyt a megfeleld tengelygombhoz.
Ref szimbolumok - Jeldlik az aktudlis referencia jel llapotat.

Funkciogomb cimek - Jeldlik a kilonféle marasi és esztergélasi
funkciokat.

200S

Tengelycimek

Funkcibgomb
cimkék

| - 1 Bevezetés a 200S-be
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Uzemmodok

A 200S-nek két Gzemmaddija van: Pillanatnyi érték (Abszolut) és
Hatralévo ut (N6vekményes) mod. A Pillanatnyi érték mod mindig a
szerszam pillanatnyi poziciéjat mutatja, az aktiv nullaponthoz
viszonyitva. Ebben a médban, minden mozgés tavolsag megtételével
torténik, egészen addig, amig a kijelzd el nem éri a kivant célpoziciot.
A Hatralévd Ut funkcié lehetové teszi a célpozicidk egyszer(
megkozelitését a kijelzett nulla értékre mozgéssal. Amikor Hatralévo
Ut modban dolgozik, akkor a célkoordinatakat abszolut vagy
ndévekményes méretként is megadhatja.

Pillanatnyi érték modban, ha a 200S Marasi alkalmazéasra van
konfiguralva, csak a szerszdm hosszkorrekcidja aktiv. Mind az 4tméro-
, mind a hosszkorrekcié alkalmazhaté a Hatralévo ut médban, hogy
kiszamitsa a hatralévd Ut nagysagat a marast végzo szerszam élére
vonatkoztatva, ami szlikséges a kivant célpozicié eléréséhez.

Ha a 200S esztergaldsra van konfiguralva, akkor minden
szerszamkorrekcié alkalmazhaté mind a Pillanatnyi érték, mind a
Hatralévo ut modban.

Nyomja meg az ABS/INC funkciogombot a két mod kozotti valtashoz. A
tObbi funkcidgomb megjelenitéséhez akar a Pillanatnyi érték, akar a
Hatralévd Ut modban, hasznalja a Bal/Jobb nyilbillenty(ket.

Az eszterga alkalmazas egy gyors moédszert biztosit a Z tengelypozicié
parositadsédhoz egy 3 tengelyes rendszerben. Tovabbi informéciok,
Lasd “Parositas” a 26 oldalon..

Referencia jel kiszamitasa

A 200S a referenciapont felvételével automatikusan visszadllitja a
kapcsolatot a tengely szanpozicioi és a kijelzd értékei kozott, amit
legutébb hatarozott meg a nullapont beéllitdssal.

Minden tengely esetén, amely referenciajeles jeladéval rendelkezik, a
REF jelzb villog a tengely mellett (LasdFig. |.2). Miutén &thaladt a
referenciapontokon, a kijelzd abbahagyja a villogést, és egy nem
villogd "REF" jelenik meg helyette.

Megmunkalas referenciapont felvétele nélkiil.

A 200S-t Ugy is hasznalhatja, hogy nem halad at a referencia pontokon.
Nyomja meg a NINCS REF funkciégombot a referenciapont felvétele
rutinbdl valé kilépéshez és a folytatdshoz.

Egy késobbiidopontban még mindig athaladhat a referencia pontokon,
ha szlikségessé valik a nullapont meghatarozasa, ami egy ki/
bekapcsolast kdvetden Ujra felvehetd. Nyomja meg a REF ENGEDVE
funkciégombot, a pozicié-visszaallitas rutin inditdsahoz.

a REF nem jelenik meg, és a tengelyeken felvett

@5 Ha egy jeladd referenciapontok nélkul van beéllitva, akkor
nullapontok elvesznek kikapcsolas utan.
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Fig. 1.1 Pillanatnyi érték/Hatralévo ut funkciégomb

D:01 T:1 [F: 0.01 0:00|INCH| ABS

0 0000
00000~
0.0000 -

X
Y
Vi

DISABLE
REF

HO
REF

;ELF )

Fig. 1.2 Képernyd a Ref jel Iétrehozdséhoz




REF ENGEDVE/TILTVA funkcio

Az ENGEDVE/TILTVA valté funkcibgomb, ami a pozicié-visszadllités
rutin soran jelenik meg, lehetové teszi a kezeld szdmara egy specifikus
referenciapont kivalasztasat egy jeladén. Ez nagyon fontos, amikor fix
referenciapontokkal rendelkezd jeladét hasznal (Position-Trac™
tulajndonsaguak helyett). Amikor a REF TILTVA funkcidgombot
megnyomja, a visszaallitds rutin megall, és figyelmen kivil hagy
barmilyen referenciapontot, amin a jeladé a mozgas soréan &thaladt.
Majd miutén a REF ENGEDVE funkciégombot megnyomta, a visszadllitas
rutin Gjra aktivva valik, és a legkozelebbi, keresztezett referenciapont
kivalasztasra kerul.

Nem kell minden jeladd esetében athaladni a referencia ponton, csak
amelyikre szlkség van. Miutan minden kivant tengelyen folvette a
referencia pontot, nyomja meg a NINCS REF funkcidgombot a rutinbdl
valé kilépéshez. Ha az Osszes referenciapontot megtalalta, akkor a
200S automatikusan visszatér a DRO képernyére.

Muakodeési beallitasok paraméterei

A MOkodési bedllitasok paramétereinek megtekintéséhez, és
cseréjéhez, el6szdr nyomja meg a BEALLITAS funkciégombot, majd
hasznalja a Fel/Le nyilbillenty(ket az érintett paraméterek kijeldléséhez
és nyomja meg az ENTER gombot.

Egység

A Mértékegységekkel meghatarozhatja a megjelenitendo
mértékegységeket és formatumokat. A mértékegységet Ugy is
kivéalaszthatja, ha megnyomja az INCH/MM funkciégombot akér a
Pillanatnyi érték, akar a Hatralévo Ut maédban.

Mérettényezo

A mérettényezovel nagyithatja, vagy kicsinyitheti a darabot. A 1.0
mérettényezdvel pontosan olyan méretd darabot hozhat Iétre, mint

amilyen a nyomtatott mintan szerepel. A >1 mérettényezo "ndveli" a
darabot, mig a <1 "zsugoritja" a darabot.

A szambillenty(zettel nullanal nagyobb értéket adhat meg. A
meérettartomany 0.1000-t61 10.000-ig tart. Egy negativ érték is
megadhaté.

A mérettényezo bedllitdsai ki/bekapcsoldskor is megmaradnak.

Amikor a mérettényezo 1-t0l killénbézo értéka, a nagyitas \/
szimbdéluma a tengelykijelzon jelenik meg.

A Be/Ki funkcidgombbal kikapcsolhatja az aktuélis mérettényezot.

Tukrozés

A -1.00 mérettényezo a darab tikorképét hozza létre. A
@ darabot egyszerre nagyithatja és tlkrozheti is.

Eltapinto (csak marasi alkalmazaskor)

Az éltapinté atméro-, hosszkorrekciojaés mértékegysége itt allithatd
be. Mindkét érték mértékegsége a formaban van jeldlve, Kérem Lasd
“Tapinté funkciok nullapontfelvételhez” a 9 oldalon. az Eltapintok
alkalmazéséanak részleteiért.

200S

D:01 T:1 IF: 0.00 0:00(IHCH| ABS | |
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SCALE FACTOR

EDGE FINDER
DIAMETER AXES
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Set the working units
of measure for linear
and angular
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IHSTALL. IHPOR
SETUP EXPO

HELP j

Fig. 1.3  MU{kddési beallitasok képernyd maraskor
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| - 1 Bevezetés a 200S-be

A szambillenty(zettel adhatja meg az 4tméro és a hossz értékeit. Az
atmérdnek nullanal nagyobbnak kell lennie. A hossz egy eldjeles
érték (negativ vagy pozitiv).

Egy funkciégomb jeldli az éltapintd szamara a mértékegységet.

Az éltapint¢ értékei ki/bekapcsoléskor is megmaradnak.

Atméré tengelyek

Valassza az Atmérd tengelyeket, hogy beallitsa, mely tengelyek
jelenitsék meg a sugar vagy atméro értékeket. BE jeldli, hogy a
tengelypozicié atmérd értékkeént fog megjelenni. Amikor Kl allasban
van, a Sugar/Atmérd funkcid nincs bekapcsolva. LasdFig. 1.4.
Esztergal6 alkalmazasokhoz Lasd " Sugar/Atméro funkciogomb™ a 20
oldalon. a Sugér/Atméro funkcidhoz.

Vigye a kurzort az Atmérd tengelyekre és nyomjon ENTER-t.

A kurzor az X tengelymezoben lesz. Attdl fliggden, hogy a
tengelynek szliksége van a paraméterre, nyomjon BE/KI
funkciégombot a funkcié be- vagy kikapcsolédsahoz.

Nyomjon ENTER-t.

Mért értékek kiadasa

A mért érték kiadasa funkcioval, a tapintott mérési értékek egy soros
porton keresztll adhatok ki. Az aktuélisan kijelzett pozicidk kiadésa
egy, a 200S-nek soros porton keresztil kiilddtt parancesal (Ctrl B) is
lehetséges.

Tapintd mQveletek alatt az adatkivitelt a Mért érték kiaddsa formaval
tudja Be- vagy Kikapcsolni.

Tapinté adatkivitel (Csak maras) - Be- és kikapcsolt allapotban lehet.
Amikor be van kapcsolva, a mérési adatok a tapintdé mQvelet
befejezése utan kerllnek kiadésra.

B6vebb informacioé a "Il — 5 Tavkapcsolé adatkivitel fejezetben, a 36"
oldalon bdvebb informécidt az adatkivitel formatumarol.

Nullakézeli figyelmeztetés

A Nullakozeli figyelmeztetéssel konfiguralhatja a Hatralévo Gt modban,
a tengelyek pozicidkijelzdje alatt megjelend gerendat. Minden
tengelynek megvan a sajat tartomanya.

Nyomja meg a BE/KI funkciégombot az engedélyezéshez, vagy
egyszerQen csak kezdjen el értékeket beirni a szambillenty(zet
segitségével. Az aktudlis pozicidablak elkezd mozogni, amikor a
pozicié tartomanyon beltl van.

Allapotjelz6 beallitas

Az Allapotjelzo egy szelvényezett sor a képernyd tetején, ami
megjeleniti az aktualis nullapontot, szerszamot, elétolast, munkadrat
és oldaljelzot.

Nyomja meg a BE/KI funkciégombot minden bedllitds esetén, amit
meg kivan jeleniteni.
Munkaora

A munkaora mutatja az 6rat (h), percet (m), masodpercet (s). A stopper
az eltelt idot méri. (Az éra 0:00:00-t6l kezdi a szdmolast).

D:0( T:1 |F: 0.0| 0:00/INCH| ABS | |
DIAMETER RAXES Set to OH to display

DIAMETER AXES—||the position as a

¢ ] radivs or diameter

ZD I]FF '.l'alue.

Z OFF | luse the RAD/DIA soft
key to select radius
or diameter.

0N
OFF HELP )

Fig. .4  Atmérd tengelyek képernyd




Az eltelt idd mezd minden intervallum 6sszegy(jtott idejét mutatja.

Nyomija meg az INDIT/ALLJ funkcidgombot. Az &llapotmezdben
FUTAS olvashaté. Nyomja meg Ujra az eltelt idd megallitdsdhoz.

Nyomjon NULLAZ-t az eltelt id® lenullazésahoz. A nullazés megéllitja
az 6réat, ha éppen mért.

A Tizedes gomb megnyomasa az izemmaddban szintén
megallitja, vagy elinditja az érat. A Nulla gomb
megnyomasa nullazza az orat.

Tavkapcsolo

A tavkapcsold beadllitja a paramétereket, igy a kilsé kapcsoléval
(figgd- vagy labkapcsold) lehetdvé valik barmely, vagy akdr az 8sszes
aldbbi funkcié végrehajtasa: Adatkivitel, Nulla és Kovetkezo furat.
Bovebb informéciot a tdvkapcsold csatlakoztatdsardl egy Foldelt
éltapintd bemenethez, a ll. Részben taldl (LAsdGrounding Edge
FinderFig. 11.6).

Adatkivitel - pozicié informacié soros porton keresztili killdéséhez,
vagy aktualis pozicié kinyomtatadsahoz.

Nulla - egy vagy tobb tengely nulldzésa. (Ha Hatralévo Ut mdédban
van, akkor a Hatralévo Ut kijelzést nullazza. Ha Pillanatnyi érték
maodban, akkor a nullapontot nullazza).

Kovetkezo furat - kovetkezo furathoz |épés a mintazatban (pl.:
Furatmintazat).

Amig az ADATKIVITELmezdben van, kapcsolja a BE/KI BE 4llasba
az aktudlis pozicio soros porton keresztili kiildéséhez, amikor a
kapcsold zérva van. funkcidgombot

Amig a NULLA mezoben van, nyomja meg a megfeleld
tengelygombokat a tengelypozicié kijelzések nullazasanak
engedélyezéséhez vagy tiltdsahoz, amikor a kapcsol6 zarva van.
Amig a (KOVETKEZO FURAT) mezdben van, kapcsolja a BE/KI

funkcidégombot BE éallasra a kdvetkezo furathoz Iépéshez, a
mintézaton belll.

Kijelzo beallitas

A kijelzd LCD-jének fényereje és kontrasztja allithat6 be, vagy ezen az
oldalon a funkciégombokkal, vagy a Fel/Le nyilbillentylkkel a
billenty(zeten, barmely Uzemmaodban. A fényerd és kontraszt
beaéllitasat valdszinlleg igazitania kell a kildnbdzo koérnyezeti vilagitas,
és a kezeldi igény szerint. Ezzel éllithatja be a kijelzd képernydvédo
idejét is. A képernydvédo beéllitds az az idd, amennyit a rendszer
tétlenll tolt az LCD kikapcsolasa eldtt. A tétlen id6t 30 - 120 percre
allithatja. Bekapcsolaskor a képernydveédo kikapcsolhato.

Nyelv
A 200S t6bb nyelvet is tAmogat. Kivélasztott nyelv cserélése:

Nyomija le tébbszdr a NYELV funkcidgombot egészen addig, amig a
kivant nyelv meg nem jelenik a funkciégombon.

Nyomjon ENTER-t a kivalasztds megerositéséhez.

200S

| - 1 Bevezetés a 200S-be
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Import/Export

A mikodési és Uzembehelyezési paraméterek informéacidi a soros
porton keresztil importélhatdk vagy exportalhatok.

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot a Beéllitas
képernyon.
Nyomja IMPORT-ot mkddési paraméterek letdltéséhez egy PC-rol.

Nyomjon EXPORT-ot az aktudlis m(koddési paraméterek PC-re torténd
feltoltéséhez.

Kilépéshez, nyomja meg a C billenty(t.

Beallit/Nulla funkciogomb részletek

A BEALLIT/NULLA funkciégomb olyan gomb, ami meghatéarozza egy
tengelygomb megnyomasanak hatasat. Ez a gomb egy valasztégomb,
vélthat a Beallit és a Nulla funkcionalitas kozott. Az aktudlis allapot az
Allapotjelzoben jelenik meg.

Amikor az Allapot Beallitra van allitva, és a 200S Pillanatnyi érték

| -

maodban van, akkor egy Tengelygomb kivalasztdasa megnyitja a
Nullapont képernyot a kivalasztott tengelyhez. Ha a 200S Hatralévd Ut
maodban van, akkor a Preset képernyo nyilik meg.

Amikor az &llapot Nulldra van éllitva, és a 200S Pillanatnyi érték
maédban van, akkor egy Tengelygomb kivélasztdsa az aktuélis
pozicidban, az aktualis nullapontot nullara allitja azon a tengelyen. Ha
Hatralévo ut moédban van, akkor az aktuédlis Hatralévo Ut érték
nullazodik.

-,

REF

SET

Ha a 200S Pillanatnyi érték médban van, és a Beallit/Nulla
allapota nulla, akkor barmely tengelygomb megnyomasa Fig. 1.5
lenullazza az aktudlis nullapontot, a megfeleld tengely

aktualis helyzetében.

Beallit Nulla jelzd
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Ez a rész a specifikusan csak marésra alkalmazhaté mQveleteket és
funkciégomb funkcidkat targyalja.

Funkciogomb funkciok részletezése

Szerszam funkciogomb

Ez a funkciégomb megnyitja a szerszamtablazatot és hozzaférés
biztosit a Szerszam képernyohdz, a szerszam paramétereinek
megadasahoz. A 200S Osszesen 16 szerszamot tud tarolni a
szerszamtablazatban.

Szerszamtablazat

A 200S szerszamtéblazata egy megfeleld lehetdséget biztosit az
4tméro- és hosszkorrekciok informacidinak tarolédsara, minden gyakran
hasznalt szerszam esetében. Osszesen 16 szerszamot adhat meg.
LasdFig. |.6.

A kovetkezd funkcidgombok szintén elérhetdk a Szerszamtablazat
képernyon, vagy a megfeleld szerszdmadat képernyon:

Funkcio Funkciogomb

Ez a gomb megengedi a kezeld szamara, hogy DOL AXIS
kivélassza, a szerszamhossz korrekcié mely [71
tengelyre van hatassal. A szerszam atméro

értékek ezutan arra alkalmazhatok, hogy
korrigéljak a fennmaradé két tengelyt.

Nyomja meg a szerszam hoszkorrekcidjanak TEACH
automatikus megadasahoz. Csak a LENGTH
SZERSZAMHOSSZ mezoben lehetséges.

D:01 T:1 [F: 0.0

0:00 | INCH| ABS | |

e

TOOL TRABLE (DIA/LENGTH)

2.000/ Z0.000 HH EHGRAVE

2 5000/  14.000 WM PILOT DRL
3 25000/  50.000 WM CTR-BORE
4 6000/  12.000 WM CARB ML
5 10000/  25.000 MM BROACH
6 2000/  0.000 KM FL END HL
7 2500/  0.000 WM FL END HL
g8 3000/ 5000 W
0L AXTS || CLEAR
(M ToOL L)

Ez megnyitia a SZERSZAMTIPUS format TO0L
kivalasztdshoz. Csak a TIPUS mezoben TYPES

lehetséges.

Szerszamkorrekcio

A 200S rendelkezik szerszamkorrekcioval. Ez lehetdvé teszi az 6n
szédmara, hogy kdzvetlenil a rajzrol adja meg a munkadarab méreteit.
Akijelzett hatralévo Ut igy automatikusan meghosszabbodik (R+), vagy
lerévidil (R-) a szerszam sugaranak értékével. LasdFig. .7. (Bdvebb
informécidért Lasd “Preset funkcidgomb” a 10 oldalon.).

A hosszkorrekciét, ha ismert, meg kell adni, vagy a 200S
automatikusan meghatarozza a korrekcio értékét. A kdvetkezd
Szerszdmtéblazat alkalmazas példa tovabbi informaciot tartalmaz a
Hossz atvétele funkcidgombra vonatkozéan.

A szerszamhossz, a szerszam és a referencia szerszdm hossza kdzotti
kildnbség AL. A hosszkildnbséget a "A" szimbdlum jelzi. A referencia
szerszamot a T1 jelzi Fig. |.8.

200S

Fig. 1.6 Szerszamtablazat maraskor

L@

L@

<

S

Fig. 1.7 Szerszam korrekcid
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A hosszkiilonbség jeleAL

Ha a szerszdm hosszabb, mint a referencia szerszam: AL > 0 (+)
Ha a szerszam rovidebb, mint a referencia szerszam: AL < 0 (=)

Ahogy a fentiek is jelzik, a 200S képes egy szerszam
hosszkorrekcidjanak meghatarozasara. Ez a modszer tartalmazza
minden szerszam hegyének hozzaérintését egy kbzbnséges
referencia felllethez. Igy lehetdsége van a 200S-nek, hogy
meghatarozza a szerszamok hossza kdzotti kildnbséget.

Mozgassa a szerszamot amig a hegye nem érinti a referencia fellletet.
Nyomja meg a H0SSZ ATVETELE funkciégombot. A 200S, ehhez a
felllethez viszonyitva, kiszdmol egy korrekciét. Ezt az eljarast minden
tovébbi szerszdm esetén ismételje meg, ugyanazzal a referencia
felllettel.

&

Szerszam hivasa a Szerszamtablazatbol

A szerszdmhivashoz nyomja meg a SZERSZAM funkcidgombot.
Hasznélja a FEL/LE nyilbillenty(ket a kurzor mozgatésahoz a
szerszamvalasztékon (1-16). Jeldlje ki a kivant szerszamot. Gy6zodjon
meg roéla, hogy a megfeleld szerszam lett meghivva, és nyomjon C
gombot a kilépéshez.

A szerszamadatok mdédositasa csak a referencia fellletre
vonatkoztatva engedélyezett, minden mas esetben (]
hivatkozasi pontot kell megadni.

Nullapont funkciogomb

A nullapont beéllitdsok meghatarozzéak a kapcsolatot a tengelypoziciok
és a kijelzett értékek kdzott.

Nullapontok felvételének legegyszerlbb maédja, ha a 200S tapintd
funkciéit hasznélja — nem szamit, hogy a munkadarab tapintasahoz
éltapintét, vagy egy szerszamot hasznal.

Természetesen a nullapontokat hagyomanyos maodon is felveheti,
mégpedig Ugy, hogy a munkadarab éleit egymas utdn megérinti a
szerszammal, majd a szerszdm poziciéit manualisan adja meg, mint
nullapontokat (példak a kévetkezo oldalon). Fig. 1.9 & Fig. .10

Z
A
Ts Tz Ts
— —
D, D, D3
bl hal;
| 1 | |
f i | |
// } 1\ Ly
| AL3<0

L /
n </ ‘-‘ gl Y _.X
@f AL=0 || falp0 |

Fig. 1.8  Szerszdmhossz és 4tmérd

ZA

—

s

N s
I

Fig. .9 Elek tapintasa

| SET

X

z I

D:1| T-1 |F: 0.0/ 0:00IIHCH| ®BS |
SET DATUM 4 0.0000
—DATUM HUMBER Y 0.0000
1|\Z 0.0000
—DATUM Enter the new
4 -1.5000 actual position
Y -1.5000 of the tool or

press PROBE.

Y
Z

( PROBE

HELP )

Fig. .10 NULLAPONT FELVETEL képernyd




Tapinto funkciék nullapontfelvételhez

Ez rendkivil egyszer( az éltapinté-bemeneten keresztl
csatlakoztatott elektronikus Eltapintéval. A 200S szintén tdmogatja a
foldelt tipusu éltapintot, az egység hatuljan lévé, 3,5mm-es Phono
Jack-en keresztUl csatlakoztatva. Az éltapintok mindkét tipusa
ugyanugy muakodik.

A kovetkezd tapintd funkcidgombok érhetok el:
Munkadarab éle, mint nullapont: EL
Munkadarab két éle kdzotti kdzépvonal: KOZEPVONAL
Furat, vagy henger kézéppontja: KORKOZEPPONT

A 200S minden tapintd funkcié esetén figyelembe veszi a tapintd
cslicsanak megadott atmérojét. Tapintd funkciodk alatt, egy
elektronikus vagy foldelt éltapintéval,a kijelzd kimereviti az él, a
kozépvonal, vagy a korkdzéppont helyzetét.

Aktiv tapintd funkcié megszakitaséhoz, nyomja meg a C gombot.

eloszor meg kell adni a MOkddési beéllitasokban (Lasd

@ Tapintas végrehajtasahoz, a tapintd méreteinek jellemzoit
“MCUGkodési beallitdsok paraméterei” a 3 oldalon.).

200S

letek

~

as specifikus mave
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Tapintas szerszammal

Ha szerszamot vagy nem elektromos éltapintdt hasznal
nullapontfelvételre, a 200S tapintéfunkcioit akkor is alkalmazhatja.
LasdFig. I.11 & Fig 1.12.

Példa: Tapintsa a munkadarab élét, majd vegye fel ra a
nullapontot

Elokészulet: Allitsa az aktiv szerszamot arra a szerszamra, amit a
nullapont felvételéhez fog alkalmazni

Nullapont tengely: X =0
Szerszdm atmérdé D = 0,25"
Nyomjon NULLAPONT-OT.

Nyomja meg a Le nyilbillenty(t, amig az X tengelymezd ki lesz jeldlve.

Nyomja meg a TAPINT funkciégombot.
Nyomija meg az EL funkciégombot.

Erintse a munkadarab élét.

Az ATVETEL funkciégomb akkor hasznos, amikor szerszdmadatot kell
meghatarozni a munkadarab érintésével, éltapintd hianyaban. Nyomja
meg az ATVETEL funkciégombot az aktudlis abszolut érték
mentéséhez, amig a szerszam érintkezik a munkadarab élével. A
tapintott él helyzete beszamitja az alkalmazott szerszdm atmérdjét
(T:1, 2...) és az utolsé iranyt, melyben a szerszam korabban
mozgott az ATVETEL funkciégomb megnyomésakor.

HUzza vissza a szerszamot a munkadarabtdl, és adjon meg 0", majd
nyomjon ENTER-t.

Preset funkciogomb

A Preset funkcié megengedi a kezeld szdmara, hogy jelezze a cél-
(névleges) poziciét a kdvetkezd mozgashoz. Mihelyt az Uj célpozicio
meg lett adva, a kijelzd Hatralévo Ut mddra valt, és az aktualis és a
célpozicid kdzotti tavolsagot mutatja. A kezeldnek mér csak az asztalt
kell mozgatnia, amig a kijelzd el nem éri a nullat, és a kezeld el is érte
a szlUkséges célpozicidt. A célpozicio helyzetére vonatkozé informaciéd
megadhaté abszolUt mozgésként, az aktuélis nullapont nullatél, vagy
egy névekményes (l) mozgasként, az aktudlis célpoziciotol.

A Preset szintén megengedi a kezeld szamara, hogy jelezze, a
szerszam melyik oldala fogja végezni a megmunkalést a célpozicidban.
Az R+/- funkcidégomb a Preset képernydn meghatarozza a korrekciot,
ami érvényben lesz a mozgas alatt. R+ jeloli, hogy az aktuélis szerszam
kdzépvonala egy inkdbb pozitiv irdnyban van, mint a szerszam éle. R-
jeldli, hogy a szerszam kozépvonala egy inkabb negativ irdnyban van,
mint az aktuélis szerszdm éle. Az R+/- korrekcio6 alkalmazésa
automatikusan kiigazitja a hatralévo Ut értékét, szdmitasba véve a
szerszam atmérojét. LasdFig. 1.13

10

ZA

Y
X
Fig. .11 Nullapont felvétele él alkalmazasaval
D:01 T:1 |F: 0.0/ 0:001IHCH| ABS | | SET
SET DATUM H 0.0000
—DATUM HUMBER ¥ 0.0000 x
o2 0.0000
—DATUM Select the
: T probe function.
¥
: Z
CENTER CIRCLE
(et e || coe | P )

Fig. 1.12 Nullapont felvétele képernyd

YA

Ro

&

Fig. 1.13 Szerszamsugar korrekcid
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Abszolut tavolsag preset
Példa: Vallmaras a nulla értékhez mozgassal, abszolut pozicidk
alkalmazasaval

A koordinaték abszolut méretként lettek megadva; a nullapont a
munkadarab nulla. LasdFig. 1.14 & Fig. I.15.

Sarok 1: X=0/Y =1
Sarok 2: X=150/Y =1
Sarok 3: X=1,50/Y = 2,50
Sarok 4: X =3,00/Y = 2,50

&

Ha vissza akarja hivni az utoljara megadott preset-et egy
konkrét tengelyhez, nyomja meg a PRESET funkciégombot,
majd a tengelygombot.

Elokésziilet:

Vélassza ki a szerszdmot a megfeleld szerszamadattal.

Pozicionélja el6 a szerszamot egy megfeleld helyzetbe (mint pl.: X =
Y =-1").

Vigye a szerszdmot marasi mélységbe.
Nyomja meg a PRESET funkciégombot.
Nyomja meg az Y tengelygombot.

- ALTERNATIV ELJARAS -

Nyomja meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy Beallit médba kerdil.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

Adja meg a sarokpont 1 célpozicié értékét: Y = 1" és valassza az R+
szerszamsugér korrekciot az R+/- funkciégombbal. Nyomja meg
t6bbszor addig, amig az R+ jelenik meg a tengelykép mellett.

Nyomjon ENTER-t.

Mozgassa addig az Y tengelyt, amig a kijelzon a nulla jelenik meg. A
négyzet (gerenda) a nullakdzeli figyelmeztetésben mar a két
haromszog kozott, kdzépen van.

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.
Nyomja meg az X tengelygombot.
- ALTERNATIV ELJARAS -

Nyomja meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy Beallit médba kerdil.

Nyomja meg az X tengelygombot.

200S

Yi

2.50

@

the type (D
and tool radius

offset (R +/-).

— A
o -
1 s » X
o ® a
Fig. 1.14 Egyszer( preset ciklus
D:0| T:1 F: 0.00 0:00!INCHI INC | | SET
PRESET 1 0.0000
PRESET Y 0.0000 x
¥ Z 0.0000
Y YR | (Enter the
7 position, select

(o

R +/-

Fig. .15 Preset képernyo
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Adja meg a sarokpont 2 célpozicio értékét: X = +1,5", és valassza az
R - szerszamsugar korrekciot az R+/- funkcidgombbal. Nyomja meg
kétszer, amig az R- meg nem jelenik a tengelykép mellett.

Nyomjon ENTER-t.

Mozgassa addig az X tengelyt, amig a kijelzon a nulla jelenik meg. A
négyzet (gerenda) a nullakdzeli figyelmeztetésben mar a két
haromszog kozott, kézépen van.

A Preset-ek a hasonlé médon adhatdak meg a 3. és 4. sarok esetében.

12



Noévekményes tavolsag preset

Példa: Furas a nulla értékhez mozgassal, novekményes
pozicionalassal

Adja meg a koordinatadkat nébvekményes méretekben. Ezek a
kdvetkezokben vannak jeldlve (és a képernydn) 1 (N6vekményes). A
nullapont a munkadarab nulla. LasdFig. .16 & Fig. 1.17.

Furat1: X=1"/Y=1"

Téavolsag furat 2 és furat 1 kdzott: XI=1.5" /YI = 1.5"
Furatmélység: Z = -0.5"

Uzemmaod: HATRALEVD OT (NGV)

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg a furat 1 célpozicié értékét: X = 1" és gydzodjon meg arrdl,
hogy nincs aktiv szerszdmsugar. Vegye figyelembe, hogy ezek a
preset-ek AbszolUt preset-ek.

Nyomja meg a Le nyilbillenty(t.
Adja meg a furat 1 célpozicié értékét: Y = 1".

Gyb6z0djon meg arrél, hogy nincs szerszamsugar korrekcio
megjelenitve.

Nyomja meg a Le nyilbillenty(t.

Adja meg a furatmélység célpozicié értékét: Z =-0.5". Nyomja meg az
ENTER funkciégombot.

Furé furat 1: Mozgassa addig az X, Y és Z tengelyt, amig a kijelzon a
nulla jelenik meg. A négyzet (gerenda) a nullakdzeli figyelmeztetésben
mar a két haromszdg kozott, kbzépen van. Huzza vissza a furét.

Furat 2 helyzetének beéllitdsahoz.
Nyomja meg a PRESET funkciégombot.
Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg a furat 2 célpozicié értékét: X = 1.5" a bemenetet jeldlje
névekményes méretként, nyomja meg az I funkciégombot.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

Adja meg a furat 2 célpozicié értékét: Y = 1.5" a bemenetet jeldlje
névekményes méretként, nyomja meg az I funkciégombot.

Nyomjon ENTER-t.

Mozgassa addig az X és Y tengelyeket, amig a kijelzon a nulla jelenik
meg. A négyzet (gerenda) a nullakdzeli figyelmeztetésben mar a két
haromszog kozott, kdzépen van.

A Z tengely beallitasahoz:
Nyomja meg a PRESET funkciégombot.
Nyomja meg az Z tengelygombot.

Nyomjon ENTER gombot (az utolsé megadott preset alkalmazésa).

200S

i 15
Z

e
Enter the
position, select

the type (D
and tool radius
offset (R +/-).

(1

Yi
o @
ax @
1o
] ©),
c-w@ T T T
é - 15 - x
Fig. 1.16 Furasi példa
D:0) T:1 IF: 0.0/ 0:00/INCHI INC | | SET
PRESET % 0.0000
PRESET ¥ 0.0000 x
%I 1.5000 £ 0.0000

Y
Z

R +/-

HELP )

Fig. .17 Novekményes képernyd
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Furo furat 2: Mozgassa addig a Z tengelyt, amig a kijelzdn a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a nullakozeli figyelmeztetésben mar
a két haromszdg kozott, kdzépen van.

HUzza vissza a furot.

1/2 Funkciégomb

Az 1/2 funkciégombbal, a munkadarab egy kivélasztott tengelye
mentén, két helyzet kdzotti kozpvonalat (vagy kdzéppontot) talélhatja
meg. Ez végrehajthaté Pillanatnyi érték vagy Héatralévo Ut médban is.

Ez a tulajdonsag megvaltoztatja a nullapont helyzeteket,
@5 amikor Pillanatnyi érték modban van.

Mintazatok funkciogomb (Maras)

Ez a rész a furatmintdzat funkcioit irja le Kor- és Linedris mintdzathoz.

Nyomja meg a MINTAZAT funkciégombot a Mintazat funkcidk
eléréséhez. Hasznélja a funkciégombokat a kivant furatmintazat
funkcié kivélasztdsdhoz, és adja meg a szlikséges adatokat. A 200S
kiszdmitja minden furat pozicidjat, és a mintat grafikusan megjeleniti a
képernyon.

A Grafikus nézet lehetdvé teszi a furatmintazat ellenorzését a
megmunkalas elkezdése elott. Akkor is hasznos, ha: kdzvetlendl

vélasztja ki a furatokat, kilon hajtja végre a furatokat, és kihagy
furatokat.

Funkciok mintazat marasahoz

Funkcio Funkciogomb
Nyomja meg az aktualis mintazat kiteritésének
megtekintéséhez. VIEW
Nyomja meg az el6zo furathoz |épéshez. PREVIOUS
HOLE
Nyomja meg, hogy manualisan a kévetkezd HEXT
furathoz lépjen. HOLE
Nyomja meg a furas befejezéséhez. END

14



Példa: Adja meg az adatokat és hajtsa végre a kormintazatot.
LasdFig. .18 & Fig. 1.19.

Furatok (szdma): 4

Kdzéppont koordinatai: X =2,0"/Y =1,5"

Furatkor sugéar: b

Kezddszdg: AzXtengelyésazelsofuratkdzottiszog: 25°
Furatmélység: Z = -0,25"

Elso lépés: Adja meg az adatokat
Nyomjon MINTAZAT funkciégombot.
Nyomjon FURATKOR MINTAZAT funkcidgombot.

Adja meg a kormintazat tipusat (teljes). Vigye a kurzort a kdvetkezo
mezdbe.

Adja meg a furatok szamat (4).

Adja meg a kdrkdzéppont X és Y koordinatdjat (X=2.0), (Y=1.5). Vigye
a kurzort a kovetkezd mezobe.

Adja meg a kdrmintézat sugarat (5).
Adja meg a kezddszdget (25°).

Adja meg a végszoget (295°) (ez csak akkor valtoztathatd meg, ha
megad egy "szegmenst'). A VEGSZOG ugy van meghatarozva, mint a
pozitiv X tengelytdl a mintdzat végéig tarté szog.

Ha szlikséges adja meg a mélységet. A furatmélység opciondlis és
kihagyhat6. Ha nem szlikséges, nyomjon ENTER-t.

ANEZET () funkcidgomb megnyomaséaval a mintazat két nézete kozott
véltogathat (Grafikus és DRO).

Masodik Iépés: Faras
Furathoz mozgas:

Mozgassa addig az X és Y tengelyeket, amig a kijelzon nulla nem
jelenik meg.

Faras:

A szerszamtengellyel mozogjon nullara. Faréds utan, hlzza vissza a
furot a szerszamtengely mentén.

Nyomja meg a KOVETKEZO FURAT funkciégombot.
Ugyanigy folytassa a tébbi furat kifurasat.

Miutan elkésziilt a mintazat, nyomja meg a VEGE funkciégombot.

200S

D:01 T:1 [F: 0l 0:00/ WH | & [} ="

CIRCLE PATTERH

—TYPE

FULL
—HOLES
4
—CENTER
3 10.000
Y

Enter the coordinates
of the circle center.

HELP

Fig. 1.18 K&rmintézat elkezdése képernyd

0:01 T:1 [F: 0.0/ 0:00|INCH| INC |=="|

CIRCLE PATTERH

—RADIUS
5.0000

—START ANGLE———
25.0000°

—EHD AHGLE

295.0000°

Enter the angle to the
last hole.

(

HELP )

Fig. .19 Kérmintéazat képernyd 2. oldala
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Furatsor mintazat
Szikséges informéciodk (LasdFig. 1.20):

Furatsor mintazat tipusa (soros vagy keretes)

Elso furat (a mintazat elsé furata)

Furat / sor (a mintazat soraiban lévo furatok szama)

Furatkdz (a sorban lévo furatok kozotti tavolsag, hely)

SzOg (a mintazat szdge vagy elforduldsa)

Mélység (a szerszamtengely mentén torténd furds célmélysége)
Sorok szama (a mintazat sorainak szama)

Sorkdz (a mintazat sorai kozott 1évo tdvolsag)

A Furatsor mintézat funkcio informacids bevitele és mivelete nagyon
hasonl6 a korabban részletezett Furatmintazat funkciéhoz.

| - 2 Maras specifikus miveletek
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Fig. 1.20 Furatsor mintazat példa




| - 3 Esztergalas specifikus
mauaveletek

Ez a rész a specifikusan csak esztergdlasra alkalmazhaté miveleteket
és funkcibgomb funkcidkat targyalja.

Funkciogomb funkciok részletezése

Szerszam funkciogomb funkcié megjelenito ikon

Az ikon jeldli, hogy a kijelzett érték atmérd érték. Ha nem lathato ikon,
akkor a kijelzett érték sugar érték.

Szerszam funkciogomb

A 200S 16 korrekciét tud tarolni. Amikor munkadarabot cserél és Uj
nullapontot hoz létre, minden szerszam automatikusan az (j
nullapontot hasznalja referenciaként.

Mieldtt hasznalna egy szerszamot, meg kell adnia a korrekcidjat (a
vagoel poziciot). A szerszamkorrekciok beallithatok a SZERSZAM/
BEALLIT vagy a TENGELY ROGZITVE funkcidékkal. A
Szerszamkorrekcié Utmutatéjahoz lasd a kbvetkezd példékat (LasdFig.
[.21).

Szerszamkorrekciok beallitasa 1. példa: SZERSZAM/BEALLIT
alkalmazasa

A SZERSZAM/BEALLITAS mavelettel egy szerszam korrekcidja
allithato be, amikor ismert a munkadarab atmérdje. Tapintsa az ismert
atmérot az X tengely mentén. Nyomja meg a SZERSZAM
funkciégombot. Alljon a kivant szerszamra. Nyomja meg az ENTER
gombot. Vélassza az (X) tengelygombot.

Adja meg a szerszam hegyének pozicidjat, példaul X= .100.

Ne feledjen meggyozddni arrél, hogy a 200S 4tméro kijelzés mddban
van (), amikor atmérd értéket ad meg. Tapintsa a munkadarab
homlokfelliletét a szerszammal. Vigye a kurzort a Z tengelyre. Allitsa a
szerszam hegyének poziciokijelzojét nullara, Z=0. Nyomjon ENTER-t.

200S

D:0f T:1 [F: 0.0

0:00 | INCH| ABS | |

T00L TABLE (X/Z)

(

2 000007  0.0000
3 0.0000¢  0.0000
4  0.0000¢  0.0000
5  24500¢  0.0000
6  0.0000¢  0.0000
7 0.0000¢  0.0000
8  0.0000¢  0.0000
CLEAR
ToOL e )

Fig. 1.21

Szerszdmtéblazat esztergélaskor

Fig. 1.22
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| - 3 Esztergalas specifikus maveletek

Szerszamkorrekciok beallitasa 2. példa: TENGELY ROGZITVE
funkcié alkalmazasa

ATENGELY ROGZITVE funkciéval egy szerszam korrekciojat allithatja
be, amikor a szerszam behivas alatt van, és a munkadarab 4tméroje
ismeretlen. LasdFig. 1.23.

ATENGELY ROGZITVE funkcié akkor hasznos, amikor szerszamadatot
a munkadarab tapintdsaval kell meghatarozni. Hogy elkerUlje a
pozicivérték elvesztését, amikor a szerszamot visszahuzza a
munkadarab megméréséhez, ez az érték eltarolhatd a TENGELY
ROGZITVE megnyoméséaval.

A TENGELY ROGZITVE funkcié alkalmazasahoz:

Nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot. Vélasszon szerszamot és
nyomjon ENTER-t. Vélassza az X tengelygombot. Esztergaljon egy
4tmérot az X tengely mentén. Nyomja meg a TENGELY ROGZITVE
funkciégombot, amig a szerszam forgacsol. Huzza vissza az aktudlis
poziciobdl. Kapcsolja ki az orsét, és mérje meg a munkadarab
atmérojét. Adja meg a mért 4tmérdt, vagy sugarat, és nyomjon ENTER-
t. LasdFig. .24

Ne feledjen meggy6zodni arrél, hogy a 200S atmérd kijelzés maddban
van (), amikor atmérod értéket ad meg.

Szerszam hivasa a Szerszamtablazatbol

A szerszédmhivashoz nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot.
Hasznélja a FEL/LE nyilbillenty(ket a kurzor mozgatésahoz a
szerszamvalasztékon (1-16). Jeldlje ki a kivant szerszamot. Gy6zodjon
meg réla, hogy a megfeleld szerszam lett meghivva, és nyomjon C
gombot a kilépéshez.

18

Fig. 1.23 Szerszdmkorrekcié bedllitasa

D:01 T:1 IF: 0.01 0:001INCH| ABS | | SET
TOOL /SET H 0.0000#
TooL————||Z 0.0000
3 0.0000 EA| AN —————————
z Turn dia. in ¥
then press
LOCK ARIS or
enter tool
position.
LOCK
ARIS HELP )

Fig. 1.24 SZERSZAM/BEALLITAS képernyo




Nullapont funkciogomb

Lasd "“Nullapont funkciégomb” a 8 oldalon. alap informécidkhoz. A
nullapont beéllitasok meghatarozzak a kapcsolatot a tengelypoziciok
és a kijelzett értékek kdzott. A legtdbb eszterga mlvelet esetén, csak
egy X-tengely nullapont van, a tokmany kozepe, de segitségképpen
meghatarozhat tovabbi nullapontokat a Z-tengelyen. A tablazatba 10
nullapontot menthet el. A legkénnyebb Utja a nullapontok felvételének,
hogyha megérint egy munkadarabot egy ismert &tméron, vagy
helyzeten, majd megadja ezt a mértékegységet, mint az értéket, amit
a kijelzonek mutatnia kell.

Példa: Egy munkadarab nullapontjanak felvétele. ...
Elokésziilet:

Hivja meg a szerszamadatokat, a szerszam kivélasztasaval, amelyikkel
megérinti a munkadarabot. Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot.
A kurzor a NULLAPONT SZAMA mezdbe kerUl. Adja meg a nullapont
szamat és nyomja meg a Le nyilbillenty(t az X tengelymezdbe
|épéshez. Erintse a munkadarabot az 1. pontnal. Annal a pontnél adja
meg a munkadarab sugarat, vagy atmérojét.

Ne feledjen meggy6zodni arrél, hogy a 200S &tmérd kijelzés modban
van (), amikor &tméro értéket ad meg. Nyomja meg a Le nyilbillenty(t
a Z tengelyhez lépéshez.

Erintse a munkaradab feliiletét a 2. pontnal. Adja meg a
szerszamcsucs poziciojat (Z=0) a nullapont Z koordinatéjadhoz.
Nyomjon ENTER-t.

Alulbpendsavidlvétele a TENGELY ROGZITVE funkcio

A TENGELY ROGZITVE funkciéval nullapontot vehet fel, amikor a
szerszam behivas alatt van, és a munkadarab atméroje ismeretlen.
LasdFig. 1.26.

A TENGELY ROGZITVE funkcio alkalmazasahoz:

Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot. A kurzor a NULLAPONT
SZAMA mezobe keril. Adja meg a nullapont szdmat és nyomja meg a
Le nyilbillenty(t az X tengelymezobe 1épéshez. Esztergéljon egy
4tmérét az X tengely mentén. Nyomja meg a TENGELY ROGZITVE
funkciégombot, amig a szerszam forgacsol. Huzza vissza az aktudlis
poziciébol. Kapcsolja ki az orsot, és mérje meg a munkadarab
atmérojét. Adja meg a mért atmérot, peldaul 1.5” és nyomjon ENTER-
t.

200S

&

K
1
N

, ¢
.50
1.0

Fig. 1.256 Egy munkadarab nullapontjanak felvétele

®

Zz
?
|
X

Fig. 1.26
D:21 T:1 |F: 0.01 0:00|IHCH| RBS | | SET
SET DATUN  |(%  -2.1842¢

—OATUM HUMBER Fi 0.0000
2
—OATUH—————|[Turn dia. in &
X T - |||then press
7 LOCK A%IS or
enter tool
position.
LOCK
AXIS HELP )

Fig. 1.27 Nullapont felvétele a TENGELY ROGZITVE

alkalmazéaséval
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| - 3 Esztergalas specifikus maveletek

Preset funkciogomb (Esztergalas)

A Preset funkciégomb funkcionalitdsa mar kordbban részletezve volt
ebben a kézikdnyvben (Lasd “Preset funkcibgomb™” a 10 oldalon.). A
magyarazatok és példak azokon az oldalakon a maré alkalmazason
alapulnak. Ezen magyarazatok alapjai ugyanazok esztergéalé
alkalmazaskor is, két kivétellel; Szerszamatméro korrekciod (R+/-), és
Sugér vs. Atmérd bemenetek.

A szerszamatmérod korrekcidénak nincs megfeleld alkalmazasa
esztergald szerszamokra, igy ez a funkcionalitds nem érheto el
esztergal6 preset alatt.

Esztergalaskor, a bemeneti értékek lehetnek sugar vagy atméro
értékek is. Ezért fontos, hogy meggyozddjon arrél, hogy a presethez
megadott mértékegységek megfelelnek a kijelzd aktuélisan
alkalmazott éllapotaval. Az &tmérd értékeket egy szimbolum jelzi. A
kijelzd allapota megvaltoztathatd a RAD/DIA funkcibgomb
alkalmazasaval (mindkét Gzemmaodban elérhetd).

Sugar/Atméro funkciogomb

Az esztergalando darabok rajza gyakran az 4tméro értékét adja meg. A
200S mind a sugarat, mind az 4tmérot ki tudja jelezni. Amikor az
atméro kerUl kijelzésre, az atmérd szimbdluma () a pozicidéérték mellett
jelenik meg. LasdFig. 1.28.

Példa: Sugarkijelzés, pozicié 1, X = .50
Atmérdkijelzés, pozicio 1, X = 1.0

Nyomja meg az RAD/DIA funkcibgombot a sugarkijelzés és az
atmérokijelzés kozotti kapesolashoz.

Vektoralas

A vektoralas letori az 6sszetett tengely mozgéasat a kereszt, vagy
hosszanti tengelybe LasdFig. 1.29. Ha meneteket esztergal, példaul,
akkor a vektoralas lehetové teszi, hogy lassa a menet atmérdjét az X
tengely ablakdban, még akkor is, ha a forgacsold szerszamot az
Osszetett tengely kézikerekével mozgatja. Amikor a vektoréalas
engedélyezve van, akkor eldre beéllithatja a kivant sugarat vagy
atmerot az X tengelyben, igy "nullara tud megmunkalni'.

Amikor a vektoralds hasznalatban van, akkor a felsé szan

@5 (6sszetevod) tengely jeladénak az alsoé tengelykijelzohoz kell
kapcsoldédnia. A tengely mozgéasanak kereszt-6sszetevoje
a felso tengelykijelzoben jelenik meg. A tengely
mozgasanak hosszanti 0sszetevoje a kd6zépso
tengelykijelzdben jelenik meg.

Vélassza a Vektorélast a M(kddési beallitasokbdl.
Nyomja meg a BE funkciégombot a vektoralas funkciéd
engedélyezéséhez.

A LE nyillal alljon a Sz6g mezdbe, hogy meg tudja adni hosszanti szan
és a felsd szan kozotti szoget, a 0° jelzi, hogy a felsd szan
parhuzamosan mozog a hosszanti szdnnal. Nyomjon ENTER-t.

20

Fig. 1.28 Munkadarab sugar/atméro kijelzohoz

ANGLE————
30.0000°

D:0/ T:1 IF: 0.0/ 0:00/INCH| ABS | |
VECTORING et the angle of the
’—ETFITI.IS compound axis.
0H

(

Fig. 1.29 Vektoralas




Il - 1 Uzembehelyezés

Uzembehelyezési paraméterek

Az (izembehelyezés a BEALLITAS funkciégomb, majd az

UZEMBEHELYEZES funkciégomb megnyomaséval érhetd el. LasdFig. I1.1.

Az Uzembehelyezési paraméterek az elsd (izembehelyezés soran
kerllnek beédllitasra, és altaldban nem véltoznak tul gyakran. Ezért az
Uzembehelyezési paramétereket egy kédszam védi.

Jelado beallitas

A JELADO BEALLITAS-sal beéllithatja a jeladd felbontasét és tipusét
(linearis, forgd), szdmolési irdnyét, referencia jel tipusat. LasdFig. 11.2.

A kurzor alaphelyzetben a megnyild Uzembehelyezés képernyd
JELADO BEALLITAS mezoben van. Nyomjon ENTER-t. Ez megnyitja a
lehetséges jeladébemenetek listajat.

Vigye a kurzort arra a jeladéra, amelyiket meg akarja valtoztatni és
nyomjon ENTER-T.

A kurzor a JELADO TIPUS mezoben lesz, vélassza ki a jelado tipusat
a LINEARIS/FORGO funkcidgomb megnyomasaval.

Linearis jeladdkhoz, vigye a kurzort a FELBONTAS mezébe, és
hasznalja a DURVA vagy FINOM funkcidgombokat a jeladd
felbontasanak kivélasztasahoz pm-ben (10, 5, 2, 1, 0.5), vagy adja
meg a pontos felbontast. Forgojeladdk esetén, adja meg
fordulatszam szamat.

A REFERENCIA JEL mezoben, a REF JEL funkciégomb tobbszori
megnyomaséval kivélaszthatja, hogy a jeladénak nincs referencia
jele, a NINCS-csel, egyszer(i referencia jele van, az EGYSZERU-vel, vagy
a P-TRAC funkcidgombbal szintén megteheti ezt, Position-Trac™
tulajdonsaggal rendelkezo jeladdk esetén.

A SZAMOLAS IRANYA mezében, valassza ki a szamolds iranyét, a
POZITIV vagy a NEGATIV funkciégombbal. Ha a jeladé szamolasi
irdanya megegyezik a felhasznalé szamolasi irdnyaval, vélassza a
pozitivat. Ha az iranyok nem egyeznek meg, valassza a negativat.
A HIBAFIGYELES mezaben, adja meg, hogy a rendszer figyelje-e és
megjelenitse-e a jeladd hibait, a BE vagy KI kivalasztasaval. Amikor
egy hibalizenet lép fel, nyomja meg a C gombot annak
visszavonasahoz.

200S

D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:00|INCHI| ABS | |

INSTALLATION SETUP |

EHCODER SETUP
DISPLAY CFG.

ERROR COMPENSATION
BACKLASH COMP.
SERIAL PORT

COUMTER SETTINGS
DIAGHOSTICS

Set the counter
application (HILL or
TURN) and number of
axes (2 or 3).

Il - 1 Uzembehelyezés

JOB IHPOR
SETUP__ || EXPO HELP )
Fig. 1.1 Uzembehelyezési képernyd

D:01 T:1 IF: 0.00 0:00(IHCH| ABS | |

EHCODER SETUP (1)

—ENCODER TYPE——
—RESOLUTION——
10.0 pm
—REFERENCE MARK——
POSITION TRAC

Select the encoder
type (LINEAR or
ROTARY).

( LINEAR
ROTARY

HELP j

Fig. 1.2 JELADO BEALLITAS képernyd
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Il - 1 Uzembehelyezés

Kijelzo konfiguracio

A KIJELZO KONFIGURACIO formaban a kezelé meghatarozhatja,
hogy mely tengelyek jelenjenek meg és milyen sorrendben.

Vigye a kurzort a kivant képernyodre és nyomjon ENTERT-T.
Nyomja meg a BE/KI funkciégombot a képernyd be és
kikapcsolasahoz. Nyomja meg a Bal vagy Jobb nyilbillenty(t a
tengelycimke kivélasztasahoz.

Vigye a kurzort a BEMENET mezobe.

Vigye a kurzort a KIJELZO FELBONTAS mezébe. Nyomja meg a

DURVA vagy FINOM funkcibgombokat a képernyd felbontas
kivalasztasahoz.

Parositas

Nyomja meg az egység hatuljan Iévo jeladébemenetre vonatkozo
szambillenty(t. Nyomja meg a + vagy a - funkcidgombokat a
maéasodik bemenet elséhoz torténd parositdsahoz. A bemenet
szamai a tengelycim mellett jelennek meg, jelezve, hogy az a pozicid
egy parositott pozicié (pl.: "2 + 3"). LasdFig. I1.4.

Z Parositas (csak eszterga alkalmazas)
A 200S Eszterga alkalmazasa egy gyors moédszert biztosita Zoés a Z

tengelypozicié parositasara egy 3 tengelyes rendszerben. A kijelzd Z
vagy Zo megjelenitésként parosithaté. LasdFig. I1.3.
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D:0| T:1 F: 0.0 0:00|INCH| ABS |iw=m| SET

-

10,0000 -
50000~
75000~

X
L,
Z

=3
==}
o

( HELP TOOL

|
=
Ll

i)

Fig. 1.3 Normal Kijelzé forma




Z parositas engedélyezése

A Zo és a Z tengely parositdsahoz, és az eredmény kijelzéséhez a Zo
ablakban, nyomja meg és tartsa lenyomva a Z, gombot kortlbelll 2
maéasodpercig. A Z pozicidk 0sszege a Z, ablakban jelenik meg, és a Z
ablak elsotétil. LasdFig. 11.4.

A Z, és a Z tengely péarositdsahoz, és az eredmény kijelzéséhez a Z
ablakban, nyomja meg és tartsa lenyomva a Z gombot kdrtlbelll 2
masodpercig. A Z pozicidk 6sszege a Z ablakban jelenik meg, és a Zo
ablak els6tétll. A parositas védve van két bekapcsolas kdzott.

A mozgas akar a Zo, akdr a Z bemenetekkel, frissiti a parositott Z
poziciot.

Ha egy pozicié péarositva lett, a referenciapontot mindkét jeladén meg
kell talalni, hogy visszahivhassa az el6z6 nullapontot.

Z parositas kikapcsolasa

7 Parositas kikapcsoldsahoz, nyomja meg a kijelzo s6tét ablakdhoz
tartozé tengelygombot. Az egyéni Z, és Z pozicidkijelzések
visszaallnak.

Hibakompenzacio

A tavolsadgot, amit egy vagoszerszam megtesz, a jeladd méri, és
bizonyos esetekben kiilénbdzhet az aktuélis szerszam atjatol. Ez a
hiba a golydsorsé menetemelkedési hibajabdl, vagy a dontdtt tengely
elhajlasabdl kovetkezhet. Ez a hiba lehet linearis vagy nem-lineéris is.
Ezek a hibak egy referencia méroérendszerrel hatarozhatéak meg,
pléldaul mérdhasabokkal, [ézerrel, sth. A hiba egy analizisébdl
meghatarozhato, a kompenzécié melyik formdja szlikséges, lineéaris
vagy nem lineéris.

minden tengely kalon-kulén programozhato, a megfelelo
kompenzacidkkal.

A hibakompenzacié csak linearis jeladdk alkalmazasa
esetén érheto el.

200S

D:0| T:1 F: 0.0 0:00|INCH| ABS |iw=m| SET

-

10,0000

X

125000+ Z,

ABS SET
(b To0L BBS )
Fig. Il.4  Z pérositas engedélyezése
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Linearis hibakompenzacio

A linedris hibakompenzacié akkor alkalmazhato, ha a referencia
szabvannyal tortént 0sszehasonlitds eredményei linearis eltérést
mutatnak, a mért hossz mentén. Ebben az esetben a hiba egy

egyszer( korrekciés tényezo kiszdmitdsaval kompenzalhato. LasdFig.
I1.5 & Fig. I.6

Miutan meg lett hatérozva, a jeladé hibajanak informacioi
kézvetlenul is megadhatoak. Nyomja meg a TIPUS funkciogombot a
LINEARIS kompenzacié kivélasztasahoz.

Adja meg a kompenzéacids tényezot ppm-ben, és nyomja meg az
ENTER gombot.

Nem-linearis hibakompenzacio

Nem-linedris hibakompenzacio akkor alkalmazhaté, ha a referencia
szabvénnyal tortént 6sszehasonlitds eredményei egy alternativ vagy
oszcillacios eltérést mutatnak. A szikséges korrekcidés értékek
kiszdmitasa és beirdsa a tablazatban torténik. A 200S tengelyenként
Osszesen 200 pontot tdmogat. A hibaérték két megadott, szomszédos
korrekcids pont kozo6tt linearis interpolacidval kerll kiszamitasra.

Nem-linearis hibakompenzacié csak referencia jellel

@5 ellatott mérodléceken érheto el. Ha nem-linearis
hibakompenzacio lett meghatarozva, semmilyen
hibakompenzacié nem alkalmazhatd, amig 4t nem haladt a
referencia jeleken.

Neme-linearis hibakompenzaciés tablazat kezdése

Vélassza a Nem-lineéarist a TIPUS funkcidgomb megnyomaséval.
Uj hibakompenzacios tablazat kezdéséhez, eloszor nyomja meg a
TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot.

Minden korrekcidés pont (egészen 200-ig) egyenld tavolsagra van a

kezddponttél. Adja meg a tavolsagot minden korrekcids pont kdzott.
Nyomja meg a Le nyilbillenty(t.

Adja meg a tablazat kezdopontjat. A kezddpont mérése a méroléc
referencia pontjatol térténik. Ha a tdvolsag nem ismert, akkor

Nyomjon ENTER-t.

Az ENTER megnyomaésa elmenti a tavolsag és a kezddpont
@5 informaécioit. Minden kordbbi adat a tablazatbdl kitorlodik.
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A lineéris hibakompenzacio kiszamitasahoz
hasznalja ezt a formulat:

Korrekcids tényezo LEC = (%) x 10° ppm

S = referencia hosszméréssel
szabvanyos
M =mért hossz tengelykészilékkel

Példa

X-tengely LEC-je 500 ppm.

- 500-499.95) 10°
LEC = (5095499.96 ) x 10° ppm

LEC = 100 ppm
(kerekitve a legk6zelebbi egész
szamhoz)

Ha az alkalmazott szabvanyos hossz 500 mm, és a
mért hossz az X-tengely mentén 499.95, akkor az

Fig. 11.5  Lineéris hibakomp., szdmitasi formula

D:01 T-1 [F: 0.0/ 0:00|INCHI| ABS | |

ERROR COMPENSATION ||Error compensation

—INPUT ¥1——||for this input is OFF.
0 PPH
INPUT %———— I':'r'ess TYPE to lselec’r
OFF linear or non-linear
error compensation.
—INPUT ¥3
[ OFF
TYPE
[OFF] HELP )

Fig. 1.6  Linearis hibakompenzéacio képernyd




Kompenzaciés tablazat konfiguracioja
Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkcidgombot a
tablazatbeirdsok megtekintéséhez.

Hasznélja a Fel vagy Le nyilbillentylket, vagy a szambillenty(izetet,
hogy a kurzort a hozzédadando vagy cserélendd korrekciés pontra
vigye. Nyomjon ENTER-T.

Adja meg az ismert hibat, ami ennél a pontnal jelentkezik. Nyomjon
ENTER-T.

Ha kész, nyomjon C gombot a tablazatbdl torténd kilépéshez és a
Hibakompenzacié képernydbe valé visszatéréshez.
Grafikon olvasasa

A hibakompenzacids tablazat megtekinthetd tablazat vagy grafikus
forméatumban is. A grafikonon egy transzlaciés hiba rajza jelenik meg,
szemben a mért értékkel. A grafikonnak rogzitett mérdléce van. Amint
a kurzor athalad a forman, a grafikonon 1évd pont helyzetét egy
vertikalis egyenes jeloli.

Kompenzaciés tablazat megtekintése

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkcidgombot.

A tablazat és a grafikus nézet kozotti atkapcsolashoz nyomja meg a
NEZET funkciégombot.

Nyomja meg a Fel vagy Le nyilbillentylket, vagy a
szambillentylzetet, a kurzor tablazaton bellli mozgatasahoz.

A hibakompenzéacids téblazat adatai PC-re kimenthetdk, vagy arrol
betdlthetdk egy soros porton kereszt(l.

Aktualis kompenzacios tablazat exportalasa

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkcidgombot

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot.

Nyomja meg a TABLAZAT EXPORTALASA funkciégombot.
Uj kompenzacios tablazat importalasa

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot.

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot.

Nyomja meg a TABLAZAT IMPORTALASA funkcidgombot.

200S
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Il - 1 Uzembehelyezés

Iranyvaltasi kompenzacio

Amikor vezérorsoval hasznal forgdjeladot, akkor a szan iranyvaltasa
hibat okozhat a kijelzett pozicidban, a vezérorsé holtjatéka miatt. Ezt a
holtjatékot nevezik iranyvaltasnak. Ez a hiba kompenzalhato az
iranyvaltasok nagysaganak bevitelével a vezérorson belll, az
Iranyvéltasi kompenzacié funkciéban. LasdFig. I1.7.

Ha a forgojeladoé a szan elott van (a kijelzett érték nagyobb, mint a szan
valds pozicidja), akkor ezt pozitiv iranyvaltasnak hivjék, és a megadott
ertéknek a hibanagysag pozitiv értékének kell lennie.

Nincs Iranyvaltasi kompenzacié értéke 0.000.

Soros port

Egy nyomtatd, vagy szamitdgép csatlakoztathaté a soros portra. A
m{kddési és Uzembehelyezési paraméterek kikildhetdk nyomtatora
vagy szamitogépre. Tavkapcsold parancsok, tavkapcsold kulcskodok,
mikodési és Uzembehlyezési paraméterek fogadhatdak a
szamitdgéprol. LasdFig. 11.8.

A BAUD mez6 bedllithaté 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, 19 200 38
400 57 600 vagy 115 200-ra, az ALACSONYABB és a MAGASABB
funkciégombokkal.

A paritas beallithatd NINCS, PAROS vagy PARATLAN-ra a
funkciégombok hasznélataval.

Az Adatbitek, a FORMATUM mezdben, 7-re vagy 8-ra allithatdak a
biztositott funkcidgombok alkalmazasaval.

A STOP BITEK mezd 1-re vagy 2-re éllithaté a funkcidgomb
hasznalataval.

SOREMELES mezb bedllithaté IGEN-re, ha a kiilsd késziiléknek
soremelés sziikséges a CR utan.

A jelkifutéds a CR-ek szdma, ami a mért érték kiadasa atvitel végeén
kerUl kildésre. A jelkifutads kezdetben 0, és beéllithaté egy pozitiv,
egész szamra (0 -9), a szdmbillenty(zet segitségével.

A soros port bedllitadsai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak. A soros
port engedélyezéséhez és tiltdsahoz nem létezik paraméter. Az adat
csak kerdl kikUldésre a soros porton keresztll, ha a kiilsd egység
készen all. A kdbel csatlakozasrél és a lab hozzarendelésrdl bovebben
az Adatinterfész részben olvashat.

30

D:0/ T:1 |F: 0.0/ 0:00!INCH| ®BS | |
BACKLASH COMP. K5p|=.-t:i1’y the amount of
—INPUT 1——— | |backlash between the
_E encoder and the
NPT ———— machine.
OFF
—INPUT 3
OFF
1]
[} HELP )
Fig. 1.7 Iréanyvaltasi kompenzaciés képernyod

D:0/ T:1 |F: 0.0/ 0:00|INCH| BBS |w= |
SERIAL PORT Press the LOMER or
—BALD HIGHER soft key to
ETT || |(match the baud
—PARITY—— setting of the
NONE external device.
—FORMAT
DATA 8 BITS
STOP 1 BITS
( LOWER || HIGHER HELP )

Fig. 1.8 SOROS PORT képernyd




Felhasznaloi beallitas

A FELHASZNALOI BEALLITAS funkcié az a paraméter, ahol a kezeld
meghatdrozhatja a felhasznaléi alkalmazasokat a kijelz6hoz. Vélasztas
mard és eszterga alkalmazasra. LasdFig. 11.9.

A GYART ALAPERTEKEK funkciégomb a FELHASZNALOI
BEALLITASBAN jelenik meg. Amikor megnyomija, a konfiguréciés
paraméterek (attol fliggden, hogy maré vagy eszterga) visszadllnak a
gyari alapértékekre. A kezeld az IGEN megnyomasaval visszadllitja a
beallitdsokat a gyari értékekre, vagy a NEM-mel visszatér az el6z6 menl
képernyojéhez.

A Tengelyek szama mezdben bedllithatja a sziikséges tengelyek
szamat. A 2/3 funkciégomb jelenik meg, hogy vélasztani tudjon a 2
vagy a 3 tengely kdzott.

A Pozicio visszahivas funkcid, amikor "BE"-re van éllitva, eltarolja
minden tengely utolsé pozicidjat, amikor kikapcsolja a készlléket, és
Ujra megjeleniti a pozicidkat, miutan bekapcsolta a készuléket.

Vegye figyelembe, hogy barmilyen mozgés, amit

@ kikapcsolt allapotban végez, elveszik. Valahanyszor
kikapcsolja a késziléket, ajanlott a munkadarab
nullapontjdnak visszadllitdsa, a Referenciapont felvétele
eljaras alkalmazasaval. Lasd “Referencia jel kiszamitdsa” a
2 oldalon..

Diagnosztikak

A DIAGNOSZTIKA meni hozzaférést biztosit a billenty(izet és az
éltapintd teszteléséhez. LasdFig. 11.10.

Billentylzet teszt
A billenty(zet képmasa kijelzi, amikor egy gomb meg lett nyomva,
majd el lett engedve.

Nyomjon meg minden billenty(t és funkciégombot a teszthez. Egy
pont jelenik meg minden gombon amikor meg lett nyomva,
jelezvén, hogy megfelelden makadik.

Nyomja meg a C gombot kétszer a billentylizet tesztbdl vald
kilépéshez.
Eltapinto6 teszt
Az éltapinto teszteléséhez érintse meg a tapintéval az alkatrészt, és
a * jelenik meg a kijelzd képernydjén, egy foldelt tipusu tapintd
hasznalatakor. * jelenik meg elektronikus éltapintd hasznélatakor.
Kijelzo teszt

A kijelz0 teszteléséhez, nyomja meg az enter gombot a kijelzo teljes
feketére, teljes fehérre, és Ujra normalra éallitdséhoz.

200S

0:0( T:1 [F: 0.0/ 0:00/INCH!| ABS | |

COUNTER SETTINGS ||Set the application to
—RAPPLICATION———||MILL or TURN.

HILL

= — ||Press FACTORY
HUMBER OF RHES 5 ||DEFAULTS to reset ai

parameters to their
—POSITION RECALL——| factory default

OFF ||| settings.

HILL FACTORY
TURN DEFAULTS HELP )

Il - 1 Uzembehelyezés

Fig. 1.9 FELHASZNALOI BEALLITAS képernyo

D:01 T:1 [F: 0.01 O:00/INCH!| ABS | |

Use the graphic to
Wi verify a key's press

L] OO0 ||and release.

L1 Ood

(1 OO0 ||{To exit, press the
O] clear key (L) twice.

07 mfoiw

¢ )

Fig. 11.10 DIAGNOSZTIKAK képerny
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Il - 2 RS-232C Soros kommunikaciok

Il -2 RS-232C Soros
kommunikaciok

Soros port

Az RS-232-C/V.24 soros port a panel hatuljan talalhaté. A kovetkezo
készllékek csatlakoztathatdk ehhez a porthoz (Lasd “Labkijeldlés” a
35 oldalon.):

Nyomtatd soros adatinterfésszel
Személyi szamitdgép soros adatinterfésszel

Azok a mUveletek, amik az adatatvitelt tdmogatjék, egy IMPORT/EXPORT
funkcidgombbal érhetdk el. (Lasd “Soros port” a 30 oldalon.).

A soros porton |évo nyomtatéra exportaldshoz nyomja meg az IMPORT/
EXPORT funkcidgombot. Az adat ASCII szévegformatumban
exportalhato, ami kdzvetlentl nyomtathato.

Az adatatvitelhez a 200S és a személyi szamitdgép kozott, a PC-nek
egy kdzbnséges kommunikéacidés szoftver-terminalt kell hasznélnia,
mint példaul a Hyperterminal-t. Ez a szoftver az adat klldését és
fogadésat soros kabelkapcsolaton keresztll bonyolitja. Minden
adatatvitel a 200S és a PC kozott ASCII formatumban tortenik.

A 200S-rol PC-re torténd adatétvitelhez (exportélashoz), a PC-nek
eloszor készen kell élinia az adatfogadasra, hogy azt faljba menthesse.
Allitsa be a kommunikaciés programot Ugy, hogy az ASCII formatumu
adatot a PC, a COM portrél, egy féjlba mentse. Miutén a PC fogadésra
kész, kezdje meg az adatatvitelt a 200S IMPORT/EXPORT
funkciégombjanak megnyomasaval.

PC-rél a 200S-re torténd adatatvitelhez (importéldshoz), a 200S-nek
el6szor adatfogadasra készen kell linia. Nyomja meg a 200S IMPORT/
EXPORT funkciogombjat. Miutan a 200S készen éll, dllitsa be a
kommunikaciés programot a PC-n ugy,hogy a kivant fajlt ASCII
forméatumban kdldje.

A 200S nem tdmogatja a kommunikaciés protokolt, mint
@5 pl. Kermit, vagy Xmodem.
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Il - 3 Uzembehelyezés és
elektromos csatlakoztatas

Uzembehelyezés

Az M6 csavarok biztositjak alulrél a 200S-t. A furatok helyzete: Lasd
“Meéretek” a 38 oldalon..

Elektromos kdvetelmények
Fesziiltség 100 - 240 Vac
Teljesitmény 30 VA max.
Frekvencia  50/60 Hz (+/- 3Hz)

Biztositék 630 mA/250 Vac, 5mm x 20 mm, Slo-Blo (egyenes vagy
normal biztositék)

Kornyezeti

Uzemi hdmérséklet 0°-t61 45°C-ig (32° - 113°F)
Tarolasi hdmérséklet -20°-t6l 70°C-ig (-4° - 158°F)
Gépi suly 2,6 kg (2,63 kg.)

Védo foldelés (foldelés)
A panel hatuljan 1évo gépi foldelés csillagpontjara kell
A csatlakoztatni a védett csatlakozot (lasdFig. I1.11).

Megel6z6 intézkedések

Semmilyen specidlis megel6z0 intézkedés nem sziikséges.
Tisztitdshoz finoman torolje meg egy széraz textilkenddvel.

200S

Fig. I1.11 A védett csatlakozoé a panel hatoldalan, a
felsd sarokban.
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Il - 41/0 Csatlakozasok

Il -4 1/0 Csatlakozasok

A jeladdkat az 1, 2, 3 bemenetekre kell csatlakoztatni.

Az Elektronikus éltapinto labkiosztasa (LasdFig. 11.12 apa)

o [Eeeg o

8
15 9

Lab Hozzarendelés
1 0V (Belso arnyékolés)
2 Stand By

3

6 +5V

7

8 oV

9

12

13 Kapcsoldjel

14

15

Tarolas Kllso arnyékolas
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Fig. I1.L12 Az éltapintd 15 1abl dugaszolo aljzata

2008

REMOTE SWITCH
| T | &/

Fig. I1.13 Foldelt éltapinté/Tavkapcsold




Soros kommunikacios kabel bekdtése
A soros kommunikaciés kabel bekdtése a kapcsolandoé készuléktol

flgg (lasd: kllso készilék technikai dokumentéacioja). LasdFig. 11.14,

Fig. I1.15, & Fig. 11.16.

Fig. 11.14 RS-232-C/V.24 adatinterfész labkiosztasa

200S D9
NC 1 o o 1 NC
RxD 2 2 RxD
D 3 :><: 3 TxD
DTR 4 0—»—\/—4—0 4 DTR
GND 5 o o 5 GND
DSR 6 0—4—/\—>—c 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :D<: 8 CTS
NC 9 o °© 9 NC

Fig. 11.15 Labkapcsolas a soros porthoz handshake-kel

Labkijelolés
Lab Hozzarendelés | Funkcio
1 Nincs kijeldlés
3 TXD - Tovébbitott adat
2 RXD - Fogadott adat
7 RTS -RTS jel
8 CTS -CTS jel
6 DSR - DSR jel
5 JEL GND - GND jel
4 DTR -DTR jel
9 Nincs kijelolés
jel
jel Jel szint Jel szint
“17= " aktiv” #0"= “inaktiv”
TXD, RXD -3 V-tol -15 V-ig + 3 V-tol + 15 V-ig
RTS, CTS + 3 V-tél + 15 V-ig -3 V-6l -15 V-ig
DSR, DTR
200S

200S

NC 1
RxD
TxD
DTR

B oW N

GND
DSR

(=2 ]

RTS
CTs 8
NC 9

~l

o

X

]

e
]

o

0

D9

2 RxD
3 TxD

5 GND

Fig. 11.16 Labkapcsolas a soros porthoz handshake

nélkdl
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Il - 5 Tavkapcsolo adatkivitel

Il - 5 Tavkapcsolo adatkivitel

A tavkapcsold (fliggo- vagy labkapcsold), vagy a Ctrl B (kiildés soros
interfészen keresztll) atviszi az aktualisan megjelenitett értékeket,
mind Pillanatnyi érték, mind Hatralévé Ut modban, attol fliggden, hogy
éppen melyik lathato.

Adatkivitel kiilso jel alkalmazasaval
Példa 1: Linearis tengely X = + 41.29 mm sugar kijelzéssel

X1 =1+ 41 . 29 R | <CR> <LF>

1123 4 5 6 7, 8 9 10

1 Koordinatatengely

2 Egyenld jel

3 +/~jel

4 2 - 7 hely a tizedespont elott

5 Tizedespont

6 1 -6 hely a tizedespont utén

7 Egység: blank space for mm, " for inches

8 Pillanatnyi értékkijelzés:

R, mint sugér, D mint 4tméro
Hatralévo ut kijelzés:

r, mint sugar, d mint &tméro
9CR

10 Ures sor (LF)
Példa 2: Forgotengely C = + 1260.0000° tizedes kijelzéssel

C|l=|+ 1260 . 0000 W/| <CR> <LF>

1123 4 5 6 78 9 10

1 Koordinatatengely

2 Egyenlo jel

3 +/—jel

4 4 - 8 hely a tizedespont elott

5 Tizedespont

6 0 - 4 hely a tizedespont utan

7 Szokoz

8 W mint szog (hatralévd Ut modban: w)
9CR

10 Ures sor (LF)

36

Példa 3: Forgotengely C = + 360° 23' 45" 'fok/

perc/masodperc kijelzéssel

C |= |+ |38360 |: |23 |: |45 W | <CR>

<LF>

1 2 |3 |4 5 |6 7 |8 9(10 (11

12

1 Koordinatatengely

2 Egyenlo jel

3 +/-jel

4 3 - 8 fok helyek

5 Kettdspont

6 0 - 2 perc helyek

7 Kettdspont

8 0 - 2 méasodperc helyek
9 Székoz

10 W mint szdg (hatralévd Ut médban: w)
11 CR

12 Ures sor (LF)




Adatkivitel éltapinté alkalmazasakor

A kovetkezd hadrom példaban a mért érték kiaddsa az éltapinto
kapcsoléjelével indul. A nyomtatasi lehetdség be/kikapcsolhaté a
Mért érték kiadasa paraméterrel a MOkodési beallitdsokban. Az
informécio innentdl a kivalasztott tengelyrdl kerdl elkildésre.

Példa 4: Tapint6 funkci6 El Y = -3674.4498 mm

Y o 3674 . 4 498 R | <CR> <LF>

11234 5 6 7 8 9 10 11

1 Koordinatatengely

2 2 sz6koz

3 Kettdspont

4 +/- eldjel vagy szokoz

5 2 - 7 hely a tizedespont elott

6 Tizedespont

7 1 -6 hely a tizedespont utan

8 Egység: blank space for mm, " for inches

9 R mint sugar kijelzés, D mint &tméro kijelzés
10 CR

11 Ures sor (LF)

Példa 5: Tapintéfunkciéo K6zépvonal

X tengely kozépvonalanak koordinatdja CLX = + 3476.9963 mm
(Center Line X tengely)

Téavolsag a tapintott élek kozott DST = 2 853,0012 mm (Distance)

CLX | +| 3476 .1 996 3 R| <CR> <LF>
DST | : 2853 .1 0012 R| <CR> <LF>
1) 2 3 4 5 6| 7 8 9

1 Kettdspont

2 +/- eldjel vagy szokdz

3 2 -7 hely a tizedespont elott

4 Tizedespont

5 1 -6 hely a tizedespont utan

6 Egység: blank space for mm, " for inches

7 R mint sugér kijelzés, D mint atméro kijelzés
8 CR

9 Ures sor (LF)

200S

Példa 6: Tapintéfunkcio Korkézép

Kdzéppont elsd koordinataja, pl.: CCX =-1616.3429 mm,
kdzép pont masodik koordinataja, pl.: CCY = +4362.9876
mm, (Circle Center X tengely, Circle Center Y tengely; a
koordinatak a munkasiktoél figgnek)

Kor atmerd DIA = 1250.0500 mm

CCX | :|-|1616|./,3429 R| <CR> | <LF>

CCY | :| +| 4362 | .{9876 R| <CR> | <LF>

DIA | : 1250|.{0500 R| <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6| 7 8 9

1 Kettdspont

2 +/- eldjel vagy szokdz

3 2 -7 hely a tizedespont elott

4 Tizedespont

5 1 -6 hely a tizedespont utan

6 Egység: blank space for mm, " for inches

7 R mint sugér kijelzés, D mint atméro kijelzés
8 CR

9 Ures sor (LF)

37

Il - 5 Tavkapcsolo adatkivitel



O
o

DROIO0

LRI 99 eaeoa

o aelolad 0 a 9 0 @
|\ ©20s et s s e o a0 00 0 0 G0 3 2

Hatso nézet

o
=]
I
=
T) .
) _
()] c ¥
et o) . ~
‘O Q [0}
< A\ — ©
5 [0]
M £ ° @
_ 2 N N
2 o c fhall}
— © <
L

Alulnézet méretekkel

38

o103 9 — I



Numerics

1/2 funkciégomb 16

A

AbszolUt tadvolsag preset 12
Adatinterfész 32

Allapotjelzé 1

Allapotjelzd (bedllitas) 4
Altalanos maveletek funkciégomb funkcisinak
részletezése 7

Atméré tengelyek (Esztergélas) 4
B

Bedllit/Nulla funkciégomb 7
D

Diagnosztikak 31

E

Elektromos kdvetelmények 33
Eltapint6 3

F

Felhasznaloi beallitds 27, 31
Funkciégomb cimkék 1
Furatsor mintazat 18

H

Hibakompenzéacio 27

I

I/O Csatlakozasok 34
Import/Export (bedllités) 7
[rdnyvaltasi kompenzacié 30
J

Jelado bedllitas 25

K

Képernyo felosztasa 1

Kijelzd bedllitds 5

Kijelzd konfiguracio 26
Kornyezeti specifikaciok 33
L

Lineéris hibakompenzacié 28
M

Maras specifikus mQveletek és funkcidgomb
funkcidk részletezése 8
Megel6zo intézkedések 33
Megjelenitési tertlet 1
Méretek 38

Mérettényezo 3

Mért értékek kiadasa 36

Mért értékek kiadasa (bedllitas) 4
Mértékegységek, beéllitads 3
Mintéazatok (Maras) 16

Mlkodési beallitdsok paraméterei 3
Munkadra 4

N

Nem-lineéris hibakompenzacié 28
Nincs Ref funkciégomb 2
Novekmeényes tavolsag preset 15
Nullakézeli figyelmeztetés 4

Nullapont felvétele tapinté funkcié nélkul 21

Nullapont funkcidgomb 10

Nullapont funkciégomb (Esztergalas) 21
Nyelv (beéllitas) 6

P

Pillanatnyi érték/Hatralévo ut funkciégomb 2

Pozicié visszahivas 31
Preset 12
Preset funkcidgomb (Esztergélas) 22
R
Ref engedve funkciégomb 2
Ref engedvettiltva funkcié 3
Ref tiltva funkciégomb 3
Referencia jel kiszamitasa 2
Referencia jelek

athaladas 2

nincs athaladéas 2
Referencia szimbdlum 1
S
Soros port 30
Sugér/atméro kijelzd 22
Szerszam funkciégomb 8, 9
Szerszam funkcidgomb (Esztergalés) 19
Szerszambeallitas, esztergalas 19
T
Tavkapcsold 5
Téavkapcsold (bedllitds) 5
Tengelycimek 1
Tlkrozés 3
U
Uzembehelyezési paraméterek 25
Uzemmadok 2



V

Védo foldelés (Foldelés) 33
Vektoralas 22

Z

Z Parositas 26
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