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300S Billentylikiosztas
1 Megjelenitési tertlet
Funkciégombok
Aramijelzé-lampa

A WDN

beallitasahoz.
Tengelygombok
Szambillentylizet
ENTER gomb

8 TORLES gomb

300S Funkciégombok
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A funkcidgomb funkcidk tobb oldalon talalhatok, hogy valasztani tudjon
lizemmoddot. Hasznalja a BAL/JOBB nyilbillenty(iket -4- az oldalak

Nyilbillenty(ik: hasznalja a FEL/LE billenty(t a képerny6 kontraszt

atlapozasahoz. Az Allapotjelz6ben 1évé oldaljelzé tajékoztat az
aktualis oldalrdl. A sotétebb oldalszam jelenti az aktualis oldalt.

1 Oldaljelzé
2 Beallit Nulla jelz6

Funkciégomb funkcié (Oldal 1)

Funkciégomb

Megnyitja a képerny6s sugo utmutatot.

50G0

c

Megnyitja a Szerszamtablazatot. Oldal12 p
marashoz, és oldal34 esztergalashoz. SZERSZAM
A képernyd valt a Pillanatnyi érték (Abszolut)/

LA AR ; . - ABSZ
Hatralévd ut (Novekményes) izemmaodok THER
kozott. Lasd oldal2.

A Beallit/Nulla funkciok kozott valt. Alkalmazza SET
egyéni tengelygombokkal (oldal11). 7ERD

Funkciégomb funkcié (Oldal 2a)

Funkciégomb

Megnyitja a Nullapont képernyét, hogy felvegye a
nullapontot minden tengelyen (oldal14).

{ NULLAPONT

Megnyitja a Preset képerny6t. Ebben a képernydben

a célpoziciot allithatja be. Ez egy Hatralévé ut PRESET
(N6vekmenyes) funkcio (oldal17).

Az aktualis pozicio kétfelé vagasara torténd

alkalmazas (oldal20). 1/2

Nyomja meg a Furatkdr mintazat, Furatsor mintazat,
Lejtds maras, vagy lvmaras tablazat valasztasahoz
(oldal20).
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Funkciégomb funkcié (Oldal 2a)

Funkciégomb

Ezzel a funkciégombbal valthat a sugar és atméré
kijelzése kozott. Ez a funkcio csak Eszterga
alkalmazashoz (oldal39).

S
ATH

Funkciégomb funkcié (Oldal 2b)

Funkciégomb

Megnyitja a Mlkodési beallitasok menat és
hozzaférést biztosit az Uzembehelyezés
funkciégombhoz (oldal4).

{ BEALLIT

Nyomja meg, ha készen all a refernciapont

azonositasahoz (oldal3). EHEEEUE
Megnyitja a Szamolégép funkcidkat alap . .
matematikai, trigonometriai, Fordulat és Kip SZAHOLO-
Eszterga funkciokhoz. GEP
Valthat az inch és a milliméter mértékegység kozott THCH
(oldal4). HH

Funkciégomb funkcié (Oldal 3)

Funkciégomb

Vélassza a Program Madot (oldal42).




Kijelz6 paraméter hozzaférési kod

Egy hozzaférési kddot kell megadni a gépre vonatkozd tizemi
paraméterek beallitasa vagy kicserélése el6tt. Ez meggatolja az
Uzembehelyezési paraméterek gondatlan beallitasat.

2 FONTOS!
A hozzaférési kdd 8891.

Hozzaférés a Gép Paraméter Miiveletekhez

Errél bévebben a Beallitas részben.

REALLIT Kezdje a E’fEALLITAS funkcié gombjanak
megnyomasaval.

Nyomja meg az UZEMBEHELYEZES funkciégombot.

Nyomja meg a 8891 hozzaférési kddszamokat a szam billenty(izeten.

Nyomja meg az ENTER gombot

A kijelz6 mar készen all a gépi paraméterek beallitdsanak miveleteire.

2 FONTOS!

Hogy megel6zze a beallitott paraméterek modositasat,
tavolitsa el ezt az oldalt a Referencia kézikdnyvbdl, miutan
el6szor beallitottak a kijelzérendszert. Tegye ezt az
informaciét egy biztonsagos helyre, ha a késébb sziikség
lenne ra.
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Bevezetés

Szoftver verzio

A szoftververzié a kezd6képernydn jelenik meg.
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DRO tengely elérhetésége.
il

Szimbdélumok a Megjegyzésekben

Minden megjegyzés bal oldala egy szimbdlummal van megjeldlve,
hogy jelezze a kezel6 szamara a megjegyzés tipusat és/vagy
annak figyelmi fokat.

300S Fontok

A kovetkezd képen lathatd, hogy a funkcidgombok és billenty(ik hogy
vannak abrazolva a kézikdnyv szévegében:

1 Funkciégombok - BEALLITAS funkciégomb
= Billentylik - ENTER billentyd







Vitamentes garancia
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| -1 Bevezetés a 300S-hez

Képernyo felosztasa

Nullapont

Szerszam

El6tolas

Munkadra
Mértékegyseég
Uzemmaodok
Oldaljelzd
Beallit/Nulla

9 Tengelycimek

10 Referencia szimbdlum
11 Funkciégomb cimkék
12 Megjelenitési terulet
13 Nullakézeli figyelmeztetés (Csak Hatralévé ut mdédban)

O NOOOBEWN-

Az ACU-RITE 300S kijelz6je alkalmazas specifikus tulajdonsagokkal
rendelkezik, ami lehet6vé teszi, hogy elérje szerszam gépe
legnagyobb termelékenységét.

Allapotjelzé - Itt jelenik meg az aktualis nullapont, szerszam,
el6tolas, munkadra, mértékegység, izemmaod, oldaljelzd, és a
beallit/nulla. Az Allapotjelz6 paramétereinek részletes beallitasat a
Mikddési beallitdsok alatt talalja.

Emellett megjeleniti a képernydket, mezbket, utasitasablakokat,
hibatizeneteket és a sugod Uzeneteket. Uzeneteket.

Tengelycimek - Jeldlik a tengelyt a megfelel tengelygombhoz.
Ref szimboélumok - Jeldlik az aktualis referencia jel allapotat.

Funkciégomb cimek - Jeldlik a kiilénféle marasi és
esztergalasi funkcidkat.
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Uzemmoédok

A 300S-nek két izemmadja van: Hatralévé ut (NOVEKMENYES), és
Pillanatnyi érték (ABSZOLUT). A Pillanatnyi érték méd mindig a
szerszam pillanatnyi pozicidjat mutatja, az aktiv nullaponthoz
viszonyitva. Ebben a médban, minden mozgas tavolsag megtételével
torténik, egészen addig, amig a kijelzé el nem éri a kivant célpoziciot.
A Hatralévé Ut funkcio lehetévé teszi a célpoziciok megkozelitését a
kijelzett nulla értékre mozgassal. Amikor Hatralévd ut moédban
dolgozik, akkor a célkoordinatakat abszolut vagy ndvekményes
méretként is megadhatja.

Marasi alkalmazaskor csak a szerszam hosszkorrekcié aktiv
pillanatnyi érték moédban. A Hatralévd ut médban mind az atmérs-,
mind a hosszkorrekcié alkalmazhaté, hogy kiszamitsa a hatralévé ut
nagysagat a kivant célpozicio eléréséhez. Ez a marast végz6
szerszam élére vonatkozik.

Esztergalasi alkalmazaskor mind az atméré-, mind a hosszkorrekcio
van a Pillanatnyi érték és a Hatralévé-ut-mddokban .

Nyomja meg az ABS/INC funkciégombot a két méd kdzétti valtdshoz.
A t6bbi funkcidgomb megjelenitéséhez akar a Pillanatnyi érték, akar a
Hatralévé-ut-maédban, hasznalja a BAL/JOBB nyil billentyliket.

A maras alkalmazés egy gyors médszert biztosit a Z és W
tengelypozicidk parositdsdhoz egy 4 tengelyes rendszerben. Tovabbi
informacidk, Lasd "Z/W Parositas (4 tengelyes maras)" a 32. oldalon..

Az eszterga alkalmazas egy gyors modszert biztosit a Z
tengelypozicidk parositdsdhoz egy 3 tengelyes rendszerben. Tovabbi
informaciok, Lasd "Z Parositas" a 40. oldalon..

ABSZ
IHKR




Referencia jel kiszamitasa

A 300S a referenciapont felvételével (1) automatikusan vissza-allitja a
kapcsolatot a tengely szanpoziciéi és a kijelz6 értékei kdzott, amit
legutébb hatarozott meg a nullapont beallitassal.

Minden tengely esetén, amely referenciajeles jeladdval rendelkezik, a
"REF" jelz6 villog a tengely mellett. Miutan athaladt a
referenciapontokon, a kijelzé abbahagyja a villogast, és egy
nem-villogdé "REF" jelenik meg helyette.

Megmunkalas referenciapont felvétele nélkiil.

A 300S-t ugy is hasznalhatja, hogy nem halad at a
referencia pontokon.

Nyomja meg a NINCS REF funkciégombot a referenciapont
felvétele rutinbdl valo kilépéshez, és a folytatashoz.

Egy késdbbi id6pontban a 300S még mindig athaladhat a referencia
pontokon. Ebben az esetben ha a nullapont meghatarozésa
szlkséges, visszaallithatd kikapcsolas utan.

Nyomja meg a REF ENGEDVE funkciégombot, a pozicio-
visszadllitas rutin inditdsahoz. Nyomja meg a JOBB/ BAL
nyilbillenty(it ha a funkcidbillenty(i nem jelenik meg az
aktualis képernydn.

Ha egy jeladé referenciapontok nélkil van beallitva, akkor
@ a REF nem jelenik meg, és a tengelyeken felvett nullapont
elveszik kikapcsolas utan.

Ref engedveltiltva funkcio

Az ENGEDVE/TILTVA funkciégomb, ami a pozicié-visszaallitas rutin
soran jelenik meg, lehetévé teszi a kezel§ szamara egy specifikus
referenciapont kivalasztasat egy jeladon. Ez nagyon fontos, amikor fix
referenciapontokkal rendelkez6 jeladét hasznal (Position-

Trac™ tulajndonsaguak helyett). Amikor a REF TILTVA
funkcibgombot megnyomja, a visszaallitas rutin megall, és figyelmen
kivll hagy barmilyen referenciapontot, amin a jeladé a mozgas soran
athaladt. Majd miutan a REF ENGEDVE funkciégombot megnyomta,
a visszaallitas rutin ujra aktivva valik, és a legkdzelebbi, keresztezett
referenciapont kivalasztasra kertil.

300S

0:0( T:1 [F: 0.01 0:00INCH| ABSZ |

0.0000"
0.0000
0.0000
0.0000

REF
TILTVA

HINCS
REF

X
Y
Z
W
S0 )

N
(<))
<
n
o
o
™
@«
(72]
‘@
]
()
N
(M)
>
Q
(2]
F
1




N
(]
<
N
o
o
™M
(1]
»n
«})
)
Q
N
(<
>
(]
(a2
F
1

Nem kell mindegyik jeladé referenciajelén athaladni, csak amelyekre
szikség van.

Miutan minden kivant tengelyen folvette a referencia pontot, nyomja
meg a NINCS REF funkcidégombot a rutinbdl valé kilépéshez. Ha az
Osszes referenciapontot megtalalta, akkor a 300S automatikusan
visszatér a DRO képernydre.

Miikodési beallitasok paraméterei

A Mikodesi beallitasok paramétereinek megtekintéséhez és
modositasahoz, el6szor nyomja meg a BEALLITAS funkciégombot.
Ez a képernyd jelenik meg a DRO-n.

Hasznalja a FEL/LE nyilbillenty(it a megfelelé
paraméter kijeldléséhez.

nyomja meg az ENTER gombot.

Egység

A Mértékegységekkel meghatarozhatja a megjelenitend6
mértékegyseégeket és formatumokat. A mértékegységet ugy is
kivalaszthatja, ha megnyomja az INCH/MM funkciégombot akar a
Pillanatnyi érték, akar a Hatralévé-ut-maédban .

Mérettényez6

A mérettényezdvel nagyithatja, vagy kicsinyitheti a darabot. A 1.0
mérettényezdvel pontosan olyan méretl darabot hozhat létre, mint
amilyen a nyomtatott mintan szerepel. A >1 mérettényezd "néveli" a
darabot, mig a <1 "zsugoritja" a darabot.

A szambillenty(izettel nullanal nagyobb értéket adhat meg. A
mérettartomany 0.1000-t8l 10.000-ig terjed. Egy negativ érték
is megadhato.

A mérettényez6 beallitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak.

Amikor a mérettényez6 1-t6l kiilénb6zd értékd, a nagyitas V
szimbdluma a tengelykijelzén jelenik meg.

A BE/KI funkciégombbal kikapcsolhatja az aktudlis mérettényezét.

D:01 T:1 [F: 0.01 0:00| INCH| ABSZ | |

MERETTENYEZD
ELTAPINTO

ATMERD TENGELYEK
MERT ERTEKEK KIADASA
GRAFIKUS HULLA KIJEL
ALLAPOTSOR BEALLITAS
STOPPER

MUKODESI BEALLITAS

Allitsa be a
mértékegységet
hossz-, vagy
szdgméretre.
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Tiikrozés

A -1.00 mérettényez6 a darab tikorképét hozza létre. A
@ darabot egyszerre nagyithatja és tiikrozheti is.

Eltapinto (csak marasi alkalmazaskor)

Az éltapinté atmérd-, hosszkorrekciojaés mértékegysége itt allithato
be. Mindket ertek mértékegsége a formaban van jel6lve. Kérem Lasd
"Tapinté Funkcidk Nullapontfelvételhez" a 14. oldalon. az Eltapintok
alkalmazasanak részleteiért.

A szambillenty(izettel adhatja meg az atméré és a hossz értékeit. Az
atmérdnek nullanal nagyobbnak kell lennie. A hossz egy el6jeles
érték (negativ vagy pozitiv).

Egy funkciégomb jeldli az éltapinté szamara a mértékegységet.

Az éltapinto értékei ki/bekapcsolaskor is megmaradnak.
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Atméré tengelyek

Valassza az Atméré tengelyeket az atmérd képernyé felhozasahoz,

ahol beallithatja, mely tengelyek jelenitsék meg a sugar vagy atméré D:1| T:1 [F: 0.0 0:00|INCH| ABSZ | |
értékeket. BE jeldli, hogy a tengelypozicio atmeré értékként fog I TuEnn o _
megjelenni. Amikor Kl allasban van, a Sugar/Atméré funkcié nincs !FITI\!Elil] TENGELYEK HI!"S? ,BE rea
bekapcsolva. Esztergaléd alkalmazasokhoz Lasd "Sugar/Atmérd ATMERD TENGELYEK késziiléket a poziciok

funkciégomb" a 39. oldalon. a Sugar/Atméré funkcichoz. ¥ | atméro értékkent vald
Vigye a kurzort az Atmérs tengelyekre és nyomjon ENTER-t. Y KI kijelzéséhez.
A kurzor az X tengelymezdben lesz. Attél fliggben, hogy a Z KI
tengelynek sziiksége van a paraméterre, nyomjon BE/KI H KI

funkcibgombot a funkcié be- vagy kikapcsolasahoz.
Nyomjon ENTER-t.

300S 5
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Mért érték kiadasa

A mért érték kiadasa funkcioval, a tapintott mérési értékek egy soros
porton keresztul adhatok ki. Az aktudlisan kijelzett pozicidk kiadasa
egy, a 300S-nek soros porton keresztul kiildott paranccsal (Ctrl B) is
lehetséges.

Tapintd miveletek alatt az adatkivitelt a Mért érték kiadasa formaval
tudja bedllitani.

Tapinté adatkivitel (Csak maras) - be- és kikapcsolt allapotban lehet.
Amikor be van kapcsolva, a mérési adatok a tapinto
mivelet befejezése utan kerilnek kiadasra.

Bovebb informécio a "Il - 5 Tavkapcsold adatkivitel fejezetben, a 66"
oldalon bévebb informaciot az adatkivitel formatumaral.

Nullakozeli figyelmeztetés

A Nullakdzeli figyelmeztetési menliben konfiguralhatja a rad grafikat.
Ez a tengelyek kijelzés alatt jelenik meg Hatralévd ut tzemmaodban.
Minden tengelynek megvan a sajat tartomanya.

Nyomja meg a BE/KI funkcidgombot az engedélyezéshez, vagy
kezdjen el értékeket beirni a szambillentylizet segitségével. Az
aktualis poziciablak elkezd mozogni, amikor a pozicié
tartomanyon belul van.

Allapotsor beallitas

Az Allapotsor egy szelvényezett sor a képernyd tetején, ami
megjeleniti az aktualis nullapontot, szerszamot, el6tolast, munkadrat
és oldal jelzét.

Nyomja meg a BE/KI funkcidgombot minden beallitds esetén, amit
meg kivan jeleniteni.

Munkaodra

A munkadra mutatja az 6rat (h), percet (m), masodpercet (s). Ugy
mikddik, mint egy stopper, ami az eltelt idét méri. Az éra 0:00:00-
tél kezdi a szamolast.

Az eltelt id6 mez6 minden intervallum 6sszegydjtétt idejét mutatja.

Nyomja meg az INDIT/ALLJ funkciégombot, az allapot mezében
MERES jelenik meg. Nyomja meg Ujra az eltelt id6 megallitasahoz.



Nyomjon NULLAZ-t az eltelt id8 lenullazasahoz. A nullazas
megallitjia az 6rat, ha éppen mért.

A Tizedes gomb megnyomasa az izemmaddban szintén
@ megallitja, vagy elinditja az érat. A Nulla gomb
megnyomasa nullazza az orat.

Elfordulas korrekcié (Csak marasi alkalmazaskor)

Az Elfordulas korrekciéval a kezelé anélkil furhat furatokat, hogy a
munkadarabot hozzaigazitana a szerszamgéphez. Ez a funkcio csak
furatok furasara alkalmazhato.

Az Elfordulas korrekcid beallitas meniije a Mlkddési bedllitasok alatt
talalhatd. A meniben be- vagy kikapcsolhatja az elfordulas korrekciot,
megadhatja, vagy atveheti az elfordulas szdgét, és beallithatja

a nullapontot is.

Az Allapot mezdében, nyomja meg a BE/KI funkciégombot az
elfordulas korrekcio be- vagy kikapcsolasahoz.

A Sz6g mezdben adja meg az elfordulas sz6gét, ha ismert. Szdg
atvételéhez hasznaljon éltapintét (vagy szerszamot) a
darab kitapintasahoz.

egy oldal mentén. Ha éltapintét hasznal, akkor az él

@ Az elfordulas szogének atvételéhez tapintson ki két pontot
helyzetének felvétele automatikusan térténik.

Ha szerszamot hasznal, akkor érintse a szerszamot a darab éléhez,
és nyomja meg az ATVETEL funkcié gombot.

Nullapont valasztasa

A szdg atvétele utan a nullapontot a darab sarkaban kell felvenni,
egy pont kitapintasaval a masik oldal mentén L&sd "Nullapont
funkciégomb" a 14. oldalon.. A nullapont szamitasban, a rendszer
korrigalja az éltapint6 (vagy az aktualis szerszam) sugarat.
Program futtatédsakor, furatmintaztkor, vagy preset esetén a kijelz6é
automatikusan korrigalja a géphez nem igazitott munkadarabot.

Mozgassa a gépet, amig az X tengely és az Y tengely nullat nem
jelenit meg.

Elfordulas korrekcio aktivalasakor, az elfordulas ikon
@:5 megjelenik a tengelykijelzés jobb oldalan.
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Tavkapcsolo

A tavkapcsolé bedllitja a paramétereket, igy a kiils6é kapcsoldval
(fligg6- vagy labkapcsold) lehetévé valik barmely, vagy akar az 6sszes
alabbi funkcié végrehajtasa: Adatkivitel; Nulla és Kévetkezd furat.
B&vebb informaciot a tavkapcsolod csatlakoztatasardl egy Foldelt
éltapintd bemenethez, a Il. Részben talal.

Adatkivitel - pozicié informacié soros porton keresztili kiildéséhez,
vagy aktualis pozici6é kinyomtatasahoz.

Nulla - egy vagy tébb tengely nullazasa. A Hatralévé ut modban a
Hatralévd ut kijelzést nullazza. Pillanatnyi érték médban, a
nullapontot nullazza).

Kovetkezd furat gomb megnyomasaval a kdvetkezd furathoz 1ép a
mintazatban (pl.: Furatmintazat).

Amig az adatkivitel mez6ben van, kapcsolja a BE/KI
funkcidgombot BE allasba az aktualis pozicio soros porton
keresztlli kildéséhez, amikor a kapcsolé zarva van.

Amig a Nulla mezdében van, nyomja meg a megfelelé
tengelygombokat a tengelypozicio kijelzések nullazasanak
engedélyezéséhez vagy tiltdsahoz, amikor a kapcsolé zarva van.

Amig a KOVETKEZO FURAT mez&ben van, kapcsolja a BE/KI
funkciogombot BE allasra a kdvetkezd furathoz Iépéshez, a
mintazaton belll.

DRO Nézet beallitas

A 300S-sel megvan a lehetésége két DRO képerny6-konfiguracio
(nézet) meghatarozasara. Mindegyik nézet meghatérozza, hogy mely
tengelykijelzések jelenjenek meg a képerny6n a nézet
kivalasztasakor.

A két nézet elérhetéségével, az egyik beallithatd az 6sszes tengelyre,
mig a masik a tengelyek albeallitasa lehet.

D:0] T:1 [F: 0.0/ 0:00|INCH| ABSZ | |

DRO_WEZET BEALLITAS

[I]HI] 1—

’—I]HI] 2

Hyomja meq a
tengelygombokat a
tengelyki jelzés he-
vagy kikapcsolasahoz
ebben a nézethen.

{66 )




Ha ket DRO nézet lett konfiguralva, akkor a DRO mod tartalmaz egy
NEZET funkciégombot, amivel a DRO 1 és a DRO 2 nézet kozott
valthat. Az aktualis nézet (1 vagy 2) jeldlése a funkciGgombon van.

A DRO nézetek beallitdsahoz, nyomja meg a BEALLITAST, vigye a
kurzort a DRO nézet beadllitas-ra, és nyomjon ENTER-T. A
konfiguraciés menu nyilik meg.

Nyomj meg a tengelygombot az adott tengelykijelzés
bekapcsolasahoz. Ha egy tengelygomb olyan tengelyen lett
megnyomva, ami mar be volt kapcsolva, akkor ezt most kikapcsolja.
Az alapértelmezett konfiguracio szerint az 6sszes elérhetd tengely be
van kapcsolva a DRO 1-ben, és az dsszes tengely kikapcsolva a
DRO 2-ben. A 300S megkdveteli, hogy legalabb egy tengely mindig be
legyen kapcsolva. A tengely nézet beallitasok kikapcsolas utan is
megmaradnak.

Tébb DRO nézet csak akkor lehetséges, amikor a teljes képerny6s
DRO van megjelenitve. Ha a képernyén a DRO kisebb méretben
jelenik meg, akkor az 6sszes tengelypozicié meg lesz jelenitve, és a
tobb DRO nézet nem érhet6 el.

Program futtatasakor, vagy egy egyszeri ciklusmintazatkor, a
nagyobb DRO a kivalasztott, aktualis DRO nézetet hasznalja. A

grafikus nézet és a kisebbik DRO az 6sszes elérhet6 tengelyt mutatja.

A poziciéértékek mérete, és a tengelycimek szabalyozasa

@ attdl fiigg, hogy melyik tengelyen jelennek meg. A
legkisebb a 4 tengelyes, a legnagyobb az 1, vagy 2
tengelyes megjelenités.

A tengelygombok megegyeznek az aktualis DRO
nézetben megjelend tengelyekkel. Ha csak két tengely
van megjelenitve, és tobb tengelygomb van (3 vagy 4),
akkor csak a felsé két gomb mikddik. A parositatlan
gombok mell6zottek.

300S

D:0| T:1 [F: 0.0/ 0:00|INCH| ABSZ |:=m| SET

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

( PRoGRAM

HEZET
[DRO 11

L E=EN=<X

D:0| T:1 [F: 0.0/ 0:00|INCH| ABSZ |:=%| SET

00000
00000

( pRoGRAH

HEZET
[DRD 21
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Kijelz6 beallitas

A kijelz6 LCD-jének fényereje és kontrasztja allithato be, vagy ezen az
oldalon a funkcidgombokkal, vagy a FEL/LE nyilbillentylikkel a
billentylizeten, barmely tzemmodban. A fényerd, és kontraszt
bedllitasat valdszinileg igazitania kell a kuldnb6z6 kdrnyezeti
vilagitas, és a kezel6i igény szerint. Ezzel allithatja be a kijelz6
képerny6vedd idejétis. A képernyévédé beallitds az az id6, amennyit
arendszer tétlenlil télt az LCD kikapcsolasa elétt. A tétlen idét 30 - 120
percre allithatja. Bekapcsolaskor a képerny6védd kikapcsolhato.

Nyelv
A 3008 tdbb nyelvet is tamogat. Kivalasztott nyelv cserélése:

Nyomja le tébbszér a NYELV funkcidgombot egészen addig, amig a
kivant nyelv meg nem jelenik a funkcibgombon, és a menuben.

Nyomjon ENTER-t a kivalasztads megerdsitéséhez.

Import/Export

A miikddési és lzembehelyezési paraméterek informaciéi a
"Szabalyos B-tipusu" USB porton keresztiil importalhatok vagy
exportalhatok.

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkciégombot a
Bedllitas képernydn.

Nyomjon IMPORT-ot a miikddési paraméterek letdltéséhez egy PC-
rél.

Nyomjon EXPORT-ot az aktualis mikodési paraméterek PC-re
torténd feltdltéséhez.

Nyomja meg az C gombot a kilépéshez .

10



Beallit/Nulla funkciogomb részletek

A BEALLIT/NULLA funkciégomb olyan gomb, ami meghatarozza egy
tengelygomb megnyomasanak hatasat. Ez a gomb egy
valasztogomb, valthat a Beallit, és a Nulla funkcionalitas kozott. Az
aktualis allapot az Allapotjelzében jelenik meg "BELLITAS"-ként
ebben a nézetben.

Amikor az Allapot Bedllitra van allitva, és a 300S Pillanatnyi érték
modban van, akkor egy Tengelygomb kivalasztasa megnyitja a
Nullapont képernyé6t a kivalasztott tengelyhez. Ha a 300S Hatralévé ut
modban van, akkor a Preset képernyd nyilik meg.

Amikor az allapot Nullara van allitva, és a 300S Pillanatnyi érték
modban van, akkor egy Tengelygomb kivalasztasa az aktualis
poziciéban, az aktualis nullapontot nullara allitja azon a tengelyen. Ha
Hatralévé ut moédban van, akkor az aktualis Hatralévo at érték
nullazédik.

Ha a 300S Pillanatnyi érték moédban van, és a Beallit/Nulla

A allapota nulla, akkor barmely tengelygomb megnyomasa
lenullazza az aktualis nullapontot, a megfelel6 tengely
aktualis helyzetében.

300S
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| - 2 Maras specifikus miveletek

Ez a rész a specifikusan csak marasra alkalmazhaté miiveleteket és

funkciégomb funkciokat targyalja.

Funkciégomb funkciok részletezése

Szerszam funkciogomb

Ez a funkcibgomb megnyitja a szerszamtablazatot, és hozzaférés
biztosit a Szerszam képerny6hoz, a szerszam paramétereinek
megadasahoz (egytengelyes kijelz6n funkciogomb van). A 300S
Osszesen 16 szerszamot tud tarolni a szerszamtablazatban.

Szerszamtablazat

A 300S szerszamtablazat egy megfelel6 lehetéséget biztosit az
atméré- és hosszkorrekciok informacidinak tarolasara, minden
gyakran hasznalt szerszam esetében, 16 szerszamig. A
Szerszamtablazat képerny6 egy példaja jelenik meg itt

A kovetkezé funkcidgombok szintén elérheték a Szerszamtéblazat
képerny6n, vagy a megfeleld szerszamadat képernyén:

Funkcio Funkciégomb

Ezzel a gombbal kivalaszthatja, hogy a TENGELY
szerszamhossz korrekcié mely tengelyre van ﬂ [7]1
hatassal. A szerszdm atmérd értékek ezutan

arra alkalmazhatok, hogy korrigaljak a
fennmaradé két tengelyt.

Nyomja meg a szerszam hoszkorrekciéjanak BETANIT
automatikus megadasahoz. Ez a gomb csak a 'C HOSS?Z
SZERSZAMHOSSZ mezdben érhetd el.

A Szerszamtipusok menil ezzel a gombbal SZERSZAN
nyithaté meg, és csak a Tipus mezdben érhet6 'C TiPUS
el.

Hasznalja a SZERSZAM TORLES gombot egy S7ERSZAN
szerszam eltavolitasahoz a tablazatbal. TiRLES

Egy szerszam tablazatbdl torténd SZERSZAM
alkalmazéaséahoz, jeldlje ki a szerszamot, és ALKALMAZ

nyomja meg a .
SZERSZAMHASZNALAT gombot.

12

D:01 T:1 IF: 0.01 0:00|INCH| ABSZ ||

SZERSZAMTABLAZAT (ATM/HOSSZ)

3.000/ 5.000 HHW

1 2.000/ 20.000 HH GRAVIRDZD

Z 5.000/ 14.000 MM ELOFURD

3 25.000/ 50.000 MM HOMLOKSULY
4 6.000/ 12.000 MM KEMEWYFEM
5 10.000/ 25.000 MM VESOFEJ

b Z.0oo/ 0.000 MM SZARMARD
7 2.500/ 0.000 MM SZARMARD
8

(TEHEEL"I’ SZERSZAH || SZERSZAM
[Z] TORLES || ALKALHAZ
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Szerszam korrekcio

Ez lehet6vé teszi az 6n szamara, hogy kdzvetlendl a rajzrél adja meg
a munkadarab méreteit. R a szerszam sugarat jelenti, és az R érték
példai az abran lathatok. A kijelzett hatralévé ut igy automatikusan
meghosszabbodik R+, vagy lerévidul R- a szerszam sugaranak
értékével. Tovabbi informaciok Lasd "Preset-ek" a 17. oldalon..

A hosszkorrekciét, ha ismert, meg kell adni, vagy a 300S
automatikusan meghatarozza a korrekcio értékét. A szerszamhossz, a
szerszam és a referencia szerszam hossza kozotti kilénbség AL. A
hosszkilénbséget a "A" szimbdélum jelzi. A referencia szerszamota T1
jelzi.

A hosszkiilonbség jele AL
Ha a szerszam hosszabb, mint a referencia szerszam: AL > 0 (+).

Ha a szerszam révidebb, mint a referencia szerszam:AL < O (-).

A hosszkorrekciét, ha ismert, meg kell adni, vagy a 300S
automatikusan meghatarozza a korrekcio értékét. A szerszamhossz
korrekcidjanak meghatarozasahoz, a 300S tartalmazza az 6sszes
szerszam hegyének hozzaérintését egy k6zénseges referencia
felilethez. Igy lehet6sége van a 300S-nek, hogy meghatarozza a
szerszamok hossza koézotti kildnbséget.

Mozgassa a szerszamot amig a hegye nem érinti a referencia fellletet.
Nyomja meg a HOSSZ ATVETELE funkciégombot. A 300S ehhez a
felulethez viszonyitva kiszamol egy korrekciét. Ezt az eljarast minden
tovabbi szerszam esetén ismételje meg, ugyanazzal a

referencia felulettel.

@ A szerszamadatok moédositasa csak a referencia fellletre

vonatkoztatva engedélyezett, minden mas esetben Uj
hivatkozasi pontot kell megadni.

300S
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Szerszam hivasa a Szerszamtablazatbol
A szerszamhivashoz nyomja meg a SZERSZAM billen ty(it.

Hasznalja a FEL/LE nyilbillentyliket a kurzor mozgatasahoz a
szerszamvalasztékon (1-16). Jeldlje ki a kivant szerszamot.

Gy6z6djon meg rola, hogy a megfelelé szerszam lett meghivva, és
nyomjon SZERSZAM vagy C gombot a kilépéshez.

Nullapont funkciégomb
A nullapont beallitdsok meghatarozzak a kapcsolatot a
tengelypoziciok, és a kijelzett értéekek kozott.

A nullapontok felvételét a 300S szerszammal torténd tapintd
funkciodjaval, vagy él tapintdval teheti meg.

Tapinté Funkcidk Nullapontfelvételhez

Az elektronikus Eltapintét az éltapinté bemenetén keresztil
csatlakoztathatja. A 300S szintén tamogatja a foldelt tipusu éltapintot,
az egység hatuljan 1évé, 3,5mm-es Phono Jack-en keresztul
csatlakoztatva. Az éltapintok mindkét tipusa ugyanugy mikédik.

A kovetkez6 tapintd funkciogombok érheték el:
Munkadarab éle, mint nullapont: EL funkcié gomb.

Kozépvonal két munkadarab él kozétt: KOZEPVONAL
funkcié gomb.

| - 2 Maras specifikus miaveletek

Furat, vagy henger kdzéppontja: KORKOZEP funkcié gomb.

A 300S minden tapinté funkcié esetén figyelembe veszi a tapintd
csucsanak megadott atmérgjét. Tapinto funkciok alatt, egy
elektronikus vagy foldelt éltapintoval,a kijelzd kimereviti az él, a
kdézépvonal, vagy a kérkdzéppont helyzetét.

Aktiv tapint6 funkcié megszakitasahoz, nyomja meg a C gombot.
@ Tapintas végrehajtasahoz, a tapinté méreteinek jellemzait

el6szér meg kell adni a Mikddési beallitasokban. Lasd
"Mkodési bedllitdsok paraméterei” a 4. oldalon..

14



Tapintas szerszammal
Ha nullapontfelvételhez szerszamot, vagy nem elektromos éltapintét
hasznal, a 300S tapintofunkcidit akkor is is alkalmazhatja.

Nullapontokat ugy vehet fel, ha a munkadarab éleit egymas utan
megérinti a szerszammal, majd a szerszam poziciéit manualisan adja
meg, mint nulla pontokat.

300S

ZA

VAN

rl‘

D:11 T:1 [F: 0.01 0:00/INCH| ABSZ |

| SET

NULLAPONT FELVETELE |(¥  0.0000 | X
—NULLAPONT SZAMA—||Y 0.0000

i 0.0000
—HULLAPONT H___ 0.0000, Y
pd -1.5000 Adja mey a z
¥ -1.5000 szerszém 1)

pillanatnyi

ﬁ I | pozicid jat, vagy N
(THFIHT 5iG6 )
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= Példa: Tapintsa a munkadarab élét, majd vegye fel ra a
‘8 nullapontot
(b] Elskésziilet: Allitsa az aktiv szerszamot arra a szerszamra, amit a
TJ nullapont felvételéhez fog alkalmazni. Egy végmaro van ZA
> megjelenitve ebben a példaban, a Nullapontfelvétel képernyd teljes
e | egeészén.
E Nullapont tengely: X =0 v
(7)) Szerszam atméré D = 0,25"
3 Nyomjon NULLAPONT-OT.
o - x
S Nyomja meg a Le nyilbillentyit, amig az X tengelymez6 ki lesz
8 jeldlve.
o Nyomja meg a TAPINT funkciégombot.
g Nyomja meg az EL funkciégombot.
\E Erintse a munkadarab élét. D11 T:1 [F: I].I]I’ 0:00| INCH| ABSZ | | SET
@ Nyomja meg az ATVETEL funkciégombot az aktualis abszolGt érték NULLAPONT FELVETELE ﬁ ggggg x
E mentéséhez, amig a szerszam érintkezik a munkadarab élével. A —HULLAPONT SZAMA :
tapintott él helyzete beszamitja az alkalmazott szerszam atmeéréjét 1|2 0.0000 Y
N (T:1,2...) és az utolso iranyt, melyben a szerszam korabban mozgott —HULLAPONT————— H 0.0000
! az ATVETEL funkciogomb megnyomasakor. o 00 Valassza ki a
Huzza vissza a szerszamot a munkadarabtdl, és adjon meg 0", majd Y tapinta z
nyomjon ENTER-t. 7 funkcidt. N
H
F KoZEP KoR icG )
(& VowAL || kozep || U0
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Preset-ek

A Preset funkcid megengedi a kezel& szamara, hogy jelezze a cél-
(névleges) poziciot a kdvetkez6 mozgashoz. Mihelyt az uj célpozicio
meg lett adva, a kijelzé Hatralévé ut médra valt, és az aktualis és a
célpozicio kozotti tAvolsagot mutatja. A kezel6nek mar csak az asztalt
kell mozgatnia, amig a kijelz6 el nem éri a nullat, és a kezel6 el is érte
a szukséges célpoziciot. A célpozicio helyzetére vonatkozé
informacié megadhaté abszolut mozgasként, az aktualis nullapont
nullatél, vagy egy névekményes mozgasként, az

aktualis célpoziciétol.

A Preset szintén megengedi a kezel6 szdmara, hogy jelezze, a
szerszam melyik oldala fogja végezni a megmunkalast a
célpozicidoban. Az R+/- funkcibgomb a Preset képernyén
meghatarozza a korrekciét, ami érvényben lesz a mozgas alatt. R+
jeloli, hogy az aktualis szerszam kdzépvonala egy inkabb pozitiv
iranyban van, mint a szerszam éle. R- jeldli, hogy a szerszdm
kbézépvonala egy inkabb negativ iranyban van, mint az aktualis
szerszam éle. Az R+/- korrekcio alkalmazasa automatikusan kiigazitja
a hatralévé ut értékét, szamitasba véve a szerszam atméréjét.

Abszolut tavolsag preset

Példa: Vallmaras a nulla értékhez mozgassal, abszolut poziciok
alkalmazéasaval.

A koordinaték abszolut méretként lettek megadva; a nullapont a
munkadarab nulla. Példa abrajanak alkalmazasa:

Sarok 1: X=0/Y =1
Sarok 2: X=1.50/Y =1
Sarok 3: X=1.50/Y =2.50
Sarok 4: X=3.00/Y =2.50
Nyomja meg a PRESET funkcidgombot, majd egy

tengelygombot, az utoljara megadott preset érték
visszhivasahoz, arra az adott tengelyre.

300S

YA
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2,50
©

x ¥

1.50Y

3.00Y
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= El6késziilet:

) , . , ) , DAl T:1 IF: 0.0/ 0:00(INCH| INKR | | SET
o) Valassza ki a szerszamot a megfelel6 szerszam adattal.

2 Pozicionalja el6 amot feleld helyzetb int pl.: PRESET X 0.0000 x
O Xo=2|$|c=>n_a11 j? elé a szerszamot egy megfeleld helyzetbe (mint pl.: PRESET ¥ 0.0000

> ' g z 0.0000

<§ Vigye a szerszamot marasi mélységbe. v R+ H 0.0000 Y

—-———

* Nyomja meg a PRESET funkciégombot. 7 Adja mey a z
= Nyomija meg az Y tengelygombot H célpoziciot,

g o nyomjon I-t a
u— - ALTERNATIV ELJARAS - tipus N
8 Nyomija meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a Beallit médba . .

<y kerdl. (1 R +/- sl )
" Nyomja meg az Y tengelygombot.

~g Adja meg az 1. sarokpont célpozici¢jat: Y = 1" és valassza az R+

S szerszamsugar korrekciot az R+/- funkciggombbal. Nyomja meg

© tdbbszdr addig, amig az R+ jelenik meg a tengelykép mellett.

E Nyomjon ENTER-t.

N Mozgassa addig az Y tengelyt, amig a kijelzén a nulla jelenik meg.

_' A négyzet (gerenda) a nullakozeli figyelmeztetésben mar a

két haromszog kozott, kézépen van.
Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az X tengelygombot.

- ALTERNATIV ELJARAS -

Nyomja meg a BEALLIT/NULLA funkciégombot, igy a Beallit médba
kerdl.

Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg a 2. sarokpont célpozici¢jat: X = 1.5" és valassza az R-
szerszamsugar korrekciét az R+/- funkciégombbal. Nyomja meg
kétszer, amig az R- meg nem jelenik a tengelykép mellett.

Nyomjon ENTER-t.

Mozgassa addig az X tengelyt, amig a kijelzén a nulla jelenik meg.
A négyzet (gerenda) a nullakdzeli figyelmeztetésben mar a
két haromszdg kdzott, kézépen van.

A Preset-ek a hasonlé médon adhatdéak meg a 3. és 4. sarok
esetében.
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Novekményes tavolsag preset

Példa: Furas a nulla értékhez mozgassal,
névekményes pozicionalassal. Yi

letek

Adja meg a koordinatakat névekményes méretekben.
Ezek a kdvetkez6kben vannak jeldlve (és a képernydn) 1
(N6vekmeényes). A nullapont a munkadarab nulla.

% 50
O@
ave

Furat1-nél: X=1"/Y=1" )
Furat 1 és furat 2 tavolsaga: XI1=1.5"/YI=1.5" " ®O

15
ikus m

as speci

Furatmélység: Z = -0.5" ]
Uzemmod: HATRALEVO UT (NOV) c-..@ . 5T
Nyomja meg a PRESET funkciégombot. )

xY

rd

Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg a célpozicio értékét a furat 1-re: X = 1” és gy6z6djon meg
arrol, hogy nincs aktiv szerszamsugar. Vegye figyelembe, hogy 0:11 T:1 IF: 0.0/ 0:00INCH| INER | | SET

ezek a preset-ek Abszolut preset-ek.
PRESET H 0.0000 x
PRESET——— || 0.0000
Adja meg az 1. furat célpozicio ertekét: Y = 1", ¥1 1.5000 7 0.0000
Gy6z6djon meg arrél, hogy nincs szerszamsugar ¥I H 0.0000 Y
korrekcié megjelenitve. 7 - Adja meg a
Nyomja meg a LE nyilbillentyit. H célpozicidt, z

Adja meg a furatmélység célpozicid értékét: Z = -0.5". Nyomja meg n'unmjnn I-t a
az ENTER billen ty(it. tipus N

Nyomja meg a LE nyilbillentyt.

e

©

=

N
1

Furat 1 furas: Mozgassa addig az X, Y és Z tengelyt, amig a kijelz6n
a nulla jelenik meg. A négyzet (gerenda) a nullakozeli ( 1 R +/- SUG )
figyelmeztetésben mar a két haromszog kozott, kézépen van.

Huzza vissza a furét.

300S 19
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Furat 2 helyzetének beallitasahoz:
Nyomja meg a PRESET funkciégombot.
Nyomja meg az X tengelygombot.

Adja meg a 2. furat célpozicid értékét: X = 1.5", a bemenetet jeldlje
ndévekményes méretként, nyomja meg az I funkcié gombot.

Nyomja meg az Y tengelygombot.

Adja meg a 2. furat célpozicio értékét: Y = 1.5", a bemenetet jeldlje
ndévekményes méretként, nyomja meg az I funkcié gombot.

Nyomjon ENTER-t.

Mozgassa addig az X és Y tengelyeket, amig a kijelzdn a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a nullakézeli figyelmeztetésben
mar a két haromszdg kozott, kdzépen van.

A Z tengely beallitasahoz:

Nyomja meg a PRESET funkciégombot.

Nyomja meg az Z tengelygombot.

Nyomjon ENTER gombot (az utolsé megadott preset alkalmazasa).

Furat 2 furas: Mozgassa addig a Z tengelyt, amig a kijelzén a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a nullakdzeli figyelmeztetésben
mar a két haromszog kozott, kozépen van.

Hlzza vissza a farét.

1/2 Funkciégomb
Az 1/2 billenty(ivel, a munkadarab egy kivalasztott tengelye mentén,

két helyzet kdzotti kdzpvonalat (vagy kdzéppontot) talalhatja meg. Ez
végrehajthato Pillanatnyi érték vagy Hatralévé ut médban is.

Ez a tulajdonsag megvaltoztatja a nullapont helyzeteket,
@5 amikor Pillanatnyi érték modban van.

Kor, és Furatsor mintazatok

Ez a rész a Kor, és Furatsor mintazat tablazatait, és lehetéségeit
taglalja. A 300S 10 db, a felhasznal6 altal meghatarozhaté mintazatot
biztosit a Kérhdz, és a Furatsorhoz. Miutan a mintazatok meg lettek
hatarozva, azok a kikapcsolas utan is megmaradnak. Ezek
visszahivhatok, és végrehajthatok a DRO-bdl, vagy egy programbol.
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A Grafikus nézet lehet6vé teszi a furatmintazat ellen6rzését a
megmunkalas elkezdése el6tt. Szintén hasznos, amikor: kézvetlenl
valasztja ki a furatokat, kiilon hajtja végre a furatokat, és

letek

kihagy furatokat. ]
Kérmintazat, vagy a Furatsor mintazat tablazatanak eléréséhez, >
nyomja meg a FUNKCIOK funkciogombot. A KORMINTAZAT, és <3
FURATSOR MINTAZAT funkciégombok jelennek meg. Az egyik E
funkciégomb megnyomasaval a megfeleld furatmintazat tablazatot
nyithatja meg. g
Funkciégomb funkciék —
A kovetkez6 funkciogombok érhetdk el a Kor-, és Furatsor 'O
mintazat funkciéban. @
Funkcioé Funkciégomb %
Nyomja meg a FUNKCIOK funkcié gombjainak : (7]
eléréséhez. TULFIJ[II]HEFI;I ~E
- ©
Nyomja meg a kérmintazat tablazat LYUKKGR E
eléréséhez. { ;IHTﬁZHT
N
Nyomja meg a furatsor mintazat tablazat LYUKSOR !
eléréséhez. HINTAZAT —

Nyomja meg Uj kér, vagy furatsor mintazat
létrehozasahoz. W

Nyomja meg egy létezd mintazat
szerkesztéséhez.

ZERKESZTES

Nyomja meg a TORLES-t egy létezd mintazat
torléséhez.

TORLES

Hi e

Nyomja meg a FUTTATAS-t egy mintazat "
végrehajtasahoz. FUTTATAS

Nyomja meg a SUGOT tovabbi informaciokhoz
a mintazatrol.

S06a

C

300S 21



=
O
-
2
(<
>
=)
7]
=
-
=
(&)
o
Q.
(7]
(72)
\@©
S
=
N
1

Kor, és Furatsor mintazatok tablazat bevitel

A Kor-, vagy Furatsor Mintazat Tablazattal 6sszesen 10 kulénb6z6
furatkdr mintazatot (Teljes, vagy Szegmens), és 10 kiilénb6z6 furatsor
mintazatot (Sor, vagy Keret) hatarozhat meg.

A Mintazat tablazatot a DRO funkciogomb menijébdl érheti el, a
FUNKCIOK funkcié gomb megnyomasaval.

Nyomja meg a KORMINTAZAT, vagy a FURATSOR MINTAZAT
funkcié gombot.

A Mintazat tablazat az 8sszes, korabban meghatarozott
mintazatot megjeleniti.

Nyomja meg a FEL/LE nyilbillenty({it egy Uj mintazat
meghatarozasahoz, vagy egy létezd mintazat szerkesztéséhez.

Jeldlje ki a tablazat bevitelt, nyomja meg az UJ, vagy a
SZERKESZTES funkciégombot (vagy nyomjon ENTER-t).

A Kor-, vagy Furatsor mintazat menu megnyitva.

Adja meg az informacidkat a mintazat meghatarozasahoz, majd
nyomjon ENTER-t.

A mintazat a megfeleld tablazatba kerul beirasra. Ez most mar

modosithatd, végrehajthatd, vagy megnevezhetd egy programbdl.

Egy mintazat térléséhez a tablazatbdl nyomja meg a TORLES
funkciogombot. Nyomjon IGEN-t a térlés nyugtazasahoz.

A mintazat tablazat, és annak bevitelei a memariaba
@5 kerulnek mentésre. A memdriaban is maradnak torlésig,
vagy cserélésig, és nincs rajuk hatassal a ki/be kapcsolas.

22

D:01 T:1 |F: 0.0 0:00/IHCH| ABSZ | |

FURATKOR MIMTAZAT TABLAZAT
1 KORCIKK 4 (2.0000,0.0000) 5.0000
2 KORCIKK 3 (1.0000,1.0000) 1.0000
3 TELJES 8 (10.0000,0.0000) 2.5000

=1 O N =

g

25
20
]

éZEHKESZTE! TORLES || FUTTATAS

si0 )

D:01 T:1 |F: 0.0/ 0:00/INCH| RBSZ | |

LYUKSOR WINTAZAT

1 MEZ0 (0.0000,0.0000) 5 1.0000
Z KERET (1.2500,0.0000) 4 1.5000

00 ~J N N =




Kor, és furatsor mintazat funkciégomb

A kovetkez6 segéd-funkciogombok érhetdk el a Kor-, és Furatsor
Mintazat Maras funkcioban.

letek

Funkcié Funkciégomb q>"
Nyomja meg a kor- vagy furatsor mintazat " <3
végrehajtasahoz. FUTTATAS E
Nyomja meg az aktualis abszolut pozicié P =3
alkalmazéséahoz. { ATUETEL -~
©

R iy o
Kormintazat Informacio Szukséges o
Tipus: mintazat tipusa, TELJES, vagy SZEGMENS. g
Furatok: mintazatban lévé furatok szama. ~LU
Kbézép: a furat mintazat kézepének helye. ©
Sugar: a mintazat sugara. E
Kezd8szog: az X tengely és az elsé furat kdzotti szog. C\Il

Végszog: az X tengely és az utolsé furat kozotti szog.

Mélység: a szerszam tengely mentén torténd furas célmélysége.

Furatsor mintazat Informacio Sziikséges
Tipus: mintazat tipusa, SOR, vagy KERET. Y ‘

Els6 furat: a mintazat elsé furatanak helye.
Furat / sor: a mintazat soraiban |év6 furatok szama. 50 63
Sz46g: a mintazat szoge, vagy elfordulasa. '?g/
Mélység: a szerszam tengely mentén torténd furas célmélysége. e/o/
o
Sorok szama: a mintazatban 1évé sorok szama. 6/0’1
w0 _O 18°
Sorkdz: a mintazat sorai kdzott Iévé tavolsag ™~ @‘ -
=} -
X
o ot
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Kor-, és Furatsor mintazat végrehajtas
Kor-, vagy furatsor mintazat végrehajtasahoz, jeldlje ki a
végrehajtand6 mintazatot a tablazatban.

Nyomja meg a FUTTATAS funkcié gombot.

grafikus nézetét is biztositja.

A kovetkezé funkcibgombok érhetbk el a Kor-, és Furatsor mintazat
futtatasakor.

Funkcio Funkciégomb

Nyomja meg a mintazat grafikus nézetének .
kivalasztasahoz. Elérheté mind névekményes { MEZET
DRO-ban, vagy abszolut DRO-ban is.
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Nyomja meg a mintazat el6z6 furatanak ELGZ0
kivalasztasahoz. FURAT
Nyomja meg a mintazat kdvetkezd furatdnak KGVETKEZG
kivalasztasahoz.

Nyomja meg a mintazat végrehajtasanak "
befejezéséhez. VEGE )

Nyomja meg a NEZET funkciégombot a hatralévé Gt
poziciok, grafikus nézet, és abszolut poziciok nézet kdzotti
valtashoz.
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Példa: Adja meg az adatokat és hajtsa végre a kor mintazatot.
1. lépés: Adatok megadasa

, . B D11 T=1 |F: 0.0/ 0:001 INCH| INKR |&="|
Nyomjon FUNKCIOK funkcié gombot.

letek

Nyomjon KORMINTAZAT funkcié gombot. _Ti:JgELE — E:i:'dm;?éi?. vorkozep f;,
Nyomjon FEL/LE nyilbillenty(t az 1. mintazat kivalasztasahoz. TELJES E
Nyomja meg az ENTER billen tyit. —FURAT n
Nyomja meg a TELJES/SZEGMENS funkciégombot a TELJES 4 oTe =
kivalasztasahoz. —KOZEP——— &t O —
Nyomijon LE nyilbillenty(it a kbvetkezé mezére mozgashoz. d 2.0000 o o 'S
Adjon meg 4-et furatok szamanak. g-
Adjon meg X= 2.0, Y= 1.5"-t a kérmintazat kézép helyének. (ﬁTuETEL FurTatés || sush ) 7]

8

=

N
Adjon meg 5"-t a kér mintazat sugaranak. D1 T:1 IF: 0.0/ 0:00 INCH| INKR | =] _.

Adjon meg 25°-ot kezd6 szdgnek.

CIRCLE PATTERH {Fldja mey utolsé furat
A végszog 295°, és nem moddosithatd, mert a mintazat megtelt. —SUGAR szoigét.
Adjon meg -.25"-t mélységnek. 5.0000
A furatmélység opcionalis és liresen hagyhato. —KEZD0 SZ0G 5

Nyomjon ENTER-T e 25.0000° o o

- _

295.0000° Q
( FUTTATAS || Si60 )
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A Kormintazat tablazat mar azt a mintazatot mutatja, ami 1. mintazat -
ként lett meghatarozva.

2. lépés: Hajtsa végre a kormintazatot
Nyomja meg a FUTTATAS funkcié gombot.
A hatralévé ut kerul kijelzésre.

Mozogjon a furatra, mozgassa az X, és Y tengelyt addig, amig a
kijelzett értékik 0.0 nem lesz.

Furas (Z mélység): Ha egy mélység meg lett adva a mintazatban,
akkor mozgassa a Z-t addig, amig a kijelzett érték 0.0 nem lesz.
Maskilénben, furjon a kivant mélységre.

Nyomja meg a KOVETKEZO FURAT funkcié gombot.
Ugyanigy folytassa a tdbbi furat kifurasat.

Miutan elkésziilt a mintazat, nyomja meg a VEGE funkcié gombot.

26

D:0| T:1 IF: 0.0] 0:00! INCH| ABSZ | |
FURATKOR MINTAZAT TABLAZAT
1 KORCIKK 4 (2.0000,1.5000) 5.0000 25
2
3
4
5
§
7
g
@EHKESZTEE ToRLES || FuTTATAS ||  Sied )

D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:001 INCHI INKR | FUR:1/4

'653 1 B REF

X

'21 130 REF

Y

0.2500 i

V4

0,0000

W

( NEZET

ELoZ6 || KGVETKEZd
FURAT FURAT

VEGE )




Lejtés és ivmaras

A lejtds és ivmaras funkciok biztositjak egy lejtd feliilet (lejtés maras)
vagy egy kerek felllet (ivmaras) megmunkalasat, manualis gép
hasznalataval.

A 300S 6sszesen 10, felhasznalé altal meghatarozhato Lejtés maras
funkcid, és 10 fvmaras funkcié tarolasat biztositja. A funkciok
meghatarozas utan a memoraba keriilnek mentésre, igy barmikor
visszahivhatdk. Végrehajtasuk térténhet a DRO-bdl, vagy a miikddé
programbdl. Minden meghatéarozott funkcio eltavolitasig a
memoriaban marad, fiiggetlenil a ki/ bekapcsolasoktél.

A Lejtés vagy lvmaras Tablazat eléréséhez, nyomja meg a FUNKC]O
funkciégombot, majd nyomja meg a LEJTOS MARAS, vagy IVMARAS
funkciégombot a megfeleleld marasi tablazat eléhivasahoz.

Funkciégomb funkciok

A kodvetkez6 funkcibgombok érheték el a Marasi Funkciok tablazatban.

Funkcié Funkciégomb
Nyomja meg a Lejtés maras tablazat LEJTidS
eléréséhez. HARAS

Nyomja meg az ivmaras Tablazat eléréséhez.

v
MARAS

Nyomja meg Uj marasi funkcio létrehozasahoz.

uw

Nyomja meg egy létez6 marasi funkcio
szerkesztéséhez.

ZERKESZTE!

Nyomja meg egy létezd marasi funkcid
torléséhez.

TORLES

EiHEHS

Nyomja meg a marasi funkcio P
végrehajtasahoz. FUTTATAS

Nyomja meg tovabbi informacidkhoz a
marasi funkciokrol.

SliGa

C

300S
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Lejtés és ivmaras Tablazat Bevitel

A Lejtés vagy Ivmaras Tablazattal meghatarozhatja a marasi
tulajdonsagokat. Barmely Marasi Tablazat eléréséhez:

Nyomja meg a FUNKCIOK funkcié gombot.
Nyomja meg a LEJTOS MARAS, vagy IVMARAS funkcié gombot.

Uj marasi funkcié meghatarozasahoz:

Nyomja meg a FEL/LE NYiLbillenty(it az (ires funkcié kijeléléséhez.
Nyomja meg az UJ funkciégombot, vagy nyomja meg az ENTER-t.

Egy létezd funkcio szerkesztéséhez:
Nyomja meg a FEL/LE NYiLbillenty(it a tablazat bevitel
kijelléséhez.
Nyomja meg a SZERKESZTES funkcidégombot, vagy nyomja meg
az ENTER-t.

Marasi funkcio végrehajtasahoz:

Jeldlje ki a tablazat bevitelt, és nyomja meg a FUTTATAS
funkciégombot.

Lasd "Lejt8s, & ivmaras Végrehajtas"-t tovabbi informaciokeért.
Egy létezd funkcio torléséhez:
Jeldlje ki a tablazat bevitelt.
Nyomja meg a TORLES funkciégombot.

Nyomjon IGEN-t a torlés nyugtazasahoz.

28

D:01 T:1 IF:

0.0/ 0:001INCH| ABSZ | |

~ 00 N = L2 M

1 &Y (0.0000,0.0000) ¢5.0000,5.0000) 0.50(

LEJTOS MARAS TABLAZAT

QLZEHKESZTEE

TGRLES || FUTTATAS siGo )

D:01 T:1 IF:

0.0/ 0:001|INCH| ABSZ | i |

IVHARAS TABLAZAT

1 ¥Z (0.0000,0.0000) (-2.5000,0.0000) 0.5(




Lejtds, és ivmaras Tablazat Bevitel
A kovetkezd funkcibgombok érhetdk el a beviteli meniben.

Funkcio Funkciogomb

Nyomja meg egy sik kivalasztasahoz ([XY],
[YZ], vagy [XZ]

( 51K
[x£]

0:01 T-1 |F: 0.0|

0:00 | INCH| ABSZ | w |

_LEITGS MARAS

Nyomja meg a marasi mivelet

végrehajtasahoz FUTTATAS

Nyomja meg az aktualis abszolut pozicié
alkalmazasahoz

{ ATWETEL

A Lejt6s marassal meghatarozhatja a megmunkalandé lejté fellletet.
Az adat megadasa a "Lejt0s Marasi Tablazat"-on keresztll tortént.
Egy lejtés maras bevitel kivalasztasa, majd az UJ, vagy
SZERKESZTES funkciégomb megnyomasa, (vagy ENTER), lehetévé
teszi a funkcié meghatarozasat. A kovetkez6 lista mutatja a mezdket,
melyekbe adatokat kell megadni.

Sik: Valassza ki a sikot a SIK funkciégomb megnyomasaval. Az
aktualis valaszték megjelenik a funkcidgombon és a sik mez&ben.
Az Uzenetablakban megjelend grafika segit kivalasztani a megfelel
sikot.

Kezdépont: Adja meg a kezd6pont koordinatait, vagy nyomjon
ATVETEL-t az aktualis pozicio koordinatainak beallitdsahoz.

Végpont: Adja meg a végpont koordinatait, vagy nyomjon atvételt
az aktualis pozicio koordinatainak beallitasahoz.

Lépés: Adja meg a lIépés méretét. Maraskor ez a tavolsag minden
fogas vagy Iépés kdzott az egyenes mentén.

A 1épés mérete opcionalis. Ha az értéke nulla, akkor a
@ kezeld donti el programfutaskor, hogy mekkora tavolsagot
tegyen meg két Iépés kozott.
Nyomjon ENTER-t a menl bezarasahoz, és a funkcio tablazatba
torténé mentéséhez. Nyomja meg a FUTTATAS funkcibgombot a
feliletmaras miivelet végrehajtasahoz. Nyomjon C gombot a meniibdl
valé, mentés nélkli kilépéshez.

300S

Hyomjon 5K-of a sik

SIE kivalasztasahoz.
[
KEZDOPONT
% 0.0000
¥ 0.0000 I
5iK . o
Sk FUTTATAS || S0G6 )
D:0| T:1 IF: 0.0/ 0:00 | IHCH! ABSZ | = |
_ LEJTOS MARAS Adja meg az egyenes
—UEGPONT———— | |le jtiis maras VEG
% ST | pont jat.
¥ 5.0000
_LEPES
0.5000 ‘
(ﬁTUETEL FuTTATAS || SUGd )
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ivmaras

Az lvmarassal meghatarozhatja a megmunkalando iv felliletét. Az
adat megadasa az "lvmarasi Tablazat"-on keresztul tortént. Egy
ivmaras bevitel kivalasztasa, majd az UJ, vagy SZERKESZTES
funkcibgomb megnyomasa, (vagy ENTER), lehetévé teszi a
funkcié meghatarozasat.

A kdvetkezdb lista mutatja a mezéket, melyekbe adatokat kell megadni.

Sikvalasztas: Valassza ki a sikot a SIK funkciégomb
megnyomasaval. Az aktualis valaszték megjelenik a
funkcidgombon, és a sik mez6ben. Az (izenetablakban megjelené
grafika segit kivalasztani a megfeleld sikot.

Kézéppont: Adja meg az iv kdzéppontjanak koordinatait, vagy
nyomjon ATVETEL-t az aktualis pozici6 koordinatainak
beéllitasahoz.

Kezdépont: Adja meg a kezdépont koordinatait, vagy nyomjon
ATVETEL-t az aktualis pozicio koordinatainak beallitasahoz.

Végpont: Adja meg a végpont koordinatait, vagy nyomjon
FELVETEL-t az aktualis pozicié koordinatainak beallitdsahoz.

Lépés: Adja meg a lIépés méretét. Maraskor ez a tavolsag az iv
kerilete mentén minden fogas kozott, vagy a koriv kontarjanak
mentén minden lépés kdzott.

A lépés mérete opcionalis. Ha az értéke nulla, akkor a
@ kezel6 donti el programfutaskor, hogy mekkora tavolsagot
tegyen meg két Iépés kozott.
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Hyomjon SiK-ot a sik

cik kivalasztasahoz.
I 7
KOZEPPONT————
% 0.0000 ]
z 0.0000 g
/
SiK : oo
o FUTTATAS ||  SOcd )

D:01 T:1 |F: 0.0/ 0:00/INCH| RBSZ | ==

IVMARAS Adja mey az ives
KEZDOPONT—||le jtés mards KEZDO
i -2.5000 ||
7 0.0000
—EGPONT P
% 0.0000
7 -2.5000
(ﬁTUETEL FuTTATAS || Sicd )




Nyomjon ENTER-t a men( bezarasahoz, és a funkcio tablazatba
torténé mentéséhez. Nyomja meg a FUTTATAS funkcidgombot a
feliletmaras mivelet végrehajtasahoz. Nyomjon C gombot a menibél
valdé, mentés nélkdli kilépéshez.

Lejtés és ivmaras végrehajtas
Egy marasi mivelet végrehajtasahoz, valassza ki a funkciot a
tablazatbol a beviteli menu megnyitasahoz.

Nyomja meg a FUTTATAS funkcié gombot.

A képerny6 ndvekményes DRO nézetre valt, a novekményes
tavolsagot mutatva a kezdd ponttol.

A kovetkezd funkciogombok érhetdk el a Lejtds, vagy
lvmaras funkcidban.

D:01 T-1 |F: 0.0/ 0:00/ INCH| ABSZ | ="|

IUHARAS

Funkcioé Funkciégomb

Nyomja meg a novekményes DRO, a funkcid "
konturnézete, vagy az abszolut DRO {  MEZET

kivalasztasahoz

Nyomja meg az eléz6 fogashoz valo ELoZd
visszatéréshez. FOGAS

Nyomja meg a kdvetkez6 fogashoz lépéshez. KOVETKEZD
A

Nyomja meg a marasi mivelet "
végrehajtasanak befejezéséhez. VEGE )

Az alkalmazott szerszamsugar-korrekcié alapja az aktudlis szerszam
sugara. Ha a sikvalasztas tartalmazza a szerszamtengely, akkor a
szerszam csucsat gdmbnek feltételezi.

Mozogjon a kezddpontra és hajtson végre egy valtakoz6 irdnyu
marast, vagy az elsé fogast a fellleten keresztul.

Nyomjon KOVETKEZO FOGAS funkcié gombot a kévetkez 1épés
folytatasahoz a kontur mentén.

A ndévekmeényes kijelzd megjeleniti a tavolsagot a kévetkez6
fogastol az egyenes, vagy iv kontur mentén.

300S

LEPES————————
0.5000

Adja mey a lépés

méretét,

FUTTATAS
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A kontur kévetéséhez a két tengelyt kis |épésekben mozgassa, és
az X, és Y pozicidkat a lehetd leginkabb kozelitse a 0.0-hoz,
amennyire ez lehetséges.

Amikor nincs meghatarozva lépésméret, akkor a nbvekményes
kijelzé mindig az iven Iévd legkdzelebbi ponttol vald tavolsagot
mutatja.

Nyomja meg a NEZET funkciégombot a harom elérhet6 nézet
kozotti valtashoz (névekményes DRO, kontur, és abszolut DRO).

viszonyitva. Amikor a szerszamot jelentd célkereszt a fellletet
jelenté vonalon van, akkor a szerszam pozicidban van. A
szerszam-célkereszt rogzitve marad a grafika kozepében. Ahogy
megmozdul az asztal, a felllet-vonal is megmozdul.

Nyomjon VEGE-t a marasi miveletbél valé kilépéshez.

@ Az alkalmazott szerszamkorrekcio iranya (R+ vagy R-) a

iranybol kell megkozelitenie a konturfellletet, hogy a
szerszamkorrekcio helyes legyen.

| - 2 Maras specifikus miaveletek

Z/W Parositas (4 tengelyes maras)

A 300S marasi alkalmazasa egy gyors modszert biztosit a Z és W .
tengelypoziciok parositasahoz egy 4 tengelyes rendszerben. A kijelzé D:01 T:1 IF: 0.0 0:00|INCH| ABSZ |wmn| SET

Z vagy W megijelenitésként parosithato. 1 0 0 0 0 . x
0.0000: Y
25000. Z
17500« W

( sig || szeRszan || ABSZ EL )
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Z/W parositas engedélyezése
A Z és W tengely parositasahoz, és az eredmény kijelzéséhez a Z

letek

ablakban, nyomja meg és tartsa lenyomva a Z gombot koriilbeliil 2 D:01 T:1 |F: 0.01 0:00|IHCH| ABSZ || SET
masodpercig. A Z/W poziciok 6sszege a Z ablakban jelenik meg, és a Q
W ablak elsoététul. >

REF
A Z és W tengely parositasahoz, és az eredmény kijelzéséhez a W <=2
ablakban, nyomja meg és tartsa lenyomva a W gombot kérulbelll 2 0 0 0 0 0 REF Y E
masodpercig. A Z/W pozicidk 6sszege a W ablakban jelenik meg, és * 7
a Z ablak elso6tétil. A parositas védve van két bekapcsolas kozott. 1 2 5 4 0 z =
A mozgas akar a Z, akar a W bemenetekkel, frissiti a parositott . 3+4 .é
Z/W poziciot. .C_J
Ha egy pozici6 parositva lett, a referenciapontot mindkét jeladén meg («}]
kell talalni, hogy visszahivhassa az el6z6 nullapontot. (o}
( sled || szenszam || HB3Z E ) n
Z/W parositas kikapcsolasa INKR ERO n
Z/W Parositas kikapcsolasahoz, nyomja meg a kijelz6 s6tét ablakahoz ‘E
tartozé tengelygombot. Az egyéni Z és W ©
pozicidkijelzések visszaallnak. E
N
1
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| - 3 Eszterga specifikus miveletek

Ez arész a specifikusan csak esztergalasra alkalmazhaté miveleteket
targyalja.

Szerszam kijelz6 ikonok

Az J ikon jeldli, hogy a kijelzett érték atméré érték. Ha nem lathato
ikon, akkor a kijelzett érték sugar érték.

Szerszamtablazat

A 300S 16 szerszamhoz tud méret-korrekciokat tarolni. Amikor
munkadarabot cserél és Uj nullapontot hoz létre, minden szerszam
automatikusan az Uj nullapontot hasznalja referenciaként.

Szerszamkorrekciok beallitasa 1. példa: SZERSZAM/BEALLITAS
alkalmazasa

Miel6tt hasznalna egy szerszamot, meg kell adnia a korrekciojat (a
vagoel poziciot). A szerszamkorrekciok beallithatok a
SZERSZAM/BEALLIT vagy a TENGELY ROGZITVE funkciéval.

A SZERSZAM/BEALLITAS miivelettel egy szerszam korrekcidja
allithat6 be, amikor ismert a munkadarab atmérdgje.

Tapintsa az ismert atmérét az X tengely mentén (1).
Nyomja meg a SZERSZAM funkcié gombot.

Alljon a kivant szerszamra.
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Nyomja meg az ENTER gombot.

Valassza az (X) tengelygombot.
Adja meg a szerszamcsucs poziciéjat, példaul, X=.100. Ne felejtsen
el meggy6z8dni arrdl, hogy a 300S atmérd megjelenités moédban van

(D), ha a bemeneti érték atmérd érték.
Tapintsa a munkadarab homlokfelliletét a szerszammal.

Vigye a kurzort a Z tengelyre (2), majd allitsa a szerszam hegyének
pozicidkijelzéjét nullara, Z=0.

Nyomjon ENTER-t.

Szerszamkorrekciok beallitasa 2. példa: TENGELY ROGZITVE
funkcio alkalmazasa

A TENGELY ROGZITVE funkciéval egy szerszam korrekcidjat
allithatja be, amikor a szerszam behivas alatt van, és a munkadarab
atméroje ismeretlen.

A TENGELY ROGZITVE funkcié akkor hasznos, amikor
szerszamadatot a munkadarab tapintasaval kell meghatarozni. Hogy
elkerilje a pozicioérték elvesztését, amikor a szerszamot visszahuzza
a munkadarab megméréséhez, ez az érték eltarolhaté a TENGELY
ROGZITVE megnyomasaval.

A TENGELY ROGZITVE funkcié alkalmazéasahoz:
Nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot.
Vélasszon szerszamot és nyomjon ENTER-t.
Nyomja meg az X tengelygombot.

Esztergaljon egy atmér6t az X tengely mentén.

Nyomja meg a TENGELY ROGZITVE funkciégombot, amig a
szerszam forgacsol.

Huzza vissza az aktualis poziciobal.

Kapcsolja ki az orsot, és mérje meg a munkadarab atmérgjét.
Adja meg a mért atmérét, vagy sugarat, és nyomjon ENTER-t. Ne
feledjen meggydz&dni arrdl, hogy a 300S atméré megjelenités mod-

ban van J, ha atméré értéket ad meg.

300S
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Szerszam hivasa a Szerszamtablazatbol
A szerszamhivashoz nyomja meg a SZERSZAM funkciégombot.

Hasznalja a Fel/Le nyilbillentyliket a kurzor mozgatasahoz a
szerszamvalasztékon (1-16). Jeldlje ki a kivant szerszamot.

Gy6z6djon meg rola, hogy a megfelel6 szerszam lett meghivva, és
nyomjon SZERSZAM ALKALMAZAS funkciégombot, vagy a C
billenty(t a kilépéshez.

Nullapont felvétel

Lasd "Nullapont funkciégomb" a 14. oldalon. alap informaciékhoz. A
nullapont beallitdsok meghatarozzak a kapcsolatot a tengelypoziciok
és a kijelzett értékek kdzott. A legtobb eszterga miivelet esetén, csak
egy X-tengely nullapont van, a tokmany kdzepe, de segitségképpen
meghatarozhat tovabbi nullapontokat a Z-tengelyen. A tablazatba 10
nullapontot menthet el. A nullapontok felvételének javasolt eljarasa, ha
megérint egy munkadarabot egy ismert &tmérén, vagy helyzeten, majd
megadja ezt a mértékegységet, mint azon értéket, melyet a kijelz6nek
mutatnia kell.

Példa: Egy munkadarab nullapontjanak felvétele
El6készllet:

Hivja meg a szerszdmadatokat a szerszam kivalasztasaval,
amelyikkel megérinti a munkadarabot.

Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot. A kurzor a
NULLAPONT SZAMA mezé&be kertdil.

Adja meg a nullapont szamat és nyomja meg a LE nyilbillenty(it az
X-tengelymezdébe |épéshez.

Erintse meg a munkadarab 1. pontjat.

Annal a pontnal adja meg a munkadarab sugarat vagy atméréjét. Ne
feledjen meggy6z&dni arrol, hogy a 300S atméré megjelenités mod-

ban van J, ha atméré értéket ad meg.
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Nyomja meg a LE nyilbillentyiit a Z tengelyhez Iépéshez.

Erintse meg a munkadarab felszinét a 2. pontban.

Adja meg a szerszamcsucs pozicidjat (Z = 0) a nullapont Z .
koordinatajahoz.

Nyomjon ENTER-T.

z
?
o

Nullapont felvétele a TENGELY ROGZITVE funkcié
alkalmazasaval
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A TENGELY ROGZITVE funkciéval nullapontot vehet fel, amikor a HULLAPONT FEL}-'ETELE A -2.1842¢
szerszam behivas alatt van, és a munkadarab atméréje ismeretlen. —HULLAPONT SZaMA——||Z 0.0000
A TENGELY ROGZITVE funkcié alkalmazéasahoz: 2
Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot. A kurzor a HULLAPONT Eszf'erg'élla mey
NULLAPONT SZAMA mezébe kerill. Y B |5z itmérdt 2-
Adja meg a nullapont szaméat és nyomja meg a LE nyilbillenty(it az z :::;M!::‘Id
X tengelymezdbe Iépéshez.
9y P TENGELY
Esztergaljon egy atmér6t az X tengely mentén.
Nyomja meg a TENGELY ROGZITVE funkciégombot, amig a TEHGELY SUG6 )
szerszam forgacsol. GGZIiTES

Huzza vissza az aktualis poziciobal.
Kapcsolja ki az orsot, és mérje meg a munkadarab atmérgjét.

Adja meg a mért atmérét, példaul 1.5” és nyomjon ENTER-t.
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Kapszamitas funkciogomb
Haszndlja a kipszamitdst kipszdg kiszamitasahoz. Lasd a jobb oldali
képerny6 példakat.

Kupok kiszdmitasa vagy a nyomtatott mintan szereplé méretek
megadasaval, vagy a kipos munkadarab szerszammal vagy jelzével
torténd megérintésével lehetséges.

Ertékmegadas:

A kup nagysaganak kiszamitdsdhoz szukséges:
A kup hossza
A kup sugaranak megvaltoztatasa.

Mindkét atmérével (D1, D2) és hosszal torténd
kupszamitashoz szikséges:

Kezdd atmérd

Végs6 atmérd

A kup hossza
Kupszamitas alkalmazasa

Nyomja meg a CALC funkciégombot: A funkciogomb valaszték
megvaltozik, igy mar tartalmazza a kipszamitas funkcidkat is.

A kupszdg kiszamitasahoz két atmérével és kdzotte hosszal,
nyomja meg a kup: di/D2/I funkciégombokat.

Elsd kuppont, atméré 1, vagy adjon meg egy pontot a
szambillenty(izettel &€s nyomjon enter-t, vagy érintse a szerszamot
egy ponthoz és nyomjon ATVETEL.

Ismételje meg a miiveletet az atmérd 2 mezében is. Amikor az érint
ATVETEL hasznalja, akkor a kiipszég automatikusan kiszamolasra
kertl. Az adatok manualis megadasakor, az adatokat a hossz
mezG6be adja meg, és nyomjon ENTER-t:A kiipszdg megjelenik a
sz6g mez6ben.

Szbgek kiszamolasahoz az atmer6 aranyanak hasznalataval,
valtson hosszra, és nyomja meg a kup: ARANY funkciégombot.

A szambillenty(izet hasznalataval, adja meg a BELVITEL 1, és
BEVITEL 2 mez6 adatait.

Nyomjon ENTER-t minden kivalasztas utan: A kiszamitott nagysag,
és sz6g a megfelelé mezdben jelenik meg.
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Preset-ek

Alkalmazasa mar korabban részletezve volt ebben a kézikbnyvben
(Lasd "Preset-ek" a 17. oldalon.). A magyarazatok, és példak azokon
az oldalakon a mar6 alkalmazason alapulnak. Ezen magyarazatok
alapjai ugyanazok esztergal6 alkalmazaskor is, két kivétellel;
Szerszamatmérd korrekcié (R+/-), és Sugar vs. Atmérd bemenetek.

A szerszamatmérd korrekcidnak nincs megfelel alkalmazésa
esztergald szerszamokra, igy ez a funkcionalitas nem érhet6 el
esztergalo preset alatt.

A bemeneti értékek lehetnek sugar vagy atmérd értékek is. Ezért fon-
tos, hogy meggy6z6djon arrél, hogy a presethez megadott mértékeg-
ységek megfelelnek a kijelzé aktualisan alkalmazott allapotaval. Az
atméro értékeket egy & szimbdlum jelzi. A kijelzé allapota megvaltoz-
tathatd a RAD/DIA funkcibgomb alkalmazasaval (mindkét tzemmaod-
ban elérhet6).

Sugar/Atméré funkciégomb

Az esztergalandé darabok rajza gyakran az atméré értékét adja meg.
A 300S mind a sugarat, mind az atmérét ki tudja jelezni. Amikor az

atméré kerll kijelzésre, az atméré szimboluma (J) a pozicio érték

mellett jelenik meg.
Példa:

Sugarkijelzés, pozicié 1, X = .50
Atmérékijelzés, pozicio 1 X = 1.0

Nyomja meg az RAD/DIA funkciégombot a sugarkijelzés, és az
atmérokijelzés kozotti kapcsolashoz.

300S
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Vektoralas

A vektoralas letdri az 6sszetett tengely mozgasat a kereszt, vagy . . . .

hosszanti tengelybe. Ha meneteket esztergal, példaul, akkor a D:01 T:1 IF: 0.01 0:001INCH| RBSZ | |
vektoralas lehet6ve teszi, hogy lassa a menet atmérgjét az X tengely VEKTORALAS Segédtengely szogének
ablakaban, még akkor is, ha a forgacsold szerszamot az 6sszetett ALLAPOT megadésa

tengely kézikerekével mozgatja. Amikor a vektoralas engedélyezve )

van, akkor el6re beallithatja a kivant sugarat vagy atmérét az X ’7 BE

tengelyben, igy "nullara tud megmunkalni". S7i6
30.0o000°

Amikor a vektoralas hasznalatban van, akkor a felsé szan
@ (Osszetevd) tengely jeladonak az alsé tengelykijelz6hoz | || —Fembeememeees 0°
kell kapcsolddnia. A tengely mozgasanak kereszt- Tl }
oOsszetevdje a felsd tengelykijelz6ben jelenik meg. A e
tengely mozgasanak hosszanti 6sszetevje a kozéps6

tengelykijelz6ben jelenik meg. ( siG )

Valassza a VEKTORALAST a Miikddési beallitasokbol.

Nyomja meg a BE funkciégombot a vektoralas funkciod
engedélyezéséhez.

A LE nyillal alljon a Sz6g mez6be, hogy meg tudja adni hosszanti
szan és a felsd szan kozotti szoget, a 0° jelzi, hogy a felsd szan
parhuzamosan mozog a hosszanti szannal.

Nyomjon ENTER-T.

| - 3 Eszterga specifikus maveletek

Z Parositas
A 300S Eszterga alkalmazasa egy gyors modszert biztosita Zoésa Z .
tengelypozicio parositasara egy 3, vagy 4 tengelyes rendszerben. A D:01 T:1 IF: 0.0 0:00|INCH| ABSZ |wmn| SET

Kielz6 Zs, 6 Z megjelenttéskent parosithato. 1.0000: | X
25000+ Z
17500« Z
00000« Y

( sig || szeRszan || ABSZ EL )
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Zy, és Z parositas engedélyezése

] ST S D:0| T:1 |F: 0.01 0:00INCH| ABSZ |&=%| SET
A Z,, és a Z tengely parositasahoz, és az eredmény kijelzéséhez a Z,
ablakban, nyomja meg és tartsa lenyomva a Z, gombot kérulbelll 2 1 0 0 0 0 x
masodpercig. A Z pozicidk 6sszege a Z, ablakban jelenik meg, ésa Z REF

ablak elsotétl.
A Z,, és a Z tengely parositasahoz, és az eredmény kijelzéséhez a Z 4.2 5 0 0 243 ZU

ablakban, nyomja meg és tartsa lenyomva a Z gombot korilbelil 2
masodpercig. A Z pozicidk 6sszege a Z ablakban jelenik meg, és a Z,
ablak elsotétul. A parositas védve van két bekapcsolas kozott.

A mozgas akar a Z,, akar a Z bemenetekkel, frissiti a parositott Z 0 0 0 0 0 REE Y
PR [ ]

poziciot.
Ha egy pozicié pé_rositva’ lett, a refererlcigpontot mindkét jeladon meg 5i6g SZERSZAM ABSZ SET
kell talalni, hogy visszahivhassa az el6z8 nullapontot. IHKR ERO

Zy, és Z parositas tiltasa

Z Pérositas kikapcsolasahoz, nyomja meg a kijelzd sétét ablakahoz
tartozé tengelygombot. Az egyéni Z,, és Z pozicidkijelzések
visszaallnak.
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| -4 300S Programozas

A DRO maddban elérhet6 alap megmunkalasi miiveletek (azaz,
szerszam kivalasztas, preset, furatmintazatok) program létrehozasara
is alkalmazhat6éak. A program egy vagy tdbb megmunkalasi mivelet
sorozata. A programok tébbszor is végrehajthatoak, és elmenthet6ek
a késdBbbi alkalmazas érdekében.

Minden megmunkalasi mivelet egy kuldn Iépés a programon belul.
Egy programban dsszesen 250 Iépés lehet. A programlistazas
megmutatja a Iépésszamokat, és az azokhoz tartozé
megmunkalasi mlveleteket.

A programok egy belsé memadriaba menthetdk el, melyek igy nem
vesznek el a kikapcsolas utan. A kijelzé 6sszesen 8 programot tud
tarolni a belsé memdriaban. A programok az exportalas és
importalas funkcidkkal szintén elmentheték egy kiilsé memoriaba, PC-
re.

A Program Maod eléréséhez a DRO madbdl, nyomja meg a PROGRAM
funkcidgombot. Az aktualis program listaja t6lt6dik be (vagy ures lista
jelenik meg). A kovetkezé funkcibgombok szintén megjelennek:
NEZET, FUNKCIOK, FUTTATAS, SUGO, PROGRAM FUNKCIOK, és
LEPES FUNKCIOK.

Nyomja meg a BAL vagy JOBB nyilbillenty(iket a tobbi funkciégomb -
lehet6ség megtekintéséhez.
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D01 T:1 [F: 0.00 0:00| INCH| ABSZ | &=,

AKTUALIS PROGRAM

Y 0.0000

4 0.0000
z 0.0000
H 0.0000
Hyom jon
FUHKCIOK-at uj
lépés
hozzaadasahoz.

( NEZET

TULannusﬁ1

FUTTATAS || siiGh )

0:01 T:1 [F: 0.01 0:0011INCH| ABSZ |t=m,

RKTUALIS PROGRAM
Y 0.0000

S 0.0000

Z 0.0000
H 0.0000

—
—,

Hyom jon
FUHKCIOK=-at qj
lépés
hozzaadasahoz.

( PROGRAM
UHKCIOK

LEPES

FUHKCIGK

Si60 )




Program méd funkciégomb funkcidk
A kovetkezd funkcibgombok érhetdk el a Program Maod funkcidban.

Funkcié Funkciégomb

Nyomja meg a DRO (ABSZ) pozicidkkal ellatott
aktualis programlista és a programozott rész
grafikus nézete kozotti valtashoz (csak maras).

NEZET

A megjelenitéshez nyomja meg és vélasszon
az elérhet6 programozasi funkcidkbdl:
SZERSZAM, NULLAPONT, PRESET, és
marashoz: POZICIO, KOR MINTAZAT,
FURATSOR MINTAZAT, LEJTOS MARAS, és
iV MARAS.

Hife

TULAJDONSA

Nyomja meg a program végrehajtasahoz az "
aktualis kijelolt lépéstél. FUTTATAS
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Nyomja meg a program modhoz kapcsol6dd
sugo megjelenitéséhez.

Nyomja meg az elérhetd program funkciok PROGRAN
megjelenitéséhez: BETOLTES, MENTES, ( EUHKEIfIK
TORLES, TOROL, IMPORT, és EXPORT.

SliGa

C

Nyomja meg az elérhetd Iépés funkciok LEPES
megjelenitéséhez: LEPES TORLESE, és FUNKECIGK
LEPES KIBONTASA (csak maras).
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Nézet funkciogomb

A NEZET funkciégombbal a DRO (ABSZ) pozicickkal ellatott aktualis
programlista és az alkatrész program grafikus nézete kdzo6tt valthat.

Amikor a Program méd van kivalasztva, az alapértelmezett nézet a
programlista nézet.

Nyomjon NEZET funkciégombot a programrész grafikus nézetének
megjelenitéséhez. A nullapont, pozicid, kérmintazat, és furatsor
mintazat Iépéseknek van grafikus nézetik. A rész jellemzéi az ablak
méretével aranyosak.

A nullapont egy figgéleges és vizszintes vonallal van kirajzolva, ami
a (0,0) helyzetet jeloli.

A furatmintazat pozicioi és furatai koroknek vannak rajzolva. A
programozott szerszam atméréjével rajzolhatja meg a furatokat.
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Funkcié Funkciogomb

Az elérhetd funkciok eléréséhez, nyomja meg a PROGRAM, majd a
FUNKCIO funkciégombot. Az alabbi funkciGgombok lesznek
elérheték: Hasznalja a BAL, és JOBB nyilbillentyliket a meni
atlapozasahoz. Vegye figyelembe, hogy a program médban a C gomb
torli a bevitelt

Funkcié Funkciégomb
Nyomja meg egy Szerszamlépés beirasahoz a "
programba. Ldasd "Szerszam funkciégomb" a SZERSZAM

12. oldalon..

Nyomja meg egy Nullapont Iépés beirasahoz.
Lasd "Nullapont funkciégomb" a 14. oldalon.. | NULLAPONT
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Nyomja meg egy Preset 1épés beirasahoz a
programba. Lasd "Preset-ek" a 17. oldalon.. PRESET

Nyomja meg egy Poziciélépés beirasahoz
(csak maras).

Nyomja meg egy Kérmintazat Iépés beirasahoz LYUKEGR
(csak maras). Lasd "Kor, és Furatsor ( ;IHTF'IZFIT
mintézatok" a 20. oldalon..

POZiCIO

i

Nyomja meg egy Furatsor mintazat Iépés LYUKSOR
beirasahoz (csak maras). Lasd "Kor, és MINTAZAT
Furatsor mintazatok" a 20. oldalon..

Nyomja meg egy Lejt6s maras Iépés LEJTdS

beirasahoz (csak maras). Lasd "Lejtos és MARAS

fvmaras Tablazat Bevitel" a 28. oldalon..

Nyomja meg egy ivmaras 1épés beirasahoz e
(csak maras). Lasd "lvmaras" a 30. oldalon. MARAS |
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Szerszam funkciégomb

A Szerszam lépés a annak a szerszamnak a kivalasztasara valo (a
Szerszamtablazatbol), amit a késébbi Iépések fognak hasznalni a
programban. Nyissa meg a Szerszamtablazatot a SZERSZAM
funkcibgomb megnyomasaval. Valassza ki a kivant szerszamot, majd
nyomja meg a SZERSZAMHASZNALAT funkciégombot. A kijeldlt
Iépés a programban Szerszam |épés lesz.

Nullapont funkciégomb

A nullapont [épéssel azt a nullapontot valaszthatja ki, amit a késébbi
Iépések fognak hasznalni a programban. Nyissa meg a Nullapont
menit a NULLAPONT funkcidgomb megnyomasaval. Adja meg a
kivant nullapont szamat (0-9), majd nyomjon ENTER-t. A kijel6lt 1épés
a programban Nullapont l1épés lesz.

Preset funkciogomb

A preset 1épéssel megadhatja azt a célpoziciét, ahova mozgott volna
a programban. Nyissa meg a Preset menit a PRESET funkciégomb
megnyomasaval. Valassza ki a kivant informaciét, majd nyomjon
ENTER-t. A Kkijel6lt Iépés a programban Preset 1épés lesz.

Pozicié Funkciégomb (csak maras)

A Pozicié Iépéssel megadhatja azt a célpoziciot, ahova mozgott volna
"a gép és a szerszam tengelyén" (X, Y és Z) a programban. Nyissa
meg a Pozicié menit a POZICIO funkcigomb megnyomasaval. Adja
meg a gépi tengelyekhez a clpozicidkat, és a szerszamtengelyhez a
mélységet (opcionalis), majd nyomjon ENTERT. A mélység
megadasa nem kotelezd, és Uresen is hagyhat6. A kijeldlt Iépés a
programban egy Pozicié Iépés lesz.

Kormintazat funkciogomb (csak maras)

A KORMINTAZAT funkciégombbal meghatarozhatja egy kérmintazat
paramétereit egy programon belll. Nyissa meg a Kérmintazat
tablazatot a KORMINTAZAT funkciégomb megnyomasaval. Nyomja
meg a FEL, és LE nyilbillentylket a kivant mintazat kivalasztasahoz,
majd nyomjon ALKALMAZAS-t. A kijeldlt Iépés a programban
Kormintazat Iépés lesz.

A kivalasztott mintazat modositasahoz, nyomja meg az ENTER, vagy
a SZERKESZTES funkciégombot. A meniiben; adja meg az Uj
mintazat paramétereit, majd nyomjon ENTERT.
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Furatsor mintazat funkciogomb (csak maras)

A FURATSOR MINTAZAT funkciégombbal meghatarozhatja egy
furatsor mintazat paramétereit egy programon belil. Nyissa meg a
Furatsor mintazat tablazatot a FURATSOR MINTAZAT funkciégomb
megnyomasaval. Nyomja meg a FEL, és LE nyilbillentyiiket a kivant
mintazat kivalasztasahoz, majd nyomjon ALKALMAZAS-t. A kijelolt
Iépés a programban Furatsor mintazat l1épés lesz.

A kivalasztott mintazat modositasahoz, nyomja meg az ENTER, vagy
a SZERKESZTES funkcidgombot. A menuben; adja meg az Uj
mintazat paramétereit, majd nyomjon ENTERT.

Lejtés maras (csak maras)

A LEJTOS MARAS funkciégomb biztositja egy lejté feliilet
megmunkalasat egy programon belil. Nyissa meg a Lejt0s maras
tablazatot a LEJTOS MARAS funkciégomb megnyomasaval. Nyomja
meg a FEL, és LE nyilbillenty(iket a kivant lejtés maras
kivalasztasahoz, majd nyomjon ALKALMAZAS-t. A kijel6lt Iépés a
programban Lejt6s maras lépés lesz.

A kivalasztott mintazat modositasahoz, nyomja meg az ENTER, vagy
a SZERKESZTES funkcidégombot. A meniiben; adja meg az Uj
mintazat paramétereit, majd nyomjon ENTERT.

ivmaras (csak maras)

Az IVMARAS funkciégomb biztositja egy lekerekitett feliilet
megmunkalasat egy programon belil. Nyissa meg az lvmaras
tablazatot az IVMARAS funkciégomb megnyomasaval. Nyomja meg
a FEL, és LE nyilbillentylket a kivant ivmaras kivalasztasahoz, majd
nyomjon ALKALMAZAS-t. A kijeldlt Iépés a programban

Iv maras lépés lesz.

A kivalasztott mintazat modositasahoz, nyomja meg az ENTER, vagy
a SZERKESZTES funkcidégombot. A meniiben; adja meg az Uj
mintazat paramétereit, majd nyomjon ENTERT.

300S
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Program funkcioé funkciégombok

A Program médban a kévetkezd Program funkcio funkciggombok

érhetok el.

Funkcio

Funkciégomb

Nyomja meg egy el6z6leg mentett program
betbltéséhez az aktualis programba.

{ BETOLTES

Nyomja meg az aktualis program mentéséhez

és elnevezéséhez. HENTES
Nyomja meg egy mentett program végleges —
térléséhez. TORLES

Nyomja meg az aktualis program tartalmanak
térléséhez.

TORLES

Nyomja meg egy program PC-rél torténd
importalasahoz egy aktualis program
memoriaba, az RS -232 porton keresztil.

D

Nyomja meg az aktualis program
exportalasahoz PC-re , az RS-232 porton
keresztiil.

EXPORT

Lépésfunkcio funkciogombok

A Program modban a kdvetkezd Lépés funkcié funkciégombok

érhetok el.

Funkcio

Funkciégomb

Nyomja meg a kijeldlt [épés torléséhez az
aktualis programban.

LEPES
(_ThRLes

Nyomja meg a kijelolt Iépés pozicidlépésekbe
torténd kibontasahoz. Ez csak Kor- és
Furatsor mintazatokra vonatkozik.

LEPES
KIBONTAS
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Szerkesztés, és mozgas egy programon beliil

A FEL/LE nyilbillenty(ikkel alljon a kijelol6 kurzorral a kdvetkezd,
vagy az el6zé lépésre a program listaban.

Ha a programban egy meghatarozott |épéshez kivan allni, akkor a
szambillentylizeten adja meg a kivant Iépés szamat (pl.: 005).

Uj lépés beszurasahoz az aktuélis programba, jeldlje ki a lépést a
program listdjaban, nyomjon FUNKCIOK funkciégombot és
valassza ki a kivant funkciot.

Iépéssel lejjebb kerll a program listajaban, és az Uj Iépés

@ A kijelolt Iépés, és az dsszes tobbi kdvetkezb Iépés egy
kerl a kijeldlt [épés helyére.

Az aktualisan kijeldlt 1épés szerkesztéséhez, nyomja meg az
ENTER gombot.

Lépés torléséhez, nyomja meg a LEPES FUNKCIOK
funkciégombot, majd nyomja meg a LEPES TORLES
funkcidgombot. Egy IGEN/NEM megerésitést kell adni, mielétt a
Iépés torlésre kerll a program listajabdl.
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Ha egy Iépés ki lett torélve a program listajabdl, akkor az
RH_% Osszes kovetkez6 |épés egy lépéssel feljebb kertil a
listaban

Az aktualis program futtatdsahoz, nyomja meg a FUTTATAS
funkcibgombot. A program a kijel6lt lépéstdl kerlil végrehajtasra.
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| - 5 Program végrehajtasa

Program futtatasahoz, hasznélja a FEL/LE nyilbillentylket, vagy a
szambillentylizetet a kezdd programlépés kivalasztasahoz. Nyomjon
FUTTATAS-t. A hétralévé ut,né"zetjele;nik meg, illetve a k@ve}kezé’
funkciogombok: NEZET, ELOZO LEPES, KOVETKEZO LEPES, és
VEGE. Az aktualisan végrehajtasra kerld Iépés szama szintén
megjelenik az allapotsorban.

Futtatas funkciogombok

D:0! T:1 |F: 0.0/ 0:00|INCH| INKR | 5:003

| - 5 Program végrehajtasa

Funkcio Funkciégomb
Nyomja meg a végrehaijtas alatt levé kér- vagy NEZET - 5.0 0 0 0 REF x
sormintazat grafikus nézetéhez. ﬂ &
Nyomja meg az el6z6 Iépéshez a programban ELGZd E—Z-LM Y
LEPES 05000 Z
Nyomja meg a kdvetkezd 1épéshez a KOVETKEZG
programban. LEPES 0.0 0 0 0 REF N
e B |
Nyomja meg a kovetkez6 furathoz a KGVETKEZG » ELGZd KGVETKEZ# .
programban. FURAT (Cwemr || PR ||ROMEREE)| vesE )
Nyomja meg az eléz6 furathoz a programban. ELGZd
FURAT
Nyomja meg a programfutas befejezéséhez VEGE

Végrehajté lépések

Ha SZERSZAM lépés keriil végrehaijtasra, akkor a szerszam-szam
villog az allapotsorban. Ez azt jelenti, hogy a szerszamot ki kell
cserélni arra a szerszamra, aminek a szama az allapot sorban van.
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NULLAPONT végrehajtasakor, a nullapont szam villog az
allapotsorban, ami jelzi, hogy nullapont-csere kovetkezik, és ez a
nullapont kerul alkalmazasra a kdvetkez6 program miveleteknél.

POZICIO 1épés végrehajtasakor, a kijelz6 a gép, és a szerszamtengely
hatralévé utjat jeleniti meg. Mozgassa a tengelyeket 0.0-ig, majd
nyomjon KOVETKEZO LEPES-t.

Preset LEPES végrehajtasakor a kijelz6 a hatralévé utat jeleniti meg.

Mozgassa a tengelyeket 0.0-ig, majd nyomjon KOVETKEZO LEPES-t.

AmikorKORMINTAZAT, vagy FURATSOR MINTAZAT lépést hajt
végre, a kijelz6 a mintazat mindegy egyes furatanak eléréséhez
tartozo hatralévé utat jeleniti meg. Mozgassa a tengelyeket 0.0-ig,
majd nyomjon KOVETKEZO FURAT-ot.

A helyes miivelet végrehajtasa utan nyomjon KOVETKEZO LEPES-t
a kbvetkezd lépes elérésehez a programban, és hajtsa végre. Az
ELOZO LEPES megnyomasaval az eléz6 1épést hajtja végre

a programban.

Ha az aktualisan vegrehajtando lépés kor- vagy furatsor mintazat,
akkor a NEZET, ELOZO FURAT, és KOVETKEZO FURAT
funkciégombok jelennek meg. A KOVETKEZO FURAT
megnyomasaval, a mintazatban a kdvetkezd furat hatralévé utja
jelenik meg. Miutan az adott Iépésben befejezte az Gsszes furat
végrehajtasat, a funkciogombok ELOZO LEPES, és

KOVETKEZO LEPES-re véltanak. Nyomja meg a NEZET
funkciégombot a hatralévd ut és a furatmintazat grafikus nézete kozotti
valtashoz.

Ha az aktualisan végrehajtand¢ lépés lejtds, vagy ivmaras, akkor a
NEZET, ELOZO FOGAS, és KOVETKEZO FOGAS funkcidgombok
jelennek meg. A képernyé DRO(NOV) nézetre valt, és a
névekményes tavolsagot mutatja a kezd6ponttdl. A kezdépontra
térténd mozgas utan, nyomjon KOVETKEZO FOGAS-t, igy a
novekményes ablak a tavolsagot mutatja a kdvetkezd fogastol az
egyenes (vagy iv) kontur mentén. A marasi mivelet utols6 fogasanak
végrehajtasa utan, a KOVETKEZO FOGAS funkcidégomb
KOVETKEZO LEPES-re valt.

A VEGE gomb megnyomasa, vagy egy Ures lépés végrehajtasa a

programban befejezi a mivelet futtatasat, és visszatér a
Program maédba.

300S
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Il - 1 Uzembehelyezés

Uzembehelyezési paraméterek

Az Gzembehelyezési beallitas képerny6 elérése a normal
mikodési képernydbél:
Nyomja meg a JOBB vagy BAL nyilbillenty(it, amig a BEALLITAS
funkcidgomb megjelenik
Nyomja meg a BEALLITAS funkciégombot.
Most a Miik6deési beallitas képerny6 van megjelenitve és a
UZEMBEHELYEZES funkciégomb jelenik meg.
Nyomja meg az UZEMBEHELYEZES funkciégombot, és adja meg
a kédszamot.
Most az Uzembehelyezés képernyé van megjelenitve.

Az Uzembehelyezési paraméterek az els6 lizembehelyezés soran
kertilnek beallitasra, és nem valtoznak gyakran. Ezért az
Uzembehelyezési paramétereket egy kodszam védi.

Lasd "Kijelz6 paraméter hozzaférési kod" a iii. oldalon.

Jeladé beallitas

A JELADO BEALLITAS-sal beallithatja a jeladé felbontasat és tipusat
(linearis, forgd), szamolasi iranyat, referencia jel tipusat.
Nyomja meg a FEL vagy LE nyilbillenty(it amig a JELADO
BEALLITAS ki van jeldlve.
Nyomjon ENTER-t.
Ez megnyitja a lehetséges jeladdbemenetek listajat.
Jeldlje ki a beallitando jeladot a FEL vagy LE nyil billentylk
hasznalataval.
Nyomjon ENTER-t.
A kurzor a JELADO TiPUS mezébe kerdll.
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JELADO BEALLITASA (1)

—JELADD TIPUS——

MEROLEC
—FELBONTAS

5.0 um

—REFERENCIA JEL
P-TRAC

Valasszon jeladotipust
(MEROLEC, vagy
FORGD).
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Valasszon jeladé tipust a LINEARIS/FORGO funkcié gomb
megnyomasaval.

Mozogjon lefelé a nyillal a FELBONTAS mezébe.

Nyomja meg a DURVA vagy FINOM funkciégombokat linearis jeladé
hasznalatakor a jelad6 felbontasanak valasztasahoz um-ben (10, 5,
2,1, 0.5). A pontos felbontast a szam billenty(izet hasznalataval is
megadhatja.

Forgd jeladonal sziikséges a fordulatonkénti impulzusszam
megadasa a szambillentylizet hasznalataval.
Mozogjon lefelé a nyillal a REFERENCIA JEL mezé&be.
Nyomja meg a REF JEL funkcié gombot.

Valassza a NINCS-et a nincs referencia jel, EGYSZERU-t az
egyszeri referenciapont, vagy POSITION TRAC-et a Position-
Trac™ jeladé funkcidhoz.

Mozogjon lefelé a nyillal a SZAMOLAS IRANYA mezébe.

A SZAMOLAS IRANYA mez8ben, valassza ki a szamolas iranyat, a
POZITIV/INEGATIV funkciégombbal.

Ha a jelad6 szamolasi iranya megegyezik a kezel6 szamolasi
iranyaval, valassza a pozitivat. Ha az irdnyok nem egyeznek meg,
valassza a negativat.

Mozogjon lefelé a nyillal a HIBAFIGYELES mezébe.
A HIBAFIGYELES mezdben, adja meg, hogy a rendszer figyelje-e
és megjelenitse-e a jeladd hibait, a BE vagy Klkivalasztasaval.

Amikor egy hibatizenet lép fel, nyomja meg a C gombot
annak visszavonasahoz.
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Nyomja meg az ENTER-t a megadott beallitasok mentéséhez, és
menjen a kdvetkezd jeladdbeallitasra, vagy nyomja meg a C gombot
annak visszavonasahoz.

A kilépéshez és a beallitasok mentéséhez nyomja meg az ENTER-
t, majd a MUKODESI BEALLITAST.

A jeladé felbontasa és a szamlalas iranya a
QI_% tengelyek egyenkénti mozgatasaval is beallithato.

54



Kijelzé konfiguracio

A Kijelzé Konfiguracié formaban kivalaszthatja, hogy mely tengelyek
jelenjenek meg és milyen sorrendben. Az alabbi beallitasok is
rendelkezésére allnak.

Vigye a kurzort a kivant képerny6re és nyomjon ENTERT-T.

Nyomja meg a BE/KI funkciégombot a képernyd be és
kikapcsolasahoz. Nyomja meg a BAL vagy JOBB nyilbillenty(t a
tengely cimke kivalasztasahoz.

Vigye a kurzort a BEMENET mez8be. Nyomja meg az egység
hatuljan 1évé jeladdbemenetre vonatkozé szambillenty(it.

Nyomja meg a + vagy a - funkciégombokat a masodik bemenet
els6hoz torténd parositasahoz. A bemenet szamai a tengelycim
mellett jelennek meg, jelezve, hogy az a pozicié egy parositott
pozicié (pl.: “2 + 3”).

Vigye a kurzort a KIJELZO FELBONTAS mezébe. Nyomja meg a
DURVA vagy FINOM funkciégombokat a képernyd elbontas
kivalasztasahoz.

Vigye a kurzort a SZOG KIJELZES mezGbe, ha a jelado tipusa
Forgodra lett allitva. Nyomja meg a SZOG funkciégombot a pozicid
kijelzéséhez, mint 0° - 360°, + 180°, + végtelen, vagy Fordulat.
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Hibakompenzacio

A tavolsagot, amit egy vagoszerszam megtesz, a jeladd méri, és
bizonyos esetekben kiildnbdzhet az aktualis szerszam uatjatol. Ez a
hiba a golyésorsé menetemelkedési hibajabdl, vagy a dontétt tengely
elhajlasabdl kdvetkezhet. Ez a hiba lehet lineéris vagy nem-linearis is.
Ezek a hibak egy referencia mérérendszerrel hatarozhatéak meg,
példaul méréhasabokkal, 1ézerrel, stb. A hiba egy analizisébdl
meghatarozhatd, a kompenzacié melyik formaja szikséges, linearis
vagy nem linearis.

minden tengely kilén-kulén programozhatdé, a
megfeleld kompenzaciokkal.

A hibakompenzacioé csak linearis jeladok alkalmazasa
QI_% esetén érhetd el.
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Linearis hibakompenzacio

A linearis hibakompenzacié akkor alkalmazhato, ha a referencia
szabvannyal tortént 6sszehasonlitas eredményei linearis eltérést
mutatnak, a mért hossz mentén. Ebben az esetben a hiba egy
egyszeri korrekcios tényezd kiszamitasaval kompenzalhato.

A linearis hibakompenzacio kiszamitasahoz hasznalja ezt a formulat:

Korrekciés tényez6 LEC = (S - M) x 10° ppm ahol:

S mért hossz a referencia szabvannyal
M mért hossz tengelykészulékkel
Példa:

Ha az alkalmazott szabvanyos hossz 500 mm, és a mért hossz az
X-tengely mentén 499.95, akkor az X-tengely LEC-
je 100 parts per million (ppm).

LEC = (500 - 499.95) x 10° ppm =100 ppm (a legkdzelebbi
egész szamra kerekitve).

Miutan meg lett hatarozva, a jelado hibajanak informacioi
kozvetlenil is megadhatok. Nyomja meg a TIPUS funkciégombot a
LINEARIS kompenzacié kivalasztasahoz.

Adja meg a kompenzacids tényezét ppm-ben, és nyomja meg az
ENTER gombot.

Automatikus linearis hibakompenzacio

A korrekcios tényezd egy szabvanyos méréhasabbal automatikusan
kiszamithato. Nyomja meg az AUTO SZAMITAS funkciogombot. Az
Allandé mezd8ben, adja meg az allando hosszat, és barmilyen
szerszamkorrekciot (szerszam, vagy éltapintd atmeéré), amik

megadasa nem szukséges az egyazon iranybodl torténé meérés esetén.

Az allandé éltapintoval torténd méréséhez, tapintsa meg a hasab egyik
végét. A Mérés mezd 0-at mutat. Mozogjon a masodik élre, és tapintsa
meg a maréhasab masik végét. A mért méret, meg barmely mas
szerszamkorrekcioé megjelenik a mezében.

Az allandé szerszammal torténd méréséhez, tapintsa meg a hasab
egyik végét, és nyomjon ATVETEL-T. A Mérés mezd 0-at mutat.
Mozogjon a masodik élre, és tapintsa meg a mar6hasab masik végét.
Nyomjon ATVETEL-T. A mért méret, meg barmely més
szerszamkorrekcié megjelenik a mezében.
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A Tényezd mezd mutatja a szamitott korrekcids tényezét, ami a mért-
és az allando értéken alapszik.

Nyomja meg az ENTER-T a menubdl valé kilépéshez, és vigye at a
szamitott tényez6t a hibakompenzacié meniibe, vagy nyomjon C-T a
kilépéshez, a tényezd atvitele nélkil.

Nem-linearis hibakompenzacié

Nem-linearis hibakompenzacié akkor alkalmazhatd, ha a referencia
szabvannyal tértént dsszehasonlitds eredményei egy alternativ vagy
oszcillacios eltérést mutatnak. A sziikséges korrekcids értékek
kiszamitasa és beirasa a tablazatban térténik. A 300S tengelyenként
6sszesen 200 pontot tamogat. A hibaérték két megadott, szomszédos
korrekcios pont k6z6tt linearis interpolacioval kerul kiszamitasra.

ellatott méréléceken érhetd el. Ha nem-linearis
hibakompenzacié lett meghatarozva, semmilyen
hibakompenzacié nem alkalmazhat6, amig at nem haladt
a referencia jeleken.

@ Nem-linearis hibakompenzacié csak referencia jellel

Nem-linearis hibakompenzaciés tablazat kezdése

Valassza a Nem-linearist a TIPUS funkcié gomb megnyoméasaval.
Uj, hibakompenzacios tablazat kezdéséhez, elészor nyomja meg a
TABLAZATSZERKESZTES funkcié gombot.

Minden korrekcids pont (egészen 200-ig) egyenld tavolsagra van a
kezdbponttol. Adja meg a tavolsagot minden korrekcios pont kdzott.
Nyomja meg a LE nyil billentydt.

Adja meg a tablazat kezd8pontjat. A kezdépont mérése a mérdléc
referencia pontjatol torténik. Ha a tavolsag nem ismert, akkor
mozogjon a kezd6pont pozicidjaba és nyomjon PONT
FELVETELET. Nyomjon ENTER-t.

Az ENTER megnyomésa elmenti a tavolsag és a
@ kezdépont informacioit.

300S
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Kompenzacios tablazat konfiguracioja

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkciégombot a
tablazat beirasok megtekintéséhez.

Hasznalja a FEL vagy LE nyilbillenty(ket, vagy a szambillenty(zetet,
hogy a kurzort a hozzaadando vagy cserélendd korrekcids pontra
vigye. Nyomjon ENTER-T.

Adja meg az ismert hibat, ami ennél a pontnal jelentkezik. Nyomjon
ENTER-T.

Ha kész, nyomjon C gombot a tablazatbdl torténd kilépéshez és a
Hibakompenzacio képerny6be valo visszatéréshez.

Grafikon olvasasa

A hibakompenzacios tablazat megtekinthetd tablazat vagy grafikus
formatumban is. A grafikonon egy transzlacios hiba rajza jelenik meg,
szemben a mért értékkel. A grafikonnak rogzitett méréléce van. Amint
a kurzor athalad a forman, a grafikonon lévé pont helyzetét egy
vertikalis egyenes jeloli.

Kompenzacids tablazat megtekintése

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkcié gombot.

Atablazat és a grafikus nézet k6z6tti atkapcsolashoz nyomja meg a
NEZET funkcié gombot.

Nyomja meg a FEL vagy LE nyilbillentylket, vagy a
szambillentylizetet, a kurzor tablazaton bellli mozgatasahoz.

A hibakompenzacios tablazat adatai PC-re kimenthetdk, vagy arrdl
betblthet6k egy soros porton keresztul.

Automatikus nem-linearis hibakompenzacié

A korrekcios tényezd egy szabvanyos méréhasabbal automatikusan
kiszamithat6. Az automatikus szamités kivalasztasahoz, mozgassa a
kurzort a Szokodz-re, és nyomjon ENTER-T. Nyomja meg a
KEZI/AUTOMATIKUS funkciégombot az automatikus
kivalasztasahoz, ami most mar a Székéz mezében jelenik meg. Vigye
a kurzort barmely bevitelre a tablazaton belil (000-199) és nyomjon
ENTER-T.

Az Allandé mezében, adja meg az allandé hosszat, és barmilyen
szerszamkorrekciot (szerszam, vagy éltapinté atmérd), amik
megadasa nem sziikséges az egyazon iranybol térténé mérés esetén.
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Az allandé éltapintoval torténé méréséhez, tapintsa meg a hasab egyik
végét. AMérés mezd 0-at mutat. Mozogjon a masodik élre, és tapintsa
meg a mar6hasab masik végét. A mért méret, meg barmely mas
szerszamkorrekcio megjelenik a mezében.

Az alland6 szerszammal torténé méréséhez, tapintsa meg a hasab
egyik végét, és nyomjon atvétel-t. AMérés mezd 0-at mutat. Mozogjon
a masodik élre, és tapintsa meg a maréhasab masik végét. Nyomjon
ATVETEL-T. A mért méret, meg barmely mas szerszamkorrekcio
megjelenik a mezében.

A Tényez6 mezd mutatja a szamitott korrekcids tényezét, ami a mért-
és az allando értéken alapszik.

Nyomja meg az ENTER-T a meniibél vald kilépéshez, és frissitse a
tablazatot az Uj intervallum szerint, vagy nyomjon C-T a kilépéshez,
a tényezd atvitele nélkdl.
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Aktualis kompenzacids tablazat exportalasa

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkcié gombot.

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkcié gombot.

Nyomja meg a TABLAZAT EXPORTALASA funkcié gombot.
Uj kompenzacios tablazat importalasa

Nyomja meg a TABLAZATSZERKESZTES funkcié gombot.

Nyomja meg az IMPORT/EXPORT funkcié gombot.

Nyomja meg a TABLAZAT IMPORTALASA funkcié gombot.

Iranyvaltasi kompenzacié

Amikor vezérorsoval hasznal forgdjeladot, akkor a szan irdnyvaltasa

hibat okozhat a kijelzett pozicidban, a vezérorsé holtjatéka miatt. Ezt D:11 T:1 IF: 0.01 0:001(IHCH| ABSZ | |
a holtjatékot nevezik iranyvaltasnak. Ez a hiba kompenzalhato az T )
iranyvaltasok nagysaganak bevitelével a vezérorsén beliil, az IRAKYVALTRS KOMP. ||Hatarozza meg a

Iranyvaltasi kompenzacié funkcidban. Lasd a jobb oldali brat. —BEMEHET 1———||forgdjeladd és a
Ha a forgojeladd a szan el6tt van (a kijelzett érték nagyobb, mint a g :qe*pr'es*z" .kt.'z:.';:l. "
szan valds pozicioja), akkor ezt pozitiv iranyvaltasnak hivjak, és a —BEMEHET 2 iranyvaltasi hibat.
megadott értéknek a hibanagysag pozitiv értékének kell lennie. KI

Nincs Iranyvaltasi kompenzacio értéke 0.000. —BEMEHET 3

KI
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Soros port

Egy nyomtato, vagy szamitdgép csatlakoztathat6 a soros portra. A
mikddési és Uzembehelyezési paraméterek kikuldheték nyomtatéra
vagy szamitdégépre. Tavkapcsol6 parancsok, tavkapcsold kulcskodok,
mik&dési és lizembehlyezési paraméterek fogadhatdak

a szamitégéproél.

A BAUD mez6 beallithatoé 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, 19 200 38
400, 57 600 vagy 115 200-ra, a funkcié gombokkal.

A paritas beallithaté NINCS, PAROS vagy PARATLAN-RA az
ALACSONYABB vagy MAGASABB funkcidgombok hasznalataval.

Az Adatbitek a FORMATUM mezében, 7-re vagy 8-ra allithatoak a
biztositott funkcié gombok alkalmazasaval.

A STOP BITEK mez8 1-re vagy 2-re allithat6 a funkcié gomb
hasznalataval.

SOREMELES mez6 bedllithatd IGEN-RE, ha a kililsé késziiléknek
soremelés sziikséges a CR utan.

A jelkifutas a CR-ek szama, ami a mért érték kiadasa atvitel végén
kerul kiildésre. A jelkifutas kezdetben 0, és beallithato egy pozitiv,
egész szamra (0 -9), a szambillentylizet segitségével.

A soros port beallitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak. A soros
port engedélyezéséhez és tiltdsahoz nem létezik paraméter. A kabel
csatlakozasrdl és a lab hozzarendelésrél bévebben az Adatinterfész
részben olvashat.

Felhasznaloi beallitas

A FELHASZNALOI BEALLITAS funkci6 az a paraméter, ahol a kezeld
meghatarozhatja a felhasznaldi alkalmazasokat a kijelz6hoz.
Vélasztas maro6 és eszterga alkalmazasra.

A GYARI ALAPERTEKEK funkcidgomb a FELHASZNALOI
BEALLITASBAN jelenik meg. Amikor megnyomja, a konfiguraciés
paraméterek (attél figgéen, hogy maré vagy eszterga) visszaallnak a
gyari alapértékekre. A kezelb az IGEN megnyomasaval visszaallitia a
beallitasokat a gyari értékekre, vagy a NEM-mel visszatér az el6z6
menu képernydjéhez.

A Tengelyek szama mezd8ben bedllithatja a szikséges tengelyek
szamat. Az 1, 2, VAGY 3 funkciégomb megjelenéséval valasztani tud
az 1, 2 vagy 3 tengely kdzott.
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A Pozicio visszahivas funkcio, amikor "BE"-re van allitva, eltarolja
minden tengely utolso pozicidjat, amikor kikapcsolja a készuléket, és
Ujra megjeleniti a pozicidkat, miutan bekapcsolta a készuléket.

kikapcsolt allapotban végez, elveszik. Valahanyszor
kikapcsolja a késziiléket, ajanlott a munkadarab
nullapontjanak visszaallitasa, a Referenciapont felvétele
eljaras alkalmazasaval. .

@:5 Vegye figyelembe, hogy barmilyen mozgas, amit

Diagnosztika

A DIAGNOSZTIKA hozzaférést biztosit a billentylizet és az éltapinto
teszteléséhez.

Billentyiizet teszt
A billentylizet képmasa kijelzi, amikor egy gomb meg lett nyomva,
majd el lett engedve.

Nyomjon meg minden billenty(t és funkcidgombot a teszthez. Egy
pont jelenik meg minden gombon amikor meg lett nyomva, jelezvén,
hogy megfeleléen mikodik.

Nyomja meg a C gombot kétszer a billentylzet tesztb6l valo
kilépéshez.
Eltapint6 teszt

Az éltapinté teszteléséhez, érintse az éltapintét a munkadarbhoz.
Egy * jelenik meg a kijezén a megfelel éltapinto felett. A foldelt
tipusu éltapinté szimbolum a baloldalon van, és az elektronikus
éltadintd szimbdlum a jobb oldalon.

Képernyo teszt

A Kkijelz6n beallithatd szinek teszteléséhez nyomja meg az ENTER
gombot.

300S
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Il -2 RS-232C Soros
kommunikaciok

Soros port

Az RS-232-C/V.24 soros port a panel hatuljan talalhaté. A kovetkez6
készllékek csatlakoztathatok ehhez a porthoz:

Nyomtatoé soros adatinterfésszel.
Személyi szamitégép soros adatinterfésszel

Azok a miveletek, amik az adatatvitelt tamogatjak, egy
IMPORT/EXPORT funkciégombbal érheték el. Lasd "Import/Export" a
10. oldalon..

Az adatatvitelhez a 300S és a személyi szamitdégép kdzott, a PC-nek
egy kdzonséges kommunikacidés szoftver-terminalt kell hasznalnia,
mint példaul a Hyperterminal. Ez a szoftver az adat kildését és
fogadasat soros kabelkapcsolaton keresztll bonyolitjia. Minden
adatatvitel a 300S és a PC kozott ASCIl formatumban torténik.

A 300S-rél PC-re torténd adatatvitelhez (exportalashoz), a PC-nek
el6szor keészen kell alinia az adatfogadasra, hogy azt faljba
menthesse. Allitsa be a kommunikaciés programot ugy, hogy az
ASCII formatumu adatot a PC, a COM portrdl, egy fajlba mentse.
Miutan a PC fogadasra kész, kezdje meg az adatatvitelt a 300S
IMPORT/EXPORT funkcié gombjanak megnyomasaval.

PC-rél a 300S-re torténd adatatvitelhez (importalashoz), a 300S-nek
elészor adatfogadasra készen kell allnia.

Nyomja meg a 300S IMPORT/EXPORT funkcié gombijat.

Miutan a 300S készen all, allitsa be a kommunikacios programot a
PC-n ugy,hogy a kivant fajlt ASCIl formatumban kdldje.

A 300S nem tamogatja a kommunikacios protokolt, mint pl.
@5 Kermit, vagy Xmodem.
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Il - 3 Uzembehelyezés és elektromos
csatlakoztatas

as

Uzembehelyezés

A DRO egy dontott/forgd eszkdzre van szerelve: Lasd "DRO méretek”
a 71. oldalon..

Elektromos kévetelmények

Fesziiltség 100 - 240 Vac
Teljesitmény 30 VA max.
Frekvencia 50/60 Hz (+/- 3Hz)

Biztositék 630 mA/250 Vac, 5mm x 20 mm, Slo-Blo (egyenes vagy
normal biztositék)

lektromos csatlakoztat

Kérnyezeti (<)
Uzemi hémérséklet 0°-t6l 45°C-ig (32° - 113°F) ~£
Tarolasi hémérséklet -20°-tol 70°C-ig (-4° - 158°F) n
Gépi stly 2.6kg (5.2 Ib.) “3
Védé foldelés (foldelés) d>J.
A panel hatuljan lévé gépi foldelés csillagpontjara kell (<)
A csatlakoztatni a védett csatlakozét, az abra jobb oldalan( ) e
lathato. o

o}
Megel6z6 intézkedések QE,
Semmilyen specialis megel6z6 intézkedés nem sziikséges. N
Tisztitashoz finoman tordlje meg egy szaraz textilkendével. )
(3]

1
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Il -4 1/0 Csatlakozasok

A jeladdkat az 1, 2, 3, & 4 bemenetekre kell csatlakoztatni.

Az Elektronikus éltapinté labkiosztasa

Il - 41/0 Csatlakozasok

Lab Hozzarendelés @ 00000000 /| @
1 0V (Belsd arnyékolas) P0OOOOQ
2 Stand By
15 9
3
4 Az éltapintd 15 labu dugaszolé aljzata.
5 _
6 +5V
3003 alolc ]
f
! I
=
8 ov
— -
9
10
11 1
12
Or REMOTE SWITCH
13 Kapcsolojel
) I | 3
14 Lf
15 Foldelt éltapinté/Tavkapcsold
Tarolas Kilsé arnyékolas
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Soros kommunikacids kabel bekotése

A soros kommunikacios kabel bekétése a kapcsolandd készuléktdl
fugg (lasd: kiils6 készllék technikai dokumentacidja) 1 5

©

6 9
RS-232-C/V.24 adatinterfész labkiosztasa.

Labkijelolés

=
o
(2]}
\@©
N
o
=
S
=
@©
2]
&
@
=
<
1

Lab Hozzarendelé | Funkcio 300S D9
S NC 1 o o 1 NC
1 Nincs kijelolés RxD 2 2 RxD
3 TXD - Tovabbitott adat TxD 3 : : 3 TxD
2 RXD - Fogadott adat OTR 4 o %=~ 4 DR
GND 5 o o 5 GND
7 RTS -RTSjel DSR 6 o—q—/\—p—c 6 DSR
8 CTS - CTS jel RTS 7 ::D<:: 7 RTS
6 DSR -DSRjel cTs 8 8 CTs
NC 9 o ° 9 NC
5 JEL GND - GND jel
4 DTR _DTRjel Labkapcsolas a soros porthoz handshake-kel.
9 Nincs kijelolés
jel
jel Jel szint Jel szint "o"= 300 D9
"1"= "aktiv" "inaktiv" NC 1 ©
TXD, RXD -3 V-tol - 15 V-ig +3 V-tél + 15 V-ig RxD 2 ::><:: 2 RxD
RTS,CTS | +3 V-tol + 15 V-ig -3 V-t8l - 15 V-ig b 3 3 b
DSR, DTR DTR 4 o—|
GND 5 © °© 5 GND
DSR 6 MJ

RTS 7 :|
CTs 8

NC 9 o

Labkapcsolas a soros porthoz handshake nélkdl.
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Il - 5 Tavkapcsolo6 adatkivitel

A tavkapcsol6 (fiigg6- vagy labkapcsold), vagy a Ctrl B (klldés soros
interfészen keresztil) atviszi az aktualisan megjelenitett értékeket,
mind Pillanatnyi érték, mind Hatralévd ut médban, attél fliggéen, hogy
éppen melyik lathato.

Adatkivitel kiilso jel alkalmazasaval
Példa 1: Linearis tengely X = + 41.29 mm sugar kijelzéssel.

X|=]+ 41 . 29 R | <CR> | <LF>
1123 4 5 6 7|8 9 10
Koordinatatengely
Egyenld jel
+/- jel

Il - 5 Tavkapcsolo adatkivitel

2 - 7 hely a tizedespont el6tt
Tizedespont
1 - 6 hely a tizedespont utan

Egység: sz6kéz a mm-hez, " az inch-hez

0 N O g A WON -

Abszolut kijelzés:

R, mint sugar, D mint atméré
Hatralévé ut kijelzés:

r, mint sugar, d mint atmérdé
9 CR

10  Ures sor (LF)
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Példa 2: Forgétengely C = + 1260.0000° tizedes kijelzéssel

Cl=]+ 1260 . 0000 W| <CR> | <LF>

1,23, 4 |5 6 |7|8| 9 10

Koordinatatengely
Egyenld jel
+/- jel

4 - 8 hely a tizedespont el6tt

0 - 4 hely a tizedespont utan
Szo6koz

W mint sz6g (hatralévé ut modban: w
CR

10  Ures sor (LF)

Példa 3: Forgotengely C = + 360° 23" 45" ' fok/perc/masodperc
kijelzéssel

1
2
3
4
5 Tizedespont
6
7
8
9

[
=
IE
=
=)
©
T
©
2
o
N
(+]
Q
©
=
>
N1
-
o
1

Ci{=|+|360|:(123)|:|45 W | <CR> | <LF>

1/2|3| 4 |5 6 (7| 8 |9|10 | 1 2

1 Koordinatatengely
2 Egyenld jel

3 t/-jel

4 3 - 8 fok helyek

5 Kettéspont

6 0 - 2 perc helyek
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o
x
2
=
-
©
T
©
2
o
[72]
(&)
Q
L]
=
>
N1
-
o
1

7 Kettéspont
8 0 - 2 masodperc helyek

9 Szo6kdz
10 W mint szdg (hatralévé ut médban: w
11 CR

12 Ures sor (LF)

Adatkivitel éltapinté alkalmazasakor

A kovetkezd harom példaban a mért érték kiadasa az éltapinté
kapcsoldjelével indul. A nyomtatasi lehetéség be/kikapcsolhaté a
Meért érték kiadasa paraméterrel a Mikddési beallitasokban. Az
informacié innentdl a kivalasztott tengelyrél kerul elkildésre.

Példa 4: Tapint6 funkcié El Y = -3674.4498 mm

Y | -13674 | .|4498 R | <CR> | <LF>

12|34 &5 |6| 7 |89 10 11

Koordinatatengely
(2) székoz
Kettéspont
+/- eléjel vagy szokdz
2 - 7 hely a tizedespont elétt
Tizedespont
1 - 6 hely a tizedespont utan
Egység: sz6kéz a mm-hez, " az inch-hez
R mint sugar, D mint atmérd kijelzés
0 CR
1 Ures sor (LF)
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Példa 5: Tapintéfunkcio Kozépvonal

X tengely kdzépvonalanak koordinataja CLX = + 3476.9963 mm
(Center Line X tengely)

Tavolsag a tapintott élek kozott DST = 2 853,0012 mm (Distance)

CLX | : | +|3476 | .| 9963 R| <CR> | <LF>
DST | : 2853 | . ] 0012 R| <CR> | <LF>
12 3 4 5 6|7 8 9

Kettéspont
+/- el6jel vagy székdz
2 - 7 hely a tizedespont el6tt

Tizedespont

[
=
IE
=
=)
©
T
©
2
o
N
(+]
Q
©
=
>
N1
-
o
1

Egység: szokdéz a mm-hez, " az inch-hez
R mint sugar, D mint atmérd kijelzés
CR

1

2

3

4

5 1 - 6 hely a tizedespont utan
6

7

8

9 Ures sor (LF)
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Példa 6: Tapintéfunkcio Korkozép

Kdézéppont elsé koordinataja, pl.: CCX = -1616.3429 mm. Kdzéppont
masodik koordinataja, pl.: CCY = +4362.9876 mm, (Circle Center

X tengely, Circle Center Y tengely; a koordinatak a munkasiktol
fuggnek).

Kor atmeérd DIA = 1250.05600 mm

(]
x
2
=
e
©
T
1)
‘O CC | :|-|1616| .| 3429 R| <CR> | <LF>
[=) X
[72]
(&) CC | :|+|4362 | .| 9876 R | <CR> | <LF>
Q Y
©
é>= DIA | : 1250 | . | 0500 R| <CR> | <LF>
@ 12 3 |4 5 6|/7| 8 9
=
o 1 Kettéspont
1
— 2 +/-el6jel vagy szokdz
3 2 - 7 hely a tizedespont elétt
4 Tizedespont
5 1 - 6 hely a tizedespont utan
6  Egység: sz6kdz a mm-hez, " az inch-hez
7 R mint sugar, D mint atmérd kijelzés
8 CR
9 Ures sor (LF)
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Il - 6 Méretek

DRO méretek

Mértékegység inch/mm-ben
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B
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D
Diagnosztika 61
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